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Glowica frezowa
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Przedmiotem wynalazku jest glowica frezowa
zwlaszcza do frezowania metali uzbrojona w
oprawki nozowe z plytkami skrawajgcymi wielo-
ostrzowymi.

Znane dotychczas glowice frezowe sg skompli-
kowane w wykonaniu i obstudze, pracujg halasli-
wie na skutek rezonansu metalu. Posiadajg znacz-
ng ilo§¢é czesci, ktére wplywajg na obnizenie nie-
zawodnoS$ci gtowic w eksploatacji, poniewaz z chwi-
la wprowadzenia ich w ruch obrotowy wystepuja
sity odsrodkowe obnizajgce skuteczno$¢ sit moco-
wania plytek skrawajgcych jak rowniez oprawek
nozowych. Ponadto posiadajg te niedogodno$é, ze
duze gabaryty czeSci mocujgcych plytki skrawa-
jgce ograniczajg zastosowanie wiekszej iloSci pty-
tek skrawajgcych w glowicy. Ma to szczegolnie
niekorzystny wplyw na wydajno§é skrawania przy
obrobce cienko$ciennych odlewéw zeliwnych, gdzie
istniejg znaczne ograniczenia zwiekszania warstwy
skrawanej. Te znane glowice wymagaja duzej pra-
cochlonno$ci na dokladne wykonanie gniazd dla
oprawek nozowych i ich powierzchni oporowych
dla plytek skrawajgcych.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych wad
i niedogodnosci. Cel ten osiggnieto przez naciecie
w korpusie glowicy pierécieniowego rowka, powo-
dujgcego sprezynowanie gornych czeS$ci zeber kor-
pusu, umozliwiajgce likwidacje luzow wystepuja-
cych miedzy oprawkami nozowymi i gniazdami
korpusu glowicy i tym samym lepsze ich zaciska-
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nie sie. W zebrach korpusu glowicy wywiercono

otwory i wypelniono je materialem ttumigcym
przykladowo olowiem, wskutek czego uzyskano
spokojng prace glowicy — bez rezonansu.

Powierzchnie oporowe zeber Kkorpusu glowicy
wzmocniono materialem o duzej twardosci przy-
kladowo kolkami stalowymi utwardzonymi, posia-
dajacymi splaszczenie stanowigce odporne na S$cie-
ranie 1 samoustawiajgce sie powierzchnie oporo-
we, gwarantujgce prawidlowe przyleganie do nich
plytek skrawajacych. Plytki skrawajgce doci$nieto
do powierzchni podporowych oprawek nozowych
poprzez lby wkretow silg dzialajagcg po osi wkre-
ta i sita wynikajgcg z reakcji na skutek dzialania
sity wywolanej przez Srube mocujgcg oprawke no-
zowg w gniazdach korpusu glowicy, uzyskujagc
skuteczne i niezawodne zamocowanie ich w gniaz-
dach o gabarytach znacznie mniejszych. Pozwala
to na zastosowanie wiekszej ilosci plytek skrawa-
jacych w glowicy i tym samym zwiekszenie jej
wydajnos$ci skrawania.

W powierzchniach odporowych oprawek nozo-
wych wywiercono otwory i wypelniono je wktad-
kami z materialu o wiekszej rozszerzalnosci ciepl-
nej od rozszerzalno$ci cieplnej korpusu glowicy
i oprawek nozowych, powodujacymi dalsze samo-
zaciskanie sie oprawek nozowych w gniazdach kor-
pusu glowicy podczas eksploatacji w miare jej na-
grzewania sie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
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kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia fragment glowicy w widoku z czola,
fig. 2 — przekrdj glowicy rownolegly do osi gio-
wicy wraz z czeSciowym przekrojem roéwnoleglym
do osi oprawki nozowej i fig. 3 — powiekszony
fragment glowicy w widoku z boku wraz z cze$-
ciowym przekrojem réwnoleglym do osi oprawki
nozowej.

Glowica frezowa wedlug wynalazku sklada sie
z korpusu 1 z wykonanym w nim pierS§cienio-
wym rowkiem 2 i zZebrami 3, z oprawek nozo-
wych 12 zamocowanych w gniazdach miedzy ze-
brami 3 za pomoca §rub 16 z podkladkami 15
i z plytek skrawajgcych 10 dociskanych do opra-
wek nozowych 12 wkretami z lbem 11. W zebrach
3 od strony przeciwleglej do czota korpusu 1 sg
wykonane otwory 4, a w nich znajduje sie ma-
terial tlumigcy na przykilad oléw 5. Natomiast
w zebrach 3 od strony czola korpusu 1 prosto-
padle do osi sg wykonane powierzchnie oporowe
6, a rownolegle do osi powierzchnie oporowe 7,
wzmocnione odpowiednio materialem o duzej twar-
doéci na przyklad kotkami stalowymi utwardzo-
nymi 8 i 9. Kotki 8 i 9 posiadajg sptaszczong po-
wierzchnie cylindryczng i sg tak wmontowane, ze
ich powierzchnie sptaszczone wystepujg poza po-
wierzchnie oporowe zeber 3 tworzgc powierzchnie
oporowe 6 i 7 dla plytek skrawajgcych 10.
W oprawkach nozowych 12 sg wykonane otwory
13 wypeilnione wkladkami 14 z materialu o wiek-
szej rozszerzalno$ci cieplnej od rozszerzalno$ci
cieplnej korpusu 1 i oprawek nozowych 12,
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Skuteczne i niezawodne mocowanie plytek skra-
wajacych 10 nastepuje na skutek dziatania sit P
mocujgcych oprawki- nozowe 12 wywieranych po-
przez $ruby 16 na podkiladki 15 spoczywajgce od-
powiednio na zebrach 3 korpusu 1. Sily P wywo-
lujg sity reakcji R1 poprzez kolki 8, na plytki
skrawajgce 10, powodujgc zginanie wkretéw z tbem
11 i jednoczesne dociskanie dodatkowymi sitami
reakcji R2 plytek skrawajgcych 10 do oprawek
nozowych 12 ibem wkretéw 11 i to ponizej ich
osi.

Zastrzezenie patentowe

Glowica frezowa, zwlaszcza do frezowania me-
tali, uzbrojona w oprawki nozowe z plytkami
skrawajgcymi wieloostrzowymi, znamienna tym, ze
posiada w korpusie (1) pier§cieniowy rowek (2)
i w zebrach korpusu (3) otwory (4) wypelnione
materialem tlumigcym na przykilad otowiem (5),
oraz ze powierzchnie oporowe (6) i (7) zeber kor-
pusu (3) s3 wzmocnione materialem o duzej twar-
doSci na przyklad kolkami stalowymi utwardzo-
nymi (8) i (9), posiadajacymi splaszczenia stano-
wigce powierzchnie oporowe dla plytek skrawajg-
cych (10) dociskanych poprzez lby wkretéw (11)
do powierzchni podporowych oprawek nozowych
(12), posiadajgcych otwory (13) wypelnione wktad-
kami (14) z materialu o wiekszej rozszerzalno$ci
cieplnej od rozszerzalno$ci cieplnej korpusu (1)
i oprawek nozowych (12).
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