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(544) (57) 1. СПОСОБ КЛАССИФИКАЦИИ 
ОКАТЫШЕЙ ИЗ ФЕРРОМАГНИТНОГО 
МАТЕРИАЛА, включающий подачу материа­
ла на рабочую поверхность, воздействие на 
частицы магнитным полем и разбрасывание 
материала, отличающийся тем, что, с целью 
повышения эффективности процесса клас­
сификации за счет увеличения различия в 
траекториях движения окатышей различной 
крупности, напряженность магнитного поля 
уменьшают по нормали к рабочей поверх­
ности и в направлении движения материала.

2. Способ по π. 1, отличающийся тем, что 
составляющая градиента напряженности в 
направлении движения материала составля­
ет 200-1000 кА/м2.
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Изобретение относится к области обога­

щения полезных ископаемых и может быть 
использовано для подготовки сырья к метал­
лургическому переделу.

Известен способ классификации окаты­
шей, включающий подачу материала на ра­
бочую поверхность, сообщение частицам 
одинаковой поступательной скорости и раз­
брасывание материала [1].

Недостатком этого способа является то, 
что различие в траекториях движения обес­
печивается только за счет разных размеров 
частиц, что приводит к перемешиванию вы­
деляемых фракций.

Наиболее близким по технической сущ­
ности и достигаемому результату к изобре­
тению является способ классификации ока­
тышей из ферромагнитного материала, 
включающий подачу материала на рабочую 
поверхность, воздействие на частицы враща­
ющимся магнитным полем и разбрасыва­
ние материала [2]-

Недостатком известного способа являет- 
то, что окатыши отрываются практически на' 
небольшом участке, удельные удерживаю­
щие силы окатышей одинаковы и различие 
в траекториях движения обеспечивается 
только за счет разных начальных скоростей 
в момент отрыва, что приводит к перемеши­
ванию выделяемых фракций.

Цель изобретения — повышение эффек­
тивности процесса классификации за счет 
увеличения различия в траекториях движе­
ния окатышей различной крупности.

Эта цель достигается тем, что согласно 
способу классификации окатышей из ферро­
магнитного материала, включающему пода­
чу материала на рабочую поверхность, воз­
действие на частицы магнитным полем и 
разбрасывание материала, напряженность 
магнитного поля уменьшают по нормали к 
рабочей поверхности и в направлении дви­
жения материала.

Составляющая градиента напряженности 
в направлении движения материала состав­
ляет 200—1000 кА/м2.

Способ осуществляется следующим об­
разом.

Окатыши подают на рабочую транспор­
тирующую поверхность в начале зоны дей­
ствия магнитного поля. На участке загруз­
ки необходимо обеспечить условия удержи­
вания окатышей разной крупности на ра­
бочей поверхности. Для этого воздействуют 
магнитным полем, силы притяжения кото­
рого в совокупности с другими силами 
(удерживающие силы) надежно удерживают 
окатыши разного размера.

Окатыши подают слоем, высота кото­
рого не превышает размер наиболее круп­
ных окатышей при скорости подачи материа­
ла меньшей, чем скорость движения рабочей 
поверхности, и воздействуют магнитным по­
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лем с убывающей по нормали напряженно­
стью в 2-10 раз на расстоянии диаметра вы­
деляемых окатышей. Нормальная составляю­
щая силы магнитного притяжения макси­
мальна у рабочей поверхности и убывает 
по мере удаления от нее.

Составляющая градиента напряженности 
по направлению движения окатышей при 
этом составляет 200-1000 кА/м2.

Воздействие на окатыши магнитным по­
лем с изменяющимися в пространстве сило­
выми характеристиками обеспечивает удер­
живание окатышей на рабочей поверхности 
в начале рабочей зоны, а затем последова­
тельный отрыв окатышей убывающей круп­
ности на различных участках транспортиру­
ющей рабочей поверхности по ходу движе­
ния. Вследствие этого окатыши разной круп­
ности, имеющие одинаковые по величине по­
ступательные скорости в соответствующих 
точках отрыва, продолжают движение в зо­
не разделения по различным (непересекаю- 
щимся) траекториям, образуя поток окаты­
шей, в границах которого имеет место рас­
пределение его составляющих по крупности. 
Из организованного таким образом потока 
окатышей известными приемами (например, 
с помощью делительных перегородок) выде­
ляется требуемая фракция. Воздействие на 
окатыши магнитным полем убывающей на­
пряженности по нормали к рабочей поверх­
ности дает различие в удельных силах, соз­
дающих условия для удержания в данной 
точке мелких фракций окатышей и отрыва 
граничных крупных фракций, а полем убы­
вающей напряженности по ходу движения 
окатышей создаются условия последователь­
ного отрыва фракций убывающей крупно­
сти на последующих участках барабана, что 
способствует более эффективному разделе­
нию окатышей.

Убывание напряженности поля по нор­
мали к рабочей поверхности более чем в 10 
раз на расстоянии, равном максимальному 
размеру окатыша выделяемой фракции, не­
желательно из-за большой вероятности раз­
рушения поверхностного слоя окатышей и 
возможного флокулообразования, а менее 
чем в 2 раза — нецелесообразно из-за не­
большой разницы сил удерживания разных 
окатышей в соседних точках отрыва, что 
приводит к смешиванию окатышей разной 
крупности.

При градиенте напряженности более 
1000 кА/м2 происходит смешивание различ­
ных фракций из-за отрыва окатышей на не­
большом участке рабочей поверхности, при 
этом наблюдается пересечение траекторий 
различных окатышей в зоне разделения.

При градиенте менее 200 кА/м2 эффек­
тивность разделения становится равной эф­
фективности известного способа.

Конструктивно убывание напряженности
магнитного поля по ходу движения материа-
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ла с постоянным или возрастающим гради­
ентом напряженности может быть достиг­
нуто, например, изменением шага полюсов 
магнитной системы, изменением зазора меж­
ду магнитной системой и рабочей транспор­
тирующей поверхностью и т.п. Убывание 
напряженности поля по нормали к рабочей 
поверхности может быть достигнуто распо­
ложением магнитов с различной энергией 
вдоль рабочей поверхности, подбором фор­

мы, сечения и материала дополнительных 
магнитопроводов.

Предлагаемый способ позволяет повы­
сить эффективность разделения на 30% и 
может быть использован для послойной 
укладки окатышей по высоте слоя, что поз­
воляет улучшить металлургические свойст­
ва окатышей и повысить производительность 
обжиговой машины.
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