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Przedmiotem wynalazku jest masa formierska i
rdzeniowa do wyrobu form i rdzeni odlewniczych,
tak sypka jak i ciekla.

Dotychczas znane sg w odlewnictwie masy sa-
moutwardzalne ze szklem wodnym jako spoiwo,
utwardzane za pomoca zuzla
(Borsuk P., Ljass A. — Teorija formovki ANSSR,
Moskwa, 1962), zelazokrzemu (Sakwa W. — Teoria
i praktyka materiatéw formierskich, Wyd. Slask
1971), cementu portlandzkiego (Cosnednu i in. —
Metalurgia, Nr 2, 1968) maczki martenowskiej
(Olszowski T., Rzeszut J. — Dorobek naukowy
AGH, Krakéw, 1972), pylu samorozpadowego (opis
pantentowy polski nr 62386), oraz estrow (Roberts
M. — Foundry Tr. J. Nr 2923, 1973).

'Podstawowa wadg wymienionych wyzej mas jest
fakt, ze po uplywie pewnego czasu od zwigzania
wykazuja one spadek wlasno$ci wytrzymaloscio-
wych oraz wzrost osypliwosci. Uniemozliwia to
dluzsze skladowanie mas ze szklem wodnym oraz
powoduje powstawanie wad powierzchniowych od-
lewéw wykonanych w zZbyt diugo sktadowanych
formach.

Celem wynalazku “jest wyeliminowanie powyz-
szych niedogodno$ci poprzez opracowanie masy ze
szklem wodnym utwardzanej za pomocg nowego
utwardzacza.

W macie formierskiej i rdzeniowej do wyrobu
form i rdzeni odlewniczych ze szklem wodnym
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wedlug wynalazku, stosuje sie utwardzacz w po-
staci zelazianoglinianiu sodowego, stosowanego w
ilosci 0,5 do 5,0 czesci wagowych masy, korzystnie
za$ okolo 2,0 czeSci wagowych masy.

Zaleta masy wedlug wynalazku jest staly przy-
rost wytrzymalosci w czasie oraz brak wzrosti
osypliwosci z uplywem czasu skladowania. Przed-
miot wynalazku przedstawiony jest na ponizszych
przykladach wykonania:

Przyktad I:

Sypka masa samoutwardzalna posiada sklad:
piasek — 100 cze$ci wagowych
szkto wodne — 5 czes$ci wagowych
zelazianoglinian sodowy — 2 czeSci wagowe
Masa ta osigga nastepujace wlasnosci wytrzyma-
tosSciowe:

R.th
Rc24h

4— 7 kG/cm?
12—15 kG/cm?

Przyktad II:
Ciekla masa samoutwardzalna posiada sklad:
piasek — 100 czeSci wagowych
szklo wodne — 5 czeSci wagowych'
woda — 2 czeSci wagowe
alkiloarylosulfonian — 0,4 czeSci wagowe
zelazianoglinian sodowy — 3 cze$ci wagowe
Masa ta osigga nastepujace wlasnoSci wytrzyma-
losciowe: .
R.h = 2—3 kG/cm?
Rh = 7—9 kG/cm?
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Zastrzezenie patentowe jako spoiwo, znamienna tym, ze zawiera dodatek
zelazianoglinianu sodowego w ilosci 0,5 do 5,0 czes$-
Masa formierska i rdzeniowa do wyrobu form ci wagowych masy, korzystnie okoto 2,0 czeSci wa-
i rdzeni odlewniczych, zawierajgca szklo wodne gowych masy.
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