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(54) Procedeu de aranjare a imbinairii cotite exterioare a materialelor de
constructie in foi si nod al imbinarii

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructie, in special
la lucririle cu folosirea materialelor de
constructie in foi pentru aranjarea peretilor
despartitori, tavanelor, elementelor spatiale
decorative etc.

Procedeul de aranjare a imbindrii cotite
exterioare a materialelor de constructie in foi
include montarea foilor, aplicarea pe supra-
fetele laterale exterioare ale foilor de-a lungul
liniei imbindrii si/sau pe suprafata unui profil
unghiular perforat a compozitiei de constructie,
instalarea si fixarea pe foi de-a lungul liniei
imbindrii a profilului unghiular perforat si
nivelarea compozitiei de constructie. Totodatd
profilul unghiular perforat este executat cu o
portiune arcuitd de ajustare a politelor pro-
filului si iesitd in afara planului politelor, iar
inainte de instalarea profilului unghiular pe
sectoarele laterale exterioare ale foilor de-a
lungul liniei imbindrii se executd canale
deschise din partea acesteia.

Nodul imbindrii cotite exterioare a mate-
rialelor de constructie in foi include foi mon-
tate (1) si un profil unghiular perforat (2),
politele cdruia sunt amplasate in canale (3),
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executate pe suprafetele exterioare ale foilor
(1) de-a lungul liniei imbindrii. Latimea
canalelor (3) este executati nu mai micd decit
inalfimea politelor profilului unghiular perforat
(2). Adancimea canalelor (3) este executatd nu
mai mica decit grosimea profilului unghiular
perforat (2) si decat indltimea de depasire
deasupra politelor portiunii arcuite (4) de
ajustare a politelor.

Rezultatul tehnic consti in reducerea con-
sumului de materiale de constructie de finisaj
pe baza instaldrii profilului unghiular 1in
canalele foilor.

Revendiciri: 4

Figuri: 1




(54) Process for the arrangement of outside corner joint of sheet building

materials and joint node point

(57) Abstract:
1

The invention relates to construction,
particularly to works with the use of sheet
building materials for the arrangement of
partitions, ceilings, decorative three-dimen-
sional elements, etc.

The process for the arrangement of outside
corner joint of sheet building materials
includes mounting of sheets, application on the
outer lateral surfaces along the joint line and/or
on the surface of a perforated corner profile of
the building composition, arrangement and
fixation on sheets along the joint line of the
perforated corner profile and levelling of the
building composition. At the same time, the
perforated corner profile is made with an
arched flange conjunction section and pro-
truding out of the profile flange plane, and
before installation of the corner profile on the
outer lateral sectors of sheets along the joint
line are made grooves open on its side.
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The node point of the outside corner joint
of the sheet building materials includes
mounted sheets (1) and a perforated corner
profile (2), the flanges of which are placed in
grooves (3), made on the outer surfaces of the
sheets (1) along the joint line. The width of the
grooves (3) is made not less than the height of
the flanges of the perforated corner profile (2).
The depth of the grooves (3) is made not less
than the thickness of the perforated corner
profile (2) and the height of excess over the
flanges of the arched flange conjunction
section (4).

The technical result consists in reducing the
consumption of building finishing materials at
the expense of installation of the corner profile
in the grooves of sheets.

Claims: 4

Fig.: 1

(54) Cnioco0 ycTpoiicTBa HAPY’KHOIO YIJIOBOI'0 CTHIKA JTUCTOBBIX CTPOUTEIbHBIX

MaTEpPHAJIOB H y3€J1 CThbIKA

(57) Pedepar:
1

H300peTeHne OTHOCHTCS K CTPOUTEIIBCTBY,
B YACTHOCTH K PaboTaM C HCHOJB30BAHHCM
JJMCTOBBIX CTPOMUTCIBHBIX MATCPHATIOB LA
YCTPOHCTBA IEPErOpoOJOK, IIOTOJNKOB, JCKO-
PATUBHBIX 00BEMHBIX JICMCHTOB H T.II.

Croco0 ycTpoiCTBa HAPYKHOTO YTJIOBOTO
CTBIKA JIHCTOBBIX CTPOHUTCIBHBIX MATCPHATIOB
BKIIFOYACT MOHTQXX JIHCTOB, HAHCCCHHC HA
HApPY)KHBIC KPACBBIC IIOBEPXHOCTH JIUCTOB
BIOJb JIHMHHH CTBIKA W/HIH Ha MMOBCPXHOCTH
nep()OPUPOBAHHOTO  YIJIOBOTO  MPOQHIL
CTPOMTCIBHOTO  COCTAaBa, YCTAHOBKY H
(I)I/IKCZU.[I/IIO HAa JHCTAX BJOJb JIMHHH CTBIKA
nep(pOPUPOBAHHOTO  YIJIOBOrO mpomiat u
BBIPABHHBAHHE CTPOHTENBHOTO cocrasa. Ilpu
3TOM TEep(QOPHPOBAHHBIH YINIOBOH HPOQHIb
BBINIOJIHEH C AYTOOOPa3HBIM H BBICTYNAIOLIHM
HApy)Xy 3a IUIOCKOCTh MOJIOK TpPOQHIA
YYACTKOM CONPSDKCHHA TIIOJOK, a Iepen
YCTaHOBKOH YIJIOBOTO MPO(HIA HA HAPYKHBIX
KPAaeBBIX YYACTKAX JIMCTOB BIOJb JTHHHUU CTHIKA
BBITIOJTHSIOT OTKPBITHIC C €€ CTOPOHBI MA3bL.
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Y3en HApYKHOTO YIJIOBOTO CTBIKA JIACTO-
BBIX CTPOHTCIFHBIX MATCPHAJIOB BKIFOYACT
cMOHTHpOBaHHBIC JHCTH (1) u mepdopu-
POBaHHBIH yTA0BOH mpodunab (2), MOIKA
KOTOpPOro pa3MemicHbl B mazax (3), BbINOJ-
HCHHBIX HA HAPY/KHBIX MOBCPXHOCTAX ITUCTOB
(1) Boons nuHum creika. [Hupuna mazos (3)
BBITIOJTHCHA HE MCHEE BBICOTHI MOJIOK YTTIOBOTO
neppopupoBanHoro mpodpuaa (2). I'myOuna
ma3oB (3) BBIIOJHCHA HE MCHEE TOJIIHUHEI
yIrIoBoro nepopupoBaHHOro mpodmrt (2) u
BBICOTHI TPCBBIMICHUA HAX TOJKAMH TyrO-
00pa3HOro y4acTka (4) COMPsUKCHUA MOJIOK.

TexHuueckudt pe3ynbTarT COCTOMT B CHH-
JKCHHH PAacX0Ja CTPOHTEIBbHBIX OTACIOYHBIX
MaTepuaIoB 3a CYUET YCTAHOBKH YIJIOBOTO
nmpo(huIT B Ma3ax JHUCTOB.

IT. popmymer: 4

Omr.: 1
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, in special la lucrdrile cu folosirea materialelor de
constructie in foi pentru aranjarea peretilor despdrtitori, tavanelor, elementelor spatiale decora-
tive etc.

In prezent pe piata cu materiale de constructie se oferd profiluri unghiulare perforate cu o
portiune pentru ajustarea politelor arcuita si iesitd in afara planului politelor [1].

De asemenea este cunoscut un profil unghiular perforat, care confine doud polite imbinate
printr-o suprafatd cilindricd iesita in afara planului politelor [2].

Dezavantajele acestor profiluri constau in aceea ci dupa instalarea profilurilor pe linia
imbinarii cotite exterioare a materialelor in foi apare necesitatea de a aplica pe suprafata foilor
si pe suprafata profilului unghiular a unui strat de nivelare, de exemplu din amestecuri de chit
sau din amestecuri de tencuiald cu grosimea de 3...5 mm. Aceasta necesitd consum de timp $i
de materiale.

Sunt cunoscute procedeul de aranjare a imbindrii cotite exterioare a foilor de carton cu
ghips ale peretilor despartitori si nodul unei asemenea imbindri. Montarea foilor de carton cu
ghips se efectueaza cu formarea unei imbindri cotite exterioare, pe linia imbindrii pe suprafata
foilor si/sau pe suprafata profilului unghiular perforat se aplicd chit, se instaleaza si se fixeaza
pe linia imbindrii profilul unghiular. Chitul care a iesit prin perforatic si de sub profil se
niveleazd. Nodul imbindrii cotite exterioare a foilor de carton cu ghips include foile montate cu
formarea imbindrii cotite exterioare, profilul unghiular perforat instalat si fixat de-a lungul
liniei imbinarii pe suprafata exterioar a foilor cu ajutorul chitului [3].

Dezavantajele acestui profil constau in aceea cd dupi instalarea lui pe linia imbindrii cotite
exterioare a materialelor in foi apare necesitatea de a aplica pe suprafata foilor si pe suprafata
profilului unghiular a unui strat de nivelare, ceea ce necesitd consum de materiale si de timp
pentru uscarea stratului de nivelare si prelucrarea lui ulterioara.

Problema pe care o rezolva inventia constd in reducerea consumului de materiale de
constructie pentru finisare in cazul in care pentru aranjarea imbindrii cotite exterioare a
materialelor de constructie in foi se foloseste profil unghiular perforat cu portiune pentru
ajustarea politelor arcuitd si iesitd in afara planului politelor, precum si a consumului de timp
pentru aranjarea imbindrii.

Problema se solutioneaz prin aceea cd procedeul de aranjare a imbindrii cotite exterioare a
materialelor de constructie in foi include montarea foilor, aplicarea pe suprafetele laterale
exterioare ale foilor de-a lungul liniei imbindrii si/sau pe suprafata unui profil unghiular
perforat a compozitiei de constructie, care se solidifici cu timpul, instalarea si fixarea pe foi
de-a lungul liniei Tmbindrii a profilului unghiular perforat si nivelarea compozitiei de con-
structie, care a iesit prin perforatie si de sub profil. Profilul unghiular perforat este executat cu
o portiune arcuiti de ajustare a politelor profilului si iesiti in afara planului politelor. inainte de
instalarea profilului unghiular pe sectoarele laterale exterioare ale foilor de-a lungul liniei
imbindrii, din partea acesteia se executd canale deschise, totodatd ldtimea canalelor se executa
nu mai mica decdt indltimea politelor, iar addncimea canalelor nu mai mica decat grosimea
profilului si decat indltimea de depdsire deasupra politelor portiunii arcuite de ajustare a
politelor.

Nodul imbindrii cotite exterioare a materialelor de constructie in foi include foi montate cu
formarea imbindrii cotite exterioare si un profil unghiular perforat instalat si fixat de-a lungul
liniei Tmbindrii pe suprafata exterioard a foilor cu ajutorul compozifiei de constructie, care se
solidifica cu timpul. Profilul unghiular perforat contine o portiune arcuitd de ajustare a politelor
profilului si iesitd in afara planului politelor. Pe portiunile laterale exterioare ale foilor de-a
Iungul liniei Imbindrii, din partea acesteia sunt executate canale deschise, 1dfimea cirora este
executatd nu mai mica decat indltimea politelor, iar addncimea lor este executatd nu mai mica
decét grosimea profilului si decat indlfimea de depdsire deasupra politelor porfiunii arcuite de
ajustarea politelor, totodata politele profilului unghiular sunt amplasate in canalele foilor.

In afard de aceasta, materialul de constructie in foi se selecteazd dintr-un sir de materiale:
foaie din carton cu ghips, foaie din fibre cu ghips, foaie din sticld cu magneziu sau din
combinatii din foile indicate.

Inventia propusd da posibilitate de a reduce consumul de materiale de constructie si de
finisare (chit, materiale pentru tencuiald etc.) datoritd faptului cd profilul unghiular cu portiune
pentru ajustarea politelor arcuitd si iesitd in afara planului politelor este ,.tesit” in foi, ceea ce
permite de a reduce considerabil grosimea stratului de nivelare (grosimea stratului este de pana
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la 1 mm). Avind in vedere grosimea mica a stratului de nivelare, timpul de uscare a acestuia
este nesemnificativ, in comparatie cu stratul de 3...5 mm §i, prin urmare, perioada de timp de
pana la inceperea efectudrii urmdtoarelor lucrdri de finisare se reduce considerabil.

Inventia se explica prin desenul din figurd, care reprezintd vederea generald a imbindrii
cotite.

Nodul imbindrii cotite exterioare a materialelor de constructie in foi include foi 1 montate,
profil unghiular perforat 2, ale carui polite sunt amplasate in canale 3, executate pe suprafetele
exterioare ale foilor 1 de-a lungul liniei imbindrii. Latimea canalelor 3 este executatd nu mai
mica decat indltimea politelor profilului unghiular 2. Adancimea canalelor 3 este executatd nu
mai micd decat grosimea profilului unghiular 2 si decat indltimea de depdsire deasupra
politelor portiunii arcuite 4 pentru ajustarea polifelor.

Imbinarea cotitd exterioard se aranjeaza in modul urmaitor. Se efectucazd montarea foilor 1.
Apoi pe portiunile laterale ale foilor 1 de-a lungul liniei imbindrii se executd canalele 3. Este
evident ci canalele 3 pot fi executate pe portiunile laterale ale foilor 1 si pand la montarea
acestora. Pe suprafata canalelor 3 si/sau pe suprafata interioara a politelor profilului unghiular 2
se aplica un strat, de exemplu, de chit si se instaleaza profilul 2 in canalele 3. Chitul care a iesit
prin perforatie si de sub profilul 2 se niveleaza cu instrumentul de indreptat sau cu spatula.
Imbinarea este gata, iar suprafata constructiilor in foi este pregatitd pentru lucrarile de finisare
ulterioare — incleierea tapetelor, vopsirea etc.

Aplicarea inventiei da posibilitate de a reduce consumul de materiale pentru finisare, de
exemplu, a chitului cu folosirea profilului unghiular perforat cu portiune pentru ajustarea
politelor arcuiti si iesiti in afara planului politelor. In afari de aceasta, cu toate ci este necesari
executarea canalelor, se reduce timpul de executare a lucrarilor pentru aranjarea imbindrii: se
exclude necesitatea aplicarii stratului/straturilor de chit pentru nivelarea suprafetei foilor, deci
nu va fi nevoie de timp pentru uscarea amestecului de constructie aplicat.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. Oraenounbic mpoQ A,
http:/www.dipos.ru/manufacturing/processinghire/otdelochniyprofili/, 2010.11.16
2. RU 69113 U1 2007.12.10
3. [eperopoaku w3 runcokaprona. http://library.stroit.ru/articles/peregorodki/, 2010.11.16

(57) Revendicari:

1. Procedeu de aranjare a imbinarii cotite exterioare a materialelor de constructie in foi, care
include montarea foilor, aplicarea pe suprafetele laterale exterioare ale foilor de-a lungul liniei
imbindrii si/sau pe suprafata unui profil unghiular perforat a compozitiei de constructie, care se
solidifica cu timpul, instalarea si fixarea pe foi de-a lungul liniei imbindrii a profilului unghiular
perforat si nivelarea compozifiei de constructie, care a iesit prin perforafic si de sub profil,
caracterizat prin aceea ca profilul unghiular perforat este executat cu o porfiune arcuitd de
ajustare a politelor profilului si iesitd in afara planului politelor, inainte de instalarea profilului
unghiular pe sectoarele laterale exterioare ale foilor de-a lungul liniei imbindrii, din partea acesteia
se executd canale deschise, totodatd 14timea canalelor se executd nu mai micd decat 1indltimea
politelor, iar adancimea canalelor nu mai micd decat grosimea profilului si decat indltimea de
depdsire deasupra politelor portiunii arcuite de ajustare a politelor.

2. Procedeu, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci materialul de constructie in
foi se selecteazd dintr-un sir de materiale: foaie din carton cu ghips, foaie din fibre cu ghips, foaie
din sticld cu magneziu sau din combinatii din foile indicate.
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3. Nod al imbindrii cotite exterioare a materialelor de constructie in foi, care include foi
montate cu formarea imbindrii cotite exterioare si un profil unghiular perforat instalat si fixat de-a
lungul liniei imbindrii pe suprafata exterioard a foilor cu ajutorul compozitiei de constructie, care
se solidificd cu timpul, caracterizat prin aceea ca profilul unghiular perforat confine o portiune
arcuitd de ajustare a politelor profilului si iesitd in afara planului politelor, pe portiunile laterale
exterioare ale foilor de-a lungul liniei imbinirii, din partea acesteia sunt executate canale deschise,
ldtimea cdrora este executati nu mai micd decat indltimea politelor, iar adincimea lor este
executatd nu mai micd decat grosimea profilului si decat inilfimea de depasire deasupra politelor
portiunii arcuite de ajustarea polifelor, totodatd politele profilului unghiular sunt amplasate in
canalele foilor.

4. Nod, conform revendicdrii 3, caracterizat prin aceea ci materialul de constructie in foi se
selecteazd dintr-un sir de materiale: foaie din carton cu ghips, foaie din fibre cu ghips, foaie din
sticld cu magneziu sau din combinatii din foile indicate.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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