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Wedlug znanych ‘sposobéw gazobeton utwar-
dzany za pomocg pary, mozna wytwarzaé¢ z jed-
norodnej mieszaniny wapna, dobrze rozdrobnio-
nego materialu krzemionkowego, wody oraz me-
talu w postaci proszku, najczesciej aluminium,
ktéry powoduje wydzielanie sig¢ gazu. Do wytwa-
rzania- gazobetonu zazwyczaj uzywa sie niegaszo-
nego wapna, ktére ulega stopniowo procesowi
gaszenia za pomocg wody w mieszaninie. Juz pod-
czas gaszenia masa przybiera stosunkowo zwarta
konsystencje tak, ze mozna pociaé¢ ja na bloki lub
plyty. Nastepnie mase utwardza sie za pomoca
pary o wysokim ci$nieniu, w czasie ktérego wapno
reaguje z krzemionka tworzac uwodnione krze-
miany wapnia.

Produkty wytwarzane w opisany sposéb byly
jednakze bardzo zmiennej jakosci. Zwtaszcza ich
wytrzymatos¢ na $ciskanie podlegala duzym wa-
haniom, Wytrzymalo$¢ na $ciskanie byta ponadto

znacznie wieksza w kierunku prostopadiym do
kierunku, w ktdrym masa sie¢ rozszerza dzigki
wydzielaniu sie w niej gazu, anizeli w kierunku
r0wnoleglym do niego, bowiem w trakcie wydzie-
lania si¢ gazu w masie, tworza sig w niej czesto
mniej lub bardziej wyraznie widoczne poziome
szczeliny. Przy uzyciu niektérych gatunkdow wap-
na, zwlaszcza wysokogatunkowego czystego wap-
na o duzej zawartosci CaO, wyniki byly tak nie-
zadowalajace, ze wapno takie uznano jako nie-
nadajace sig¢ do wyrobu gazobetonu. To tez do
wyrobu gazobetonu . uzywano wylacznie wapna
hydraulicznego i uwazano, ze wlasciwoéci hydrau-
liczne wapna decyduja o jego jakosci.

Obecnie stwierdzono jednak, ze niezadowalajace
wyniki uzyskiwane zaréwno. z wysokogatunko- .
wym czystym wapnem jak i z wapnem slabo hy-
draulicznym nalezy przypisaé znaecznej szybkosci
z jaka przebiega proces gaszenia drobne zmielo-
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nego wapna, dzieki czemu masa staje sig tak ge-
sta, ze przed jej stwardnieniem nie ma czasu na
wytworzenie sie nalezytych poréw.

Jesli usituje sig przyspieszy¢ wydzielanie gazu
przez uzycie proszku aluminiowego wywiazuja-

cego bardzo szybko gaz, tak; ze wydzielanie sig
go w masie zostaje ukonczone w ciggu 5—6 minut -

po dodaniu czynnika gazotwodrczegq, to okazuje
sig, ze wywigzywanie si¢ gazu jest mimo to za
wolne w stosunku do procesu gaszenia. Takie
szybkie wydzielanie si¢ gazu jest poza tym nie-
korzystne w praktyce, gdyz nawet jesli wyniki
prob laboratoryjnych okaza sie znakomite, ‘jest
rzecza jasng, ze przy tak naglym wywigzywaniu
sig¢ gazu nie mozna pracowa¢ na skale fabryczna,
albowiem potrzebny jest czas co najmniej 1,5—2
minut do dostatecznego zmieszania w mieszalni-
ku proszku gazotworczego z innymi skladnikami
mieszaniny. Nastepnie potrzeba co najmniej 2,5—
3 minut na umieszczenie masy w formach, w kté-
rych wytwarza sie bloki lub pltyty z gazobetonu.
Przed umieszczeniem masy w formach nie nalezy
dopusci¢ do wydzielenia si¢ wiecej niz 10—15%
gazu.

Poniewaz stwierdzono, ze siarczany wywieraja

valyw opdzniajagcy na proces gaszenia wapna, .

przeprowadzono szereg prob w celu ustalenia

Z krzywych na fig. 1

krzywa 1 odpowiada prébce bez dodatkéw

w2 " .z dodatkiem

3 .
" 4 " " " "
5

Z innymi rozpuszczalnymi siarczanami otrzy-
mano krzywe zgodne z krzywa 5, o ile ilosé¢ SO4
byla ta sama, z wyjatkiem siarczanu glinu, ktéry
nie wykazuje dzialania opdzniajacego na wydzie-
lanie sie gazu.

Z przeprowadzonych prob wynika, ze gips za-
réwno palony jak i zwykty mielony, dziata w jed-
nakowym stopniu opdzniajgco na proces gaszenia
oraz na szybko$¢ wywigzywania sige gazu. Przy
dodatku 5 g gipsu na 1litr masy wydzielenie gazu,
jak wida¢ z krzywej 4 na fig. 1, wyniosto tylko
60% wyliczonej ilosci. Przy dodatku 2g gipsu
palonego lub zwyklego ilos¢ wydzielonego gazu
wynositla okolo 90% wyliczonej ilosci, lecz po-
ziome szczeliny byly wigksze.

Ten sam szkodliwy wplyw rozpuszczalnych siar-
czandw na wywiazanie sig gazu stwierdzono
przeprowadzajgc probe z grubszym proszkiem alu-
miniowym, jak to widaé¢ z fig. 2, na ktérej krzy-
wa 1 otrzymano z tg sama mieszaning co krzy-

w jakim stopniu szybkos¢ procesu gaszenia zalezy
od niewielkich dodatkéw gipsu mielonego i gipsu
palonego.

Do préb tych stosowano mieszanine zawierajgca ‘

w objetosci 1 litra: 700 g (20W+80P), 375g wody
o temperaturze 22°C i 0,35g sproszkowanego
aluminium o .stopniu rozdrobnienia 28, 20W + 80P
oznacza mieszanine skladajacag sie z 20 czesci wa-
gowych wysokogatunkowego palonego wapna,
zawierajacego 94% CaO oraz 80 czesci Wagowych
mielonego piasku bogatego w krzemionkeg, zawie-
rajacego okoto 75% SiO,.

Préby przeprowadzono z mieszaning, zaréwno
z dodatkami jak i bez dodatkdéw, w nastepujgcy
sposéb: Po dokladnym zmieszaniu skladnikéw
i dodaniu wody, oznaczono ilo§¢ wydzielajacego
sie gazu wyrazonag w procentach wyliczonej cal-
kowitej objetosci gazu, oraz czas jego wydz.ela-
nia sig. Z uzyskanych danych wykreslono krzywe
uwidocznione na fig. 1. Na fig. 1, 2, 3, 5i 7 odciete
oznaczajg czas wywigzywania sie gazu w minu-
tach, a rzedne — jego ilo$¢ wydzielong w masie,
wyrazong w procentach wyliczonej calkowitej
objetosci gazu. Na fig.‘ 4 i 6 odciete oznaczaja
czas po zmieszaniu w minutach, rzedne tempera-
ture wewnatrz probki.

($lepa proba)

2 g mielonego gipsu
2 g palonego gipsu
5 g mielonego gipsu
4 g N(leO4 : lOH20

wa 1 na fig. 1. Krzywa 2 odpowiada mieszaninie,
rézniagcej si¢ od mieszaniny odpowiadajacej krzy-
wej 1 tylko tym, ze uzyto do niej proszku alu-
miniowego o stopniu rozdrobnienia 35.

Krzywa 5 na fig. 1 uwidocznia wptyw 4 g siar-
czanu sodu. Jak wida¢ osiaga si¢ w tym przypad-
ku znaczne op6znienie chwili rozpoczecia wydzie-
lania si¢ gazu. Gdy jednak wywigzywanie sie gazu
jest juz w toku, wéwczas proces gaszenia réw-
niez przebiega szybko. Wida¢ to z krzywej 2 na
fig. 6. Rowniez w tym przypadku wystepuja w ga-
zobetonie poziome szczeliny. Podobne wyniki
osigga sie z siarczanami Zzelaza, miedzi, potasu,
amonu, magnezu i cynku. Jedynie siarczan glinu

-ma odmienne dzialanie. Nie op6znia on ani pro-
cesu gaszenia ani wydzielania sig gazu, jesli do-

dawa¢ go w niewielkich ilosciach stosowanych

w tym przypadku. , .
Wyprébowano réwniez azotany, jednak stwier-

dzono, ze opdzniaja one wydzielanie sig gazu

.



zhacznie wiecej, anhiZéli procesu gaszenia i dlateégo
sg szkodliwe. Zamiast siarczanéw thoZnaby oczy-
widcie uzyé réwnlez innych substaficji, np. ¢hlor-
k6w, leez stwierdzono, ze nadaja one gotowym
produktom pewne mniekorzystne wladciwosei, np.
zwiekszong zdolnoé¢ chioniecia wody i w zwiaZku
z tym gorsze wlasciwodci izolacji cieplitej otaz
iatwiajg rdzewienie zbrojeh zelaznyeh,
Fig. 3 uwidoeznia wplyw szkla wodtego na wy-
wigzywanie sie gazu, a fig. 4 wplyw szkla wod-
Z krzywych na fig. 3
Krzywa -1 otpowiada prébce bez dodatkow
" 2 " "

fiego na proceés gaszenia wapha. Tak jak w przy-
padku figur poprzednich, préby przeprowadzano
przy uZyc¢ius wysokogatunkoweégo wapna o zawar-
todci 94% CaO i calkowicie wolriege od zahie-
czyszezent siarkowych, z wyjatkiem krzywej kre-
skowanej, kiedy uzyto stabo hydraulicznego wap-
na, zawierajgcego okolo 78% CaO i okolo 4%
80s. Proby poza tym przeprowadzane byly z tg

- damy mieszaning i w taki sam sposbéb jak w przy-

padku fig. 1.

z dodatkiem 5ml szkla wodnego 36° Bé
2 dodatkiem 5ml szkla ‘wodnego 36° Bé

\oraz 2g gipsu lub 2g K380,

w .5 " . 2 dodatkiem

Jak wida¢ z krzywej 5 na fig. 3 przy uzyeiu
stabo hydraulicznego wapna osigga sie¢ dobty
efekt opéznienia wydzielenia sie gazu (dotyczy
to réwnlez procesu gaszenia wapna), jesli stosuje
gig dodatek samego szkla wodnedo, ktére rozpusz-
cza sie w wodzie dodawanej do mieszdhiny.
W przypadku uzycia wysokogatunkowego wapna
osigga sie stosunkowo nieznaczny efekt opéinie-
nia, zaréwno jesli chodzi o wydzielanie gazu jak
i © proces gaszenia, przy dodaniu samego szkla
wodnego, podczas gdy miészanina szkla wodnego
z siarczanem daje nadzwyczaj korzystne wyniki,
jak to wida¢ z krzywej 4. Odpowiada ona dodat-
kowi 5ml szklta wodnego i 4 g siarczanu potasu,
ktéry to dodatek daje znacznie korzystniejszg
krzywq wydzielania sig gazu i r®wnoczesnie tem-
perature w masie nie wigkszg miz 32° C. Struktura
masy, po wydzieleniu gazu byla bez jakichkolwiek
szczelin. Probka odpowiadajgta krzywéj 3 réwhiez
posiadala bardzo dobra strukture.

Stwierd2ono, ze w celu ugyskania dobrych wy-
-nikéw ilo§¢ szkla wodnego naogét nie powinna
by¢ mniejsza niz okoto 3ml na 1 litr mieszaniny.
Jako material zawierajacy slarczany moze by¢
stosowany g.ps, alho réwnowazna ilos¢ siarczanu
latwiej - rezpuszczdlnego, ktérego naleiy dodac
w ilodci potrzebhej do zapewnienia niezbyt szyb-
kiego wydzielania si¢ gazu 1 niezbyt duiego wiro-
stu temperatury. Wyniki podobhé do uzyskanych
ze szklem wodhiym i §iarcZahét potasu osigghigto
te2 stosujdc bbraks, sam lub w mieszaninie z siar-
czanami.

Dalsze préby ptzeprowadzono tez z hiewielkimi do-
datkami zwyklego cementu portlandzkiego, zawie-
rajacego gips, stosujgc ilosci de 25 g cementu fia

z dodatkiem 5ml szkla wodnego 36° Bé oraz 4g KZSO.;
tylko 5ml szk!a wodnego B
przy uzyciu stabo hydrhuhcznego wapna

litr masy o cigzarze wlatc/wym okolo 0,7. Odpowia-
da to dodatkowi okoto 3,5% cenmientu w stosunku
do wagi suchego materiatu., Poczatkowo préby z ce-
mentem portlandzkim dawaly bardzo zl¢ wyniki,
praktycznie podobne do wynikéw, ktére osiggano,
gdy dodawailo do imasy sam gips w ilo$ci odpo-
wiadajgce 'ilosci cementu. Stwierdzorio jednak, ze
jesli r6wnoczesnie do masy doda sie latwo roz-
puszczalnych siarczanéw, np. metali alkalicznych,
wowczas osigga sie zupelnie zadowalajgce rezul-
taty.

Wyniki osiggnigte w tych prébach uwidoczrnione
sg na fig 5. Krzywa 1 na tej figurze sluzy do
poréwnania i odpowiada krzywej 1 ma fig. 1 i 3,
a wiec probie, w ktérej uzyto mieszaniny o skla-
dzie 700 g (20W +80P), 375 g wody o temperaturze
22° C i 0,35 proszku aluminiowego o stopniu roz-
drobniehia 28.

Krzywe 2, 3 i 4 na fig. 5 odpowiadajg prébom
z mieszahing o skladzie ogélnym:

6759 (20W-+80P), 25¢ klinkieru cementowego
zmielonego do tego stopnia, iz na sicie z siatka
Din 70 zostaje 4% pozostalodci, 2 ¢ dipsu mielo-
nego, 4¢ K»804 rozpuszczonego w wodzie, 375g
wody o temperaturze 22°C oraz 0,35g proszku
aluminiowego o stopniu fozdrobnienia 28.

Krzywe -2, 3 1 4 rbznig sle tym, ze klinkier ce-
‘mentowy u2yty w trzech przypadkach nie byl ten
sam. Krzywa 2 wydzielania gazu odpowiada ce-
mentowi Jortlandzkiemu szybko wigzgcemu, o du-
zej Zawarto§ti krzemianu tréjwapniowego, pod-
czas gdy kfsywa 3 uzyskano z wolno wiqzacym
cemmentem, o matej zawarto$ci krzémianu trdj-
waphiowegd. Oba gatunki cementu pochodzity
£ tej samej,cementown! i oba byly ubogie w alka-



tia (0,3% K30+NayO). Jak wide¢ oba te cementy
sag wlasciwie réwnowartosciowe. Krzywa 4 odpo-
wiada cementowi, ktéry. sposréd 10 réznych ga-
tunkéw cementu portlandzkiego dawat najkrétszy

czas wydzielania gazu i jednoczesdnie najwyzsza

temperature w mieszaninie. Krzywa temperatury
dla tej mieszaniny jest krzywa 4 na fig. 6. Naj-
‘krotszy czas wydzielania sig gazu laczy sie w tym
przypadku z najwiekszym wzrostem temperatury,
cho¢ nie jest to wecale regula. Tak np. szybkos¢
wydzielania si¢ gazu w dwéch wyzej wspomnia-
nych przypadkach cementu szybko i wolnowig-
zgcego moze by¢ znacznie zwigkszona przez do-
datek wodorotlenku metalu alkalicznego, przy
réwnoczesnym zmniejszeniu temperatury masy.
Na fig. 6 przedstawiono krzywe temperatury
dla szeregu mas. Krzywa 4 odpowiada mieszani-
nie z cementu-jak na fig. 5, ktéry sposréd 10 réz-
nych gatunkéw cementu dawal najwyzsza tempe-
ratur¢ wynoszaca okoto 42° C, krzywa 5 odpo-
wiada mieszaninie z cementem, ktéry dawal naj-
nizsza temperature. wynoszgcg okoto 35° C, Krzy-
we 4 i 5 odpowiadaja mieszaninie o skladzie:
675 g (20W +80P),
259 cementu portlandzkiego, 2 g gipsu mie-
lonego, . : .

49 KySO4, 375g wody o temperaturz.e'

22°C oraz 0,35g proszku aluminio-
wego o stopniu' rozdrobnienia 28.
Powiekszenie ilosci cementu do 50 g wywotuje
bardzo niewielkie obnizenie podanych tempera-
tur, a natomiast powoduje znaczne przedluzenie
czasu wydzielania si¢ gazu. Na fig. 6 podano tez
krzywe wzrostu temperatur dla mieszanin bez do-
datku cementu. Krzywa 2 odpowiada mieszaninie
‘o skladzie:
700 g (20W+80P), 375g wody o tempera-
turze 22° C, '
2 g gipsu mielonego, 4 g K3SOy4, 0,35 prosz-
“ku aluminiowego o stopniu rozdrob-
, nienia 28 '
‘a krzywa 3 mieszaninie o skladzie:
675g (20W+80P), 25g zasadowego zuzla
wielkopiecowego, 375g wody (22°.C),
6g K;SO4 oraz 0,35g proszku alumi-
niowego o stopniu- rozdrobnienia 28.
Krzywa 1 odpowiada prébce poréwnawczej, od-
powiadajacej krzywej 1 na fig. 1, 3 i 5.
Wydzielanie sig¢ gazu i . wzrost temperatury
‘w mieszaninach do - ktérych dodano jako dodat-
k6w cementu albo szkta wodnego jest jak wida¢
na krzywych podobne, tak, ze w obu przypadkach
mozna uwazaé, iz czynnymi. skladnikami sg: ma-
‘terial krzemionkowy w polaczeniu. z siarczanami.

Mozliwe jest jednak, Ze réwniez inne czynniki
majg tu wpltyw. Na skutek dodania znacznej ilo-
Sci latwo rozpuszczalnego siarczanu, material
cementowy w masie ma widocznie do$¢ czasu na
to, aby utworzy¢ potrzebng ilo§¢ substancji, praw-
dopodobnie osadu uwodnionego krzemianu wap-
nia, ktéra wywiera dzialanie op6Zniajace na za-
chodzacy nastepnie proces gaszenia wapria. Dla-
tego starano sie zwigkszy¢ szybkos¢ reakcji ce-
mentu przez drobniejsze zmielenie go. Jednak
cement, ktéry przesiano przez sito o 10 000 oczkach
na cm2 (Din 100) dawal tylko niewielkie polep-
szenie wyniku. Ilo$¢ siarczanu-potasu mozna bylo,
przy niezmienionych krzywych wydzielahia gazu

- 1 wzrostu temperatury wedlug fig. 5 i 6, zmniej-

szyt z 4 g na 3 g, Jednak jesli cement zostal $wie-
zo zmielony wykazywal on znacznie zwiekszona

reaktywno$¢. Przy uzyciu tego samego gatunku

cementu, ktéry w przypadku krzywej 4 powodo-
wal najszybsze wydzielanie si¢ gazu i najwyzsza
temperature, lecz $wiezo zmielonego, stwierdzono,
ze mozna regulowa¢ wydzielanie si¢ gazu za po-
moca samego mielonego gipsu, bez dodatku lat-
wo rozpuszczalnych siarczandéw. W przypadku tym
dodawano gipsu do mieszaniny wapna z piaskiem
i mielono razem w ciggu 5 minut. W zwiagzku

z tym stosowano prébke o skiadzie:

690g (20W+80P), 10g $wiezo zmielonego
klinkieru cementowego, (16% alka-
libw  + 085% -SO3), 375 g -wody
o temperaturze 22°C . oraz 0,35¢g
proszku aluminiowego o stopniu roz-
drobnienia,, 28.

Wyniki préb uwidoczniono na fig. 7, na ktérej

‘poszczegblne krzywe odpowiadaja nastepujacym

dodatkom do wyzej podanej probki:
Krzywa 1 odpowiada dodatkowi 1,5g gipsu ‘

" 2 " " . 310 g "
.3, . 60g
" 4 " " 6,0 g NaZSO4 :

10 Hy0 lub 3,0 g K,S0,

Tak wigc przy uzyciu $wiezo zmielonego ce-
mentu stalo si¢ mozliwe uzyskanie okreslonego
wyniku przy -iloici tylko 10g na litr, co odpo-
wiada dodatkowi..okolo 1,5% w stosunku do wagi

-suchego materialu. Jednakze przy tak niewielkiej

ilosci cementu struktura gazobetonu nie byla tak
dobra jak przy nieco’ wigkszych ilosciath cemen-

-tu, np 25g. Swiezo zmielony cement wykazywat

stosunkowo duzg zawartos¢ alkalidw (1,6% K,O+

.+Nay0). Naogét w. celu uzyskania dobrej struk-

tury jak wynika z figur, nalezy stosowa¢ cement
w iloéci nie mniejszej niz 3% w stosunku do wagi



suchego materiatlu i jednoczesnie siarczan w iloci
nie mniejszej niz 10% w przeliczeniu na siarczan
wapnia w stosunku do catkowitej ilosci’ cementu.
Jesli potrzebne sa wigksze ilosci siarczanu, lepiej
jest stosowa¢ latwiej rozpuszczalne siarczany, np.
siarczany metali alkalicznych, ktére w._ czasie

reakcji zachodzacych w masie przechodza prawdo- .
podobnie w wodorotlenek metalu alkalicznego.

i gips. Przy wigkszych ilosciach gipsu wydziela-
nie sie gazu w masie zachodzi bdrdzo wolno, jak
wida¢ z krzywej 3 na fig. 7, co zwigksza mozli-
wo$¢ uszkodzen w strukturze masy. Siarczany me-
tali alkalicznych powodujg szybsze wydzielani'e
sig gazu, to tez nadajq sie one do uzycia same
lub ‘w mieszaninie z niewielkimi ilo$ciami gipsu.
Siarczan potasu jest odpowiedniejszy ‘do tego
celu, gdyz w przeciwienstwie do siarczanu sodu nie
daje wykwitow solnych na powxerzchm blokéw
betonowych. Mozna tez stosowa¢ inne latwo roz-
puszczalne siarczany. Potrzebna ilo$¢ siarczanu,
zwlaszcza tatwo rozpuszczalnego zalezy réwniez
od gatunku wapna. Wapno czyste, wysokogatun-
kowe wymaga wiekszej ilosci siarczanu anizeli
wapno nieco gorszego gatunku. Wapno $wiezo
zmielone jest réwniez bardziej reaktywne anizeli
mielone wapno pewien czas przechowywane.
Stwierdzono, Ze korzystnie jest uzy¢ np. 259
cementu i 2—3 g gipsu mielonego, a nastgpnie
regulowa¢ wydzielanie sig gazu stosujac zmienna
ilos¢ latwo rozpuszczalnego siarczanu np. siar-
czanu ‘potasu. Jesli cement'jest Swiezo zmielony
albo powtérnie mielony, woéwczas z ‘Teguly nie
potrzeba dodawa¢ wecale albo tylko nieWielkiej
ilosci latwo fozpuszczalnego siarczanu.

Zamiast cementu portlandzkiego mozna tez sto-
-sowac inne ulegajace hydrolizie materialy zawie-
‘rajgce krzemiany, np. cement zuzlowy albo zasa-
-dowy zuzel wielkopiecowy. Zuzel ten reaguje
jednak znacznie wolniej od.ceméentu portlandz-
kiego, tym nie mniej z wapnem wysokogatunko-
wym daje on wigkszy wzrost temperatury masy
lecz gorsza strukturg, nawet. jesli ilos¢. jego znacz-
nie zwigkszy¢..Z mniej reaktywnym wapnem, np.
z. wapnem stabo hydraulicznym mozna zuzel wiel-
kopiecowy mimo to z korzysciq stosowac,

Stosujac ustalony dodatek cementu, najkorzy-
stniej §wiezo zmielonego lub ponownie mielonego,
.np. 3—4% w stosunku do wagi suchego materiatu,
lub, 3—5 litréw szkla wodnego 36—40°Bé na
_metr sze$cienny masy, mozna zatym, prze? zwyklg
zmiane zawartosci siarczanu, w.zupelnosci opa-
nowaé procesy wywigzywania éiq gazu i twar-
dnienia przy wyrobie gazobetonu z czystych ma-
terialéw wysokogatunkowych, np. wapna czystego

lub stabo hydraulicznego i mielonego - piasku
o duzej zawartosci krzemionki. Mozna okresli¢
dokladnie czas wydzielania sie gazu, czas tward-
nienia itd. Z mieszaning np. oplsanq wyze] skta-
dajaca sie z 20% wagowych palonego wapna 0 za-
wartoéci okolo 94% CaO oraz 80% wagowych
mielonego piasku o zawartosci okolo 80% SiOj,
osiagnieto po 2 godzinnym utwardzaniu parg pod
ci$nieniem 9—11 atm. nastepujgce wyniki (z mie-
szaniny podanej otrzymuje sie produkt o ciezarze

‘wlasciwym w stanie.suchym okolo 0,7):

1. Bez dodatku substancji regulujacych proces
gaszenia lub z dodatkiem tylko glpsu w ilosci
2 g na litr:
wytrzymatos¢ kostek na sciskanie w kierunku
prostopadlym do kierunku, w ktérym masa
sie - rozszerza “wynosita 40—50kg/cm?, za$
wytrzymatos¢ kostek na $ciskanie w kierun-
ku réwnolegtym wynosita 20—30kg/cm?.

2. Kostki. wytworzone z dodatkiem 3,5% mie-

lonego Kklinkieru cementowego, 2g gipsu
i 1—4 g siarczanu potasu lub 2—8 g siarczanu
sodu na litr.
Wytrzymalos¢ kostek na sc1skame w kie-
runku prostopadlym do kierunku, w ktérym
masa sig rozszerza wynosita 70—80 kg/cm?,
zas :
wytrzymatos¢ na $ciskanie w kierunku roéw-
noleglym wynosila 60—70 kg/cm?2,

Tak wiec przez niewielki dodatek cementu
i siarczanu wytrzymalo$¢ kostek w kierunku pro-
stopadlym do kierunku rozszerzania si¢ masy zo-

stala zwigkszona prawie dwukrotnie, a w kierunku

réwnolegtym do kierunku rozszerzania sie masy
zwigkszona prawie trzykrotnie. Kostki z dodat-
kiem cementu i siarczanu nie maja szczelin i po-

.siadajg bardzo dobrg strukture. Z dodatkiem szkla

wodnego, zamiast cementu, uzykuje sig¢ nieco
nizszg wytrzymalo$¢ wynoszaca okolo 60—

70_kg/cniz w kierunku prostopadiym do kierunku

rozszerzania si¢ masy i 50—60 kg/cm? w kierunku

réwnolegtym. Do podanych wyzej mieszanin sto- -
sowano wapno zmielone w takim stopniu, iz zo-

stawiato ono 4% pozostalosci na sicie Din 70 oraz
piasek zmielony tak, iz na sicie Din 70 zostawatlo

.20—25% pozostatosci. Przez zwigkszenie ilosci

czynnika wigzacego, badz wskutek zwigkszenia
dodatku cementu, quz wskutek zw1qkszen1a za-
wartoéci wapnd do 25%, uzyskano wytrzymalosc

.ponad 100 kg, zaré6wno w kierunku. prostopadlym

jak i réwnolegtlym do kierunku rozszerzahia sig
masy.

Ciezar wiasciwy produktéw wytworzonych spo-
sobem wedlug wynalazku moze oczywiscie wa-



ha¢ sig w szerokich granicach. W przykladach
podanych wyzej cigzar wlasciwy w stanie suchym
wynosit okoto 0,7. Nizej podano dwa przyklady
mas dajacych produkty o cigzarze wlasciwym
w stanie suchym okolo 0,4.

Litr mieszaniny zawiera:

Przyktad I. 370 g mieszaniny zawierajgcej 20
czesci wagowych palonego wapna i 80 czes$ci wa-
gowych piasku, 30g cementu - portlandzkiego,
3g gipsu, 1—4 g siarczanu potasu oraz 0,625g
proszku aluminiowego o stopniu rozdrobnienia 28.

Litr mieszaniny zawiera:

Przyktad II. 385g mieszaniny zawierajacej 25
czesci wagowych palonego wapna i 75 czesci
wagowych piasku, 15g cementu portlandzkiego,
1,59 gipsu, 1—4 g siarczanu potasu  oraz 0,625g
proszku aluminiowego o stopniu rozdrobnienia 28.

Z obu tych prébek otrzymuje sig kostki posiada-
jace wytrzymatos¢ okoto 20—35 kg/cm? réwnolegle
do kierunku rozszerzania sie¢ masy.

Ciezar wldasciwy gotowego - produktu mozna
zmienia¢ dowolnie poczgwszy - od okolo 0,35
WZIWYZ.

W podanych wyzej przyktadach wapno i piasek
mielono na sucho i nastgpnie mieszano doktadnie
ze soba. Przy przygotowywaniu masy wlewano do
mieszalnika najpierw wode, w kté‘réj rozpuszcza-
no siarczan lub ewentualnie szklo wodne, a na-
stepnie dodawaho wapno, piasek i cement prawie
jednocze$nie. Material mieszano okoto 1 minuty
z wodg, przed dodaniem proszku aluminiowego.
Nastepnie po dodaniu proszku aluminiowego mie-
szano w dalszym ciggu co najmniej przez prze-

ciag 2 minut, przed przeniesieniem masy do form..

Jedli piasek jest zmielony na mokro, co moze
sig zdarzy¢ przy pracy na skale przemyslowa,
nie mozna go oczywiscie miesza¢ z wapnem pa-
lonym przed dodaniem do mieszalnika. W przy-
padku piasku mielonego na mokro jest prawdo-
podobnie korzystniej dodawa¢ do wody w mie-
szalniku najpierw material zawierajacy siarczany
i ewentualnie szklo wodne, a nastepnie wapno
i bezposrednio po tym cement. Jesli jako materiat
zawierajacy siarczany stosuje sig gips, dobrze jest
zmiesza¢ go dokladnie z wapnem i ewentualnie
z piaskiem np. przez wspoSlne ich zmielenie. Ce-
mentu nie nalezy dodawa¢ przed wapnem, stwier-
dzono bowiem, Ze cement bardzo szybko wiaze
latwo rozpuszczalne siarczany i wskutek tego
opdzniajace dzialanie siarczandw na proces ga-

szenia wapna zostaje calkowicie lub czeSciowo
zniesione. W przypadku uzycia piasku mielonego
na mokro, czas mieszania go z pozostalymi mate-
rialami powinien by¢ dluiszy, niz przy uzyciu
piasku mielonego na sucho, najkorzystniej okoto
4—5 minut w celu osiagniecia dokladnego zmie-
szania materiatéw. .

Zawarto$¢ gipsu w cemencie stosowanym w po-

danych przyktadach wynosila 3,5%—6,0% z wy-
jatkiem cementu o zawartosci 1,6% alkaliow, po-
danym w jednym z przykladow, ktéry skladal sie
z samego zmielonego klinkieru cementowego bez
codatku gipsu. Zawarte w tym cemencie 0,85 SOj
znajduja si¢ prawdopodobnie w 'postaci bardzo
trudno rozpuszczalnej ze wzgledu na wysoka
temperaturg stosowang w czasie wypalania klin-
kieru. ' . .
Z masy 'wytworzonej w podamny sposéb mozna
wytwarza¢ ptyty izolacyjne, bloki budowlane,
z€lbetowe plyty i belki np. zelbetowe plyty i belki
sklepieniowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania gazobetonu, utwardzanego
za pomocy pary, z drobno zmielonej mieszaniny
palonego niegaszonego wysokogatunkowego
wapna lub slabo hydraulicznego wapna o du-
zej zawartosci tlenku wapnia z materiatem bo-
gatym w krzemionke oraz wody i proszku me-
talowego, sluzgcego do wywigzywania w mie-
szaninie gazu, znamienny tym, ze proces ga-
szenia 'wapna opdznia sig przez dodawanie
drobno zmielonego lub rozpyszczalnego w wo-
dzie materiatu, zawierajacego krzemiany i zmie-
szanego ewentualnie z materialéem, zawierajg-

" cym siarczany w celu uzyskania najkorzy-
stniejszych warunkéw wywiazywania sie gazu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako materialy zawierajace krzemiany dodaje
sie cementu portlandzkiego lub Zuzlowego albo
zasadowego zuzla wielkopiecowego.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze stosuje sie material zawierajacy siarczany,
ktére przynajmniej czesciowo sa tatwo rozpusz-
czalne w wodzie.

Internationella Siporex
Aktiebolaget

Zastepca: Kolegium Rzecznikdéw Patentowych
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