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一种用于数控转塔冲床的可移动打击头

(57)摘要

本实用新型是一种用于数控转塔冲床的可

移动打击头，包括液压系统连接块，其顶部连接

液压系统的驱动活塞杆，液压系统连接块底部装

有打击头，液压系统连接块一端装有一个固定气

缸，液压系统连接块另一端设有一个方形沉孔，

液压系统连接块底部装有一块底板，底板对应方

形沉孔处设有一个长形通孔，长形通孔与方形沉

孔连通，方形沉孔内装有可滑动的导杆，导杆底

部装有所述打击头，导杆外端装有一块与导杆垂

直的支板，支板向液压系统连接块一侧延伸，支

板上装有一个活动气缸，活动气缸的缸体与支板

固定连接，活动气缸的活塞杆与固定气缸的活塞

杆对接；本实用新型实现打击头在内圈、中圈、外

圈之间可移动切换位置，实现多工位选择，提高

冲床的效率。
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1.一种用于数控转塔冲床的可移动打击头，包括液压系统连接块，液压系统连接块顶

部连接液压系统的驱动活塞杆，液压系统连接块底部装有打击头，其特征是：液压系统连接

块一端装有一个固定气缸，液压系统连接块另一端设有一个方形沉孔，液压系统连接块底

部装有一块底板，底板对应方形沉孔处设有一个长形通孔，长形通孔与方形沉孔连通，方形

沉孔内装有可滑动的导杆，导杆底部装有所述打击头，导杆外端装有一块与导杆垂直的支

板，支板向液压系统连接块一侧延伸，支板上装有一个活动气缸，活动气缸的缸体与支板固

定连接，活动气缸的活塞杆与固定气缸的活塞杆对接。

2.根据权利要求1所述的一种用于数控转塔冲床的可移动打击头，其特征是：所述液压

系统连接块侧面还装有一块长条形支板，长条形支板向液压系统连接块两端延伸，长条形

支板的两端分别装有一组位置检测传感器，位于装有活动气缸一端的一组包括两个位置检

测传感器，两个位置检测传感器之间的距离与气缸活塞杆的行程相等。

3.根据权利要求1所述的一种用于数控转塔冲床的可移动打击头，其特征是：所述长形

通孔的宽度小于方形沉孔的宽度，所述打击头位于底板下方，打击头与导杆连接的部位尺

寸小于长形通孔的宽度。
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一种用于数控转塔冲床的可移动打击头

技术领域

[0001] 本实用新型涉及数控转塔冲床技术领域，具体是一种用于数控转塔冲床的可移动

打击头。

背景技术

[0002] 数控转塔冲床是应用非常普遍的钣金加工机床，虽然现如今激光切割机发展迅

猛，但因为数控转塔特有的加工工艺是激光切割机床所不具有的，因此数控转塔冲床依旧

有着广泛的市场需求。数控转塔冲床主要是通过冲头对不同模具不断的冲击而加工出不同

的工件。模具在转塔上一次装载的数量越多，那么无需换模加工的工件类型就越多，效率就

越高，当转塔上装载的模具越多，模具的安装位置就可能不在一个圆周上，因此就迫切需要

设计一个可移动的打击头，这个可移动的打击头通过移动位置既可以实现对外圈模具的冲

压也要能实现对中圈、内圈模具的冲压，而且不同位置转换要快。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了实现打击头可在外圈、中圈、内圈上移动从而提高冲

床效率，提供一种用于数控转塔冲床的可移动打击头。

[0004] 本实用新型的具体方案是：一种用于数控转塔冲床的可移动打击头，包括液压系

统连接块，液压系统连接块顶部连接液压系统的驱动活塞杆，液压系统连接块底部装有打

击头，液压系统连接块一端装有一个固定气缸，液压系统连接块另一端设有一个方形沉孔，

液压系统连接块底部装有一块底板，底板对应方形沉孔处设有一个长形通孔，长形通孔与

方形沉孔连通，方形沉孔内装有可滑动的导杆，导杆底部装有所述打击头，导杆外端装有一

块与导杆垂直的支板，支板向液压系统连接块一侧延伸，支板上装有一个活动气缸，活动气

缸的缸体与支板固定连接，活动气缸的活塞杆与固定气缸的活塞杆对接。

[0005] 本实用新型所述液压系统连接块侧面还装有一块长条形支板，长条形支板向液压

系统连接块两端延伸，长条形支板的两端分别装有一组位置检测传感器，位于装有活动气

缸一端的一组包括两个位置检测传感器，两个位置检测传感器之间的距离与气缸活塞杆的

行程相等。

[0006] 本实用新型所述长形通孔的宽度小于方形沉孔的宽度，所述打击头位于底板下

方，打击头与导杆连接的部位尺寸小于长形通孔的宽度。

[0007] 本实用新型的工作原理如下：当机床运行，选择一个模具来加工时，根据模具的工

号，系统会自动识别该模具位置是在内圈、中圈或是外圈，如果即将使用的模具与当前使用

的模具不在同一圈，则需要移动打击头：系统根据下一个模具的所在位置，来分配气缸的得

电动作；

[0008] 通过电磁阀驱动固定气缸和活动气缸的活塞杆分别伸出和缩回，来实现移动打击

头在3个位置上（分别对应转塔上外圈、中圈及内圈的位置）切换，当打击头到位，对应位置

的检测开关检测到位后，液压系统的驱动活塞杆与液压系统连接块相连，通过液压系统的
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驱动活塞杆上下移动带动打击头，实现冲压的动作。

[0009] 打击头的位置与固定气缸及活动气缸的动作之间的关系参见下表：

[0010]

[0011] 本实用新型相比现有技术具有以下优点：结构简单，成本低，能够满足快速移动打

击头的要求，实现对转塔上内圈、中圈及外圈模具都能冲压的功能，实现多工位选择，大大

提高了数控转塔冲床的效率。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型的立体视图；

[0013] 图2是本实用新型的主视图；

[0014] 图3是图2的仰视图；

[0015] 图4是图2的右视图；

[0016] 图5是图2的俯视图；

[0017] 图中：1-位置检测传感器，2-液压系统连接块，3-长条形支板，4-支板，5-底板，51-

长形通孔，6-固定气缸，7-活动气缸，8-导杆，9-打击头。

具体实施方式

[0018] 参见图1-5，本实施例包括液压系统连接块2，液压系统连接块2顶部连接液压系统

的驱动活塞杆，液压系统连接块2一端装有一个固定气缸6，液压系统连接块2另一端设有一

个方形沉孔，液压系统连接块2底部装有一块底板5，底板5对应方形沉孔处设有一个长形通

孔51，长形通孔51与方形沉孔连通，方形沉孔内装有可滑动的导杆8，导杆8底部装有所述打

击头9，导杆8外端装有一块与导杆8垂直的支板4，支板4向液压系统连接块2一侧延伸，支板

4上装有一个活动气缸7，活动气缸7的缸体与支板4固定连接，活动气缸7的活塞杆与固定气

缸6的活塞杆对接。

[0019] 本实施例所述液压系统连接块2侧面还装有一块长条形支板3，长条形支板3向液

压系统连接块2两端延伸，长条形支板3的两端分别装有一组位置检测传感器1，其中位于装

有活动气缸7一端的一组包括两个位置检测传感器1，这两个位置检测传感器1之间的距离

与固定气缸6活塞杆的行程相等，打击头9位于内圈时两个气缸的活塞杆均处于缩回状态；

打击头9位于中圈时，固定气缸6的活塞杆缩回，活动气缸7的活塞杆伸出；打击头9位于外圈

时，两个气缸的活塞杆均伸出。

[0020] 本实施例所述长形通孔51的宽度小于方形沉孔的宽度，所述打击头9位于底板5下

方，打击头9与导杆8连接的部位尺寸小于长形通孔51的宽度。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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