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Memdria descritiva referente &
patente de invengfo de PERSONAL
PRODUCTS COMPANY, mnorte-ameri-
cana, (estado: New Jersey), in-
dustrial e comercial, com domi-
cilio em Van Liew Avenue, Mill-
town, New Jersey 08850, Estados
Unidos da América para MREVIES-
TIMENTO TRASEIRO DE ESPUMA DE
POLEMERO CONTENDO ETILENGC IMPER
MEAVEL A LLQUIDOS PARA PRODUTOS
ABSORVENTES" .

MEMORIA DESCRITIVA

A presente invengfio refere-se a um revestimen
to traseiro de espuma de polfmero contendo etileno impermed-
vel a 1{quidos para produtos absorventes, adaptado para ser
amovivelmente ligado a vestudrio interior, possuindo meios de
ligagfo adesiva posicionados na superficie inferior do reves-
timento traseiro, para aderéncia deste 4 porglo de gancho do
vestudrio interior. O revestimento traseiro preferido compre-
ende uma casca flexivel, preparada para conter uma estrutura

absorvente.

A express8o "espuma de polimero contendo eti-
leno' utilizada aqui significa homOpolimeros de polietileno e
copolimeros contendo etileno, de preferéncia contendo uma
maior quantidade (em peso) de etileno., Para que o revestimen-
to traseiro de espuma tenha dptimas propriedades, prefers-se
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que o polimero seja recticulado, como por radiagdo de feixe
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de electrSes. Comondmeros preferidos compreendem acetato de
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vinilo, acidos e ésteres acrflicos e metacrflicos, tais como
. . 2 . q .
acrilato de etileno. Podem-se tambem utilizar misturas des-

tes polfimeros.,

Antecedentes da Invencéo

Tém sido feitas muitas tentativas para se obte
rem produtos absorventes, tais como fraldas descartédveis, pen
sos higiénicos e almofadas incontinentes, os quais sfo utili-
zados para absorver e conter os fluidos corporais. A maior
parte destes produtos contém uma almofada absorvente colocada
entre um revestimento traseiro impermedvel aos 1{quidos e um
forro permedvel aos liquidos. No mercado de fraldas para cri-
angas e produtos incontinentes para adultos, o produto mais
procurado é aquele com maior capacidade de armazenagem. A es-
te respeito, os Pedidos de Patente pendentes Norte Americanos
com os N2%s de série 535.193 e 626.167, descrevem uma almofada
descartdvel que compreende uma casca substancialmente flexi-
vel impermeével aos 1iquidos, de preferéncia termoformada a
partir de uma espuma polimérica contendo etileno, contendo es
ta casca uma superestrutura capaz de manter um volume vazio
quando himida, e um meio absorvente., A casca tem geralmente a
forma de barco e tem uma espessura que varia entre cerca de
0,40 mm (1/64 polegadas) e cerca de 6,35 mm (L/4 de polegada).
A casca tem um comprimento que varia entre cerca de 10L,6 mm
(4 polegadas) e cerca de 304,8 mm (12 polegadas), tem uma lar
gura, medida desde uma aresta 3 outra, através do espago su-
perior, de cerca de 50,8 mm (2 polegadas) a cerca de 177,8 mm
(7 polegadas), e tem uma profundidade, medida a partir duma
linha que se estende através da largura da aresta superior da
casca na zona central, de cerca de 3,175 mm (0,125 polegadas)
a cerca de 63,5 mm (2,5 polegadas). Na face inferior da casca
sfo aplicadas linhas adesivas para proporcionarem meios de fi
xag8o para fixarem a almofada ao vestudrio do utilizador. Es-
tas linhas adesivas sf8o cobertas com tiras amoviveis, as quais

quando retiradas das tiras adesivas libertam o adesivo pega-




joso.

As pelfculas de polietileno sfo superficies

amoviveis bem conhecidas para adesivos sensfveis & pressfo. e,
deste modo, é evidente que & necessdrio um adesivo extremamen
te agressivo a fim de proporcionar um grau de adesfo forte a
pelicula de polietileno. Tt ainda mais diffcil obter um forte
grau de adesfo a espumas contendo polietileno. Uma prdtica co
mum & transferir revestimento dum adesivo sensfvel & pressdo,
nfo suportado sobre uma camisa de silicone,para uma pelicula

de polietileno. Guando se tentou efectuar o mesmo processo a
fim de transferir revestimento dum adesivo sensivel & pressfo
nfio suportado, para uma espuma contendo polietileno, a liga-

¢80 adesiva resultante falhou completamente.

Deve-se também ter presente gue ndo se pode
aplicar adesivo no estado fundido-a-quente (hot-melt) a espu-
mas, em face do facto da espuma ser demasiadamente sensivel
ao calor. Contudo, o adesivo sensivel & pressfo desejével de-
ve ser aplicado no estado frio. % também invidvel utilizar
solventes para aplicagao dos adesivos, uma vez gue seriam ne-
cessarios fornos volumosos para remoc¢do dos solventes. Fize-
ram-se muitas tentativas para melhoramento da fixagl@io do ade-
sivo sensfvel & pressfo as espumas de pol{mero,contendo etile
no, por meio de tratamento de Corona ou de Flame da espuma,
bem como por utilizac8o de variados "primers" para aumentar a
forg¢a de ligag¢fo, mas nenhuma destas aproximag¢8es foi comple-

tamente suficiente.

Surpreendentemente, descobriu-se que, quando
um adesivo com a mesma férmula que anteriormente foi aplicado
sobre um substrato interior de reforco possuindo uma extensi-
bilidade nﬁo-recuperével de menos de 100%, o referido adesivo

teve bom comportamento sobre o revestimento traseiro de espu-~

ma.

De acordo com um modelo de realizagfio preferi

do da presente invengfio, um adesivo de borracha termOpléstica
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que esteja altamente carregado com uma resina pegajosa sdlida
proporciona a ligacg8o desejada a uma superficie de espuma po-
limérica contendo etileno, mesmo sem tratamento de Corona,
Flame ou com "primer", Este adesivo proporciona uma adesio ao
ago que excede 1,34 Kg/om de largura (120 ongas/polegada = de

comprimento) :

Tentou~se, no passado, utilizar fitas adesi-
vas sensiveis a pressfio de'"face dupla" para fixagdo de um re-
vestimento traseiro de pelicula de polietileno ao vestuario
do utilizador. Estas fitas de face dupla consistem de um subgs
trato fino semelhante a uma pelicula tendo revestimentos de
adesivo aplicados a cada superficie. fuando se utilizam fitas
de face dupla "standard" para aderirem a um revestimento tra-
seiro de espuma polimérica contendo etileno, estas fitas ndo
cumprem satisfatoriamente a sua fungfo em vista. Quando se re
tira a fita amovivel, ela tem o efeito de deslaminar o reves-
timento traseiro ou de arrancar completamente o adesivo .da eg
puma, em vez de se libertar perfeitamente, Este problema é re
solvido pela presente invengfo. Evidentemente que o nivel ade
sivo da fita de face dupla fixada 4 roupa interior deve ser
desejévelmente menor do que O nivel adesivo do lado da fita
de face dupla fixada ao revestimento traseiro de espuma poli-
mérica contendo etileno, de modo a permitir a remogSo fAcil
do revestimento traseiro da roupa interior. Isto pode ser le-
vado a cabo quer por reduglo do nivel adesivo do lado da face
dupla fixada & roupa interior, quando comparado com o da face
oposta da fita, quer, se a formulagdo do adesivo é a mesma de
ambos os lados da fita, por redugfo do nivel adesivo do pri-
meiro lado atravéds da cobertura de parte do adesivo do referi
do primeiro lado com uma fita de material ndo-adesivo, quer

por omissfio de parte do adesivo daquele primeiro lado.

[ 4 . .
Tecnica Anterior

A patente Norte Americana N? 3.643.662 de Mc-

Guire et al, (bem como a Patente Norte Americana N? 3.575.175
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com ela relacionada) descreve um revestimento interior de pro
tecgHo amovivel para vestudrio interior, o gqual é temporiria-
mente, mas de forma segura, fixo & porgf8o de gancho interior
de vestudrios interiores por uma fita adesiva sensivel & pres
sdo de face dupla estreita fixada ) superficie inferior do re
vestimento. A fita adesiva possui niveis de ades8o diferen-
ciais, de tal modo que a camada adesiva que fixa a fita ao re
vestimento interior de protec¢fo possui um maior grau de ade-
s&0, de modo a aderir permanentemente a fita Aaquele, do que
aquele que possui a camada adesiva da fita que, temporériameg
te, mas com seguranga, adere a fita e o revestimento interior
a porc¢do de gancho do vestudrio interior. Bmbora McGuire des-
creva que o revestimento interior pode ser uma pelicula de po
lietileno, n8o & descrito qualquer revestimento traseiro due
compreenda espuma polimérica contendo etileno e deste modo
nfo hd ensinamentos em McGuire referentes 3 necessidade de se
proporcionar um grau adesivo suficientemente forte de modo
gque a fita de face dupla possa ser fixada de maneira segura
ao revestimento traseiro de espuma. Assim, de acordo com a
presente invengdo, a camada adesiva fixada ao revestimento
traseiro de espuma deve ter uma adesfo ao ago superior a 1,34
Kg/cm de largura (120 ongas/polegada de largura), enguanto
gue na patente de McGuire a adesfo ndxima da camada adesiva
da face da fita ligada a0 revestimento interior é de 1,25 kg/
cm (112 ongas/polegada). Descobriu-se que, de acordo com a
presente invencfo, para gue a invencgfo seja eficaz, a fita de
face dupla deve ser reforgada com um substrato interior que
tem uma extensibilidade nﬁo-recuperéVel de menos de 100%. Zm-
bora McGuire descreva substratos que caem dentro desta defini
g8o, mesmo assim, n&o hd conhecimento da criticalidade dos
mesmos, uma vez que a adesfo & pelicula de polietileno mostra
da em McGuire apresenta muito menos dificuldade do que a ade-

P S .
s80 3 espuma polimérica contendo etileno, de acordo com a pre

sente invencdo.

Resumo da Invencio

A presente invencgfo refere-se a revestimentos
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traseiros de espuma polimérica contendo etileno impermeéveis

aos liquidos, adaptados para serem ligados amovivelmente ao

vestudrio interior, tendo estes revestimentos traseiros super
ficies superior e inferior, possuindo meios de ligacfdo adesi-
va posicionados na superficie inferior do revestimento, . para
temporariamente, mas com seguranga, aderir o referido revesti
mento & porgfo de gancho dum vestudrio interior, compreenden-
do os referidos meios de ligacf@o uma fita adesiva de face du-
pla sensivel 3 pressfio, tendo a referida fita uma primeira fa
ce permanentemente aderida ao referido revestimento traseiro,
e uma segunda face oposta adaptada para ser tempordriamente

ligada a vestudrio interior, tendo a referida primeira face

da fita uma adesfio ao ago excedendo 1,34 Kg/cm de largura(lzc
ongas/polegada de largura), tendo a referida segunda face da
fita uma adesfio ao ago excedendo 0,8 Kg/em de largura (75 on~
gas/polegada de largura), sendo a referida fita reforcgada com
um substrato interior tendo uma extensibilidade nfo recuperé-

vel menor do gue 100%.

De acordo com um modelo de realizagfo preferi
do da presente invencdo, o revestimento traseiro é termoforma
do. para a forma de uma casca substancialmente flexivel com
uma profundidade de pelo menos cerca de 3,2 mm (1/8 de polega
da), tendo a referida casca uma superficie interior superior
e uma superficie inferior exterior, estando a referida casca
adaptada para conter no interior uma estrutura absorvente, es
tando os referidos meios de liga¢fo adesiva posicionados na
referida superficie exterior inferior da referida casca. A
casca & feita de uma substincia moldivel impermedvel aos 1i-
quidos. Por exemplo, a casca pode ser uma casca de espuma de
polietileno feita a partir duma folha de espuma de polietile-
no porosa, a qual ¢ subsequentemente sujeita a moldagfo por
meio de um processo térmico. A casca tem geralmente uma forma
semelhante & de um barco e tem uma espessura que varia entre
cerca de 0,40 mm (1/64 polegada) e cerca de 6,35 mm (1/4 pole
gada). A casca tem um comprimento que varia entre cerca de
10L,6 mm (4 polegadas) e cerca de 304,8 mm (12 polegadas),uma
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largura medida desde um rebordo ao outro através do espago su
perior de cerca de 50,8 mm (2 polegadas) a cerca do 177,8 mm
(7 polegadas), e uma profundidade medida a partir de uma 1li-
nha que se estende através da largura no rebordo superior da
casca, na zona central, de cerca de 3,175 mm (1/8 de polegada)
a cerca de 63,5 mm (2,5 polegadas). A casca estd preparada pa
ra ter colocada no interior uma superestrutura absorvente que
enche substancialmente a casca, que & pelo menos ligeiramente
compressivel e que é capaz de manter um volume sem 1{quido,
mesmo quando himido. A superestrutura pode ser constituida
por uma teia fibrosa, uma espuma, fibras resilientes enreda-
das ou misturas das mesmas. 0 meio absorvente pode compreen-
der material superabsorvente, fibras hidrofflicas que sfo li-
geiramente compactadas ou livremente formadas para proporcio-
narem uma teia n&o-tecida, um abolchoado, um tecido, "peat

moss", misturas dos mesmos ou semelhantes.

Deve ser referido que a segunda face da fita
adesiva & normalmente revestida com uma tira amovivel. “uando
o produto absorvente estd pronto para utilizacg8o, a tira amo-
vivel & retirada, libertando o adesivo da segunda face da fi-
ta ainda pegajosa, de modo que pode ser aplicado ao vestudrio
interior. No caso em que a formulagfio adesiva é comum tanto A
primeira como 34 segunda face da fita, é necessario que a pri-
meira face da fita tenha uma area superficial de adesivo maior
do que a da segunda face. Deste modo, a adesfo ao revestimen-
to traseiro de espuma serd muito maior do que a adesfo ao ves
tudrio interior. A drea superficial da camada de adesivo da
segunda face da fita pode ser reduzida por revestimento duma
parte da segunda face com uma tira de material nfo adesivo.
Alternativamente, uma parte do substrato, ao qual a segunda
face do adesivo esté aplicada, pode ser deixada sem material
adesivo (como por exemplo, pode-se deixar uma tira central

sem material adesivo no meio da segunda face da fita)

guando o fevestimento traseiro compreende uma

. ’ . .
casca de espuma polimerica contendo etileno, esta, de prefe-~
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réncia tem uma espessura desde 0,40 mm (1/64 polegada) até
cerca de 6,35 mm (1/4 polegada). A profundidade da casca, me-
dida a partir duma linha gue se estende através da largura no
rebordo superior da casca, na sua parte central, é preferivel
mente desde cerca de 3,175 mm (1/8 polegada) até cerca de 63,5
mm (2 1/2 polegadas).

0 adesivo utilizado na fita de face dupla da
presente invengio é preferivelmente um dagueles & base de co-
polfmeros de bloco A-B~A. Adesivos tais como os apresentados
nas Patentes Norte Americanas N%s. 4.136.07L e 3.676,202 podem
ser tornados altamente pegajosos por mistura de determinados
copolimeros de bloco A-B com determinados copolimeros de blo-
co A~B—~A, com uma elevada proporgfo de resina pegajosa sdlida.
O mesmo adesivo desejivel pode também ser produzido por utili
zagdo de um polimero de estireno-isopreno-estireno que é poli
merizado na relagfo correcta de bloco A-B, bloco A-B-A, como
no caso de Kraton 1117 (que é um copolfmero de bloco A-B-=A
elastomérico termoPléstico,comercializado,pela Shell Chemical
Company). O copolfmero A-B~A pode ser tornado pegajoso com
uma carga elevada de variadas resinas sdlidas, tais como éste
res de hidrocarboneto, de politerpeno ou de resina, (havendo
mais de 100 partes de resina em peso para 1lC0 partes de elas-
témero). A formulagfo em questio pode ser aplicada sobre o
substrato utilizando-se métodos de fusfo a quente, de calan-
dragem ou que empreguem solventes. Tanto a primeira como a se
gunda face da fita adesiva de face dupla sfo de preferéncia
revestidas com uma camada adesiva compreendendo um componente
elastdmero termopldstico e outro componente que é uma resina,
consistindo o referido componente elastomérico termoPléstico
essencialmente de cerca de 10 a 75 partes de um copolimero
simples de bloco A-B, em que os blocos A sdo derivados de es-
tireno ou de homélogos de estireno e os blocos B sfo deriva-
dos de isopreno, e cerca de 90 a 25 partes de um copolimero
de bloco A-B-A-, em que os blocos A e B sfo como atrds defini
dos, constituindo os blocos A no copolfmero de bloco A-B cer-

ca de 10 a 35% em peso do c0polimero A-B e compreendendo o to
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tal de copolfmeros A-B e A-B-A nfo mais de cerca de 30% de es
tireno. A formulag8o anterior compreende preferivelmente cer-
ca de 100 a 175 partes (e mais preferivelmente, cerca de 120
a 140 partes) de um agente pegajoso sélido, todas elas sendo
partes por 100 partes em peso do componente elastomérico ter-
mOpléstico, gquando a formulagfo se destina a revestir a pri-
meira face da fita adesiva de face dupla. Quando a formulagéo

se destina a revestir a segunda face da fita adesiva, o compo

' nente resina, de preferéncia, consiste essencialmente de cer-

ca de 60 a 120 partes de um agente pegajoso sélido.

Para ambas a primeira e segunda faces da fita
adesiva, a camada adesiva compreende de preferéncia cerca de
25 a 45 partes do copolfmero A-B e cerca de 75 a 55 partes do
copolf{mero A-B-A, por 100 partes em peso do componente elasto

S .
mérico termopldstico.

0 adesivo da primeira face da fita adesiva .
compreende de preferdncia cerca de 120 a 140 (e mais preferi-
velmente 120) partes em peso de uma resina pegajosa sblida,
por 100 partes em peso do componente elastomérico termoPléstg

cO.

Deve~-se ter em atencfo que quando o revesti-
mento traseiro compreende uma casca de espuma, o substrato de
reforgo interior dos meios de ligacfo adesiva proporciona es-

tabilidade adicional para toda a estrutura de espuma.

0 adesivo da segunda face da fita adesiva com
preende de preferéncia cerca de 85 a 95 (e mais preferivelmen
te 90) partes em peso de uma resina pegajosa sélida, por 100

partes em peso do componente elastomérico termoPléstico.

As Patentes Norte Americanas N9%s. 3.239.478 e
2.376.202 proporcionam uma boa descriglo dos copolimeros de

[ . . .
bloco elastomericos utilizados na presente invencfo.

0 substrato de reforgo central utilizado na
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fita adesiva de face dupla da presente invengfo compreende de
preferéncia filmes plésticos, tecidos ndo-tecidos, tecidos ou

papel.

De acordo com um mmodelo de realizacdo da pre-
sente invengfo, o adesivo tanto na primeira como na segunda
dace da fita adesiva consiste de uma formulagfo comum e o subs
trato de reforgo compreende uma tela ou uma rede que é posi-
cionada mais préxima da segunda face da fita do gue da primei
ra face da fita. A presenga da tela ou da rede préxima da su-
perficie da segunda face da fita tem como resultado a redugdo
do nivel adesivo da segunda face e, deste modo, provoca um di

ferencial de nivel adesivo entre a primeira e a segunda face.

No caso em gue o substrato de reforgo central
compreende uma pel{cula impermeéVel, a camada adesiva da pri-
meira face e a camada adesiva da segunda face da fita devem
compreender necessariamente formulagdes diferentes (a menos
que a drea superficial do adesivo da segunda face da fita se-
ja reduzida por tapamento da segunda face com uma tira de ma-

terial nf8o-adesivo, ou que se reduza a quantidade de adesivo

da segunda face).

Embora se possa utilizar qualquer material de
espuma polimérica contendo etileno para a preparacfo da casca
de espuma da presente invencfo, o material preferido é no en-

tanto um copolfmero de etileno/acetato vinflico.

Os processos para a preparac8o de espumas po-
liméricas contendo etileno adequadas para o revestimento tra-
seiro da presente invencfo sfio divulgados nas Patentes Norte
Americanas Nos, 4,213.925; 4.203.815; 3.959.189 e 4.252.906.

Breve Descricdo dos Desenhos

A figura 1 representa uma vista inferior em

perspectiva da casca contendo polietileno de um modelo de rea
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lizagfo da presente invengfoj

A Figura 2 representa uma vista superior em

perspectiva da casca indicada na Figura 1j e

A Figura 3 é uma vista em corte segundo a li-

nha 3-3 da Figura 1.

Descricfo Pormegnorizada da Invenco

A Figura 1 representa uma vista inferior em
perspectiva de um revestimento traseiro de espuma polimérica
contendo etileno impermedvel aos l{quidos destinado a um pro-=
duto absorvente (neste caso uma almofada urindria), consistin
do o revestimento traseiro de uma casca termoformada (ll) com
a forma de um barco. A casca (ll) estd preparada para conter
uma estrutura absorvente, nfio representada nos desenhos. A su
perficie exterior inferior da casca (ll) estd representada
por (13). A Figura 2 é uma vista superior em perspectiva da

casca (11), sendo a parte interior da casca designada por (12).

Como se poderd observar na Figura 1, na super
ficie inferior da casca (1l) existe um dispositivo de ligagfo
adesiva (15), que € estreito e se estende longitudinalmente,
0 dispositivo de ligagfo adesiva (15) & uma fita adesiva de
face dupla que se estende ao longo da maior parte do compri-
mento da casca (ll). Como se poderd observar na Figura 3, que
& uma vista em corte segundo a linha 3-3 da Figura l,0s meios
de ligacg8o (15) consistem de um substrato fino semelhante a
uma, pel{cula (21) tendo um primeiro revestimento adesivo (22)
sobre uma superficie do mesmo e um segundo revestimento adesi
vo (20) sobre a outra superficie. O substrato pode ser feito
de qualquer material aue tenha uma extensibilidade nfo-recupe
ravel de menos de 100%. Assim, o substrato pode ser constituf
do por peliculas plésticas, tecidos nfo-tecidos, tecidos ou
papel. Contudo, o substrato preferido é uma pelfcula pléstica

de poliéster de 1 mil.,
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0 revestimento adesivo (22) tem a seguinte
formulag8o (A):

Kraton 1117 (estrutura de poliestireno-poliiso-
preno-poliestireno comercializada pela Shell

0il Company) : 100 partes
(Kraton 1117 pensa~se gue compreende cerca

de 35 partes A-B e 6% partes A-B-4)

Wingtack 95 120 partes
(Wingtack 95 € uma resina pegajosa sdlida

constitufda predominantemente por estrutu-

ras polimerizadas derivadas de piperileno

e isopreno, comercializada pela Goodyear

Tire e Rubber Company. Tem um ponto de

amolecimento de cerca de 95°C).

Zimato de Butilo . 2 partes
(Marca Registada de di-n-butilditiocarba-

mato de zinco, um anti-oxidante)

Santovar A 1 parte
(Marca Registada de 2,5~di-terc~amilhidro-

quinona, um anti-oxidante).

A formulacfo adesiva (20), como mostrado na
Figura 3, & a mesma da formulag8o adesiva (22). Contudo,a fim
de reduzir o nfvel adesivo da segunda face (20) da fita adesi
va (15), coloca-se uma tira nfSo-adesiva (23) de poliéster so-

bre a camada (20).

0 revestimento adesivo (22) ¢ um adesivo sen-
sivel & press8o que fixa o substrato (21) com a forma duma fi
ta estreita 3 superficie inferior da casca (11) e o revesti-
mento adesivo (20) é outro adesivo sensivel & pressfo aplica-
do sobre a superficie exterior do substrato (21) e estd prote
gido por uma tira amovivel (24) (mostrado em corte parcial nu
ma extremidade, na Figura 1). A tira amovivel pode ser feita

de qualquer material adequado do tipo pelicula que ndo adira
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com demasiada tenacidade ao revestimento adesivo (20); parti-
cularmente adequado & um papel EKraft semi-branqueado, do gual
um dos lados foi revestido com silicone para proporcionar um
fécil desprendimento da tira de papel (24) da camada adesiva
exterior (20). A tira amovivel (24) pode ser agarrada firme-
mente pelos dedos e r%pidamente levantada e retirada da super
f{cie da camada adesiva (20), quando se deseja fixar a casca

(11) na porc8o de gancho do vestudrio interior.

Para garantir a ligacfo permanente da fita (15)
4 casca de espuma (ll), e, ao mesmo tempo, garantir temporia-
riamente, mas com seguranga, a ligacfo da fita (15) & grande
variedade de tecidos de que s3o feitos os vestudrios interio-
res, é essencial que a camada adesiva (22) e a camada adesiva
(20) possuam um nfvel de adesfio diferencial, O nfvel de ade-
s8o diferencial &€ obtido quando os lados opostos da fita ade-
siva sensivel & pressfo de face dupla (15) t&m um nivel de ade
sfio diferenciado quando estes sfo pressionados individualmen-
te e postos em contacto com o mesmo material superficial.C né
vel de adesfo & definido como a forca necesséria para separar
ou retirar uma fita adesiva sensfvel 3 pressdo de face dupla
que foi fixada atravéds de uma das suas faces adesivas 3 super
ficie de uma chapa de ago inoxidivel e & quantificada em Kg/om
(ongas/polegada) de largura da fita. O nivel de adesfo dife-
rencial exigido pela fita adesiva (15) sensivel & pressfio de
face dupla utilizada de acordo com a presente invengfio é  tal
que a camada adesiva {22) tem um nfvel de adesfo, como ante-
riormente definido, aue excede 1,34 XKg/cm (120 ongas/polegada)
de largura, e que é de preferéncia cerca de 1,56 Xg/cm (140
ongas/polegada) de largura, e a camada adesiva (20) tem um ni
vel de adesfo que excede 0,8 Kg/cm (75 oncas/polegada) de lar
gura (e preferivelmente cerca de 1,12 Kg/cm,(10a ongas/polegg
da) de largura). A relacB8o entre o maior nfvel de adesfo da
camada adesiva (22) e o menor nivel de adesfio da camada adesi
va (20) numa determinada fita adesiva (15) sensfvel & pressfo

de face dupla, é de preferdncia cerca de 1l,4:l,
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A casca substancialmente flexivel impermeével
aos liquidos (11) & feita de uma espuma polimérica molddvel
contendo etileno. A substincia, guando moldada, proporciona
uma casca substancialmente flexfvel impermeével aos liquidos
com uma espessura que varia desde cerca de 0,40 mm (1/6 pole
gada) atd cerca de 6,35 mm (1/% polegada). A casca, guando de
formada, regressa substancialmente & sua forma original. A
casca de espuma contendo polietileno é preparada por um pro-
cesso conhecido de moldagfo térmica. A formulacfo preferida
para constituir o material de espuma polimérica contendo eti-
leno & identificada como Volara Type T que é uma espuma copo-
limérica recticulada de etileno/acetato de vinilo. A também
adequado para a presente invengfio um material identificado co
mo Volara Type A& que ¢ uma espuma de polietileno recticulada.
Os produtos sfo mahufacturados e comercializados pela Voltek,
Inc., Lawrence, Massachussetts. De preferéncia, a formulagfo
é preparada com a forma duma folha e com aproximadamente 3,175
mm (1/8 polegada) de espessura. A folha é submetida a molda-
¢8o térmica, a uma temperatura de 126,7% (260°F), para for-
mar a casca de espuma. A casca tem a forma de barco, nfo es-

tando no entanto limitada a ela.

0 que se segue é uma formulagdfo (B) alternati

va Util para a camada adesiva (22):

Kraton 1107 . 50 partes
(compreendendo 15 partes de estireno-isopreno

e 85 partes de estireno-isopreno-estireno)
Borracha natural 50 partes

Piccolyte 130G partes
(uma resina pegajosa de beta pineno com
um ponto de fusfo de 11500)

Zimato de butilo 2 partes

Santovar 1 parte

..114,..




No caso em que as camadas (22) e (20) da fita
de face dupla sZo separadas por um substrato impermeével (21),
0 gue sSe segue ¢ uma formulagfo (C) adequada para a camada

. s’ . . .
adesiva (20) para adesfio ao vestudrio interior:

Rraton 1107 ~ 100 partes
Wingtack 95 - 90 partes
Zimato de butilo - 2 partes
Santovar A - 1 parte

Bxemplos para a preparagfio do revestimento
traseiro da presente invencfo sfo os que se seguemi Estes exem
plos ndo se destinam a limitar de qualquer forma a presente
invencgfo, e extens8es e modifica¢les dos mesmos, sem se sair
do espirito e Ambito da invengSo, tornar-se-f8o evidentes a

partir destes exemplos.

EXEMPLO 1

Constituiu-se uma casca flexf{vel e macia por
termoformagio duma folha de espuma copolimérica de etileno/a-
cetato de vinilo. A casca tem um comprimento de 203,2 mm (8
polegadas), uma largura no ponto mais largo de 111,1 mm (+ 3/8
polegadas) e uma largura na parte central no seu ponto mais
estreito de 95,25 mm (3 3/4 polegadas). A casca tem 22,23 mm
(7/8 polegada) de profundidade no centro duma linha que se es
tende atravéds do centro a partir da aba de cada rebordo da

casca.

A fita adesiva de face dupla & preparada por
aplicagf8io da formulagfio A sobre ambos os lados duma tira de
fita de poliéster de 1L mil, com um peso de revestimento de
0,34 g/cm2 (1 onga/jarda quadrada) de adesivo em cada lado.
Subsequentemente, coloca-se uma tira mais estreita de uma fi-
ta de poliédster nfo-adesiva num dos lados da referida fita de
face dupla, de modo a reduzir o nfvel adesivo desse lado. A
fita de face dupla tem uma largura de 22,23 mm (7/8 polegada)

.-15..
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e coloca-se uma tira de 6,35 mm (1/4 polegada) de uma fita de
poliéster n8o-adesiva longitudinalmente ao longo do comprimen
to desse primeiro lado da referida fita, proporcionando duas
tiras adesivas separadas sobre ambos os lados da referida fi-
de

face dupla é aplicado longitudinalmente a superficie inferior

ta de poliéster. Subsequentemente, o lado oposto da fita

exterior da casca de espuma. QO lado da fita de face dupla .que
adere a casca de espuma tem um nivel adesivo de 1,56 Xg/cm
(140 ongas/polegada) de largura; e o lado da fita de face du-~
pla adaptado para ser fixado a vestudrio interior tem um ni-
vel adesivo de 1,12 Kg/cm (lOO ongas/polegada) de largura. O
revestimento traseiro de espuma mostrou ser bastante adeguado
para os objectivos em vista, i. e., ndo se d4 a deslaminag8o
da espuma quando a fita amovivel & retirada, ou guando o re-
vestimento traseiro é retirado do vestudrio interior, apds

utilizac8o.

Do anterior, verifica-se que se podem efectuar
. ~ . . . . y 2
variagdes e modificag¢8es sem se sair do verdadeiro espirito e

Ambito do novo conceito desta invencgSo.

1)}

REIVINDICACO®

Revestimento traseiro de espuma de polimero
contendo etileno impermedvel a liquidos para produtos absor-
ventes adaptado para ser amovivelmente ligado a vestuario in-
terior, caracterizado por o referido revestimento traseiro

Y » . . . A P
ter superficies superior e inferior, possuindo meios de liga-
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¢8o adesiva posicionados na superficie inferior do revestimen
to, para temporériamente, mas com seguranga, aderir o referi-
do revestimento A porgdo de gancho de um_vestuério interior,
compreendendo os referidos meios de ligaclo uma fita adesiva
de face dupla sensfvel & pressfio, tendo a referida fita uma
primeira face permanentemente aderida ao referido revestimen-
to, e uma segunda face oposta adaptada para ser tempordriamen
te ligada a vestuario interior, tendo a referida primeira fa-
ce da fita uma adesfio ao ago excedendo 1,34 Kg/cm de largura
(120 ongas/polegada de largura), tendo a referida segunda fa-
ce da fita uma ades80 ao ago excedendo 0,38 Kg/cm de largura
(75 ongas/polegada de largura), sendo a referida fita reforga
da com um substrato interior tendo uma extensibilidade néo re

cuperdvel menor do que 100%.,

Revestimento traseiro de espuma de polimero
contendo etileno impermedvel a liquidos para produtos absor-
ventes adaptado para ser amovivelmente ligado a um vestudrio
interior, caracterizado por o referido revestimento ter super
ficies superior e inferior, possuindo meios de ligagfo adesi-
va posicionados ha superficie inferior do revestimento, . para
temporériamente, mas com seguranga, aderir o referido revesti
mento a porgfo de gancho de um vestudrio interior, compreen-
dendo os referidos meios de ligag¢fio a) uma fita adesiva sensi
vel & pressfo com face dupla, tendo a referida fita uma pri-
meira face permanentemente aderida ao revestimento, e uma se-
gunda face oposta adaptada para ser temporériamente ligada a
um vestudrio interior, tendo a referida primeira face da fita
uma adesfo ao aco excedendo 1,34 Kg/cm de largura (120 ongas/
polegada de largura), tendo a referida segunda face da fita
uma ades8o ao ago excedendo 0,8 Kg/ecm de largura (75 ongas/
polegada de largura), sendo a referida fita reforgada com subs

. . iq s ’
trato interior tendo uma extensibilidade nfo recuperavel me-~

...17..




nor do que 100%, sendo o referido revestimento termoformado

sob a forma de uma casca substancialmente flexf{vel tendo uma
profundidade de pelo menos cerca de 3,2 mm (1/8 de polegada)

tendo a referida casca uma superficie interior superior e uma
superfIcie inferior exterior, estando a referida casca adapta
da para conter no interior uma estrutura absorvente, estando
os referidos meios adesivos de ligag8io posicionados na super-

f{cie exterior inferior da referida casca.

Revestimento de acordo com a reivindicacdo 1,

caracterizado por a camada adesiva da segunda face da fita es
. . . »

tar protegida por uma tira amovivel libertivel quando a cama-

o ’ . .
da adesiva nflo esta em utilizacdo.

Revestimento de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado por a camada adesiva da primeira face da fita
ter uma drea superficial superior 4 camada de adesivo da se-

gunda face da fita

Revestimento de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado por a casca ser uma casca de espuma de polimero
contendo etileno tendo uma espessura de desde 0,4 mm (1/64 po

legada) até cerca de 6,35 mm (1/4 polegada)

-18...




Revestimento de acordo com a reivindicagéo 2,
caracterizado por a casca ter uma profundidade de desde cerca
de 3,17 mm até cerca de 38,1 mm (0,125 até cerca de 1,5 pole-

gadas ).

Revestimento de acordo com a reivindicaglo 2,

caracterizado por a referida casca ter uma forma de barco.

Revestimento de acordo com a reivindicacgfo 1,
caracterizado por a camada adesiva de pelo menos a primeira
face da fita compreender um adesivo de borracha termoplistico

. . 2 .
contendo uma elevada proporc¢fio de uma resina pegajosa solida.

Revestimento de acordo com a reivindicacfo 8,
caracterizado por a referida camada adesiva da primeira face
da referida fita compreender um componente elastomérico termo
pldstico e um componente de resina, consistindo o referido
componente elastomérico termoplistico essencialmente em cerca
de 10 a 75 partes de um copolimero de bloco A-B simples em que
os blocos A s8o derivados de estireno ou de homdlogos de esti
reno e os blocos B sfo derivados de isopreno, e cerca de 90 a

25 partes de um 00polimero de bloco A-B~A, em que os blocos &

—19_
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e B s8o como atrAs definidos, constituindo os blocos A no co-
polimero de bloco A-B cerca de L0 a 35% em peso do copolimero
A-B e compreendendo o total de copolimeros A-B e A-B-A nfo
mais de cerca de 30% de estireno, consistindo o referido com-
ponente de resina essencialmente em cerca de 100 a 175 partes
de um espessante pegajoso sdlido, sendo todas as referidas

partes por 100 partes em peso do componente elastomérico ter-

mopldstico.

Y
A

- 10

Revestimento de acordo com a reivindicacfoe 9,
caracterizado por a referida camada adesiva da primeira fac~
da referida fita compreender cerca de 25 a 45 partes do copo-
1{mero A-B e cerca de 75 a 55 partes do copolifmero A-B-A, por

100 partes em peso do componente elastomérico termoplistico.

Revestimento de acordo com a reivindicagfa 1Q,
caracterizado por a camada adesiva da primeira face da referi
da fita compreender cerca de 120 a 140 partes em peso de uma
resina pegajosa sdlida, por 100 partes em peso de componente

. /4 .
elastomérico termoplastico.
~ 128 -

Revestimento de acordo com a reivindicaglo 1,
caracterizado por a referida camada adesiva da segunda face
da fita compreender um componente elastomérico termoPléstico

e um componente de resina, comsistindo o referido componente

- 20 =~
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elastomérico termoPléstico essencialmente em cerca de 10 a 75
partes de um copolfmero de bloco A-B simples em que os blocos
A s80 derivados de estireno ou de homdlogos de estireno e os
blocos B sf8o derivados de isopreno, e cerca de 90 a 25 partes
de um copolfmero de bloco linear ou radial A-B-A, em que os
blocos A e B sfo como atrds definidos, consistindo os blocos
A no copolfmero de bloco A-B em cerca de 10 a 35% em peso do
copolfmero A-B, e o total dos copolfmeros A-B e A-B-A nfo com
preenderem cerca de 30¢% de estireno, consistindo o referido
componente de resina essencialmente em cerca de 60 a 120 par-
tes de um sélido pegajoso, sendo todas as partes referidas
partes por 100 partes em peso do componente elastomérico ter-

[4 .
moplastico.

Revestimento de acordo com a reivindicacfo 9.
caracterizado por a referida camada adesiva da segunda face
da fita compreender cerca de 25 a U5 partes do copolimero A-B
e cerca de 75 a 55 partes do copolimero A-B-A, por 100 partes

. 4 .
em peso do componente elastomerico termoplastico.

Revestimento de acordo com a reivindicagfo 13,
caracterizado por a referida camada adesiva da segunda face
da fita compreender cerca de 85 a 95 partes em peso de uma re
sina pegajosa sélida, por 100 partes em peso do componente

S 4 .
elastomerico termoplastico.
- 158 =

Revestimento de acordo com a reivindicagdo 1,




caracterizado por o substrato de reforgo compreender filmes

pldsticos, tecidos nfo tecidos, tecidos tecidos ou papel.

Revestimento de acordo com a reivindicagfio 1,
caracterizado por o substrato de reforgo compreender uma tela
ou rede que estd posicionada mais perto da segunda face da fi
ta do que da primeira face da fita, consistindo o adesivo em
ambos os lados da primeira e segunda faces da fita numa formu

lac8o corrente,

i
1
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Revestimento de acordo com a reivindicacfo 1,
caracterizado por a camada adesiva da primeira face e a cama-
da adesiva da segunda face da fita compreenderem formulagdes
diferentes e estarem separadas uma da outra por um substrato

de filme impermeével.

Revestimento de acordo com a reivindicagfo 1,
caracterizado por o revestimento de espuma ser preparado apar

tir de um c0pol£mero reticulado de etileno/acetato de vinilo.

A requerente declara que os primeiros  pedi-

dos desta patente foram depositados nos Estados Unidos da Amé

u22-




rica, em 3 de Agosto de 1984 sob o n'mero de série 637,450 e

em 13 de Fevereiro de 1985, sob o nlmero de série 701,061,

Lisboa, 2 de Agosto de 1985
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RESUMO DA INVENCAO

YREVESTIMENTO TRASEIRO DE ESPUMA DE POLIMERO CONTENDO XTI~
LENO IMPERMEAVEL A LTQUIDOS PARA PRODUTOS ABSORVENTES!

A presente invengfio refere-se a um revestimen
to traseiro de espuma de polimero contendo etileno impermed-
vel a lf{quidos para produtos absorventes adaptado para ser
amovivelmente ligado a um vestudrio interior, possuindo meios
de ligagdo adesiva posicionados na superficie superior do re-
ferido revestimento para fazer aderir o revestimento A porgfo
de gancho de um vestudrio interior. O revestimento tem uma
forma de casca flexivel, adaptado para conter no seu interior-

uma estrutura absorvente.
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