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OZET
ESAS OLARAK SILINDIRIK BiR SAFTA SAHIP OLAN CAKMA KAZIK

Mevcut bulus, esas olarak bir silindirik safta sahip olan bir cakma kazik ile ilgili olup,
igerisinde gaft bir birinci kazik ucunu ve bir ikinci kazik ucunu olusturmakta olup,
icerisinde cakma kazikta ikinci kazik ucu alaninda bir manson yerlestirilmis olup,
icerisinde mansgon ya da cakma kazik ikinci kazik ucunun alani icerisinde bir dayanagi
icermekte olup, boylece bir birinci kazik ucuna sahip olan bir difer cakma kazik
dayanak vasitasi ile tanimlanmis olan bir azami gakma derinligine kadar iceri

cakilabilir.
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ISTEMLER

. Esas olarak bir silindirik safta (2) sahip olan cakma kazik (1) olup, igerisinde saft

(2) bir birinci kazik ucunu (1a) ve bir ikinci kazik ucunu (1b) olusturmakta olup,
icerisinde gakma kazikta (1) ikinci kazik ucunun (1b) alani igerisinde bir manson
(3) yerlestirilmis olup, igerisinde manson (3) ya da cakma kazik (1) ikinci kazik
ucunun (1b) alani igerisinde bir dayanagi (9) icermekte olup, boylece bir diger
cakma kazik (1) birinci kazik ucu (1a) ile birlikte dayanak (9) vasitasi ile
tanimlanmis olan bir azami iceri takma derinligine (T) kadar takilabilmekte olup,
ozelligi;
- Mansonun (3) ve/ veya

- gakma kazigin (1) ikinci kazik ucunun (1b) alani icerisinde iceride en azindan
esas olarak dayanaga (9) kadar uzanan en azindan bir arka kesiti (8)

olusturmasi ya da olusturmalar ile karakterize edilir.

. Istem 1°e gore gakma kazik olup, ozelligi; arka kesitin (8) mansonun (3)

enlemesine kesitinin degistiriimesi suretiyle esas olarak bir dairesel enlemesine
kesitten (Qk) ikinci kazik ucunda (1b) i¢c dayanakta (9) dairebel enlemesine
kesitten farkli bir enlemesine kesite (Qa) dedismesi suretiyle yapilandiriimasi ile

karakterize edilir.

. Istem 2'ye gbre gakma kazik olup, ozelligi; esas olarak bir dairesel yuvarlak

enlemesine kesitten (Qk) farkli olan bir enlemesine kesitin (Qa) bir Trilobuler
formunda yapilandinimig olmasi, igerisinde Trilobuler vasitasi ile ug arka kesitin

(8a, 8h, 8c) olusmasi ile karakterize edilir

. Istem 1 ya da 2'ye gore cakma kazik olup, dzelligi; arka kesitin (8) mansonun (3)

icerisinde, bir uzunlamasina eksene {L) dlculerek 1,5 °ila 3 “arasinda bir azami

aci (a) icerisinde uzanmasi ile karakterize edilir.

. Onceki istemlerden en azindan birisine gore cakma kazik olup, ¢zelligi; cakma

kazidin (1) esas olarak boru seklinde yapilandirilmis olmasi, icerisinde saftin (2)
en azindan kendi azami gakma derinligi (T) boyunca alan igerisinde bir birinci
kazik ucundan (1a) baslayarak esas olarak sabit bir saft duvar kalinligina (Ws)

sahip olmasi ile karakterize edilir.

. 1 ila 5 arasindaki istemlerden birisine gore gakma kazik olup, 6zelligi; mansonun
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(3) ikinci kazik ucunda (1b) esas olarak sabit bir mangon duvar kalinhdina
(WMcon) sahip olmasi, ikinci kazik ucundan (1b) baslayarak azami gakma derinligi
(T) boyunca arka kesit (8} nedeniyle bir degisken manson duvar kalinhgina (WMvar)

sahip olmasi ile karakterize edilir.

. 1 ila 6 arasindaki istemlerden birisine gore gcakma kazik olup, 6zelligi; dayanadin

(9) esas olarak ¢gakma kazigin (1) uzunlamasina eksenine (L) dikey olarak
yapilandiriimis olan bir dayanak yuzeyi vasitasi ile yapilandinimis olmasi ile

karakterize edilir.

. 1 ila 7 arasindaki istemlerden birisine gore cakma kazik olup, ozelligi; cakma

kazigin (1} en azindan kismen, tercihen tamamen uzayabilen dokme c¢elikten ya

da dokme demirden olugsmasi ile karakterize edilir.

. 1 ila 8 arasindaki istemlerden birisine gore cakma kazik olup, 6zelligi; cakma

kazigin (1) en azindan ¢akma derinligi (T) boyunca alan igerisinde dusuk saft
duvar kalinhg (WS) ve/ veya daha yumusak bir materyal birlesimi nedeniyle
cakma kazigin (1) kalan alanina gore daha kolay deforme edilebilir olmasi ile
karakterize edilir.

10.1 ila 9 arasindaki istemlerden birisine gore en azindan iki cakma kazigin (1)

baglanmasi icin metot olup, 6zelligi; icerisinde metodun en azindaki asagdidaki

adimlari icermesidir.

- Bir cakma kazidin (1) bir zemin igine bir gakma cihazi ile gakilmasi, igerisinde
cakma kazidin (1) bir birinci kazik ucu (1a) ile dnceden zemin icine ¢akilmasi,

- bir diger cakma kazidin (1) bir birinci kazik ucu (1a) ile bir arka kesit (8) ile
donatiimig olan onceki gcakma kazidin (1} mansonunun (3) icine oturtulmasi ve

bir cakma cihazi vasitasi ile cakilmasi,

- cakma kaziklardan (1) olusan duzenegin gerekli olan derinligine kadar
cakilmasi olup, igerisinde birinci kazik ucunun (1a) cakimasi sirasinda
mansonun (3) i¢ konturuna uygun hale getirilmesi,

-gerektidi takdirde onceki adimlarda tarif edildigi gibi dijer cakma kaziklarin (1)
oturtulmasi ve cakilmasi,

- Cakma kaziklardan (1) olusan duzenegin bir dolgu maddesi (10) ile, arka kesit

(8) nedeniyle deforme edilmis olan birinci kazik ucunun (1a) geri deforme
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TARIFNAME
ESAS OLARAK SILINDIRIK BiR SAFTA SAHIP OLAN CAKMA KAZIK

Mevcut bulus, esas olarak bir silindirik safta sahip olan bir cakma kazik ile ilgili olup,
igerisinde gaft bir birinci kazik ucunu ve bir ikinci kazik ucunu olusturmakta olup,
icerisinde cakma kazikta ikinci kazik ucu alaninda bir manson yerlestirilmis olup,
icerisinde mansgon ya da cakma kazik ikinci kazik ucunun alani icerisinde bir dayanagi
icermekte olup, boylece bir birinci kazik ucuna sahip olan bir difer cakma kazik
dayanak vasitasi ile tanimlanmis olan bir azami gakma derinligine kadar iceri

cakilabilir.

Giris kisminda bahsedilmis olan turden gakma kaziklar teknidin bilinen durumuna
aittirler ve ornedin WO 2013026510 A1 ya da US 4 569 617 A sayil belgelerde
gosterilmektedirler. Cakma kaziklar bir cakma cihazi vasitasi ile zeminin igine
cakilirlar. Zemin olarak ornegin yeryuzu toprad: anlasilir. Birinci cakma kazidi
zeminin igine ¢cakildiktan sonra bir diger gakma kazik igeri gakilmig cakma kazigin ust
ucunun igine oturtulabilir. Yine gakma cihazi vasitasi ile meydana gelen kuvvet etkisi
vasitasi ile, diger cakma kazik birinci gcakma kazik ile baglanir. Bu baglanti teknigin
bilinen durumunda surtunme baglantisi ve kuvvet baglantisi vasitasi ile meydana
gelir. Teknigin bilinen durumunda ise her zaman kuvvetin iki ya da daha ¢ok gakma
kazigin bir ayrilmasi igin kuvvetin, gakma cihazi ile uygulanmis olan baslangigtaki
birlestirme kuvvetinden daha buyuk olmasi her zaman temin edilmemistir. Diger bir
deyisle, birbirinin igine cakilmig olan gakma kaziklar tutan gekme kuvveti baz
uygulama alanlar igin gok azdir. Bu gekme kuvvetinin, baglama i¢in uygulanan
birlestirme kuvvetinin uzerinde bir degere yukseltilmesi yalnizca ¢ok zor mumkundur.
Diger sistemler, bireysel kaziklarin arasindaki ¢cekme kuvvetinin yukseltimesi igin
ornedin, ornedin ayirma elemanlar gibi ilave yapi elemanlannin yerlestirimesi ile
calismakta olup, icerisinde cakma kaziklarinin uglarn genigletilir. Bu sirada ise,
baglanan cakma kaziklarin cekme kuvveti ve sabitlik mukavemeti acisindan yine

sorun olusturan ve sistemi karmasik hale getiren catlaklar olugabilir.

Mevcut bulusun amaci, tarif edilen dezavantajlari onlemek ve teknigin bilinen

durumuna karsi iyilestirilmis cakma kaziklarinin ortaya konmasidir.
Bu amaca bulusa gore istem 1'in ozellikleri vasitasi ile ulasilir.

Mansonun ve/ veya cakma kazigin ikinci kazik ucu alani icerisinde icte en azindan
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esas olarak dayanaga kadar uzanan bir arka kesit olugturmasi ya da olugturmalar
vasitasi ile, bir diger cakma kazigin iceri takilmasi ya da cakilmasindan sonra kuvvet
etkisi altinda bunun arka kesit nedeniyle daha once cakilmis ¢cakma kazik ile sekil
baglantih olarak baglanmasi temin edilmis olur. Bu baglanti nedeniyle birbirleri ile
baglanmis olan gakma kaziklarin duzenegdi teknigin bilinen durumuna gore c¢ok
yuksek cekme kuvvetlerini alabilir. Ayrica ornegin ayirma elemanlari gibi diger yapi

elemanlar gerekli degildir.
Diger avantajli uygulama sekilleri bagimli alt istemlerde tanimlanmistir.

Mevcut bulusun diger ayrintilari ve avantajlari sekil tarifi vasitasi ile gizimlerde
gosterilmis olan uygulama ornekleri referans alinarak asagida daha yakindan

agiklanmigtir.

Sekil 1, baglanmis iki cakma kazigin bir ayrintili goruntusuinu gosterir.

Sekil 2a, 2b, cakma kazigin enlemesine kesitlerini gdsterir.

Sekil 3a ila 3¢, cakma kaziklarin baglanmasi sirasinda tek tek adimlar gosterir.

Sekil 1, iki gakma kazigi (1) {tamamen cizilmemistir) bir kesit goruntude gosterir.
Cakma kaziklar (1), bir birinci kazik ucunu (1a) ve bir ikinci kazik ucunu (1b)
olusturan esas olarak bir silindirik safttan (2) olusturulurlar.  Sekil 1°den de
gorulebilecedi uzere birinci kazik ucu (1a) bir diger kazigin (1) mansonunun (3) icine
takilir. Birinci kazik ucu (1a) bu sirada dayanaga (9) kadar mansonun (3) icine cakilr.
Ikinci kazik ucunda (1b) manson (3) esas olarak bir sabit manson duvar kalinigina
(WM-con) sahiptir. Ikinci kazik ucundan (1b) baslayarak, dayanak (9) vasitas ile
tammlanmig olan azami takma derinligi (T) boyunca mangon duvar kalinh@ sabit
mangon duvar kalinhgindan (WMcon) degisken manson duvar kalinhigi (WMvar)
degisir. Duvar kalinh@inin bu degisimi vasitasi ile, mansonun (3) icerisinde 1,5 °ila 3 °
arasinda bir azami agl (a) igerisinde, bir uzunlamasina eksen (L) olarak olgculerek
uzanan bir arka kesit (8) olusur. Dider bir deyigle bu arka kesit (8) mansonun (3)
enlemesine kesitinin degdisimi vasitasi ile ikinci kazik ucunda (1b) esas olarak bir
dairesel yuvarlak enlemesine kesitten (Qk), dayanagin (9) iginde bulunan dairesel
yuvarlak kesitten (Qk) farkli bir enlemesine kesite (Qa) de@ismesi suretiyle
yapilandinlir. Sekil 1°de, sekil 2b'de daha yakindan aciklanan ve enlemesine kesitten
(Qk) (Qa)ya enlemesine kesit degisimini Ustten goruntude gosteren bir kesit (A — A)
gosterilir. Esas olarak boru seklinde yapilandinimis olan gcakma kazik (1) kendi safti (2)
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ile birlikte en azindan kendi azami takma derinligi {T) boyunca, birinci kazik ucundan
(1a) basglayarak esas olarak sabit bir saft duvar kalinhidina (Ws) sahiptir. Bu saft duvar
kalinligi (Ws) bu uygulama 6rneginde manson duvar kalinhgindan (WMvar ve WMcon)
daha kuguktur. Daha kuguk saft duvar kalinhklan (Ws) vasitasi ile saft (2) deforme
olur ve, daha kalin manson duvar kahnliklari (WMvar ve WMcon) vasitasi ile
yapilandinimis olan mangonun (3) alanlari deforme olmaz. Baska bir deyisle ¢gakma
kazik (1} en azindan takma derinligi (T) boyunca alan icerisinde daha kucuk saft
duvar kalinliklar (Ws) ve/ veya daha yumusak bir materyal birlesimi nedeniyle ¢akma
kazigin (1) kalan alanindan daha kolay deforme edilebilir. Cakma kazigin (1) imal
edildigi materyal en azindan kismen, tercihen tamamen uzayabilen dékme celik ya
da uzayabilen dokme demirdir. Dayanak (9), esas olarak cakma kazigin (1)
uzunlamasina eksenine (L) dikey olarak bir tur omuz seklinde yapilandinimigtir.
Omuz olarak yapillanma vasitasi ile birinci kazik ucu (1a) dayanak (9) ile temas
sirasinda gakma kazigin (1) daha derinine artik giremez. $aftin (2) kuvvet etkisi
alinda cakilmasi nedeniyle saftin (2} arka kesitin (8) alani igerisinde bunun
konturuna uygun hale gelmesi gerekir. Bu da takma derinligi (T) boyunca meydana
gelir. Bu sekilde, bir yuvarlak enlemesine kesitin cok sayida ya da yalnizca bir arka
kesite (8) de sahip olabilen bir enlemesine kesite ¢ok itinali, esit oranl bir
deformasyonu meydana gelir. Bu itinah esit oranli deformasyon, saft (2} icerisinde
gatlaklarin olusmayacagi sekilde temin edilmistir. Bu prensibe gore cakma kaziklar(1)
bir uygun zemin igerisinde ilave yapir elemanlari kullanilmadan emniyetli bir gsekilde

birbirleri ile ya da - ihtiyag halinde tek tek de — ankrajlanabilirler.

Sekil 2a, mansonun (3) ikinci kazik ucunu (1b) gosterir. Manson duvar kalinhigi ikinci
kazik ucu (1b) alani igerisinde sabittir. Dairesel yuvarlak enlemesine kesit (Qk)
boylece bir sabit mangon duvar kalinigini (WM-con) olusturur. Bu sabit manson
enlemesine kesitte (WMcon) iceriye daha sonra bir diger kazigin (1) birinci kazik ucu
(1a), kuvvet etkisi altinda dayanaga (9) ulasincaya ve orada genisleyecedi sekilde iceri

surulur. Birinci kazik ucu (1a) sekil 2a'da gosteriimemektedir.

Sekil 2b, sekil 1°de iki gakma kaziktan (1) olusan duzenekte yan goruntude cizilmis olan
kesiti (A — A) gosterir. Sekil 2a’da gosterilmis olan sabit manson duvar kalinhg (WMcon)
artan takma derinligi (T) ile birlikte {sekil 1°de gorulmektedir) degisken duvar kalhnhg:
(WMvar) haline gelir. Mangon duvar kalinhginin WMcon n ‘den  WMvara degismesi

suretiyle arka kesit (8) olusur. Bu uygulama orneginde arka kesit (8) bir Trilobuler
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vasitasi ile uretilir. Baska bir deyigle esas olarak bir dairesel yuvarlak kesitten (Qk})
farklilasan enlemesine kesit (Qa) bir Trilobuler sekil vasitas: ile yapilandiriimakta
olup, igerisinde Trilobuler vasitasi ile Uc arka kesit alani (8a, 8b, 8c) meydana gelir.
Trilobulerdan farkh bir diger enlemesine kesit sekli en azindan bir arka kesitin (8)
uretimi sirasinda da mumkundor. Mansonun (3) ve/ veya ¢cakma kazigin (1) icinde
arka kesitin (8) ucu dayanak (9) vasitasi ile olusturulur. Dedisken manson duvar
kalinhgr (WMvar) kendi kalinhd icerisinde hem sabit manson duvar kalinhidindan
(WMcon) daha buyuk olabilir hem de bundan daha kiguk olabilir. Bu sekilde, birinci
kazik ucunun (1a) igeri cakilmasi sirasinda saftin (2) capinin kesit olarak uzatimasi ve
de gakilmasi elde edilir. Bu sekilde saftin (2) cevresi saftin (2) gakilmasi sirasinda arka
kesitin (8) alani igerisinde, saftin (2) capi kesit olarak genlesse ya da baska bir yerde
azalsa hile tamamen korunmus olarak kalr. Dairesel yuvarlak enlemesine kesitin
ornegin bir Trilobulere ya da bir cokgene deformasyonu vasitasi ile saftin (2) kesit
seklinde degismesi sirasinda birinci kazik ucunun (1a) alani igerisinde gevre degismez.
Safttaki (2) bu cok itinali enlemesine kesit degisimi vasitasi ile, gatlaklarin olusumu
onlenir, catlak olusumu baglanmis olan ¢akma kaziklann ¢ekme mukavemetinin

azalmasina sebep olabilir.

Sekil 3a, kendi birinci kazik ucu (1a) ile bir diger cakma kazifin (1) ikinci kazik ucu (1b)
uzerinde bir manson (3) ile yerlestiriimis olan bir cakma kazigin (1) kesitlerini gosterir.
Arka kesit (8) ve dayanak (9} gorulebilmektedir. Saftin (2) saft capi (DSA) hemen
hemen ikinci kazik ucunda (1b) mansonun (3) enlemesine kesit agikhd gibi hemen

hemen aynidir.

Sekil 3b, kazigin (1) saftinin (2) bir diger cakma kazigin (1) mansonunun (3} icine nasil
iceri suruldugunu gosterir. Burada saft (2) mansonun (3) ic duvarina uygun hale
gelmeye baslar. Bir hafif enlemesine kesit dedisimi ya da saft capinin (DSA) saftta (2)
bir kesit seklindeki degdisimi baslar.

Sekil 3cde, gakma kazigin (1) saftinin (2) bir diger cakma kazi@in (1) mansonunun (3)
icine nasil yerlestiriimis oldudunu gosterir. Saft ¢capi (DSA’) kesit seklinde mangonun
(3) i¢ olgustine uygun hale gelmistir. Saftin (2) genisletimesi nedeniyle dayanagin (9)
ve arka kesitin (8) etkilesimi vasitasi ile saft capi (DSA)} uygun hale getirilmis saft
gapina (DSA’) buyutulur ya da kugultulur. En azindan iki cakma kazigin (1) arka kesit
(8) icerisinde genigletme suretiyle baglanmasindan sonra bir dolgu maddesi (10},
tercihen beton ya da beton emulsiyonu, dolgu maddesinin (10} sertlesmesinden sonra



gekme yuklenmesi sirasinda gaftin (2) sonra bir geri deformasyonunu onlemek igin

yerlestirilir.

Sekil 3a, 3b, 3c vasitasi ile, en azindan iki cakma kazigin (1) baglanmasi icin

metodun en azindan asagidaki adimlan icerdigi gorulmektedir:

5 -

10

15

20

Bir cakma kazigin (1) bir gcakma cihazi vasitasi ile bir zeminin icine c¢akilir,
icerisinde cakma kazik (1) birinci kazik ucu (1a} ile birlikte ®nceden zeminin icine

cakilir,

Onceki cakma kazigin bir arka kesit (8) ile donatilmis olan mansonun (3) igine bir
diger cakma kazigin (1)} birinci kazik ucu (1a} ile yerlestirilir ve bir gakma cihazi

vasitasi ile igeri cakilir,

Cakma kaziklardan (1) meydana gelen duzenedin gerekli olan derinligine kadar
gakilmakta olup, igerisinde igeri cakma sirasinda birinci kazik ucu (1a) catlaksiz
deformasyon vasitasi ile mansonun (3) i¢ konturuna uygun hale gelmekte olup,
icerisinde tercihen esas olarak bir dairesel enlemesine kesitin bir trilobuler seklinde
enlemesine kesite bir enlemesine kesit degisimi vasitasi ile en azindan bir arka
kesit (8) nedeniyle bir cekme emniyeti meydana gelir.

Gerektigi takdirde, daha onceki adimlarda tarif edildigi gibi diger gcakma kaziklar

(1) iceri oturtulur ve iceri cakilir.

Cakma kaziklardan (1) olusan diuzenek, arka kesit (8) nedeniyle deforme edilmis
olan birinci kazik ucunun (1a} geri deformasyonunun zorlastinimasi igin bir dolgu
maddesi (10), tercihen beton ya da beton emulsiyon ile doldurulur.
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