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(54) PRESSLUFTHAMMER

(57) Die Erfindung betrifft einen Pressiufthammer
(A), insbesondere einen handgefiihrten
Presslufthammer, bestehend aus einem
Halte- oder Griffteil, einem steuerbaren
Druckluft-Einlassventil, einem Zylinder mit
einem Schlagkolben, einem Ventilkérper Q)
bzw. Steuerkérper zur Druckluft-Wegsteu- PR ——A
erung aus einem Druckringraum fiir einen !
Schlag- oder Arbeitshub und einem Riick-
hub des Kolbens sowie einem Schallddmp- \
fer mit Abluftaustrag.

Q—,‘—F
w N

Um eine neue Konzeption eines Pressluft- 5
hammers mit einfacher, sicherer Flatter- T s
steuerung bei vorbildhafter Pressluftfiih- » _

rung, geringem Gewicht des Hammers und \@

hoher Wirtschaftlichkeit sowie Service-
freundlichkeit zu schaffen, ist erfindungs-
gemaf vorgesehen, dass der Ventilkérper
(4) bzw. Steuerkdrper zum Offnen und %
SchliefRen der Lufteinldsse (21,31) fiir eine
Beaufschlagung des Kolbens (1) im Zylin-
der (2) mit Druckluft rohrférmig als Ring
ausgebildet ist und die jeweiligen Luftein-
lasse (21,31) im Wesentlichen senkrecht
zur Bewegungsachse (X) des Kolbens (1)
in einer Richtung einander gegeniiberlie-
gend im Zylinder (2) und im Halte- bzw.
Griffkérper (3) angeordnet sind.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Pressiufthammer (A), insbesondere einen handgefiihrten
Presslufthammer, bestehend aus einem Halte- oder Griffteil, einem steuerbaren
Druckiuft-Einlassventil, einem Zylinder mit einem Schlagkolben, einem Ventilkdrper
bzw. Steuerkérper zur Druckluft-Wegsteuerung aus einem Druckringraum fiir einen
Schlag- oder Arbeitshub und einem Riickhub des Kolbens sowie einem
Schalldampfer mit Abluftaustrag.

Um eine neue Konzeption eines Presslufthammers mit einfacher, sicherer
Flattersteuerung bei vorbildhafter Pressluftfiihrung, geringem Gewicht des Hammers
und hoher Wirtschattlichkeit sowie Servicefreundlichkeit zu schaffen, ist
erfindungsgemén vorgesehen, dass der Ventilkorper (4) bzw. Steuerkdrper zum
Offnen und SchiieRRen der Lufteinlésse (21,31) fiir eine Beaufschlagung des Kolbens
(1) im Zylinder (2) mit Druckluft rohrférmig als Ring ausgebildet ist und die jeweiligen
Lufteinldsse (21,31) im Wesentlichen senkrecht zur Bewegungsachse (X) des
Kolbens (1) in einer Richtung einander gegeniiberliegend im Zylinder (2) und im
Halte- bzw. Griffkdrper (3) angeordnet sind.

Fig. 1
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Presslufthammer

Die Erfindung betrifft einen Pressiufthammer, insbesondere einen handgeflhrten
Presslufthammer, bestehend aus einem Halte- oder Griffteil, einem steuerbaren
Druckiuft-Einlassventil, einem Zylinder mit einem Schiagkolben, einem Ventilkorper
bzw. Steuerkérper zur Druckiuft-Wegsteuerung aus einem Druckringraum fiir einen
Schlag- oder Arbeitshub und einem Riickhub des Kolbens sowie einem
Schallddmpfer mit Abluftaustrag.

Fiir Druckiuftwerkzeuge gibt es eine Vielzahl von Steuerungen zur regelméBigen

Hin- und Herbewegung des Schiagkolbens, wobei sich die Erfindung auf Hammer mit
Lufteinlass-Steuerung Gber einen Ventilkdrper und einem Auslass durch den Hub
des Arbeitskolbens bezieht. Mit anderen Worten: Das Offnen und Schlieen des
Lufteinlasses erfolgt durch einen einfachen Ventilkérper, der Luftauslass wird durch
den Schiagkolben selbst gesteuert freigegeben.

Eine Lufteinlass-Steuerung kann altemativ mittels Flattersteuerung,
Voliventilsteuerung und Rohrschiebersteuerung erfolgen. Die Erfindung basiert auf
der Verwendung einer Flattersteuerung, bei welcher ein Ventilkdrper zwischen zwei
Sitzen hin- und hergeworfen wird und dabei abwechseind die eine oder die andere
Seite des Zylinders mit Druckiuft beaufschlagt und die entgegengesetzte Seite
abschlief3t.

Eine Flattersteuerung kann mit einem kugel-, klappen-, scheiben- oder platten- sowie
ringfdrmigen Ventilkérper ausgefiihrt sein, wobei eine fiir den Riickhub dienende
Druckleitung zumeist als Bohrung im Zylinder bzw. in der Zylinderwand ausgebildet
ist.

Pressiufthdmmer nach dem Stand der Technik kdnnen bei schiechter Wartung, einer
unzureichenden Pressiuftgiite wegen sowie bei niedrigen Temperaturen Probleme
auch mit der Flattersteuerung bekommen, die gegebenenfalls einen Anlauf des
Hammers erschweren oder zu Prelischidgen fiihren. Als weitere Nachteile der
herkdémmlichen, insbesondere handgefiihrten Hammer sind deren groRes Gewicht,
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deren aufwéndige Wartung und der hohe Aufwand bei der Herstellung derselben
anzumerken.

Hier will die Erfindung die Nachteile der bisherigen Ausfiihrungsformen vermeiden
und setzt sich zum Ziel, eine neue Konzeption eines Presslufthammers zu schaffen,
mittels welcher gleichzeitig eine einfache und sichere Flattersteuerung bei
vorteilhafter Pressiuftfithrung, ein geringes Gewicht des Hammers und eine hohe
Wirtschatftlichkeit sowie Servicefreundlichkeit vorliegen.

Dieses Ziel wird bei einem Presslufthammer, insbesondere einen handgefihrten
Pressiufthammer der eingangs genannten Art dadurch erreicht, dass der Ventilkorper
bzw. Steuerkdrper zum Offnen und SchiieRen der Lufteinlésse fiir eine
Beaufschlagung des Kolbens mit Druckluft im Zylinder rohrférmig als Ring
ausgebildet ist und die jeweiligen Lufteiniésse im Wesentlichen senkrecht zur
Bewegungsachse des Kolbens in einer Richtung einander gegeniiberliegend im
Zylinder und im Halte- bzw. Griffkérper angeordnet sind.

Die mit der Erfindung erreichten Vorteile sind im Wesentlichen im neuen System
begriindet, wobei die Komponenten in vorteilhafter Weise aufeinander abgestimmt
sind. Eingangsseitig betrifft dies den Steuerkdrper fir ein Offnen und Schlieen der
Lufteinlasse im Zusammenwirken mit einer konstruktiven Ausbildung der |
Druckluftfiihrung. Ein Steuerkorper, ausgefiihrt als rohrfdrmiger Ring, ist stimseitig
zwischen Zylinder und Griffkdrper in einem Ventilraum bewegbar gefiihrt und verfiigt
Gber Verbindungsmittel im Fiihrungsbereich. Von dem mit Druckiuft
beaufschiagbaren Ringraum sind einander gegeniberliegend ein Lufteinlass in den
Zylinder zur Beaufschlagung des Kolbens fiir den Schiaghub einerseits und
andererseits eine Zuleitung in ein Rohrsystem im Griffkdrper, welches letztlich zur
Riickhuberstellung dient, angeordnet. Eine derartige Umsteuereinrichtung fur die
Druckluftfihrung ist besonders betriebssicher und von grolem gasstromungs —
kinetischem Vorteil.

Eine konstruktiv besonders giinstige Form mit hoher Betriebssicherheit und
Funktionsstabilitit des Steuerkorpers liegt vor, wenn der rohrformige Ventilkdrper
bzw. Steuerkorper zumindest auf einer der Stimseiten in Rohraxrichtung
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Vertiefungen bzw. Ausnehmungen als Verbindungsmittel zum Druckringraum
aufweist.

Besondere Vorteile hinsichtlich eines geringeren Gewichts des Hammers sind
erreichbar, wenn der Zylinder fiir den Schlagkolben eine im Wesentlichen
axsymmetrische Wanddicke frei von Léangsbohrungen aufweist.

In dieser Ausfiihrungsform muss der Zylinder, besser gesagt die Zylinderwandstérke
lediglich entsprechend der mechanischen Beanspruchung ausgelegt werden,
wodurch eine geringe Wanddicke und somit eine im Vergleich mit dem Stand der
Technik Gewichtsreduktion des Hammers in giinstiger Weise moglich ist.

Nach einer hochst vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein,
dass der Schalldémpfer fiir den Abluftaustrag mit dem Halte- bzw. Griffkorper und mit
dem Zylinder in Wirkverbindung steht und integriert ein Druckluftieitmittel zur
Beaufschlagung des Kolbens fiir den Riickhub hat. Derart wird nicht nur eine
wirtschaftliche Fertigung und hohe Servicefreundlichkeit des Hammers erreicht,
sondem es sind damit auch Gewichtseinsparungen und eine verbesserte
Schallddmmung mdglich.

Wenn weiters der Schalldémpfer aus technischen Polyurethan (TPU) gebildet ist,
und die Verbindungen mit dem Halte- oder Griffkérper und mit dem Zylinder sowie
die Verbindung des Druckiuftieitmittels als Steckverbindungen ausgebildet sind, kann
die Schalldémpfung weiters intensiviert und eine Montage und/oder Demontage
wesentlich erleichtert und mit hoher Wirtschaftlichkeit durchgefiihrt werden.

Im Folgenden soll die Erfindung anhand von lediglich einen Ausfiihrungsweg

darstellenden Zeichnungen naher erléutert werden.

Es zeigt:

Fig. 1 einen handgefiihrten Pressiufthammer (A) im Schnitt

Fig. 2 Schnittdarstellung ((AA) aus Fig. 1) senkrecht zur Axe im Bereich des
Ventilkdrpers

Fig. 3 Schnittdarstellung gem. Fig. 2 in Axrichtung
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Fir eine vereinfachte Zuordnung der Teile in den Figuren kann die nachfolgende
Bezugszeichenliste dienen:
A Pressiufthammer

1 Kolben

2 Zylinder

21  Lufteinlass in den Zylinder
3 Griffkérper

31 Lufteinlass in das Leitmittel im Griffkorper
32  Druckraum

4 Ventilkérper

41 Verbindungsmittel im Ventilkbrper

5 Steckverbundteil

51  Druckiuftieitmittel

6 Schalldampfer

61  Abluftaustrag

Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemélen Pressiufthammer A mit in Schlagrichtung
federnden Haltegriffen zur Vibrationsverringerung.

Ein Schlagkolben 1 ist in einem Zylinder 2 positioniert, welcher Zylinder 2 eine im
Wesentlichen axsymmetrische, geringe Wandstérke ohne axiale Bohrung hat. Ein
aus Stahl gebildeter Zylinder 2 ist bei einer derartigen Ausfiihrungsform
wirtschaftlich, beispielsweise durch Drehen und durch radiales Bohren, herstellbar
und kann geringes Gewicht aufweisen. ‘

Mit einem vorstehend beschriebenen Zylinder 2 ist ein Griffkérper 3 verbunden,
welcher ein steuerbares Drucklufteinlassventil, gegebenenfalis ein mittels
Betatigungsmittel an einem Handgriff schaltbares Kugelventil hat und eine
Pressiluftzufiilhrung zu einem Druckraum 32, gebildet durch Griffkorper 3 und Zylinder
2, aufweist.

Im Zylinder 2 ist endenseitig im Bereich der Ausgangsposition fir den Schlaghub des
Kolbens 1 ein Lufteinlass 21 durch eine radiale Bohrung gebildet, welcher bzw.
welche durch einen rohrformigen Ventilkrper 4 verschliebar ist. In einem mit dem
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Zylinder 2 in Verbindung stehenden Griffkdrper 3 ist in radialer Richtung, nach einem
Ventilkrper 4 eine Bohrung gleichgerichtet mit jener 21 in der Zylinderwand, also
radial, weitergefiihrt und dient als Lufteinlass in ein Leitmittel 31 im Griffkdrper 3.

Im Griffkrper 3 erfoigt durch eine in das Leitmittel 31 miindende, axiale Bohrung
eine Umleitung von Druckiuft fiir einen Riickhub vom Kolben 1, wobei in der Bohrung
ein Steckverbunditeil 5 eingebracht ist, welches Teil 5 einen Kanal als
Druckiuftieitmittel 51 aufweist.

Gegenuberliegend ist das Steckverbundteil 5 in einen PTU-Schalldémpfer 6
einragend positioniert, in welchem eine Druckluftieitung zu den Einléssen fiir einen
Rickhub im Zylinder 2 weitergefiihrt ist.

Der Zusammenbau der Teile erfolgt im Wesentlichen in einem ersten Schritt durch
Einschieben eines Zylinders 2 mit eingelegtem Ventilkdrper 4 und Kolben 1 in ein
vormontiertes Griffteil 3, welches mit einem Steckverbundteil 5 versehen ist. Im
Folgeschritt sind Sicherungsmittel einzusetzen, sowie ein Schalldémpfer 6
aufzuschieben und zu einem Einrasten zu bringen.

Bei einer Demontage fiir Servicearbeiten oder einer Reinigung eines
erfindungsgeméRen Presslufthammers konnen nach Uberwindung von Einrastmittel
oder Losung von Sicherungsmittel in einfacher Weise der PTU-Schalldémpfer 6 vom
Griffkérper 3 mit einem Steckverbundteil 5 abgezogen und Zylinder 2 und Griffkdrper
3 schiebend getrennt werden, sodass der Ventilkérper 4 und die
Umsteuerkomponenten 21,31 freiliegen.

Fig. 2 ist ein Schnitt AA eines Pressiufthammers A gemé&R Fig. 1 senkrecht zur
Hammerléngsaxe im Bereich einer Ventilsteuerung prinzipiell dargestelit.

Im Endenbereich bildet ein einspringender Absatz in einem Zylinder 2 einen
Freiraum bzw. Ventilraum zwischen Zylinder 2 und einem Griffkdrper 3, in welchem
Ventilraum ein Ventilkorper 4 radial verschiebbar angeordnet ist.
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In radialer Richtung mit gleicher Axe sind im Ventilraumbereich als Lufteinlass 21 im
Zylinder 2 und als Lufteinlass 31 in den Griffkdrper 3 Bohrungen vorgesehen.

Bei einer radialen Verschiebung eines Ventilkorpers 4 mit einem Auendurchmesser
kleiner/gleich dem Auendurchmesser der Ausnehmung im Ventilraum zum
Griffkdrper 3 hin und einem Innendurchmesser groBer/gleich dem
AuBendurchmesser des Zylinders 2 im Ventilraum kénnen durch diesen alternativ die
Lufteiniasse 21 bzw. 31 in den Zylinder 2 oder in den Griffkérper 3 geschiossen bzw.
gedffnet werden. |

Wie Fig. 3 in einem axialgefiihrten Schnitt im Bereich der Lufteinldsse 21,31 zeigt, ist
unmittelbar unter dem Ventilraum und mit diesem verbunden ein Druckraum 32
durch radiale Ausnehmungen von Zylinder 2 und Griffkdrper 3 gebildet.

Ein rohrformiger Ventilkbrper 4 hat in Rohraxrichtung Ausnehmungen an mehreren
Stellen, sodass trotz stimseitigem Anliegen an einer Radialteilfliiche des Zylinders 2
jeweils ein Verbindungsmittel 41 zum Druckraum 32 gegeben ist, welcher Druckraum
32 mit einer steuerbaren Pressluftzuleitung (Fig. 1) in Verbindung steht.
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1. Pressiufthammer (A), insbesondere handgefiihrter Pressiufthammer, bestehend
aus einem Halte- oder Grifftell, einem steuerbaren Druckiuft-Einlassventi], einem
Zylinder mit einem Schiagkolben, einem Ventilkérper bzw. Steuerkdrper zur
Druckluft-Wegsteuerung aus einem Druckringraum fiir einen Schiag- oder Arbeitshub
und einen Riickhub des Kolbens sowie einem Schalldampfer mit Abluftaustrag,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ventilkdrper (4) bzw. Steuerkdrper zum Offnen
und Schiielen der Lufteiniésse (21,31) filr eine Beaufschlagung des Kolbens (1) im
Zylinder (2) mit Druckiuft rohrférmig als Ring ausgebildet ist und die jewelligen
Lufteiniéisse (21,31) im Wesentiichen senkrecht zur Bewegungsachse (X) des
Kolbens (1) in einer Richtung einander gegentiberliegend im Zylinder (2) und im
Halte- bzw. Griffkorper (3) angeordnet sind.

2. Pressiufthammer (A) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
rohrfrmige Ventilkdrper bzw. Steuerkdrper (4) zumindest auf einer der Stimselten in
Rohraxrichtung Vertiefungen bzw. Ausnehmungen als Verbindungsmittel (41) zum
Druckringraum (32) aufweist.

3. Presslufthammer (A) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zylinder (2) fir den Schiagkolben (1) eine im Wesentiichen axsymmetrische
Wanddicke frei von Léngsbohrungen aufweist.

4. Pressiufthammer (A) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schalldampfer (6) fir den Abluftaustrag mit dem Halte-
bzw. Griffkérper (3) und mit dem Zylinder (2) in Wirkverbindung steht und ein
Druckiuftieitmitte! (51) zur Beaufschlagung des Kolbens (1) fir den Riickhub
aufweist.

5. Pressiufthammer (A) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schalldémpfer (6) aus technischen Polyurethan (TPU)
gebildet ist, und dass die Verbindungen mit dem Halte- oder Griffkdrper (3) und mit
dem Zylinder (2) sowie die Verbindung des Druckiuftieitmittels (52) als
Steckverbindungen ausgebildet sind.

1 2 Feb, 2008
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1. Drucklufthammer (A), insbesondere handgefiihrter Drucklufthammer, bestehend
aus einem Halte- oder Griffteil, einem steuerbaren Druckluft-Einlassventil, einem
Zylinder mit einem Schiagkolben, einem Ventilkdrper bzw. Steuerkérper zur
Druckluft-Wegsteuerung aus einem Druckringraum flr einen Schlag- oder Arbeitshub
und einen Rickhub des Kolbens sowie einem Schallddmpfer mit Abluftaustrag,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ventilkérper (4) bzw. Steuerkdrper zum Offnen
und SchiieRen der Lufteinlasse (21,31) fiir eine Beaufschlagung des Kolbens (1) im
Zylinder (2) mit Druckluft rohrférmig als Ring ausgebildet ist und die jeweiligen
Lufteinldsse (21,31) im Wesentlichen senkrecht zur Bewegungsachse (X) des
Kolbens (1) in einer Richtuhg einander gegentiberliegend im Zylinder (2) und im
Halte- bzw. Griffkorper (3) angeordnet sind.

2. Druckiufthammer (A) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
rohrfSrmige Ventilkdrper bzw. Steuerkérper (4) zumindest auf einer der Stimseiten in
Rohrachsrichtung Vertiefungen bzw. Ausnehmungen als Verbindungsmittel (41) zum
Druckringraum (32) aufweist.

3. Druckiufthammer (A) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zylinder (2) fur den Schlagkolben (1) eine im Wesentlichen achssymmetrische
Wanddicke frei von Langsbohrungen aufweist.

4. Drucklufthammer (A) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schalldampfer (6) fiir den Abluftaustrag mit dem Halte-
bzw. Griffkérper (3) und mit dem Zylinder (2) in Wirkverbindung steht und ein
Steckverbundteil (5) Druckluftieitmittel (51) zur Beaufschlagung des Kolbens (1) fir
den Rickhub aufweist.

5. Drucklufthammer (A) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schalldémpfer (6) aus technischen Polyurethan (PU)
gebildet ist, und dass die Verbindungen mit dem Halte- oder Griffkdrper (3) und mit
dem Zylinder (2) sowie die Verbindung des Druckluftieitmittels (51) mit dem
Schalldampfer (6) als Steckverbindungen ausgebildet sind.

-7-
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