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Sahkomoottorilla kaytetyn raffinoorin
jauhatuslevyissa (1) on toisiasan vastak-—
kaisissa otsapinnoissa (3) sektoreihin
ryhmittain jariestetyt, samansuuntaiset
jauhatusaine—esteet tai veitset (16).
Raffinddrin kaytdn aikana esiintyvien
sahkomoottorin roottorin akselin
momenttiheratteiden vdhentamiseksi on
jauhatuslevyn (1) kehalla olevilla sekto-
reilla (13) epasymmetrinen jako (t) tai

erilaiset keskickulmat (B).

Raffineringsskivorna (1) 1 en av en el-
motor driven raffindr har pd de mot
varandra vanda ytorna (5) 1 sektorer
gruppvis anordnade, parallellt med var-
andra lopande materialbarriidrer eller
knivar (16). For att i mdjligaste mén
minska pA de i elmotorns rotoraxel under
driften av raffinoren upptradande moment-—
impulserna har sektorerna (13) langs
raffineringsskivans (1) krets en osym-
metrisk uppdelning (t)

centralvinklar (B).

eller olika
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Raffinddri kuituaineksen kdsittelya varten

Keksinto koskee raffinoodria kuituaineksen kasittelva
varten, joka kasitlaa kaksi toisiaan vastaan clevaa. sahko-
moottorin kayttamaa jauhatuslevya. joiden toizilaan wvastaan
ievilla otsapinnoilla olevissa tycstdlalittelssa on
jauhatuslevyjen kehan suunnassa sektoreihin rvhmitellyt,
samansuuntaiset jauhatusaine-esteet tai veitset ia naiden

valiset virtauskanavat.

Tamantapaisia raffindoreja tunnetaan esimerk:ksi Julkail-
suista DE-0S 25 22 349 ja DE-OS5 27 24 161. Raffinoorien
tehtavana on hienontaa massatavaraa. esimerkiksi hake-
osasia, pyorivien tyostdlaitteiden avulla, iotka on
jarjestetty toisiaan vastaan oleville jauhatuslevylen
otsapinnoille. Naita jauhatuslevyia kaytetdan sahko-
moottoreilla, jolloin joko vain toinen jauhatuslevy pyorii
toista kiinteata jauhatuslevya vasten. tai kaytetaan kahta
vastakkaisiin suuntiin pyOrivaa janhatuslevya. Joita
kutakin kayttaa oma sahkomoottori. Hienonnettava aines
sydtetaan kummankin jauhatuslevyn valiseen tilaan. josta se
kulkee niiden lapi vleisesti ottaen sateen suunnassa

sisalta ulospain ja jattaa raffinsorin hiokkeena.

Tunnettujen jauhatuslevyjen tyostdlaitteet, joissa on
samansuuntaiset jauhatusaine-esteet tai veitset ja naiden
valiset virtauskanavat, on jarjestetty vaihdettavasti
jauhatuslevyn sektoreille. Nama sektorit ovat keskenaan
yhta suuret. Niiden sisdltamat jauhatusaine-esteet tail
veitset on jarjestetty geometrisesti ryhmiin, jolloin ne
yvleisesti ovat kulmassa sateen suhteen. Tyostolaitteiden
geometrinen jarjestely sopeutetaan tyostettavaan massa-
tavaraan. Tunnetaan myos sektoreiden jako kahteen tai
useampaan, sateen suunnassa perdkkaiseen rengassektoriin,
joilla on erilainen jauhatusaine-esteiden tail veitsien

jarjestely.
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Raffinoorin tehosta riippuen varustetaan nama seka kayttava
sahkomoottori omilla laakereillaan ja suuremmilla tehoilla
ne liitetaan toisiinsa tosin joustavilla. mutta kierto-
javykilla kytkimilla. Pienemmilla tehoilla raffinoorin
Jauhatuslevyt ja kayttomoottorin roottori on jarjiestetty
samalle akselille. Raffinoorin kayttd aiheuttaa kaytta-
valle sahkomoottorille suuria kuormituksia. joiden seurauk-
sena vol olla varahtelyongelmia seka niista johtuvia
vaurioita. Siksi on tavallista, etta raffinoorin rakenne-
osat ja erityisesti liitososat seka kayhtomooitorien

roottorit vlimitcitetaan vauriciden vaittamiseksi.

Keksinnon perustana on tehtava vahentaa sentapailsesta viil-
mitoituksesta aiheutuvia kustannuksia. .isaamatta raffi-
noorilaitteistcien ja niita kayttavien sahkomoottoreiden

vaurioherkkyytta.

Taman tehtavan ratkaisemiseksi on alusszsa kuvatun tapailnen
keksinnon mukainen raffinoori muodostettu siten, etta
jauhatuslevyn kehalla olevilla jauhatusailne-este- ta:
veltsiryhmia kasittavilla sektoreilla on epasymmetrinen

jako tai erilaiset keskiokulmat.

Tama jauhatuslevyn tyostolaitteiden sektcreiden epa-—
symmetrinen jako, jonka geometrinen jarjestely riippuu
tyostettavasta massasta. vaikuttaa tyostolaitteiden
aikaansaamiin raffinoodrin pyorimisvarahtelyjarjestelman
taajuuksiin, nimittain pyorimisvarahtelyjariestelmassa
Jjauhatuslevy/kayttomoottori. Jauhatusprosessissa syntyvat
momenttiheratteet vaikuttavat nimittdin nyt erikokoisiin
sektoreihin. joissa on vastaavasti kulloinkin eri lukumaara
jauhatusaine—-esteita tal veitsia. Taman ansicsta pienene-
vat pydrimisvarahtelyjen herdatteet. Sen lisaksi voidaan
myos vaikuttaa aikaansaatuun taajuuteen erisuurten sekto-
reiden jakaantumisella. niin etta se voidaan sijoittaa
jarjestelman vaantoominaistaajuuden alueen ulkopuolelle.
Taman johdosta pienenee vaara. ettd resonansseja voisi

esiintya.
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Jotta edelleen saavutettaisiin mahdcllisimman hyva sekto-
reiden eri kokoien tilastollinen jakautuma ja taman
ansiosta optimaalisen pienet heratteet, on ecullisesti
jokainen jauhatuslevy Jjaettu vahintaan kahteen samanlailseen
tai lahes samanlaiseen alueeseen, joissa sektoreiden luku-
maara on yhta suuri, ja jokalsessa alueessa polxkeavart
toisiaan seuraavien sektoreiden keskidkulmat tai jaot
suuresti toisistaan ja ovat alueesta toiseen toistamatto-

masti erilaiset.

Heratteita synnyttavien momenttien vaikutus on riippumaton
siitda, minkalaisessa geometrisessa jarjestyksessa tyosto-
laitteet sektoreissa ovat. Jokainen sektori vol myos olla
jaettu kahteen tail useampaan sateen suunnassa toisiaan
seuraaviin rengassektoreihin, jol1ssa on jauhatusaine-

esteiden tai veitsien erilainen jarjestely.

Seuraavassa selitetiaan keksintoa iahemmin plirustuksen
kuvioissa 1 Ja 2 esitetyn auor itusesimerkin perusteella.
Kuvio 1 esittaa kaaviomalsestl raffinddrin pitkittais-
leikkausta. Kuviozsa 2 on yleiskuva sellaisen raffincorin

jauhatuslevyn otsapinnasta.

Piirustuksen kuvio 1 osoilttaa raffinodrin periaatteellisen
rakenteen, jossa on kaksi vastakkalsiin suuntiin pyorivaa
jauhatuslevya 1, jotka ovat kulloinkin kayttovoimana olevan
synkronisen tai asynkronisen sahkomoottorin 3 roottorin
akselilla 2', 2'', jolloin kuviossa on esitetty ainoastaan
sen roottori. Jokainen roottorin akseli 2 on laakeroitu
kahdella liukulaakerilla 4 siten. etta tietty roottorin
akseleiden 2'. 2'' aksiaalinen siirtyminen on mahdollinen.
Tata tarvitaan., koska jauhatuslevyien 1 toisiaan vastaan
oleville otsapinnoille 5 jarjestetyt tyostolaitteet 6
kuluvat raffinoorin kaytossa 1a on siksl vaihdettava

maaratyin aikavalein.

Raffinddrin kasiteltavaksi tarkoitettu mas=zatavara 7.

esimerkiksi hakeczasia. johdetaan syottoputkella 8
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sateittaisesti sisdan kummankin jauhatuslevyn 1 valiseen
tilaan. Jotta massatavaran 7 vastakkaisiin suuntiin
pyorivien jauhatuslevyjen 1 valissa tapahtuvan kasittelyn
aikana voitaisiin aikaansaada toivottu tyostoetdisyys ja
toivottu aksiaalinen paine, on jauhatuslevysta 1 pPolspain
olevaan roottorin akselin 2' paahan 9 jarzestatty vain
kaavamaisesti pintana esitetty vastalaakeri 10, kun taas
vastaavasti roottorin akselin 2'' paassa 11 on vain
viitteenomalsesti esitetty siihen vaikuttava nydraulinen
asettelulaite 12, jonka avulla toivotut kayttsolosuhteer

ailkaansaadaan.

Kuviossa 2 on esitetty yleiskuva jauhatuslevvn 1 otsa-
rinnasta 5, joka on muodostettu keksinncn mukaisesti.
Tyostolaitteet 6 ovat sektoreissa 13, jotka on kiinnitetty
Jauhatuslevyn 1 otsapintaan 5 vaihdettavasti. lahemmin
esittamatta olevalla tavalla. Jauhatusievyn 1. jossa on
keskidaukko 14, kehalla toisiaan seuraavilla sektoreilla on
erilainen jako t tai erisuuret keskidkulmat B. joten sekto-

rit 13 ovat kulloinkin erisuuret.

Koska jauhatuslevy 1 on varustettu yhteensa kuudellatoista

sektorilla 13. on valittu sarja kuudestatoista erilaisesta

jaosta t: - ti., joiden summa muodostaa ympyran pinnan, Ja

Joista jako tie on suurin ja t, pienin. Vastaavasti kuusi-
toista erilaista keskiokulmaa B muodostavat yhreensia summan
360°.

Taman lisdksi toivotaan epasymmetrists Jauhatuslevylla 1
olevien erisuurten sektoreiden 13 jakautumaa. T&aman
aikaansaamiseksi on jauhatuslevy 1 jaettu neljiadn lahes
yhta suureen alueeseen 15, jotka on esitetty kuviossa 2
katkoviivojen rajoittamina. Jokaiseen tallaiseen alueeseen
15 on sijoitettu nelja sektoria 13. Tata varten otetaan
erilaisten jakojen sariasta kutakin aluetta varten nelja
jakoa, jotka jakojen koon mukaan jarjestetyssa sarjassa
eivat mahdollisuuksien mukaan valittdomasti seuraa toisiaan.

Ja jotka yhteenlaskien kulloinkin vastaavat alueen 15
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jakoa. Kunkin alueen 15 nelja jakoa t vaihdetaan sitten
viela keskendan siten. ettd jakojen t lukuarvoista muodos—
tuneet sarjat jauhatuslevyn 1 kehdlla poikkeavat mahdolli-
simman paljon koon mukaan jarjestetysta jaosta t. 1a etta
ne poikkeavat toistamattomasti toisistaan kussakin alueessa
15. T&alldin saadaan erisuurten sektoreiden 13 jakautuma.

joka aikaansaa mahdollisimman pienen momenttiheratteen.

Jokaisessa sektorissa 13 on toisiinsa nanden saman-—
suuntaisesti jarjestetyista veitsista 16 koostuva tyosto-
laite 6. Veitsien 16 geometrinen jarjestely 1a sateen
suhteen oleva kulma on valittu siten. etta ne vastaavat

parhalla tavalla massatavaran 7 vaadittavaa kasittelya.
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Patenttivaatimukset

1. Raffind8ri kuituaineksen késittely#d varten, joka
kdsitt8d kaksi toisiaan vastaan olevaa, ainakin yhden s&h-
kdmoottorin (3) kdyttémds jauhatuslevyd (1), joiden toi-
siaan vastaan olevilla otsapinnoilla (5) olevissa tydstd-

laitteissa (6) on jauhatuslevyjen (1) kehdn suunnassa sek-
toreihin (13) ryhmitellyt, samansuuntaiset jauhatusaine-
esteet tai veitset ja ndiden vdliset virtauskanavat, tunnet-
tu siitd, ettd kullakin jauhatuslevyn (1) keh#llsd olevalla
jauhatusaine-este- tai veitsiryhmii k&sittdvidlli sektorilla
(13) on kyseisen jauhatuslevyn (1) keh#&n suunnassa, muista

sektoreista poikkeava jako (t) tai keskidkulmat (B).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen raffiné®ri, tunnettu
siitd, ettd jokainen jauhatuslevy (1) on jaettu v&hintd&n
kahteen samanlaiseen tai l&hes samanlaiseen alueeseen (15),
joissa sektoreiden (13) lukumd8rd on yhtd suuri, ja jokai-
sessa alueessa (15) toisiaan seuraavien sektoreiden keski®-
kulmat (B) tai jaot (t) poikkeavat suuresti toisistaan ja
ovat alueesta (15) toiseen (15) toistamattomasti erilaiset.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen raffin®6éri, tun-
nettu siitd, ettd jokainen sektori (13) on jaettu kahteen
tai useampaan sdteen suunnassa toisiaan seuraavaan rengas-
sektoriin, joissa on jauhatusaine-esteiden tai veitsien

erilainen jarjestely.

Patentkrav

1. Raffindr fOr bearbetning av fibermaterial, bestdende
av tvd mittemot varandra stdende, av minst en elmotor (3)
drivna malskivor (1), vilkas mot varandra vidnda frontsidor
(5) &r forsedda med bearbetningsanordningar (6) med l#ngs
malskivornas (1) omfang i sektorer (13) gruppvis anordnade,
parallellt med varandra lYpande malmaterialbarriirer resp
knivar och daremellan liggande strémningskanaler, k#nneteck-
nad av att varje sektor (13) med malmaterialbarri#r- resp
knivgrupperna i omfdngsriktningen f&r resp malskiva (1)
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har en annan delning (t) resp en annan sektorvinkel (B) &n

var och en av de andra sektorerna (13).

2. Raffindr enligt patentkravet 1, kinnetecknad av att
varje malskiva (1) &r uppdelad i minst tvd lika eller ndstan
lika omrdden (15) med samma antal sektorer (13) och att i
varje omrade (15) sektorvinklarna (B) f6r de pa varandra
f8ljande sektorerna (13) resp delningarna (t) avviker betyd-
ligt fran varandra och &r fran omradde (15) till omrdde (15)
gdng pa gang olika.

3. Raffindr enligt patentkravet 1 eller 2, kinnetecknad
av att varje sektor (13) ar uppdelad i tva eller flera
radiellt pd varandra f&ljande ringsektorer med olika anord-

ning av malmaterialbarridrerna resp knivarna.
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FIG.1
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