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Barwienie drobnych przedmiotéw, np.
zatrzaséw, agrafek, przeprowadza sie naj-
- lepiej przez natryskiwanie. Jedpak zasto-
sowanie natryskiwania do tak matych
przedmiotéw napotykalo dotad na trudno-
§ci, ktére zasadniczo polegaly na tym, ze
wskutek podmuchu strumienia z przyrzadu
rozpylajacego lekkie i male przedmioty
metalowe byly rozrzucane, wobec czego
$§wiezo naniesiona na nie farba rysowala
si¢ i §cierala. Procz tego takie przedmio-
ty czesto bywaly zdmuchnigte z podstawy,
na ktorej lezaly podczas natryskiwania.
O ile wigc barwienie tego rodzaju drobnych
przedmioté6w metalowych ma byé dokona-

ne przez natryskiwanie, konieczng jest rze-
cza, aby przedmioty te tak mocno przyle-
galy do podstawy, na ktérej si¢ je natry-
skuje, by nie mogly przesuwaé sie pod
wplywem strumienia, rozpylanego z przy-
rzadu natryskowego. Wszystkich warun-
kéw prawidlowego natryskiwania takich
przedmiotéw nie osiaga sie jeszcze przez
to, Ze umocowuje si¢ je recznie na podsta-
wie do malowania za pomoca malych pre-
cikow lub igiel. Istnieje tez dalsza
trudnosé, ze po opryskaniu goérmej strony
przedmiotéw nalezalo je obracaé¢ recznie
na druga strong, by mozna bylo pokryé
farba réwniez i ich spodnia strone.



Przy tego rodzaju masowych przedmio-
tach zupelnie nie jest mozliwe branie
kazdego przedmiotu do reki w celu jego
odwrécenia i powtérnego umocowania.
Przez powstajace wskutek tego podrozenie
wytwarzania przedmiot tego rodzaju nie
méglby byé¢ dla rynku dostepny.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob oraz urzadzenie do natryskiwa-
nia, pozwalajace na barwienie drobnych
przedmiotéw, np. zatrzaskéw lub agrafek,
o ile sa one wykonane z metalu magne-
tycznego, w duzych ilosciach w jednym za-
biegu bez dotykania ich recznie. Osigga
si¢ to przez zastosowanie do ich barwienia
elektro-magnetycznego uchwytu i urzadze-
nia do odwracania. '

Urzadzenie to sklada sie, jak to poka-
zano schematycznie na rysunku w jednej
postaci wykonania, z dwéch jednakowej
wielkosci oszlifowanych zelaznych blach
o grubosci 2 do 3 mm, ktore stluza jako
uchwyty natryskiwanych przedmiotow.

Blachy 1 i 2 sa zalozone w podlozach B
podstawy F. Blachy 7 i 2 sa elektrycznie
odizolowane od podstawy F i sa otoczone
uzwojeniem, w ktérym moze plynaé prad
elektryczny. O ile blacha 7 jest zalozona
w podlozu B nieruchomo, to naprzeciw niej
polozona blacha 2 jest umocowana rucho-
mo i moze byé obracana za pomoca
dzwigni H. Obrét dzwigni H o 180° obra-
ca blache 2, tak ze moze ona pokryé bla-
che 1. Blacha 2 moze sie wiec obracaé
.0 180° Za pomoca przelacznika elektrycz-
nego prad moze byé skierowany raz do
uzwojenia jednej, a nastepnie do uzwoje-
nia drugiej blachy, tak ze blachy 7 i 2 sa

magnesowane na przemian. Na nierucho-

mej blasze 1 rozrzuca sie np. 2 000— 3000
zatrzaskéw i rozgarnia je tak, aby jeden
nie lezal na drugim. Nastepnie magnesuje
si¢ blache I przez wlaczenie do jej uzwo-
jenia pradu elektrycznego. Dzigki temu
zatrzaski' sa przyciagane tak mocno do bla-
chy 1, ze podczas nastepujacego po tym

natryskiwania farby nie poruszaja si¢ zu-
pelnie. Po ukoriczeniu tego natryskiwania
i po wyschnieciu osadzonej na zatrzaskach
farby blache 2 obraca si¢ za pomoca
diwigni H tak, by stykala sie z lezacymi
na blasze 1 powleczonymi farba zatrzaska-
mi. Nastepnie przelacza si¢ prad z uzwo-
jenia blachy I do uzwojenia blachy 2,
wskutek czego =zatrzaski zostaja przy-
ciagniete swymi pomalowanymi juz po-
wierzchniami do blachy 2. Po powrotnym
obréceniu blachy 2 o 180° lezace na bla-
sze 2 zatrzaski sq zwrocone powierzchnia-
mi nie pomalowanymi ku goérze i moga byé
pomalowane z drugiej strony. Po ukoricze-
niu natryskiwania wylacza si¢ prad i przez
pochylenie blachy 2 gotowe zatrzaski po-
malowane zsuwa sie do zbiornika zapaso-
wego. Teraz naklada sie na blache 7 po-
nownie nowe, nie pomalowane zatrzaski,
i powtarza sie¢ natryskiwanie. Malowanie
agrafek przeprowadza si¢ w ten sam
sposo6b.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob powlekania drobnych przed-
miotéw, np. zatrzaskéw, agrafek, wykona-
nych z metalu magnetycznego, barwnymi
cieczami przez natryskiwanie, znamienny
tym, ze przedmioty te rozrzuca si¢ na Ze-
laznej blasze (1), ktéra stuzy jako podsta-
wa do natryskiwania, przytrzymuje si¢ je
na tej blasze przez namagnesowanie jej,
przez wlaczenie do jej uzwojenia pradu
elektrycznego i maluje sie je za pomoca
przyrzadu natryskowego, a po wyschnieciu
powloki farby na malowanych przedmio-
tach na pierwsza blache (1) naklada sie
druga zelazna blache (2), przez obrécenie
jej o 1809, przy czym pierwsza blache (1)
pozbawia si¢ magnetyzmu przez wylaczernie
z jej uzwojenia pradu, druga zas blache (2)
magnesuje si¢ przez wlgczenie do jej uzwo-
jenia pradu elektrycznego, po czym obraca
si¢ druga blache z powrotem o 180°



i wreszcie natryskuje si¢ farba przedmioty,
lezace na drugiej blasze tak, ze ich nie po-
malowane powierzchnie skierowane sg ku
gorze.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze skla-
da sie z dwéch blach (1, 2), stanowia-
cych magnetyczne uchwyty natryskiwanych
przedmiotéow, przy czym blachy te sa osa-
dzone na wspélnej podstawie (F), a jedna
z nich jest nieruchoma, natomiast druga

blacha moze by¢ obracana za pomoca
dzwigni (H) o 180° oraz z uzwojenrn do
magnesowania tych blach, ktére to uzwoje-
nia sa polaczone z przelacznikiem i ze
zrédlem pradu. ‘

Wilhelm Magener
Willibald von Mikovénvyi
Zastepca: inz. Cz. Raczyrski
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