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Kohlenanziinder

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Kohlenanziinder aus einem ver-
festigten Schaum aus Harnstoff-Formaldehyd-Harzen und Kohlen-
wagserstoffen.

Charakteristik der bekannten techaischen Lésungen

Es ist bekannt, daB verfestigte Schiume von Kondensationg-
harzen, besonders von Harnstoff-Formaldehydharzen aus Kohlen-
wagserstoffen, als Kohlenanziinder eingesetzt werden. Hierzu
sind verschiedene Verfahwen und Stoffkombinationen be=
schrieben worden, die sich im wesgentlichen auf eine Emulgierung
von leicht- bis mittelfliichtigen Kohlehwasserstoffen, etwa
Benzin, Testbenzin, Kerosin oder Dieseldlfraktionen in einem
walrigen Harnstoff-Formaldehyd-Harzsol im Beisein eines Emul-
gators, der eine Bildung einer (l-in-Wasser-Emulsion be-
glnstigt, beziehen. Wdhrend oder nach der Emnlgierung wird dem
Emulsionsgemisch eine sauser wirkende wéﬁrige Logung, zumeist
verdiinnte Phosphorsiure,hinzugefiigt, wodurch das Harnstoff-
Formaldehyd-Vorkondensat, das sich in jedem Falle in der
duBeren kontinuierlichen Phase befindet, weiter bis zur voll-
stédndigen Verfestigung kondensiert. Der in der dispersen

Phase vorhandene Kohlenwasserstoff wird somit in dem verfestig-
ten Harz eingeschlossen. Die Herstellung der Emulsion ge-
schieht sowohl in diskontinuierlichen Rithrwerken als auch in
kontinuierlich arbeitenden Xolloidmithlen oder Emulgier-
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maschinen. Besonders die letztere Art hat wegen ihrer hohen
Produktivitdt den Vorzug in modernen technischen Verfahren
srhalten. Beim Austritt aus der Kolloidmiihle erfolgt zumeist
eine Extrudierung und Portionierung der Kohlenanziinder, die
durch die einsetzende Kondensation des Harnstoff-Formaldehyd-
Harzes infolge SHureeinwirkung zunehmend verhirten. Bei Einsatz
der meistens farblosen Kohlenwasserstoffe besitzen die fertigen
Kohlenanziinder eine weifle Farbe.

Zur Emulsionsbildung werden anionaktive oder in einigen Féllen
auch nichtionogens Zmulgatoren, wie Alkyl -oder Arylsulfonate
oder Alkyl -oder Arylsulfate, in wdBriger Ldsung oder alkoxy-
lierte langkettige Verbindungen mit hoher Grenzfldchenaktivitidd
venutzt. Die Emulgatoren miiseen in jedem Fall die Bildung von
0l-in-Wasser-Emulsionen beglinstigen. Bel einem Einsatz von TO
ois 85 Ma.-% Kohlenwasserstoff und 10 bis 25 Ma.=-% eines

35 %igen Harnstoff-Formaldehyd-Herzsols werden 0,5 bis 2 Ma.-%
einer 35 bis 40 %igen wiBrigen Losung der beschriebenen Emul-
gatoren zur Emulsionsbildung beﬁﬁtigt.

Der Nachteil der bekannten Kohlenanziinder bestehi darin, dal
bei der Porderung festgelegter Qualititswerte im wesentlichen
nur Kohlenwasserstolife in einer Siedelage von etwa 100 bis

370 OC, also Benzine, Kerosin und Dieselslfraktionen, verwendet
"werden kbnnen. Beim Zinsatz honer siedender fliissiger, halb-
fliissiger oder bei Normaltemperatur fester Kohlenwasserstorife
tritt zwar auch eine Emulsionsbildung ein, jedoch besitzen die
gebildeten verfestigten Schiume eine hohe Anziinddauer, eine
hohe Anneizdauer und besonders eine hohe Tropffihigkeit beim
“Abbrennen, so dafB letztendlich diese Produkbte nicht als Kohlen-
anziinder wirken kdnnen. ’

Da nun Benzine, Kerosin und Dieseldle dringend als Kraftstoffe
benstigt werden, hat es nicht an Versuchen gefehlt, technische
Losungen zur Substitution disser wertvollen Kraftstoffe durch
weniger bedeutende Kohlenwasserstoffe in htherer Siedelage zu
finden. So wurden Versuche unternommen, durch Beimischungen von
Kohlenstaub oder faserfdrmigen brennbaren Substanzen Teil-
substitutionen von den genannten Kraftstoffen zu erzielen.
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Durch Zumischung von Kohlenstaub werden Jedoch nur geringe
Substitutionen erzielt, auBerdem verlieren die Kohlenanziinder
ihre begehrte angenehme Farbe. Zusitze von faserartigen
Substanzen, wie Sdgespsine oder Textilgranulate, sind nur unter
ginem hohen technolovischen und dadurch 6konomisch unglingtigen
Aufwand zu ldsen. Dabei kdnnen auch nur ea. 50 % der Kraftstof~
fe durch etwas hoher siedende Heizdlfraktionen substituiers
werden.
Avch durch den Einsatz feéster inerter Adsorbentien, wie Sili-
ziumdioxid, ist ein erhthiter Einsatz hoher siedendern Kohlen-
wagserstoffe mdglich. Die verfestigten Produkte brennen dabei
zwar tropfarm ab, jedoch ist vor allem die Anheizleistung unzu-
mutbar hoch, die Gemische brennen mit kleiner Flamme ab und
kdnnen den Anforderungen an einen Kohlenanziinder nicht gentigen.

Weitere Losungsversuche durch Inkorporierung von Luft oder
durch Erhthung des Wasseranteils im Kohlenanziindergemisch er-
reichen eine nur geringe Einsparung an Kraftstoffen bis zu etwa
15 Ma =%, jedoch ist dabei eine Substitution durch hther sieden-
de Fraktionen iiberhaupt nicht méglich, da in diesem Falle die
Gebrauchseigenschaften fast ginzlich verlorengehen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist ein Kohlenanziinder aus verfestigten
Schiumen von Harnstoff-Formaldehyd-Harzen mit guten Brenneigen-
schaften und tropffreiem Abbrennen unter Verwendung von Kohlen-
wasserstoffen aller Siedebereiche, vor allem von _hther siedender
Heizdl- und Paraffinfraktion, gegebenenfalls unter Mitverwen-
dung von Sekundirrohstoffen oder nicht bendtigten Nebenproduk-
ten. Dabei soll die Mdglichkeit einer variablen Rezeptur ge=-
gchaffen werden, die es gestattet, in kiirzester Zeit auf andere
verf&gbare Brennstoffe auszuweichen. Der Kohlenanziinder soll
dabei die vorteilhaften und angestrebten Brenneigenschaften be-
gitzen und vor allem verlustfrei, also mdglichst tropffrei und
ruBarm, abbrennen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Kohlenanziinder
zu entwickeln, der aus einem Harnstoff-Formaldehyd-Harzgeriist
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besteht und als brennbare innere Phase eine Kohlenwassergtoff-
komponente beliebiger Siedelage enthalten kénn, vor allem aber
golche Produkte, die in Siedelagen iliber denen der Diegelfrak-
tionen liegen, beispielsweise Schwerdle, Erddlvakuumdestillate,
Heiztle, Erdslgatsche, Piltrat- oder Riickstandstle der Paraffin-
gewinnung, Fraktionen der Kohleraffination u. &. Produkbte sowie
Gemische dieser Stoffe gegebenenfalls unter Einbeziehang niedrig
siedender Fraktionen.

Erfindungsgemdl wird die Aufgabe durch einen verfestigten Harn-
gtoff-Pormaldehyd-Harzachaum geldst, der aus 50 bis 85 Ma.-Tei-
len von fliissigen oder verfliissigten Kohlenwasserstoffen, 5 bis
15 Ma«-Teilen von feinpulverisierten, hydroPhilen, silikatischen
Stoffen, vorzugsweise Tone, Kaoline oder Kieselgure, mit einem
RKationenaustauschvermdgen von 3 bis 30 mVal/100g und 5 bis

25 Ma.=Teilen Harngtoff-Formaldehyd-Harz, das aus 80 bis

98 la.-% eines 25 bis 70 %igen wiBrigen Harnstoff-Formaldehyd-
Harzsols und 2 big 20 Ma.-% einer wiBrigen sauren Lsung, vor-
zugswelse einer 40 %igen Phosphorsiure, gebildet wird, besteht.
Zur farblichen Gestaltung kdnnen dem Kohlenanzilinder widhrend des
Herstellungsprozesses 0,2 bis 5 Ma.-%, vorzugsweise 1,0 bis 2,5
Ma.~% anorganische sdurebestdndige Farbpigmente oder 0,01 bis
C,1 Ma.-% organische Farbstoffe zugefligt werden.

Die Herstellung des erfindungsgemifien Kohlenanziinders erfolgt
zweckm&f3ig nach einem Verfahren, bei dem die feinteiligen,
'hydrophilen, gilikatischen Stoffe in der wéBrigen Harnstoff-
‘Formaldehyd-Harzsolphase suspendiert und unter Zusatz einer sau-
er wirkenden widBrigen LOsung in einer Kolloidmijhle zu einer {l-
in-Wagser-Emulsion verarbeitet und anschlieBend extrudiert,
anggehirtet, portioniert und konfektioniert werden. Dabei ist
es von Vorteil, zusdtzlich einen grenzflichenaktiven Stoff zum
Emulsjonsgemisch zuzdfﬁgen, un die Oberfldchenspannung des
Wassers herabzusetzen und damit den EmulgierprozeS zu erleich-
tern. Dazu geniigen schon Mengen von 0,1 bis 0,5 l2.~% einer

35 bis 40 %igen waBrlgen Logung bekannter Emulgatoren, die 0l- .
in-Wasser- Emulsionen bllden, belsplelswelse Alkylsulfonate

oder Alkylphenolpolyglykolather.
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Die sauer wirkende widSrige Losung mufB entweder in der Kohlen-
wasserstoffkomponente chne silikatigsche Stoffe enthalten sein
oder gesondert zugegeben werden, wihrend der grenzflidchenaktive
Stoff sowohl in der wilrigen als auch in der Kohlenwasserstoff-
phase enthaliensein els auch'gesondert zugegeben werden kanh.
In jedem Falle wird wghrend der Emulgierung aus der widBrigs
und der Konlenwasserstoffphase eine 0l-in-Wasser~Emulsion her-
gestellt, die durch die sauer wirkende Substanz nach Passieren
der Xolloidmiihle aushZrtet.

Die erfinduhgsgeméﬁ verwendeten anorganischen oder organischen
Farbstoffe werden vorteilhaft der Kohlenwasserstoffphase vor de
Emulgierung beigefligt, jedoch ist azuch ein Suspendieren der an-
organischen Pigmente in der wiBrigen Harnstoff-Formaldehyd-Harz
phase moglich.
Durch das erfindungsgemil vorgeschlagene Verfahren ist eg iiber-
ragchend gelungen, Teindisperse 0l-in-Wasser-~Emulsionen herzu-
stellen, die bei Zugabe von sauren Substanzen zu festen Blocker
aushdrten und allen an einen Xohlenanziinder gestellten Quali~-
tdtsforderungen geniigen. Dabei wurde gefunden, daB der Einsatz
des erfindungsgemdf vorgeschlagenen feinverteilten, hydrophiler
silikatischen Stoffes zur Bildung stabiler Emulsionen fiihrt,
wobel dieser Stoff gleichzeitig als Emulgator fir die zu emul-
gierenden Kohlenwasserstoffe wirkt. Dariiber hinaus wurde fest-
gestellt, daB diese liberraschende Emulgiereigenschafi nur bei
solchen silikatischen Stoffen vorhanden ist, die ein Austausch-
vermdgen flir Kationen von 3 bis 30 mVal/100 g besitzen. Dies
gind vorrangig Alumosilikate mit freien Gitterstellen, wie bei~
spielsweise Tone, tonige Kaoline oder Kisselgur mit einem
bestimmien Aluminiumgehalt. Die silikatischen Stoffe miissen
moglichst feindispers und hydrophil sein und im Wasser zu
feinsten Suspensionen zerfallen. Ebenso muB aber auch eine gute
Verteilung in Kohlenwassershoffen gewiZhrleistet sein. Zur Sus-
pendierung in Kohlenwasserstoffen ist eine vorherige Feinver-
mahlung angebracht. Die notwendige Zugabe zum Emulsionsgemisch
richtet sich nach der Hthe des Kationenaustauschvermdgens der
silikatischen Stoffe.
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ius den durch silikatische Stoffe als Emulgator gebildeten
Emulsionen lassen sich durch Aushirten mittels sauer wirkender
Stoffe, wie SHuren oder saure Salze, Kohlenanzﬁhder nit guten
Brenneigenschaften gewinnen. Ubsrraschenderweise kdnnen datei
selbst sehr hoch siedende Paraffine oder Paraffingatsche, Heiz-
¢le,Vakuumdestillate der Erdolverarbeitung, AblauLole aus der
Paraffingewinnung, Spindeltle und Produkte aus der Kohlehy-
drierung zu Kohlenenziindern verarbeitet werden,die vollkommen
tropffrei abbrennen und gute Brenneigenschaften aufweisen. Es
ist jedoch auch moglich, die biher verwendeten Benzine, Kerosine
und Diesel®le oder deren Gemische mit hochsiedendan Kohlenwasser-
stoffen zu emulgieren und zu guten Kohlenanziindern zu verar-
beiten. Zur Verbesserung der Anziinddauer ist es erforderlich,
pesonders bei Verwendung von Kohlenwasserstoffen mit Flamm-
ovunkten von lber 50 OC, Anteile an niedrigsiedénden Kohlen=-
wasserstoffen mit einzumischen. | ‘

Die Egrstellungsweise richtet sich nach dem verwendeten sili-
katischen Rohstoff und nach den gewlinsciten Qualitétseigen-
schaften der Kohlenanziinder. So igt es von Verteil, zu ver=
wendende Rohtone in Wasser aufzuschlimmen und 7uaammen pit dem
gleichfalls wiBrigen Harnstoff-Formaldehyd-Harzsol zu ver-
mischen und zum Emugieren einzusetzen. Die so erhaltenen
Kohlenanziinder sind fest und trocken. Besonders hochsiedende
Kohlenwasserstoffe lassen sich gut verfestigen.

Durch Optimierung der Rezepturen kann hach dem erfindungsgemil
vorgeschlagenen Verfahren je nach Verwendung bestimmter sili-
katischer Rohstoffe und Kohlenwasserstoffe eine sehr variable
Pahrweise erzielt werden, die es gestattet, sehr rasch bei Ain-
derungen im Rohstoffangebot auf andere erfindungsgeméfle Kom~
binationen umzustellen. '

Zur farblichen Gestaltung konnen alle Kohlenanziinder mit den
vorgeschlagenen Farbstoffen eingeférbt werden. Das empfienlt
sich besonders bei Verwendung von dunkel gefdrbten Kohlen-
wasserstoffen. Bs ist zweckmiBig, die Pigmente der Komponente
zuzufigen, in der der silikatisché Stoff suspendiert wird.
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Ausfihrungsbeispiele:

1+ In der nachfolgend aufgefiihrten Tabelle 1 werden bekannte
LOsungsverianten zur Herstellung von Kohlenanziindern aus
verfestigten Harnstoff-Formaldehyd-Harzschiumen und XKohlen-
wasserstoffen mit den bekannten Rezepturen und den erhaltene
Brennwerten nach TGL 4825 aufgefilhrt. Dabei werden folgende
Kohlenwasserstoffe verwendet:
Kohlenwasserstoff 1 ist ein Dieseldl mit einem Siedebeginn
von 230 °C und eirem Siedende von 326 °C. Die Dichte bei
20 °C betrsgt 0,84, der Flammpunkt nach Pensky-Martens lisgt
bei 93 °C.
Kohlenwasgserstoff 2 ist ein Destillat der Kohlehydréerungvmi
einem Siedebeginn von 335 °C und einem Siedeende von iber
400 °Co Bis 370 °C sind 35 Ma.~% verdampft. Die Dichte bei
20 °C betrigt 0,91, der Flammpunkte liegt bei 170 °C.

Kohlenwasserstoff 3 ist ein Pressenablaufsl der Paraffinent-
8lung mit einem Siedebeginn von 290 °C und einem Siedeende
von iiber 400 °C. Bis 370 °C. sind 5 Ma.~% verdampft. Die
Dichte bei 50 v liegt bei 0,84, der Flammpunkt bei 154 OC,
der Stockpunkt bei 26 °¢.,

Die angefiihrten Brenneigenschaften werden nach TGL 4825 von
25 g-Portionen ermittelt. Die Anziinddauer ist die Zeit bis
zum Entflammen beim Anbrennen mit einem Streichholz. Die An-
heizdauer ist die Zeit vom Entflammen des Kohlenanziinders bis
zur Bildung eines Kondensatbeschlages im Kolbenrohr eines mif
dem Kohlenanziinder erwdrmten und mit Wasser gefiillten Kolbens
‘Die Nachbrenndauer ist die Zeit von der Kondensatbildung bis
zum Verldschen des Kohlenanziinders. Die verdampfte Wagser-
menge wdhrend des Brennvorganges wird durch Wigung ermittelt
und ist ein MaB fiir die Heizkraft des Anziinders. Die Tropf-
féhigkeit wird durch die wiZhrend des Brennvorganges_abge-
trppfte Menge ermittelt. _ |

In Spalte 1 der Tabelle 1 sind die Forderungen nach TGL ent-
halten, Spaten 2 bis 4 enthalten Rezepturen und Eigenschafter
bekannter LOsungen aus den Kohlenwasserstoffen 1, 2 und 3.in
Spalte 5 ist ein Kohlenanziinder mit einem inerten Fiillstoff,
wie Sand, Steinmehl, Aluminiumoxid,o.i.anorganischen, pulveri
gierten Substanzen ohne Kationenaustauschvermdgen enthalten.
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In der nachfolgend aufgefiihrten Tabelle 2 werden Rezepturen
und Brennwerte von erfindungsgeméBen Rezepturen aufgefiihrt.
Dabei wird in jedem Fall der feinverteilgte, hydrophile
silikatische Stoff in Wasser aufgeschlZmmt, mit einem 68
Ma.~% Harnstoff-Formaldehyd-Vorkondensat enthaltenden
wiBrigen Sol und einer 35 %igen Natriumalkylsulfonatldsung
vermischt. Dieses Gemisch wird mittels Dosierpumpe einer
Kolloidmiihle zugefiiart, in die in einer getrennten Leitung
ein Gemisch aus gleichen Teilen Kohlenwasserstoff 1 und 2
gemdld Beispiel 1 gemischt mi% 40 %iger Phosphorsiure zuge-
leitet wird. Nach der Emulgierung wird der gebildete Kohlen-
anziinder extrudiert, portioniert und konfektioniert. Als
silikatische Stoffe werden verwendet:

Silikatischer Stoff A ist ein Ton mit einem Kationenaus-
tauschvermdgen von 8,9 mVal/100g, einer Dichte von 1,6 und
einem Sandgehalt von 4,2 Ma.-% mit einer KorngriBe von 0,08
bis 0,15 mm. Silikatischer Stoff B ist ein XKaolin mit einem
Kationenaustauschvermdgen von 6,4 mVal/100g, einer Dichte
von 2,2 und einem Sandgehalt von unter 0,5 Ma,=% mit einer
KorngroBe von 0,08 bis 0,15 mm.

Die in Tabells 2 angegeben Rezepturen werden nach einer zwei-
ten Verfanrensweise hergestellt. Dabei wird in jedem Fall
der feinverteilte, hydroohile, silikatische Stoff in der
fllissigen bzw. durch Erwirmen verfliissigten Kohlenwasserstoff
phase eingemischt. Dieser Mischung wird gleichfalls der als
Zusatzemulgator wirkende grenzfidchenaktive Stoff,z.B. Na-
Alkylsulfat, in w&Briger Losung zugefligt. Die gesamte Mi-
schung muB wihrend der Verarbeitudg sténdig geriihrt werden,
um eine Trennung der Stoffe durch Sedimentisren zu verhin-
dern. Das Gemisch, ein 34 %iges Harnstoff-Formaldehyd-Harz-
gol und eine 40 %ige Phosphorsiure, wird in getrennten Lei~-
tungen einer Emukiermaschine zugefiihrt und zu einer {l-in-
Wasser~Emulsion verarbeitet. Nach der Emulgierung wird der
Kohlenanziinder extrudiert, portioniert und konfektiomert.
Die erzielten Qualit&tskennwerte sind in Tabelle 3 enthalten.
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4o 8,5 Ma+~% eines feingemahlenen und bel 105 “C getrockneten

I

X Wagser ‘ .

Tons mit einem Kationenaustauschvermdgen von 12 mVal/100 g
werden in 70 Ma.-% des Kohlenwasserstoffes Nr. 3 gem&B Bei-
spiel 1 krdftig eingemischt und stindig weitergeriihrt. Die
Suspension wird in einem ZEmulgierriinrwerk oder in einer
Kolloidmiihle mi%t 20 Mz .=-% einer 34 %igen wilrigen Harnstoff=-
Formaldehyd-Harzldsung und 1,5 Ma.~% einer 40 %igen Phos-
phorsiure emulgiert. Die dickfliissige Emulsion erstarrt zu
einer mittelharten etwas fettigen lesse, wobel folgende Brenn-

werte erhalten werden:

Anziinddauer 20 g
Anheizdauer 3 nin
Nachbrenndauer 20 min
verdampite Wassermenge 55 g
Tropffghigkeit 2,0 %

10 Ma.-% eines gemahlénen Tons mit einem Kationenaustausche
vermdgen von 5,3 mVal/100 g und 1 Ma.~% Eisenoxid-rot werden
in einem Gemisch aus 12 Ma.-%zﬁnd 10 Ma.=% einer 68 %igen
Harnstoff-FormaldehydstHarzlssung aufgeschlimmt. Die Schlimme
wird sténdig weitergerithrt und in einer getrennten ﬁeitung
mit einem Gemisch aus 63,8 Ma.-% eines Schwerdls aus der
Tieftemperaturhydrierung von Braunkohlenteer mit einem Siede-
beginn von 335 °c y einem Siedeende von Uber 400 OC, wobed
35 % bis 370 °C verdampft sind, einer Dichte von 0,91 (20 °C)
und einem Flammpunkt von 170 °C (nach Pensky-Martens) und

1,2 Mae=% einer 40 %igen Phosphorsdure in einer Kolloidmiihle
zu einer dickfliissigen Emulsion verarbeitet. Die pastenartige
Masse erstarrt zu einer mittelharten, rotbraunen, etwas
fettigen Magse, die folgende Brennwerte besitzt:

Anziinddauer 22 s
Apnheizdauer 3 min
Nachbrenndauer 22 min
verdampfte Wassermenge 48 g
Propffihigkeit 2,5 %
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6+ 25,7 Mae~% eines Heizdles mit einem Siedebeginn von 321 OC,

Te

einem Siedeende von iiber 400 OC, einer bis 370 %0 verdampften
llenge von 20 %, einer Dichte von 0,85 bei 50 °C und einem
Flammpunkt von 162 °C werden mit 51,5 Ma.~% Dieselsl (Xohlen-
wasserstoff 1 aus Beispiel 1) gemischt. In diese Mischung
werden 10 Ma.-% feinpulverisierter und bei 105 °¢ getrockne=~
ter Ton mit einem Kationenaustauschvermégen von 20 mVal/100 g
1 Ma«=% Chromgriin und 0,8 Ma.-% Alkylphenolpolyglykolither
eingebracht und stdndig geriihrt. Die Mischung wird mit 10

Ma .~ eines Harngtoff-Formaldehyd-Harzsols mit 63 % Fegtstoff
gehalt unter Zusatz von 1 Ma.-% einer 40 Zigen phosgphorigen
Siure emulgiert, extrudiert, portioniert und abgepackt. Der
Tertige Anziinder ist mittelhart, hellgrin und besitzt folgem-
de Brennwerte:

Anziinddauer 6 8
Anheizdauer 3 min
Nachbreandauer 12,5 min
verdampfte Wassermenge 46 g
Tropffihigkeit 0,3 %

9 Ma.~% eines gemahlenen Tons mit einem Kationenaustauschver-
mdgen von 8,6 mVal/100 g werden in einem Gemisch aus 10 Ma .-%
Wesser und 10 Ma.-% eines 68 %igen Harnstoff-Formaldehyd~
Harzsols unter Zusatz von 0,5 Maw% Ne-Alkylsulfonat in 35 Fige
Losung aufgeschldmmt. Die Schlimme wird st&ndig weltergeriihrt
und in einer getrennten Leitung mit einem Gemisch aus 34,5

: . X . 0
Mao~% Testbenzin mit einem Flammpunkt von 30 C, 35 Ma.-%

Paraffingatsch mit einem Siedebeginn von 370 OC, einem Flamm-
punkt von 205 °C und einer Dichte von 0,3 bei 70 °C und 1 iz .-
einer 40 %igen Phosphorsiure sowie einem Zusatrz von 0,03 la.=%
Sudanrot in einer Kolloidmithle zu einenm mittelharten orange-
rot gefarbten Anziinder mit folgenden Brennwerten verarbeitet:

Anziinddauer 8 s
Anheizdauer. 2,5 min
Hachbrenndauer 15 min
verdampfte Wassermenge 50 g
Zropffihigkeit 3,5 %

/14



Su- o 232400 3

8. 1C Ma «=% Kiesélgur mit einem Xationenaustauschvermdgen von
3,5 mVal/100. g werden mit einem Gemisch aus 11 Ma.-% Wasser
und 11 Ma.-% eines 68 %igen Harnstoff-Formaldhyd-Harzsols
aufgeschlémmt. Die Schlimme wird sténdig weitergeriihrt und
in einer getrennten Leijtung mit einem Gemisch aus 35,7 Ma.-%
Kohlenwasserstoff 1 aus Beispiell, 30 Ma.-% Kbhlenwasserstoff 3
aus Beispiel 1, 0,8 Ma.-% Na=Alkylarylsulfonat in 40 %iger
wiBriger Losung und 1,5 Ma.-% 40 %ige Phosphorsiure in einer
Kolloidmithle zu einem schokcladenbraunen festen Anziinder mit

folgenden Brennwerten verarbeitet:

Anziinddauer 6 s
Anheizdauer ' 2,25 min
Nachbrenndauer 14 min
verdampite Wasgermenge | 40 g

Tropffihigkeit 4 %

@



Erfindungsanspruch

. 1.

.
Kohlenanziinder aus verfestigtem Harnstoff-Formaldehydharz-
schaum, Kohlenwasserstoffen und Feststoffen, dad u » ¢ H‘»
g e kennzeichnoet , dafl er 50 bis 85 Ma.-% fliig-
sige_oder vefflﬁssigte Kohlenwasserstoffe, als Feststoffe

5 bis 15 Ma.-% feinpulverisierte, hydrophile, silikatische
Stoffe, vorzugsweise Tone, Kaoline oder Kieselgure mit

einem Xationenaustauschvermbgen von 3 big 30 mVal/100g und
5_bis 25 Ma.~% Harnstoff-Formaldehyd-Harz, das aus 80 bis

98 la.~% eines 25 bis 70 %igen wiBrigen hdrtberen Harnstoff-
Formaldehyd-Harzsols und 2 bis 20 Ma.-% einer wiBrigen sauren
Losung, vorzugsweise einer 40 #%igen Phosphorsiure, gebildet
wird, enthxlt. ‘

Kohlenanziinder nach Punkt 1, g ek ennz e ichnet
durch einen Gehalt von 0,1 bis 2 Ma.~% eines die
Bildung von Ol-in-Wasser-Emulsionen fsrdernden grenz—
fldchenaktiven Stoffes.

» Kohlenanziinder nach Punkt 1 und 2, gekenngzeichne
‘durch einen Zusatz von 0,2 bis 5 Me.-%, vorzugsweise

245 Ma.~%, an anorganischen, sdurebestdndigen Farbpigmenten,
wile Eisenoxidrot, Eisenoxidgelb, Chromoxidgriin, Chrbmgrun
und zhnliche Stoffen.

Kbhienanzﬁnder nach Punkt 1 und 2, g ekennzeich -
ne?®. dur ch einen Zusatz von 0,01 bis 0,1 Va.=% an
organigchen Farbstoffen, wie Sudanrot und Sudangelb.
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