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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
gonfec do krosien tkackich, wykonany z
waristw potaczonych ze soba.

W mysl wynalazku goniec jest wyko-
nany z warstw materjalu wléknistego
(najlepiej z tkaniny), polaczonych ze soba
zapomoca sztucznej zywicy, najlepiej za-
pomoca, hartowanej zywicy, ktora polaczo-
ne warstwy moga byé mniej lub wiecej ma-
sycane, przyczem poszczegblne warstwy
sa zwijane w linji $rubowe;j.
~ Sposéb wyrobu takiego gorica polega
na tem, ze taéme tkaniny nasycona, lub po-
wleczona hartowana Zywica zwija sie w
zamkniety zwéj, ktéry potem ogrzewa sie
do odpowiedniej temperatury i nadaje mu
ksztalt gorica, W taki sam sposéb mozna tez
przygotowywaé wieksze zZwoje, a potem
przecina sig je (w kierunku osi) na czeSci,
ktérych mozna uzywaé jako goricbw bez-

posrednio lub po niewielkiej obrobce
(fig. 4). \ ‘

Najlepiej przygotowywaé zwoje nie po-
jedyricze, lecz wieksza liczba naraz, wyko-
nujac zwoje o takim przekroju, ze kazdy
odcinek, odciety w kierunku prostopadlym
do osi, jest pierScieniem pozadanego
ksztattu, ,

Gorice o odpowiednim przekroju nawi-
ja si¢ odrazu o wlasciwym ksztalcie na
trzpien, ktérego zewngtrzny przekréj od-
powiada wewnetrznemu przekrojowi gofi-
ca, tak co do ksztaltu jak i wielkosci, po-
czem zwoje te poddaje si¢ dzialaniu cie-
pla, llub ciepta i ciénienia, Najlatwiej jest
wykonywaé zwoje np, prostokatne, ktorych
odcinki uzywa sig, jako gorice podbijajace
gorice o ksztaltach wiecej skomplikowa-
nych, kiére wyrabia si¢ w ten sposéb, Ze
naprzéd wykonuje si¢ zw6j o nieskompli-



kowanym ‘przekroju, ‘mp. kotowym, po-
. czem zwéj ‘ten prasuje sie, aby jemu nadaé
= pozqdamy przekrdj 1 hartuje w celu osia-
gniecia wymaganego stopnia twardosci.

W celu wzmocnienia pewnych czesci
gorica (np. tych, ktéremi goniec uderza w
czétenko), lub w innym celu, mozna w tych
czeéciach wlozyé wkladki z innego odpo-
wiednio przygotowanego materjalu, np. z
twardej tkaniny, skladanej lub zwijarej,
albo skéry, metalu lub podobnego ma-
terjatu, Whkiadki te umieszcza sig juz w
czasie zwijania gohcow, albo przed
prasowaniem goricoéw utrwala si¢ je osta-
tecznie w gorficu przez -prasowanie. Je-
zeli goniec ma byé zaopatrzony w wycie-
cia, otwory i t. d., to mozna to uwzglednic¢

juz w czasie jego zwijania, lub przy obréb-
ce zwojéw przed prasowaniem, bo w ten

spos6b oszczedza si¢ lub upraszcza mecha-
niczng obrobke wykoriczajaca gonca, Gon-
ce wykonane z réwnolegtych warstw tka-
niny i siatki metalowej, utoZzonych naprze-
mian i polaczonych sztuczna Zywica sa
znane, lecz nowe gorice sg znacznie lepsze,
bo w cze$ciach najwigcej narazonych spoi-
sto§¢ warstw tkaniny nie jest zmniejszona
przez wkiadki metalowe,

Warunli ktérym podlega szticzna zy-
wica w czasie zwijania goricbw sa szcze-
golnie korzystne, tak, ze produkt korico-
wy odznacza sie wielka, sprezystoscia. Mia-
nowicie w czasie zwijania goricow nawija
sie tasme pod pewnem ciénieniem, ktére
wyciska powietrze zamkniete pomiedzy
nawinigtemi warstwami i gazy wydzielaja-
ce si¢ z sztucznej zywicy, wskutek czego

gotowe =zwoje nie zawierajg luznych
miejsc, ‘
Nowy goniec jest bardzo jednolity, a

jego cigzar gatunkowy jest maly; poszcze-
gélne warstwy sa czesciami jednej, nie-
przerwanej tasémy, wiec sily zewnetrzne
dzialajace z zewnatrz przenosza sie w ’kap
dhibie gorica bardzo dobrze.

Duza sprezystosé gorica jest korzystna
z tego wzgledu, Ze gomiec mniej sig¢ zuzy-
wa w tych miejscach, ktéremi uderza w
czélenko, podczas gdy jego wytrzymaloéé
na zginanie uwidacznia si¢ gléwnie w o-
tworach dla drazka prowadniczego.

Otwory gonca zuzywaja sie ‘wskutek
tarcia zaledwie na kilka dziesigtnych mi-
limetra, nawet przy dluzszem uzyciu wsku-
tek czego goniec nie zmienia swego mnor-
malnego potoZenia (to znaczy nie ustawia
si¢ skosnie) i jego kierunek jest zawsze
prawidtowy,

W ten sposéb unika sie wyskakiwania
gonica i odrzucania czélenka wbok. Z po-
wodu wieltkiej wytrzymaloéci na zginanie
goniec nie pe¢ka w niebezpiecznych prze-
krojach, mianowicie tam gdzie chwyta pas
i tam gdzie posiada otwory.

Wobec wielkiej wytrzymaloéci Scianki
gorica moga, by¢é cierisze, niz zwykle bywa-
ja, co wplywa na zmniejszenie zapotrze-
bowania materjalu i wage gorica. Dalsza
zaleta tych goricow jest ich bezwzgledna
odporno$é na dziatanie olejéw i ciepla, bo
przy wyrobie goica mozna uzyé jako
spoiwa materjaléw odpornych na dziala-
nie olejéw (np. produktéw skraplama fe-
noloformaldehydéw). .

Duza zaleta nowych goficbw w poréw-
naniu z uzywanemi dotad goricami jest ich
tanioéé, :

Gorice z surowej skéry musza lezeé
prawie przez caly rok w oleju, a potem
musza si¢ jeszcze dlugo suszyé, aby wy-
dzielilty nadmiar oleju. Caly ten dlugo-
trwaly i kosztowny przebieg jest zbytecz-
ny przy wyrobie opisanych goficow, kidre
sa zaraz zdatne do mzytku, a w pracy sa
bardzo trwale, bo nie pegkaja i wogdle nie
ulegaja predko zmianom,

Uzywane gofice z surowej skdry mozna
w myS$]l niniejszego wynalazku znacznie
polepszyé takze w tea sposéb, Ze w miej-
scach najwigcej narazoaych umieszcza sie
wkladki, lub naktadki z warstw tkaniny,



polaczonych sztuczna Zywica i ewentual-
nie prasowanych,

Na rysunku przedstawiono przyklady
wykonania przedmiotu wyna.lazku i prze-
bieg wyrobu.

Fig. 1 przedstawia poprzeczny prze-
kréj zwoju zwinietego w opisany sposéb;
fig. 2 i3 przedstawiaja widok czolowy
i boczny tego samego zwoju, lecz spraso-
wanego w celu nadania jemu pozadanego
ksztattu; fig, 4 przedstawia poprzeczny
przekréj zwoju sprasowanego w ten spo-

s6b, ze z kazdego odcinka zwoju mozna -

zrobié¢ dwa gorice; fig, 5 i 6 przedstawiaija
podobny zwéj w czotowych widokach przed
. prasowaniem i po prasowaniu; fig. 7 i 8
przedstawiaja w przekroju i w bocznym
widoku zwéj, ktéry stuzg do wyrobu po-
dobnych goricéw i przed prasowaniem po-
dlega poczatkowej obrébce; fig.. 9 i 10
przedstawiaja widok i przekréj prostokat-
nego pierécienia do wyrobu goncéow pod-
bijajacych; fig. 11 przedstawia w widoku
goniec podbijajacy, ktérego otwory prowad-
nicze posiadaja wkiadki z zwinietej tka-
niny twardej; fig. 12 przedstawia w wido-
ku goniec uderzajacy zgéry, zaopatrzony
w miejscu, ktérem uderza w czéltenko, we
wkladke z warstw twardej tkaniny; fig. 13
przedstawia w widoku goniec wuderzajacy
zgory, przyczem glowica i stopa sa wyko-
nane z twardej tkaniny, podezas gdy srod-
kowa cze$¢ jest wykonana z surowej ské-
ry; fig. 14 przedstawia widok boczny
wspolny dla fig. 11 i 12,

Na fig. 1 i 2 oznaczono przez 1 zwéj
wykonany z tkaniny, przyczem jako spoi-
wa uzyto sztucznej zywicy. Grubosé q te-
go zwoju jest réwna polowie szerokosci
gorica (fig. 2), a jego obwéd odpowiada
obwodowi gorica (z uwzglednieniem zmian
zachodzacych przy prasowaniu i wyzarza-
niu). Gdy zw6j przez prasowanie otrzymat
ksztalt wskazany na fig. 2 i pofem go wy-
zarzano, wtedy przecina sie go (fig, 3) na
poszczegblne czesci o szerokosci b gorica,

przyczem w odcinkach wykonywa sig
otwory 3 i zlobki 4 (kreskowane na rysun-
ku), oraz wygladza si¢ ich powierzchnie
czotowe, Linja érubowa 5 na fig. 1 i 2 uwi-

‘dacznia przebieg nawiniecia ta$my przed
‘i po prasowaniu zwoju.

Fig. 4 przedstawia drazek otrzymany
przez sprasowanie zwoju o przekroju
6semkowym tak Ze drazek ten przecia-
gniety plaszczyzng 6 daje dwa szeregi goni-
c6w. Linja $rubowa 7 uwidacznia prze-
bieg nawinietej tasmy,

Jezeli goniec ma posiadaé stope z li-
stwa tak jak na fig. 6, to w zwoju wyko-
nuje si¢ przed prasowaniem podiluzny zlo-
bek 8 (fig. 5), ktérego wymiary odpowia-
daja wymiarom listwy.

Na fig. 8 przedstawiono zwiniety zwéj,
ktéry jest przed prasowaniem tak obra-
biany, Ze po jego sprasowaniu otrzymuje sie
gorice z listw. W tym celu w zwoju sa wy-
ciete ‘prostopadte do osi zlobka 9, Odste-
py poszczegblnych zlobkéw odpowiadaja
szeroko$ci gorica. Forma do prasowania
takiego zwoju jest zaopatrzona w zeberka
odpowiadajace ztobkom.

Linja 10 na fig, 9 i 10 zaznacza prze-
bieg zwinigtej tasmy.

Na fig. 11 i 14 przedstawiono goniec
11 z surowej skéry, w ktérego lotwory pro-
wadnicze isa umieszczone zwoje 12, wyko-
nane z ta§my nasyconej sztuczna zywica
i wypalone, Zwoje te nawija sie w ten spo-
s6b, zeby otrzymaé pozadany przekréj we-
wnetrzny i zeby wewnetrzna powierzchnia
zwoju, $lizgajaca si¢ po drazku prowadni-
czym, zachowala &wa naturalna odpor-
nosé, v ‘

W goniec 171 przedstawiony na fig, 12
i 14 i wykonany z surowej skéry jest wsta-
wiony klocek, lub pelny pret 13, ktéry jest
wykonany z taémy polaczonej zapomoca
hartowanej sztucznej zywicy. Uklad
warstw klocka 13 jest prostopadly do toru
czé6lenka., ‘

Fig. 13 przedstawia przyklad wykona-



nia gorica, ktérego glowa 14 i vsbap; 15 sa
wykoenane z twardej tkaniny, to znaczy z
wanstw tkaniny polaczonych sztuczna Zy-
wica. Srodkowa. cze§é 16 gonca jest wyko-
nana z surowej skibzy.,

Zamiast warstw klockéw 13, lub czeséci
14, 15 mozna uzywaé wkladek z prasowa-
rej masy wlokien ro§linnych polaczenych
sztuczng zywica, zwlaszcza gdy wlékna sa
dos¢ dlugie tak, ze wiaza si¢ z soba moeno.
Préby wykazaly, ze do tego eelu nadaja sig
wibkna szarpanej taémy pewleczenej
sztuczng Zywica,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu gerica do krosien
tackich, skladajacego si¢ z warstw pola-
czonych, znamienny tem, Ze 'tasme mate-
rjatu wilédkienniczego. nasyconego zwija sie
w linji $rubowej i laczy poszczegélne
warstwy zwoju ze sobg sztuczna Zywica,
najlepiej hartowana.

2, Spos6b wyrobu gofica wedlug zastrz.
1, znamienny tem, Ze zwoje tasmy maja ta-
ki ksztalt, ktéry pozwala nadaé calemu
zwojowi. lub: jego odcinkom po miewielkiej
obrébee ksztalt gorica,

3. Sposéb wedlug zastrz, 2, znamienny
tem, Ze zwoje lub ich odcinki prasuje sie¢ w
celu zwiekszenia ich: $cistosci i wytrzymalo-
$ci,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze naprzéd mawija si¢ warstwy mate-
rjalu wléknistego, najlepiej taséma tkaniny
nasyconej, lub powleczonej sztuczna zywi-
cana trzpied o nieskomplikewanym prze-
kroju, np. kotowym, poczem otrzymanemu
w ten spodh zwojowi nadaje si¢ pozadany
przekréj przez  prasowanie, ewentualnie
przy réwnoczesmem ogrzaniu i zZwdj prze-
cina sie ma cze$ci, mianowticie na pojedyrn-~
cze gonce.: . v

5. Sposéh. wedlug zastrz. 2, 3 i 4, zna-

. podtuzne, lub poprzeczne wycina

mienny tem, ze zwoje wzglednie jego cze-
éci, to znaczy gonce, poddaje sig obrébce
wykoficzajacej pod ci$nieniem i ogrzewa-
jac. ’

6. Spos6b wedlug zastrz, 2—5, zna-
mienny tem, Ze uzywg sig wkladek z do-
wolnego materjalu, przyczem wkladki te
moZna np. umieszczaé w czasie zwijania

‘tasmy i potem utrwali¢ je ostatecznie ze

zwojem taSmy przez prasowanie.

7. Sposéb wedlug zastrz. 4—6, znam'en-
ny tem, ze otwory, lub wykroje jak ztobki
sie w
zwoju ta§my przed prasowaniem w celu
zaoszczedzenia obrobki wykoriczajacej go-
towe gorice,

8. Sposéb wedtug zastrz. 5, znamienny
tem, Ze zwojowi przez prasowanie nadaje
sie jego przekrdj odrézniajacy sie od iprze-
kroju gorica, wykonuje sie na czeSci ze-
wnetrznego obwodu Zwoju wykroje, skie-
rowane poprzecznie wzgledem osi zwoju,
tak Ze przy prasowaniu powstaja na stopie
goricow listwy zwrécone do czélenka..

9. Spos6b wedtug zastrz, 2—8, znamien-
ny tem, Ze sztuczna zZywice hartuje sig
przez obrébke termiczna réwnoczesnie z
formowaniem przez prasowanie, albo tez
pézniej przez specjalna obrébke pod ci-
$nieniem,

10. Goniec do krosien tkackich, zna-
mienny tem, Ze jego poszczegélne czesci sa
wykonane z warstw materjatu wléknistego
i polaczone zapomoca sztucznej zywicy,
zawinietych i polaczonych zapomoca pra-
sowania przy réwnoczesnem ogrzaniu,
przyczem goniec jest zaopatrzony we
wkladki, lub naktadki z tkaniny twac-
dej. : :

Richard Schroeder.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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