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-+ Vynélez se tyka Zplsobu vyroby formy
na.reliéfni stavebni panely. ‘

V. poslednim desetilet{ se architekti pri

vystavb& dominantnich budov zamé&truji na

pohledovy beton

s reliéfnimi vitvarnymi

prvky. Zvlastniho vytvarného d&inku se do-

sahuje pouZitim riiznobarevnych

' reliéfnf betono
kovym zpfisob
obraz.

V sougasné dobs se

cement a
vé prvky se. sklddaji mosai-
em. ve vysledny umeélecky

k vytvareni forerh pro

vyrobu Stavebnich ' betonovgch panelft se

strukturdlni dpravou
dFev&ného bedné&ni,

prkny, prkny

povrchu pouZivg napr.
tvofeného ‘hoblovanymi
se zdlrazn&nou strukturou

-dFeva nebo profilovangmi li§tami. Rovnas se
k tomuto G&elu pouZivad ocelovéhs bedn#ni,
které sestdva z vinitych nebo rizng ohy-

banych plechy,

svafovanych v jeden celek

nebo bednéni z novodurovych nebo lamina-
tovych materiglg nejriznsjstho tvaruy, ‘jeZ se
vzéjemng mechanicky Spojuji nebo lepi ve
v8t3l celky. Vv nékterych pripadech se k to-

muto afelu u¥iva
rem vylisovanym v

vulkanizace.

‘Uvedené formy na

ly maji zndmé

bediiovéni sloZitych

povrchu a jeho
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I pryZovych roho#i se VZo-
ocelovych forméch b&hem

reliéfni stavebni pane-
nevyhody, napf. obtizné od-
profili od reliéfniho
snadné poskozeni, v pFipadg

‘milimetrcvou vrstvoy

ing. Dr.Cc., KRUCHNA OLDRICH ing.
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;
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ocelového bedn&ni j& nevyhodou pracng vy-
roba, moZnost zreziv&ni formy a tim i ne-
pFiznivé barevné ovlivnéni reliéfniho panelu,
V piipads novodurovych materigli je nevy-

~ hodou nizks Pevnost, nesnadné zajidtovani

vyroby v malych sériich a nestejnomsrns
jakost pouZitych plastickych hmot. Podobné
nevyghody majf i formy vytvorené z pryZo-
vych rohoi.

Kromé& toho neumoziiuji formy z vyse u-
vedenych materislg vyrabst pohledovy beton
§ Individudlnimi reliéfnimj vytvarnymi prvky
vytvofenymi napt. sochafem s uréitym cel-

‘kovym estetickym zdmeérem, PIip. ani jiné

pfesné kopie sochafskych ds] z pohledového
betonu. -

VSechny popsané nevyhody dosavadnich
zpisobii vyroby forem na reliéfni stavebni
ly odstraiuje zplsob vyroby formy
podle vynélezu, PIi némZ se reliaf vymode-
lovany ‘do modelovaci hmoty pokryje 3 az 5
smési dimethylsiloxa-
nového pelymeru o viskozits 2000 a¥ 10 0oQ
mPa.S, 20 a7 80 hmot. % pigmenty napft.
titanové  béloby, kysli¢éniku ~ k¥emigitého
apod. a 1 aZ 2 hmot. % smes; dibutylcindi-
laurstuy s ethylsilikdtem v poméru 1:15 a¥
2,5 jako katalyzatory vulkanizace, smgs se
nechéd zvulkanizovat § a¥ 24 hodin pri tep-
loté mistnosti a na takto vytvorenoy pruz-
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nou vrstvu se nalije v§pliiovy materidl, napf.
beton, - polyesterova, epcxidovd nebo poly-
uretanové pryskyfice, p¥ip. za pouZiti vy-
ztuZné konstrukce a vypliiovy materidl se
upravi do vodorovné plochy, naeZ se po
ztvrdnuti vypliiovéhc materidlu modelovaci
hmota ze vzniklé formy odstrani.

Silikonovy  kauuk po zvulkanizovéni je
odolny proti zvySenym teplotam do 180 aZ
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200°C, takZe lehce snese propafcvani p¥i

vjrob& paneli. Je hydrofobni, takZe betono-
vé panely se snadno uvoliiuji od formy, aniZ
by byly pouZity odludovaci prost¥edky, které
rovnd# mohou zpisobit zaSpinéni povrchu
pohledového betonu. Silikonovy kaufuk je
odolny proti chemickym vliviim, a proto
- snadno odoldvd nizké alkalit¥ betonovych
smési.

Tepelnd vodivost vulkanizatt ze silikono- .

vého kauduku v rozmezi 418,5 aZ 837,1 J/m.
h. °C zabraiiuje nebezpe¢i znaéné&jitho lo-
kalntho prehfeti. RovnéZ koeficlent tepelné
roztaznosti 4 a¥ 10,104 cm¥cmd.°C je piiz-
nivy. M4 pom&rn& nizké smriténi asi 0,2 %,
které je zdvislé predeviim na mnoZstvi pfi-
davaného vulkaniza&niho katalyzétoru. Sili-
konovy vulkanizovany kaufuk je dostatené
mechanicky odolny, zvla¥té pii vloZeni ar-
matury z textilu do nezvulkanizované pas-
ty. Hlavni vyhodou silikonového kaufuku
jsou vSak moZnosti, které poskytuje pri pii-
pravé viastni matrice a pruZnost pfi sniménf
matrice z vytvrzenych betonovych dilct. Na
z&vadu neni ani cena silikonovych produktd
vy$8i neZ u béZnych plastickych hmot, pro-
toZe matrice dové¥ené z KS stath jsou ce-
nové velmi narotné a silikonové kautuky se
vyrdb&ji v CSSR.

Déale uvadime pFiklady vyroby formy na
reliéfni stavebni panely, které slouZi pouze
pro znazorn¥ni zpiisoby, nevyterpévaji viak
v3echny jeho moZnosti.

 P¥{klad 1

Reliéini obraz vytvorfeny sochafem do
.madelovaci hliny se pokryje slabou vrstvou
smdsi dimethylsiloxanového polymeru o vis-
kozité 2500 mPa.s 30 hmot. % titanové bé-
loby a 1,5 hmot. % smdsi dibutylcindilau-
‘rétu s ethylsilikdtem v pom&ru 1:2 jako
katalyzdtoru vulkanizace. Po odstran&ni

. thylsiloxancvé smgsi

" a velikosti odpovidajici rozm&rim
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vzduchovych bublinek se do vrstvy nanese-
ného materidlu vloZ textilni armatura z8
sitoviny a pokryje opét v§Se uvedenou smé-
si v tloustce 3 mm. Po zvulkanizovdni dime-
za 12 hodin se na .
takto vytvofenou pruZnou vrstvu nalije vrst-
va betonu a tento vyplilovy materiél se upra-
vi do vodorovné plochy. Forma takto vznikla -

. se oddsli od hlingného modelu a oplachne

vodou. Reliéfni forma se pak vloZi do kovo-
vého rdmu, a piipadné& vzniklé mezery se
zaliji opét dimethylsiloxanovym kaulukem
s pridavkem 2 % vulkanizaéniho katalyzé-

toru. Po vulkanizaci se takto vytvofend kau-

gukovd forma s kovovym ramem pouZije
pro zaformovéni betonovou smési. Po za-
tvpdnuti se betonovy panel s reliéfnim
obrazcem vyjme z formy & ponechéd na od-
stavné plose, aby mohly prob&hnout v8echny
potfebné fyzikalni a chemické procesy,

Priklad 2

Model z akrylatového polymeru o tloutce
12 mm s népisem o hloubce pisma 8 mm
byl ohranicen prouZky akryldtového polyme-
ru o vy$ce 30 mm a postupng zalit smésf
dimethylsiloxanového polymeru z piikladu
1. P¥i postupném zalévdni byl do pismen
modelu §tdtcem vnesen pin&ny dimethylsi-
loxanovy polymer pro dokonalé odstran&ni
ulpslych - vzduchovych bublin. Do Céastednd
zvulkanizovaného polymeru byla vtladena
deska z polyvinylchloridu o tloustce 10 mm
modelu.
Tato deska jednak zmensila finanéni nékla-
dy na drahy materiél, jednak zabrénila de-
tormaci kauCukové formy pH zhudtovéni
betonové -smasi vibracemi. -Asi za 15 hodin
byla kaudukovéd forma oddslena od modelu.
Pak byla zabudovéna do formy pro vyrobu
panelu a zapln&na_ betonovou smsi z bilé-
ho cementu. Po zatvrdnuti byl betonovy pa-
nel z formy vyjmut a ponechén potfebnou
dobu na odstavné ploSe, aby mohly prob&h-

“nout vechny potFebné fyzikéini a chemické

procesy. ,

Formy podle vynélezu lze opakovan& po-
uZfvat k vyrobd reliéfnich paneldt z pohle-
dového betonu, p¥ip. i z jinych stavebnich
nebo plastickych hmot.

PREDMET VYNALEZU

Zphsob vyroby formy na reliéfni stavebni
panely, napf, betonové, vyznadeny tim, Ze
reliéf vymodelovany do modelovaci hmoty

se pokryje 3 aZ 5 mm vrstvou smési dimethyl-

siloxanového polymeru o viskozitd 2000 aZ
10.000 mPa.s, 20 aZ 80 hmot. % pigmentu
napf. titanové béloby, kysliéniku kFemiCi-
tého apod. & 1 aZ 2 hmot. % smeésl dibutyl-
cindilaurdtu s ethylsilikdtem v poméru 1:
11,5 aZ 2,5 jako katalyzdtoru vulkanizace,

smds se nechd zvulkanizovat 8 aZ 24 hodin
pki teplotd mistnosti a na takto vytvofenou

" pruZnou vrstvu se nalije vyplitovy materidl,

napf. beton, polyesterovd, epoxidovd nebo
polyuretanové pryskytice, pfip. za pouZiti
vyztu¥né konstrukce a vypliiovy materidl se
upravi do vodorovné plochy, natef se po

_ztyrdnut{ vypliiového materidlu modelovaci

hmota ze vzniklé formy odstrani.

severografia, n. p., zdvod 7, Most
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