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Spos6b otrzgmpwania tworzgwa sztucznego o duzej piastycznoéci
na bazie nitrocelulozpy

Patent trwa od dnia 17 wrze$nia 1956 r.

Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania
tworzywa sztuczmego na bazie nitrocelulozy.

Typowym tworzywem sztuczmym mna bazie
nitrocelulozy jest celuloid otrzymywany z od-
wodnionej (alkoholizowanej) nitrocelulozy przez
ugniatanie z plastyfikatorem, najcze$ciej kam-
fora, filtrowanie otrzymanej masy, walcowanie
na goracych walcach w celu odparowania alko-
holu, kalandrowanie, ogrzewanie pod ciSnie-
niem, moczenie, krojenie, suszenie i polero-
wanie.

Otrzymywano réwmniez tworzywo sztuczne z
nitrocelulozy przez walcowanie jej na mokro z
plastyfikatorami i z dodatkiem duzej iloSci ob-

*) Wilasciciel patentu os$wiadczyl, ze wspét-
twoércami wynalazku sa mgr Tadeusz Kapcia,
inz, mgr Wiladystaw Kozlowski, inz. mgr
Bibianna Kujawa-Penczek i inz. mgr Piotr
Perrczek.

ciazaczy w celu zmniejszenia palnoéci. Tak
otrzymane tworzywo bylo kruche, miato mala
elastyczno$é i nader ograniczony zakres stoso-
waria, .

Tworzywo otrzymywane sposobem wedlug
wynalazku rézni si¢ od znanych tworzyw tego
typu zasadniczymi wlaSciwoSciami fizyko-
mechanicznymi: od celuloidu rézni sie znacznie
wiekszg plastycznoscig i wydiuzeniem przy roz-
cigganiu oraz wiekszg latwoscia formowania ma
goraco i obrébki mechanicznej na zimno, a od
tworzywa nitrocelulozowego z duza iloécig wy-
pelniaczy otrzymywanego przez walcowanie tak
zwanego frolitu — znacznie mmiejsza kruchoécig
i tamliwoéciq oraz duza plastyczndéciy, jak
réwniez latwo$cia zabarwienia na wyraine
zywe kolory. W pmeci-wieﬁstwie do tego
ostatniego tworzywa, tworzywo otrzymane spo-
sobem wediug wynalazku moze byé przez-
roczyste.



Sposéb otrzymywania tworzywa jest naste-
pujacy:

Mielong, - wysokolelplka mm-ocehﬂoze, o Zza-
wartoSci azotu okolo 11%, zawierajacg okolo
40%/0 wody, miesza si¢ w zawiesinie wodnej z
plastyfikatorami w ilo§ci okolo 40—50 czesci
wagowych ma 50—60 czeSci wagowych suchej
nitrocelulozy. .

Przykladowy sklad tej mieszaniny: 56 czeSci
wagowych nitrocelulozy, 34 czeSci wagowych
ftalanu dwubutylu i 10 czeSci wagowych kam-
fory (kamfore dodaje siq jako mtwéa' we
ftalanie dwubutyLu)

Stosunek wagowy wody do mieszaniny sklad-
nikéw moze wynosi¢ okolo 6:1. Po dokladnym
wymieszaniu ofrzymang mase ciastowatgy od-
wirowuje sie, pozostawiajac w miej okolo 40%
wody. Nastepnie walcuje si¢ jg na ogrzanych
walcach w temperaturze okolo 60°C w celu
usuniecia wody.

Po usunieciu czesSci wody dodaje s;e do meJ
barwmika i ewentualnie okolo 4% bieli cyn-
kowej (tg ostatnig stosuje sie przy ofrzymywa-
niu nieprzezroczystego tworzywa) i kontynuuje
sie walcowanie do chwili osiagniecia odpowied-
niego stopnia zelatynizacji. Otrzymany ptat
walcuje sig na odpowiednia grubo$é i poleruje
pod ciSmieniem w prasie migdzy ogrzanymi ply-
tami, ofrzymujac w ten sposéb arkusze lub
piyty.

W razie potrzeby, plat z walcerki moina
zwingé, a 2z oirzymamego rulonu wyprasowaé
w prasie hydraulicznej w temperaturze ponizej

80°C rurki lub prety o zadanych wymiarach. -

Odpadki przerabia sie przez ponowne walcowa~-
nie. o

Podstawowe wlasciwosci fizyko-mechaniczne
tworzywa, ofrzymarego opisanym sposobem s3g
nastepujace:
wytrzymato§é na rozerwanie — okolo 100 kg/cm?
wydluzenie przy rozerwaniu — okolo 45%b.

Tworzywo moze byé zabarwione na dowolny
kolor. Mozna je latwo obrabiaé, np. na tokarni.
Daje si¢ ono formowaé (giaé, tloczyé, spawac)
w temperaturach powyzej 50°C. Jest odporne na
dzialanie wody, a nie odporne na dzialanie roz-
puszczalnikéw organicznych. Powierzchmia ar-
kuszy i plyt jest zupelnie gladka.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania tworzywa sztucznego
o duzej plastycznoéci na bazle mtrocelulozv,

stowatej masy odwnkuje sie nadmiar wody,
za§ resztg wody usuwa si¢ przez walcowanie
masy na ogrzanych walcach, a nastepnie do-
daje si¢ barwnika i ewentualnie bieli cynko-
wej i kontynuuje sie walcowanie az do osig-
gniecia odpowiedniego stopnia zelatynizacji
masy, po czym formuje sig z niej arkusze lub
plyty na ogrzanych walcach lub p:rasuae z niej
rury, prety itp.

2, Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie 50—690 czeSci wagowych nitrocelu-
lozy i 40—50 czeSai wagowych plastyfikato~
row.
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