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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do na-
noszenia i dozowania lateksu spienionego na runo
w procesie wytwarzania wiléknin klejonych tym
lateksem. Urzadzenie to stanowi dodatkowe wy-
posazenie napawarki przesysowej.

W procesie wytwarzania wi6knin klejonych
spienionymi lateksami, zasadnicza jego fazg, decy-
dujgcg o jakosci wytwarzania widkniny, jest na-
niesienie i wprowadzenie odpowiedniej ilosci la-
teksu w runo.

Tradycyjne napawarki bebnowe lub walkowe
nie nadaja si¢ na og6t do nanoszenia spienionego
lateksu na runo. Poza wiekszym zuzyciem lateksu,
docisk walkéw napawarki powoduje trwalg de-
formacje¢ runa, pozbawiajac go puszystej, objeto-
Sciowej struktury.

Bardziej przydatna jest napawarka przesysowa,
w ktérej runo ulozone na ruchomej siatce trans-
porterowej przesuwa sie nad ssawg powietrzns.
Wytworzone podciSnienie powoduje réwnomierne
wessanie piany lateksowej w runo. Istotng trud-
noscig jest jednak nanoszenie i dozowanie spienio-
nego lateksu tuz przed przessaniem. Zainstalowa-
ny ponad runem zasobnik spienionego lateksu nie
zdal egzaminu, poniewaz lateks wyplywa z niego
bardzo nier6wnomiernie i o ciggle zmieniajgcej
sie strukturze, co wplywa w istotny sposéb na ja-
ko§é wytwarzanej wl6kniny. Zastosowanie noza
zgarniajacego piane lateksowa nie jest mozliwe =z
uwagi na deformacje runa — napigcie powierzch-
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niowe piany lateksowej jest dostatecznie duze by
spowodowaé przemieszczanie luznych widkien. Za-
stosowanie iglowania jako Srodka zapobiegajgcego
deformacji runa okazalo sie nieskuteczne z uwa-
gi na malg masg powierzchniowsg (okolo 50 g/m2)
uniemozliwiajgcg trwale, mechaniczne zwigzanie
wlékien runa. o

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdze-
nia do nanoszenia i dozowania spienionego latek-
su, pozbawionego wspomnianych wad i umozliwia-
jacego bezawaryjne prowadzenie procesu produk-
cyjnego widkniny klejonej.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
urzadzenia skladajgcego sie z zamknigtej siatki
transporterowej rozpietej na pieciu watkach. Po-
lozenie waltka zageszczajacego i watka napedowe-
go mozna dowolnie regulowaé¢ w plaszczyZnie pio-
nowej. Miedzy walkami napinajacymi umieszeczo-
ny jest walek zanurzony do polowy Ww wannie
wodnej, a nad nim znajduje sie natrysk wodny
do oczyszczania siatki z pozostatoSci lateksu. Do
tego samego celu stuzg dwie cylindryczne szczotki
oraz kanal powietrzny z dysza. Ilo§¢ nanoszonego
lateksu regulowana jest za pomoca nastawnego no-
za dozujgcego.

Urzadzenie wedlug wynalazku pokazane jest w
przykladzie wykonania na rysunku w widoku z
boku.

Urzadzenie to sklada sie z zamknietej siatki
transporterowej 1 wykonanej z tworzywa sztucz-
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nego lub metalu, prowadzonej na pigciu stalo-
wych watkach gladkich 2, 3, 4, 5, 6. Watek 2 jest
walkiem zageszczajacym podawane z urzadzeaia
formujacego (nie pokazanego na rysunku) runo 7.
Ustawienie walka 2 w plaszczyznie pionowej w
stosunku do gléwnego walka 16 transportera na-
pawarki mozna regulowaé¢ dowolnie w zaleznoSci
od masy powierzchniowej runa i zgdanego stop-
nia zageszczenia wlékien w runie. Ustawienie na-
pedowego watka 3, umieszczonego za wylotem ssa-
wy powietrznej, mozna regulowa¢ dowolnie w
plaszczyZnie pionowej, tak aby walek ten z rozpie-
ta na nim siatka transporterowa 1, nie stykal sic
z nasyconym lateksem runem, przesuwajacym sig
na transporterze napawarki. Pomocnicze walki 4
i 5, stuzace do napinania siatki i regulowania jej
biegu usytuowane s3 nad watkami 2 i 3. Miedzy
nimi, nizej zanurzony do polowy w wannie z wo-
da 7 znajduje si¢ walek 6, nad ktérym usytuowa-
ny jest natrysk wodny 8, a dalej z obu stron
siatki 1 dwie cylindryczne szczotki 9 i 10 do
czyszczenia siatki, Miedzy walkiem 5 a walkiem 2
umieszczony jest kanat pov(ii_etrzny 11 zakonczony
dysza o szerokosci réwnej szerokoSci siatki 1, stu-
zgcy do jej osuszania.

Wewnatrz obwodu siatki 1, miedzy waltkiem 2 a
wylotem ‘ssawy powietrznej znajduje sie kanat 15,
ktérym na calej szerokosci siatki doprowadzany
jest spieniony lateks. Za kanalem tym, liczac w
kierunku biegu siatki, nad watkiem 13, usytuowa-
ny jest néz dozujgcy 14. Odpowiednim jego usta-
wieniem w plaszczyinie pionowej reguluje sie
ilo§é nanoszonego na runo 17 lateksu.

Spos6b dzialania urzadzenia wedlug wynalazku
jest nastepujacy: po odpowiednim ustawieniu wal-
kéw 2 i 3, regulujacych stopienh zageszczania wi6-
kien w runie 17 oraz ustawieniu noza 14 dozuja-
cego ilo§¢ nanoszonego na runo lateksu urucha-
‘mia sie jednoczesnie siatke transporterowag 1 urzg-
:dzenia oraz siatke transporterowa napawarki prze-
sysowej, wlgczajgc takze ssawe powietrzng. Ot-
wiera sie réwniez kanal 15, ktérym lateks sptywa
na przesuwajgcq si¢ siatkg 1. Nadmiar lateksu
jest zatrzymywany przez néz dozujgcy 14 a usta-
lona ilo§é lateksu przesuwa sie na siatce 1 wraz
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z pokladem runa 17 prowadzonym miedzy dwoma
siatkami napawarki, nad wlot ssawy powietrza,
gdzie w wyniku wytworzonego podciSnienia caty
lateks jest wessany rownomiernie w poklad runa,
ktére przechodzi do dalszej fazy produkcyjnej.
Predko$é przésuwu obu siatek transporterowych
jest jednakowa. Siatka transporterowa 1 zanie-
czyszczona resztkami lateksu przechodzi w dal-
szym obiegu poprzez walki 3, 4 i 6 do kapieli
wodnej w wannie 7, a po oczys'zcze_nili przez
szczotki 9 i 10 suszy sie w pradzie powietrza do-
prowadzanym kanalem 11. Oczyszczona i osuszo-
na siatka 1 zapobiega zasychaniu na niej lateksu,
ktoéry zaklejajac oczka siatki, uniemozliwilby po
pewnym czasie przesysanie lateksu do runa.
Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia bezawa-
ryjne nanoszenie lateksu na runo w: ilosci wyma-
ganej parametrami procesu produkcyjnego. Umoz-
liwia napawanie runa bez jego deformacji a wy-
tworzona wléknina posiada odpowiednig strukture.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do nanoszenia i dozowania lateksu
na runo w napawarce przesysowej, znamienne
tym, ze sklada si¢ z zamknietej siatki transporte-
rowej (1), rozpietej na pieciu waltkach (2), (3), 4),
(5), (6), z ktérych walek zageszczajgcy (2) runo (17)
oraz watek napedowy (3) posiadaja regulacje po-
tozenia w plaszczyznie pionowej, a miedzy watka-
mi napinajagcymi (4) i (5) ponizej nich usytuowa-
ny jest watek (6) zanurzony do polowy w wannie
wodnej (7), przy czym nad walkiem (6) znajduje
sie natrysk wodny (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze miedzy watkami (6) i (5) po obu stronach siat-
ki (1) umieszczone sg dwie cylindryczne szczotki
(9) i (10), a ponizej walka (5) zainstalowany jest
kanal powietrzny (11) z dysza.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze wewnatrz obwodu siatki transporterowej
(1), miedzy walkiem (2) a wlotem ssawy powietrz-
nej usytuowany jest kanat (15) doprowadzajacy
lateks, a za nim nad waltkiem (13) jest zamoco-
wany nastawny né6z dozujacy (14).
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