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(54) Zaffzeni k tepelnému opracovani plochjch ohebnfjch materi&ly

Gtelem vyndlezu je zlepsSeni zafi-
zen{ k tepelnému opracovani plochych
ohebnych materiald, zejména kidZi.Zarfizeni
sestdvd z vyhiivaného opracovaného vélce,
k némuZ je prfifazen pfitladny véalec,ktery
Jje volnd uloZen na unaSecim vilei uspo-
f4daném na nosniku, ktery je uloZen vy-
kyvnd mezi dorazy a na némi je vykyvné
uloZen pracovni stil. Uvedendho ictelu se
dosahuje tim, %e pritladny véalec (6) je
koncovymi depy (61) vloZen v okach (42)
postranic (41) pracovnfho stolu (4) a
nosnymi &epy je v pracovni poloze uloZien
na nadecim valci (5) a na vodicich kliad-
kach (27). UnéSeci valec (5) je upraven
v konzoléach (24}, které jsou uloZeny
ve vodicich draZkéach (23) nosniku (2),

s nimZ jsou spojeny pohybovymi Srouby(25).
Povrch pracovni dasti pfitladného véilce

(6) jo opatien porézni pruinou vrstvou,
podél které je upravena sméleci trubice
(43) s prfivodem chladici kapaliny.

Zatizeni podls vyndlezu lze vyuZit
pfi tepelném opracovéni kiZf, usni a
podebného materidlu,
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Vynédlez se t¥kd zaiizeni k tepelnému opracovéni plo-
chych ohebnych materidld, zejména kiZi, sestdvajici z vy-
h¥ivaného opracovaciho véilce, k némuf je p¥irazen pFitlad-
ny vélec, ktery je volné uloZen na undSecim vdlci usporXéd-
daném na nosnikn, jenZ je uloZen vykyvné mezi dorazy a ha
uém# je vykyviné uloZen pracovai stil.

Je znémé zaPizeni pro opracovéni kd%{ tepelnym G&in-
kem vyh¥ivaného opracovaeciho vdlce, kde pritladny vdlec
sestéivd z tuhych, vzdjemnd oddélenych prstencl, jimiZ je
uloZen na unésSsecim vdlci. Opracovdvand kiZe prochdzi me=
zi pFitladnym vdlcem a opracovacim vdlcem. Jednotlivé
prstence piitladného védlce se piizplsobuji radidlnim po-
suvem ménici se tloudtce kiZe, kterd je tak rovnom&rnd
piitlddena k opracovacimu védlei. Tote FeSeni je vyhodné
pro tepelné opracovdni tuZsich vy8inénych materidld, nap¥,
pro lesténi a Zehlen{ usni. Pro tepelné opracovdni dosud
nevy&indnfch kd¥i, jejich% pru¥nost je pomérn$ mals, nel-
ze tuhé prstence pouZit, protoZe by poSkozovaly struktu-
ru opracovévaného materidlu., Navic by dochdzelo k vnik-
nuti koZni hmoty mezi jednotlivé tuhé prsteace pFitlad-
ného védlce, To by m8lo za nésledek nedokonalé rozprostifes
ni kh¥e, vytvédPeni pFehybd a poSkozeni nebo Uplné zne-
hodnoceni opracovévané kiiZe.

Je ddle znédmé zarizeni, jehoZ p¥itladny vdlec je
celistvy a v celé pracovni délce je opatien kompaktni
pruZnou povrchovou vrstvou, nepP, z pryze, jiZ je uloZen
pPimo na unddecim védlci.
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P¥i vy83ich opracovacich teplotéch, nep#. aZ 200 %°¢ se tato
pruind vrstva brzy znehodnoti tepelnym ulinkem opracovaciho vél-
ce. Vym¥éna pritle¥ného vdlce je velmi obti%¥nd e pracnd, protoZe
je ulo¥en v t&%ko pi{stupném misté.

U vy3e popsanych za¥izeni je nosnik s unéSecim valcenm
upevnén v ramenech, je¥ jsou vykyvné na Zepech pékového zdvé&su.
Pékovy zévds je napojen na pistnici tlakového vélce, jimZ Je
vykyvovén mezi dvima pevnymi dorazy. Jeden doraz urduje nepra-
covni polohu undSeciho védlce a pFitla¥ného védlce a druhy doraz
ur¥uje pracevni polohu t&chto vélcli. V pracovni poloze je mezi
piitle¥nym vdlcem a opracovacim vdlcem pracovni 8t&rbina pro
 prichod opracovévané ki¥e. Pro nastaveni pracovni 3t¥rbiny je
mezi remeny nosnfku a pdkovym zdv&sem upraveno pievodové tstro-
ji. Toto usporddéni je vyhodné tim, Ze na n&m lze nastavit po-
t¥ebnou hodnotu pracovni 3¥t¥rbiny p#i konstantni poloze dorazu
pracovni polohy. Nevyhodou tohoto uspo¥dddni je to, %e nelze
nastavit undSeci vdlec a tim i p¥itladny vdlec do zcela rovno-
bd%né polohy s opracovacim védlcem. Pokud se této polohy nedo-
séhne, neni pracovni 3t¥rbina rovnom&rné pd celé délce véalcl
a opracovaci vdlec pak neplsobi na opracovévanou kdZi rovnomérné
po celé své délce.

Uvedené nevyhody odstranuje zerfzeni podle vyndlezu, je-
ho? podsteta spodivéd v tom, Ze pFi{tladny vdlec je koncovymi
gepy vloZen v okdch postranic pracovniho stolu a nosnymi &epy
je v pracovni poloze ulo%en na undSecim vélci a na vodicich
kladkdch. Und3eci vdlec je upravén v konzoldch, jeZ Jjsou uloZe~
ny ve vodicich dré%kdch nosnfku, s nim¥ jsou spojeny pohybo-
vymi 3rouby. Podél pracovni &dsti pFitla&ného vélce je uprevena
smédeci trubice s pFivodem chledici kapaliny.

Vy881 d&inek vyndlezu spolivéd v tom, %e uloZenfm p¥itlal-
ného vdlce nosnymi &epy na unédSecim vélei a vodiich kladkéch
se zabrenuje deformaci jeho pru%né pracovni Zdsti. UloZenim
pPritla&ného védlce koncovymi &epy v postranicich pracovniho sto-
lu se znadn& zjednoduduje jeho montéZ a demontdi. Navic, pFi
jekékoliv porude stroje se pritladny vdlec dostateln& oddéldi
z pracovni polohy vyk_yvem pracovniho stolu. Tak lze opracové-
vanou kd¥i snadno vyjmout ze stroje a zabrédnit jejimu poSkozeni
nebo znifeni dinkem tepla opracovaciho védlce. UloZenim konzol
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uné3ecfho védlce ve vodicich drédZkdch nosniku lze velmi snadno
sef{dit rovnob&fnost unddecfho vdlce a pF{ilalného védlce svopra-
covacim vélcem. Smé&¥ec{ trubice zajistuje p¥fivod chladied kapa-
liny, kterd je undSena poréznim povrchem po celé délce pruZné
pracovni &dsti pFitladného védlce. PE{tlalny védlec je tak chrén¥n
proti poskozeni tepelnym ui&inkem opacovaciho védlce.

P¥{kled provedeni zatizenf{ podle vyndlezu je schématicky zo-
brazen na vykresech, kde znal{ obr. 1 celkovy ndrys s Céstelnymi
" fezy p¥itle¥nym vélcem @ uloZenim vodici kladky, obr. 2 ¥ez rovi-
nou A - A dle obr. 1 a obr., 3 detail smé¥eci trubice.

Na Zepech 11 (obr.2) rédmu 12 je vykyvn& uloZen pdkovy zévids
l. V pékovém zdvésu 1 je na spojovacim &epu 21 vykyvné uloZen nos-
nik 2. Spojovaci ¥ep 21 je soulasn& napojen na pistnieci 31 tlako-
vého vélce 3, ktery je vykyvn& ulofen v rému 12. Pékovy zdvds 1
je vykyvny mezi hornim dorazem 13 & dolnim dorazem 14, jeZ Jsou
upraveny na rému l12. Vhosniku 2 je na postrannich &epech 22 pe-
stranicemi 41 uloZen pracovni stil 4, ktery je vykyvny pisobenim
neznézorn¥ného tlakového vélce mezi pracovni polchou a nepracovni
polohou, na obr. 2 je nepracovni poloha pracovniho stolu 4 znézor-
néna Zerchované . V nosniku 2 jsou upraveny vodici dréZky 23,
v nich¥ jsou uloZeny konzoly 24, které jsou s nosnikem 2 spojeny
pohybovymi Srouby 25 a v nastavené poloze upevnény zajislovacimi
Srouby 26. V konzoldch 24 je ulofen undSec{ vdlec 3.

Na postranicich 41 pracovniho stolu 4 Jjsou upravena oka 42,
v nich¥ je v nepracovni poloze koncovymi &epy 61 (obr.l) zaviSen
" p¥{tladny vdlec 6. V pracovni poloze pracovniho stolu 4 je pF{it-
la¥ny védlec 6 uloZen nosnymi Zepy 62 na unddecim vdlci 3 a na vo-
dicich kladkdch 27, které jsou voln& uloZeny na nosniku 2. Povrch
stfedni, pracovni ¥4sti pF{itla¥ného vdlce § je opatien porézni
pruZnou vrstvou 63 z plastického materidlu, jejiZ prim&r je shodny
s prim&rem nosnych &epd 62. Mezi vodicimi kladkemi 27, proti pre-
covni ¥4sti p¥itla¥ného védlce 6, je ne nosniku 2 upravena stiraci
1li¥te 28. Podél pritla¥ného vélce 6 je v postrenicich 41 pracovni-
ho stolu 4 vetknuta sméZeci trubice 43 s p¥ivodem 44 chladici ke-
peliny. Po celé délce smd¥eci trubice 43 jsou upraveny vystupni
otvory 45.

Nad p¥itleénym vdlcem 6 je v rdmu 12 uloZen vyhiivany opra-
covaci védlec J, jenZ je spolu s unddeim vdlcem 5 napojen na nez-

ndzorn&né hnaci dstroji otodného pohybu. Mezi p¥itla¥nym vdlcem &
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a opracovacim vdlcem 7 je pracovni #t&rbina t pro prichod opra-
covévané kiZe k.

Ginnost zaffzeni.

Opracovaci védlec 1 a undBeci vdlec 5 se nepretrZitd otddeji

pisobenim nezndzorn&ného hnaciho Ustroji. Obsluha stroje uvede
do &innosti nezndzorn&ny tlakovy védlec, ktery vykyvne pracovni
stil 4 i s pFfitla¥nym védlcem 6 kolem postrannich &epd 22 do pra-
covni polohy, Pr{tla¥ny védlec 6 tak dosedne nosnymi &epy 62 na
undfeci{ vdlec 5 a na vodici kladky 27. Jakmile pracovni stil 4
zaujme pracovni polohu, tlekovy vdlec J vysune pistnici 31, kterd
vykyvne pékovy zévés 1 kolem &epl 1l do polohy, v niZ dosedne
na horni doraz 13. V této poloze zlstane mezi pF¥itladinym vdlcem
6 a opracovacim vdlecem ] pracovni 3t¥rbine t, jeji%¥ zdkladni hod-
nota byla nastavena piedem neznézorndnym pFevodovym tvstrojim.
Obsluhujici{ pracovnik pak posouvé opracovédvanou kiZi k po pracov-
nim stole 4 do pracovni 3t&rbiny t, kde se jeji povrch opracuje
udinkem tepla opracoveciho vdlce 7. Pracevni %4st p¥itlaéného vdl-
ce 6 je ochlazovéna chladici kapalinou, kterd je z vystupnich ot~
vord 45 sméleci trubice 43 sm&rovéna do klinovitého prostoru mezi
undSecim vdlcem 5 a p¥{itla¥nym védlcem 6. Odtud je chladici kapa-
lina vyndSena povrchem porézni pruZné vrstvy 63 do mista styku

pFitladného vélce 6 s opracovacim védlcem 7. Stiraci 1liSta 28 ze-
" branuje pfilnuti opracovévené kife k k p¥{tla¥nému vélei 6.

P#i preruseni prdce obsluhujici pracovnik neznédzorndnym
ovlada&em uvede do &innosti tlekovy védlec 3, jehoZ pistnice 31
vykyvne pdkovy zévés 1 k dolnfmu dorazu l4. Pek nezndzorndny tla-
kovy védlec vykyvne pracovni stil 4 i s pF¥{tladnym vdlcem 6 do
nepracovni polohy. Tato polohe pracovniho stolu 4 je rovn¥% vy—
hodné pro vym&nu pritla¥ného védlce 6.

V p¥ipad&, Ze pracovni St&rbina it neni{ rovnom&rnd po celé
délce opracovacfho védlce 6, lze tuto zdvadu snadno odstranit se-
¥{zenim konzol 24 undSeciho vélce 5 ve vodicich dré¥kéch 23 nos-
niku 2. Tob seffzeni se provede uvolndnim zajidfovacich Zroubt
26 a pootélenim pohybovych Sroubd 25.

Za¥izeni podle vyndlezu lze vyuiit pii tepelném opracovéni
ki%{, usni apod. materidlu.
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1. ZaPizeni k tepelnému opracovéni plochych ohebnych materidld,

zejména k4%{, sestdvajici z vyh¥ivaného opracovaciho vélce,
k némuZ je pFifazen pP¥itledny vdlec s pruZnou povrchovou vrst-
vou, ktery je voln¥ ulofen na undSecim vélci uspofddeném na
nosniku, jenZ je uloZen vykyvnd mezi dorazy & na n¥m¥ je vykyv-

" n& ulo¥en pracovni stdl, vyznadujei se tim, %e piitlainy vé-
lec (6) je koncovymi Zepy (61) vloZen v okéch (42) postranic
(41) pracovniho stolu (4) a nosnymi ¥epy (62) je v pracovnl

 poloze uloZen na undsecim vdlci (5) a na vodicich kladkéch (27).

2. Za¥izeni podle bodu 1,.vyzna6uji¢i se tim, Ze unéSeci vdlec
 (5) je upraven v konzoldch (24), jeZ jsou uloZeny ve vodicich
 dré¥kdch (23) nosnfku (2),s nimZ jsou spojeny pchybovymi Srou-

by (25). ‘

3. Zatffzeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %Ze podél pracovni

gdsti pHftladného védlee (6) je upravena sméleci trubice (43)
s pfivodem (44) chladic{ kapaliny.

2 vykresy
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