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soSubstrat modificat, metoda de obtinere a acesteia si de utilizare
pentru articole de fumat

57 Rezumat

Prezenta invenie se referd la un substrat modi-
ficat avand o capacitate de refinere scazuti utili-
zat ca suport al materialelor formatoare de aerosol
la articolele pentru fumat, capabile si produci
cantitifi substanfiale de aerosol, atat inifial ct i
pe durata de folosire a lor, fard degradare termi-
ci semnificativi a formatorului de aerosol §i
fird prezenja unor produse de pirolizi sau de
ardere incompletd in cantitate mare, sau de aerosol
de curent lateral. In felul acesta, substratul modifi-
cat, conform prezentei inventii, atunci cand este
utilizat la articolele pentru fumat este capabil si
asigure utitizatorului senzafiile §i avantajele fuma-
rii unei {igiri, fird ca pentru aceasta si arda
tutun. In plus, articolul poate si fie practic fard

Grupa 2

cenugi astfel, incat utilizatorul nu trebuie sa in-

. depirteze nici un fel de cenusa in timpul folosirii.

Articolele pentru fumat care folosesc substratul
in conformitate cu prezenta inveniie au un element
combustibil scurt, din substrat din alumind sau
cirbune modificat in conformitate cu prezenta
inventie purtind o substantd formatoare de aero-
sol, un mijloc de izolare eficace, §i o piesd de
capit de gurd relativ lungd. Elementul combus-
tibil este previzut cu mai multe canale longitudi-
nale care actioneazi pentru a controla transferul
de cilduri de la elementul combustibil care arde
spre mijlocul pentru generarea aerosolului, in felul
acesta prevenindu-se degradarea formatorului de
aerosol.
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Prezenta inventie se refera la un sub-
strat cu o capacitate de refinere scazuta
destinat utilizarii ca suport pentru materi-
alele care formeazd aerosol pentru artico-
lele de fumat, la 0 metodi pentru obfine-
rea acestui substrat cat §i la articole pen-
tru fumat care utilizeaza acest substrat.
Astfel de materiale care au o capacitate
scazuta de refinere sunt in mod special
folositoare pentru realizarea de articole
pentru fumat care produc aerosol asema-
nator fumului de tutun, dar care contin o
cantitate minima de produsi de ardere
incompleta sau de produgi de piroliza.

Se cunoagte faptul ca articole de fumat
asemanatoare cu tigarile au fost propuse
inca de mult si mai ales in ultimii 20 ...
30 de ani: Brevete S.U.A., nr. 4079742,
4284089, 2907686, 3356094, 3516417,
3943941, 4044777, 4286604, 4326544,
4340072, 4474191 si Brevet, O.E.B., nr.
117355,

Multe astfel de articole pentru fumat
s-au bazat pe generarea de aerosol sau a
unui abur, unele dintre aceste produse
avand ca scop producerea unui aerosol
fara caldura, altele fiind utilizate ca
sursa de cédldura sau combustibil pentru
producerea de aerosol, dar nici unul dintre
aceste articole nu a avut succes comercial.
Lipsa acestor articole pentru fumat de pe
piata se crede ca se datoreaza unei gene-
rari insuficiente de aerosol, atat initial cat
si in timpul perioadei de utilizare a produ-
selor, gustului slab, gustului neplacut
datorat degradarii termice a formatorului
de aerosol sifsau a agentilor aromati,
prezentei substantiale a produselor de
piroliza si a fumului de curgere laterala,
precum §i unui aspect neplacut.

Scopul inventiei constd in realizarea
unui substrat care sa aibd o capacitate de
retinere scazuta, pentru a fi utilizat pre-
cum suport pentru materialele formatoare
de aerosol in articolele pentru fumat, la o
metoda de obtinere a unui substrat utili-
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zabil in asemenea articole pentru fumat
precum §i in articole pentru fumat care
utilizeaza un astfel de substrat. Articolul
pentru fumat care utilizeaza substratul -
prezentei inven{ii este capabil sa produca
cantitdti considerabile de aerosol, atat
initial cét i pe timpul utilizarii produsului,
fara o degradare termicia semnificativd a
formatorului de aerosol §i fard prezenta
unor cantitafi substantiale de produse de
piroliza sau de ardere incompleti sau a
unui fum de curent lateral. Mai mult inca,
ele asigura fumatorului senzatiile si binefa-
cerile fumatului unei tigari fara a fi nece-
sar sa se ardi tutun. Substratul, conform
prezentei inventii, poate fi in mod virtual
orice material poros, capabil de a refine un
formator de aerosol si de a elibera vapori

.potentiali de formare a aerosolului dupa
. incalzirea prin intermediul combustibilului

si care are o capacitate de retinere scazuta.
Substratul preferat al prezentei inventii este
alumina §i cdrbunele activ care sunt modi-
ficate pentru a avea o capacitate de retinere
scazuta.

Modificarea in conformitate cu prezenta
inventie scade in general aria suprafetei i
creste diametrul mediu al porului (volumu-
lui) materialului de baza, ceea ce are ca
rezultat un substrat avand o capacitate
scazuta de retinere a formatorului de aero-
sol, care, la randul ei, ajuta la reducerea la
minim a gustului neplicut prezent in artico-
lul pentru fumat.

Procesul de obfinere a unor astfel de
materiale substrat consti in urmatoarele
faze:

(a) incdlzire pentru o perioada suficien-
td ca sa descreasca capacitatea de refinere
a substratului faid de formatorul de aero- -
sol;

(b) spalarea substratului tratat la cald
pentru indepartarea substantelor contami-
nate prezente sau generate in timpul incal-
zirii;

(c) uscarea substratului tratat pana la un
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confinut de umiditate mai mic de aproxi-
mativ 5%.

In general, articolele pentru fumat care
utilizeaza un substrat modificat obtinut in
conformitate cu prezenta inventie includ
un element combustibil (1), un mijloc
pentru generarea aerosolului (2) separat
fizic care are in componentd substratul
obtinut in calitate de suport pentru forma-
torul de aerosol, un mijloc pentru furniza-
rea aerosolului (3) respectiv un canal
longitudinal de forma unei piese ce poate
fi introdusa in gura. -

In figuri este prezentat un articol de

fumat, in vedere longitudinali, care folo-

seste acest substrat.

Procedeul preferat pentru modificarea
materialului in vederea reducerii capaci-
tatii de refinere constd in incalzirea
materialului pentru o pericadd de timp
suficientd impreuna cu sau fard agenti

aromatizatori utilizati in cadrul articolului

pentru fumat.

Materialele folosite pentru punerea in
practica a prezentei inventii au o capaci-
tate scazutd de retinere, sunt poroase, §i
trebuie sa fie capabile de a retine materi-
alele formatoare de aerosol, ca de pilda
glicerina, trietilen-glicolul si altele asema-
natoare precum g§i alte componente pre-
cum tutun marunit, extract de tutun uscat
* pulverizat, extract de tutun §i alte materia-
le formatoare de aerosol §i de a elibera
vapori de formare a aerosolului dupa
incalzirea prin intermediul combustibilu-
lui. Astfel de materiale care pot si fie
modificate pentru a avea o capacitate
scazuta de retinere sunt alumina, carbu-
nele poros, carbunii activi §i altele ase-
manatoate. ’

In conformitate cu prezenta inventie,
alumina este modificata pana la forma ei
alfa inaintea folosirii in cadryl articolelor
pentru fumat prin incilzire, de exemply,
sinterizare, la temperaturi ridicate, mai
mari de 1000°C urmata de spalare si us-
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care. Timpul total de incalzire §i tempera-
tura vor depinde, cel putin in parte, de
natura materialului tratat, de forma acestuia,
de exemplu, sub forma de macroparticule
sau solid, de cantitatea de material care
trebuie tratat, umplerea acestui material in
cadrul mijlocului de incalzire, natura sub-
stantelor volatile prezente gi altele asema-
natoare.

De preferin{3, alumina este incilziti la
aproximativ de la 200 la 500°C intr-o ori,
de preferat cu aproximativ 400°C pe ori,
pana la o temperatura de peste 1000°C,
aproximativ 1200 §i 1550°C. De preferint3,
incalzirea este realizatd in aer desi poate
sa fie folosita o atmosfera neoxidativa.
Alumina este {inuta la temperatura aceasta
pentru o perioada de timp mai lunga, de
preferin{d o ora, in functie de temperatura
intrebuintata. Substratul obfinut este apoi
racit la temperatura camerei. Mijlocul
preferat de incdlzire este un cuptor cu
placd oscilanta, incalzit cu gaze (Harrop
Industries, Columbus, Ohio).

Se presupune ca cuptoarele incalzite cu
gaze asigurd o umezeald mai ridicatd in
timpul incalzirii aluminei, ceea ce are un
efect asupra structurii sale poroase, de
exemplu, asigura pori mai mari decat cup-
toarele care au un confinut de umezeala
mai scazut, de exemplu, cuptoarele electri-
ce.

Sinterizarea indeparteaza contaminangii
organici din alumina bruta, este de preferat

- sa existe insd o etapa de spilare pentru

indepartarea materialelor generate in timpul
arderii, de exemplu, fractiunile fine, sau
neeliminate prin sinterizare. In mod tipic,
ca solvent de spalare.este utilizat un sol-
vent organic protic, de exemplu, etanol
gifsau apa deionizata. Pentru indepartarea
unor astfel de materiale pot sa fie necesare
una sau mai multe spalari.

Dupa spalare, alumina purificati este de
preferingd uscatd pana la un con{inut de
umezeald mai mic de aproximativ 5% in
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greutate, mai bine mai mic de 3% in
greutate, cel mai bine mai mic de aproxi-
mativ 1% in greutate. In cazul in care este
utilizat un solvent organic protic precum
este etanolul, poate sa fie utilizata usca-
rea simpld prin vid. In cazul in care apa
sau un amestec de apa si solvent protic
este utilizat, pot sa fie folosite tempera-
turi de uscare mai mari de 100°C si chiar
mai mari de 200°C.

Tabelul 1 compara caracteristicile fizi-
ce ale aluminei brute netratate (mostra 1)
cu substraturile de tip alumind modificate
in conformitate cu prezenta inventie (mos-
trele de la 2 la 4). Aria suprafetei a fost
determinata prin metoda BET de absorbtie
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a azotului pe un Micromeritica Digisorb
2600 (Micromeritics, Norcross, GA.). Ma-
suratorile marimii porilor au fost efectuate
prin introducerea de mercur pe un Micro-
meritics Autopore 9200. Alumina din mos-
trele 2-4 a fost incalzita intr-un cuptor cu

. camera, in aer, la o viteza de 400°C/h

pana la o temperatura de 1450°C si {inutd
la aceastd temperaturd timp de o ora.
Alumina incdlzitd a fost ricitd la tempeta-
tura camerei §i apoi spalata cu apa deioni-
zatd. Alumina modificatd a fost apoi us-
cata la aproximativ 400°C pand la un con-
tinut final de umiditate mai mic de aproxi-
mattv 1%.

Tabelul 1
Caracteristicile fizice ale aluminei modificate si nemodificate
Mostra | Marime | Aria su- | Aria Diametrul me- | Volumul de | Capacitate
(mesh) | prafetei, | porului, diu al porului, penetrare, de retinere
m’/g m’/g um cm’/g
1 10x14 118 184,8 0,028 1.05 54
2 10x14 4 5,3 0,844 0,669 -
3 14x20 4 59 0,530 0,631 -
4 10x14 4 5,0 0,750 0,739 40

a. Capacitatea de retinere a fost deter-
minata prin saturarea unei cantitifi cu-
noscute de substrat cu glicerina, rotita cu
1600 x G timp de 10 min i masurarea
procentului de glicerind in greutate reti-
nuta de catre materialul de baza.

b. Diametrul mediu al porului (volu-
mul) este diametrul porului la care canti-
tati egale de volum de por se produc atat
‘la diametre mai mari §i mai mici. Diame-
trul mediu al porului a fost masurat pe un
Micromeriticas Autopore 9200.

Dupa cum se poate vedea din tabel,
substratul din alumind modificat in con-
formitate cu prezenta inventie are o capa-
citate de retinere scazuta, adicd, o arie a
suprafetei redusa i un diametru de por
crescut, ceea ce s-a realizat prin sinteriza-
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re. S-a descoperit ca astfel de schimbari in
caracteristicile fizice ale aluminei modifica-
te ajuta la reducerea la minim sau la eli-
minarea gustului neplacut in timpul fuma-
tului articolelor pentru fumat care folosesc
substratul modificat.

In general substratul de alumini modifi-
cat in conformitate cu prezenta inventie
trebuie si aibi o arie a suprafetei (m?/g)
mai mica de aproximativ 50, de preferinta
mai mica de aproximativ 30, si cel mai
bine mai micd de 10. Diametrul mediu al
porului (volum, in microni) trebuie sa fie
mai mare de aproximativ 1,1, de preferinta
mai mare de aproximativ 0,3 si cel mai
bine mai mare de aproximativ 0,5.

Pentru utilizarea la articole pentru fumat
substratul de alumina poate sa fie format
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sub forma de tija. Uneori, de preferinta
inaintea sinterizarii, extrudatul din alumi-
na este extrudat prin amestecarea de
aproximativ 80 la 10% in greutate, de
preferinta intre 70 pana la 20% in greu-
tate, dintr-o pulbere de alumind nemodifi-
catd cu de la 90 la 20% in greutate, de
preferinia de la 30 la 80% in greutate,
dintr-un liant ca de pilda, monohidratul
de alumini. Alumine pulbere deosebit de
folositoare sunt disponibile la Alcan Che-
mical Products (Cleveland, Ohio) sub
desemnarea C-71-UNG. Lian{i corespun-
zatori sunt disponibili de la Vists Chemi-
cal Co. (Houston, Texas). In plus, un
agent de peptizare, precum este acidul
acetic, este utilizat pentru a peptiza lian-
tul. De preferingd, alumina gi liantul sunt
amestecate in stare uscata dupa care
urmeaza adaugarea unei solufii apoase a
agentului de peptizare pentru a forma o
pasta care are O consisten{d asemana-
toare cu cea a unui aluat.

Cantitatea de agent de peptizare adau-
gat Ja amestecul uscat de alumind §i liant
variaza intr-o oarecare masura in functie
de proprotia de liant care a fost utilizat.
In general, trebuie si fie adiugati o
cantitate suficientd pentru a aduce confi-
nutul de umiditate al amestecului la
aproximativ 20 la 40% in greutate, de
preferinta de 30% in greutate.

Aluatul este apoi extrudat utilizand un
extruder obignuit sau cu piston pentru a
obtine forma dorita cu numérul dorit de
canale de trecere (centrale sifsau periferi-
ce), si uscat, de preferinfa la temperatura
camerei pentru a se reduce continutul
final de umiditate la mai pugin de 5% in
greutate, de preferintd 1% in greutate.
Diametrul exterior al tijei este de preferin-
{a putin mai mic decat diametrul exterior
al mijlocului de generare a aerosolului,
astfel, incét recipientul metalic utilizat in
cadrul articolelor preferate pentru fumat
sa confina substrat infra. 1. Sunt preva-
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zute 13 treceri practicate in tija extrudata,
pozitionate apropiat de axa longitudinala a
acesteia §i avand un diametru de aproxi-
mativ 0,05588 cm. Materialul este apoi
sinterizat dupa cum a fost descris mai sus.
Tija sinterizata este de preferin{a taiata la
o lungime de aproximativ 10 mm §i poate
sa fie utilizatd in locul unui anumit tip de
substrat in cadrul articolelor pentru fumat.

Intr-o altd varianti de realizare se poate
modifica carbunele activat pentru a-si
reduce capacitatea de retinere. Carbunele
activ utilizabil pentru punerea in practica a
prezentei inventii poate sa fie, de aseme-
nea, sub o mare varietate de forme care
includ pulberea, granulele, extrudatul etc.
desi cea care este preferata este forma
granulara. Carbunii activati deosebit de
folositori sunt printre altii APC, DP-131,
CAL, SGL, OL, BPL (care sunt cu totii
disponibili de la Calgon Carbon Cor-
poration, Pittsburgh, PA), GRC-11 §i GRC-
-22 (Union Carbide Corp.), Darco (12 x 20)
si H-85 (ICI Americas, Inc. Wilmington,
DE).

Carbunele activat folosit ca substrat
oferd multe avantaje potentiale atunci cand
este utilizat pentru formatorii de aerosol in
articolele pentru fumat de tipul tigarilor.
De exemplu, carbunele activat are o mare
porozitate, este stabil termic §i are o gama
larga de caracteristici. Mai mult, s-a desco-
perit ca datorita energiilor de suprafatd
mari, carbunele activat retine materialele
formatoare de aerosol si/sau agentii aroma-
tizatori pe substrat, pentru perioade de timp
considerabile, fara nici un fel de migrare
semnificativa catre alte par{i ale articolului
pentru fumat. In felul acesta, capacititile
de retinere sunt mult mai mari decat ale
carbunelui neactivat.

Utilizarea carbunelui activat ca suport
pentru materialele formatoare de aerosol in
cadrul articolului pentru fumat nu este fara
probleme. Dupa cum este aratat mai jos,
din cauza prezentei de parti active, forte
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capilare gifsau al{i factori, s-a descoperit
faptul ca, carbunele activat leagd materi-
alele formatoare de aerosol prea tare.
Fortele de legare in aceste parti active
pot sa fie atat de mari incat atunci cind
sunt supuse la incalzire pe timpul aprin-
derii §i fumatului articolului pentru fumat,
sa se producd in curentul principal, un
gust neplacut. S-a constatat i ca pentru
ca porii sa fie mai mari sau aria mai
mica a suprafetei, este mult mai de dorit
-ca substrat, carbunele activat. Modificarea
fizico-chimica in conformitate cu prezen-
ta invenfie inlaturd aceste probleme
refinind numai avantajele (enumerate mai
sus) folosirii carbunelui neactivat precum
suport pentru materialele formatoare de
aerosol. _

Prima etapa in procesul preferat pentru
modificarea cdrbunelui activat este incil-
zirea materialului intr-o atmosferd neoxi-
dativa la o temperatura mai mare de
1000°C, de preferintda peste aproximativ
1800°C, cel mai bine la aproximativ
2500°C pentru o pericada de timp sufici-
enta pentru a-i descreste capacitatea de
retinere fata de formatorul de aerosol.
Temperaturile peste punctul de tranzitie la
un material de tip grafit, adicd, peste
2700°C, trebuie sa fie evitate. Materialele
grafitice au fost gasite a avea forte de
legare insuficiente pentru a retine forma-
torul de aerosol.

Dupa cum este utilizat aici, termenul
"atmosfera neoxidanti” include atit at-

mosferele inerte cat si conditiile de vid.

Tot inclusa in cadrul acestei definifii este
s1 atmosfera slab oxidantd creati atunci
cand umezeala este extrasa din materialul
de baza nemodificat dupid incilzirea
initiald in interiorul unui cuptor.

Formarea unei atmosfere neoxidante
poate fi realizatd prin oricare dintre mij-
loacele disponibile specialistului. Una
dintre aceste metode implicad introducerea
unui gaz inert, de exemplu azot, argon, §i
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altele asemenea, in cuptor. Utilizarea unor
astfel de gaze poate si fie statica, adica,
un sistem inchis care confine gazul, sau
poate sa fie un gaz de “spilare, adica,
curentul de gaz trece prin cuptor in timpul
incalzirii, transportand din acesta substan-
tele volatile, precum produsii de evacuare.
De preferinta, azotul este intrebuintat in
conditii statice, de obicei la o presiune ugor
pozitiva.

Intr-o varianti practici de realizare a
inventiei, carbunele activat modificat se
poate amesteca prin incéalzire cu praf de
tutun, extract de tutun uscat pulverizat,
extract de tutun, i altele asemanatoare.
Adaugarea unor astfel de materiale la car-
bunele activat modificat se crede ci reduce
in plus capacitatea de retenfie a carbunelui
activat prin blocarea partiala sau modifica-
tea ulterioara a porilor mici rdmasi sifsau
a locurilor active.

La fel ca §i in cazul tratamentului alumi-
nei, este folosit un proces de spilare pentru
a indeparta substantele contaminante fie
generate defsau rimase dupa incilzire.
Pentru spalare poate sa fie utilizati apa
deionizata sifsau un solvent protic. Este
preferatd apa deionizata.

Dupa spalare, carbunele activ modificat
prin incalzire este uscat pana la un conti-
nut de umiditate mai mic de aproximativ
5% in greutate, de preferinta mai mic, de
aproximativ 3% in greutate, cel mai bine
mai putin de 1% in greutate.

Tratamentul termic al carbunelui activ
are ca rezultat mai multe modificari ale
proprietatilor carbunelui activ. De exem-
plu, atunci cand APC (Calgon) a fost incal-
zit pentru modificare la 2500°C pentru o
perioada de aproximativ o ora, aria supra-
fetei a fost redusa in mod drastic de la
aproximativ 1400 m?/g la 30 m%/g. Reduce-
rea ariei suprafetei se crede ci reflecti fie
o mai ordonata structurd microcristalina
si/sau o coalescen{a a porilor mici in porii
mari. Odata cu aceasta pierdere in aria su-
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modificat i APC-ul modificat la 1700°C si
2500°C pentru o perioada de 1 h este ilus-
tratd in cadrul tabelului 2.

prafetei a aparut o reducere simultana in
capacitifile de incircare g§i de retinere.
Pierderea in ceea ce priveste capacitatea
de incircare §i de retinere a APC-ului ne-

Tabelul 2
Substrat Tratament Capacitate de incarcare Capacitate de refinere
(% in greutate) (% in greutate)
APC Fara 56,5 53,3
APC 1700°C 49,0 45,4
APC 2500°C 41,7 37,9
a) Capacitatea de incircare a fost de- 5  pentru a preveni gustul neplacut si nedorit

terminatd prin saturarea unei cantitati in timpul fumatului. *

cunoscute de substrat cu formatorul de
aerosol, rotirea la 100 x G timp de 10
min §i masurarea % in greutate din for-
matorul de aerosol refinut de citre sub-
strat.

b) Capacitatea de retinere a fost deter-
minatd prin incubarea substratului ‘centri-
fugat la temperatura camerei pe hartie
absorbantd, intr-un container inchis, timp
de 4 zile si masurarea dupa aceea in %
in greutate a formatorului de aerosol
retinut in substrat.

In general, substratul din cirbune activ
modificat in conformitate cu prezenta
inventie trebuie sa aibd o arie a suprafe-
tei (m%g) sub 200, de preferinid sub
aproximativ 50, i cel mai bine sub 30.

Astfel, a fost descoperit cd gradul de
reducere a atiei suprafetei poate fi obfinut
intr-un mod controlat prin extinderea
tratamentului termic al carbunelui activat
in functie de proprietatile speciale cerute
pentru substratul modificat. De exemplu,
cantitatea de caldura transferata de ele-
mentul combustibil in substrat va afecta
cantitatea de reducere a ariei suprafetei
necesara pentru obtinerea rezultatelor
dorite ale prezentei inventii, adicd, cu cat
este transferatd mai multd caldurd pentru
substratul modificat, cu atait va fi mai
mare reducerea ariei suprafetei ceruta
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Desi nu este preferati, o alta modalitate
de modificare fizica sau chimica a carbu-
nelui activat este adaugarea de materiale
care modifica sifsau blocheaza locurile
active sau porii mici avand o mare activi-
tate de suprafatd. Astfel de modificari
imbunatitesc in mod substantial perfor-
mantele carbunelui activat ca substrat prin
reducerea la minim sau eliminarea comple-
ti a gustului neplicut. In general, modali-
tatea este de a bloca porii foarte mici gifsau
de a inactiva locurile active care au o enet-
gie de legare a formatorului de aerosol
ridicatd. Astfel de materiale folositoare la
punerea in practici a prezentei invenii
includ printre altele extractul de tutun, sirop
de cereale, fructoza, etil-celuloza gi altele.

Procesul de modificare a carbunelui
activat cu astfel de materiale cuprinde in
general amestecarea materialului cu car-
bunele activat intr-un solvent corespun-
zitor. Cantitatea de material depinde de
natura materialului folosit. Atunci cand este
utilizat extract de tutun, s-a descoperit ca
de la 11a 10% in greutate extract de tutun,
acesta reduce in mod semnificativ gustul
neplacut. Fructoza poate si fie folosita de
la aproximativ 5 la 40% in greutate, iar etil
celuloza de la aproximativ 0,5 la 5% in.
greutate. Apa este solventul preferat pentru
toate materialele de blocare de mai sus, in
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afara de etil-celulozd. Atunci cand este
utilizata etil-celuloza, este folosit ca sol-
vent preferat etil alcoolul. Folosirea etil-
-celulozei este in mod deosebit avantajoasd
ca material de modificare datorita, cel pu-
{in in parte, insolubilitatii sale in apa, care,
se crede, impiedica materialele for-matoare
de aerosol, precum este glicerina, de a fi
absorbite in porii care au fost blocati.

Amestecul este apoi lasat sa se echili-
breze pentru o perioada suficienti pentru
ca porii mici sa fie modificati sifsau
blocati. Materialul este incubat la o tem-
peratura intre 10 gi 50°C timp de aproxi-
mativ 5 la 60 min., de preferinia la o
temperatura de 21°C timp de 30 de min.
Dupa aceea amestecul este uscat pentru a
avea un continut final de umiditate mai
mic de 5%, de preferintd mai mic de 3%,
cel mai bine mai mic de 1%.

Desi nu dorim sa fim legati de teorie,
credem ca gustul neplacut in cazul arti-
colelor pentru fumat care utilizeazid mate-
riale de bazd nemodificate se datoreaza,
cel putin in parte, fortei de legare care
exista intre materialul de baza si forma-
torul de aerosol. Materialele formatoare
de  aerosol strans legate, precum este
glicerina, sunt mult mai susceptibile sa
produca gusturi neplacute dupa fumarea
articolului pentru fumat. S-a constatat de
exemplu faptul c3, carbunele activat
nemodificat leaga glicerina prea strans,
fie din cauza numarului de locuri active
prezente la carbunele activat, fie fortelor
capilare care rezulta din interacfiunea
formatorului de aerosol cu peretii micilor
pori caracteristici pentru carbunele activ.
Pe de alta parte, folosirea calititilor de
carbune poros, adica, carbune neactivat,
desi nu leaga formatorul de aerosol la fel
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14

de strans precum carbunele activat, are ca
rezultat migrarea formatorului de aerosol
catre alte componente ale articolului pentru
fumat din cauza porilor sai relativ mari i
a ariei suprafetei mai mici. Migratia forma-
torului de aerosol, mai ales citre sursa de
combustibil, se crede ca produce gustul
neplacut care nu este: dorit, in curentul
principal §i o aroma nedorita in fumul din
curentul lateral.

Substratul modificat in conformitate cu
prezenta inventie inlatura astfel de proble-
me prin scaderea capacitatii de refinere a

- substratului intr-o maniera controlata astfel

15

20

25

30

35

40

incat sd reduca gustul neplacut datorat
legarii prea stranse sau migratiei formato-
rului de aerosol catre celelalte parti com-
ponente ale alrticolului pentru fumat.

Se crede ca substratul modificat in con-
formitate cu prezenta inventie suferd anu-
mite schimbari fizico-chimice, inclusiv
schimbari ale marimii porilor §i ariei su-
prafetei gifsau o scadere a reactivitatii
substratului datoratd indepartarii anumitor
grupuri reactive continand sulf, oxigen i
altele. Se crede, de asemenea, ca astfel de
schimbari fizico-chimice ajutd sa se redu-
cd la minim sau sa se elimine gustul ne-
placut datorat legarii prea stranse a forma-
torului de aerosol, mentinand totusi o sufi-
cienta energie de legare pentru a impiedica
migratia formatorului de aerosol catre alte
parti ale articolului.

Timpul total de incalzire §i temperatura
vor depinde, cel putin in parte, de tipul si
natura substratului care este modificat.

Articolele pentru fumat de tip tigara care
pot utiliza substratul modificat conform
prezentei inventii sunt enumerate mai jos in
urmitoarele cereri de brevet:

Solicitanti

Numar

Depus

Sensabaugh si altii
Shannon si altii
Clearman si altii

650.604
684.537
840.114

Septembrie, 14,1984
Decembrie,21,1984
Martie, 14,1986
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ale caror descrieri sunt incorporate aici
precum referinta.

Un astfel de articol pentru fumat de tip
figara este prezentat in cadrul figurii, care
insoteste aceastd descriere. Referindu-se
la figura, in ea este prezentat un articol
pentru fumat de tip {igard care are un mic
element combustibil de naturd carbonici
10 (de aproximativ 4,5 mm diametru x 10
mm lungime) cu mai multe canale de
trecere 11 prin interior, de preferinta
sapte. Acest element combustibil este
format dintr-un amestec de carbon extru-
dat (provenit de la hartie carbonizati)
liant SCMC,K,CO, si apa, dupa cum este
descris in cadrul mai sus numitelor cereri
de brevete.

Acoperind capatul de gura al elemen-
tului combustibil 10 se gaseste un con-
tainer metalic 12, de aproximativ 4,5 mm
in diametru §i de aproximativ 30 mm
lungime. Containerul contine un substrat
14 care cel putin in parte poate sa conti-
na substraturi de alumind sau carbune
ale prezentei inventii, fie sub forma de
macroparticule, fie sub forma unei tije. In
plus, substratul include cel pufin o sub-
stand formatoare de aerosol, precum
propilena glicol sau glicerind.

Periferia elementului combustibil 10 din
acest articol este inconjurata de catre o
manta 16 din fibre elastice de izolare,
precum fibre de sticla, iar containerul 12
este infagurat intr-o manta din tutun 18.
Partea din spate a containerului 12 este
etangatd §i prevazuta cu doua fante 20
pentru trecerea materialelor generatoare de
aerosol catre utilizator.

La capitul de gurd al mantalei din
turun 18 este amplasata o piesd de gura
22 compusa dintr-un cilindru din acetat
celuloza 24 care asigura calea de trecere
a aerosolului 26 §i o piesa de filtrare din
acetat de celulozd cu eficien{d scazuta
28. Dupa cum este prezentat, articolul
(sau parti ale acestuia) este infagurat intr-
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-unul sau mai multe straturi de hartie de
tigari 30 ... 36. '

Dupa aprindere, elementul combustibil
arde generand caldura utilizati pentru a
volatiliza substanta formatoare de aerosol
substraturile din mijloacele generare de
aerosol. Deoarece elementul combustibil
este relativ scurt, conul de ardere incins
este intotdeauna inclus mijloacelor de gene-
rare a aerosolului, ceea ce creste la maxim
transferul de caldurd catre mijloacele de
generare a aerosolului, iar productia de
aerosol rezultanta creste mai ales atunci
cand este utilizat §i un element pentru pro-
ducerea caldurii.

Din cauza dimensiunilor mici §i a
caracteristicilor de ardere ale elementului
combustibil, elementul combustibil incepe
in mod obisnuit sd arda pe toata lungimea
sa dupi cateva aspiriri. In felul acesta,
partea din elementul combustibil care este
invecinata cu generatorul de aerosol devine
fierbinte repede, ceea ce creste in mod
semnificativ transferul de caldurd catre
generatorul de aerosol, mai ales in timpul
aspiratiilor de inceput si de mijloc. Din
cauza ca elementul este atit de scurt nu
raiméane niciodata o sectie lungd de com-
bustibil neaprins care sa actioneze ca sursi
de caldurd, dupa cum se intimpld de
obicei la articolele cu aerosol termic cunos-
cute. '

Deoarece substanta formatoare de aerosol
este in mod fizic separatd de elementul
combustibil, substanta formatoare de aero-
sol este expusa la temperaturi substantial
mai scazute decat cele care sunt generate
de citre elementul combustibil arzind,
reducand in felul acesta la minim posibilita-
tea de degradare termica a acestuia. Aceas-
ta are ca rezultat §i o producere de aerosol
aproape exclusiv numai in timpul aspirafii-
lor, cu o foarte micd sau fara o producere
de aerosol de la mijloacele de generare a
aerosolului, in timpul arderii incete (fume-
garii).
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Mijloacele pentru generarea aerosolului
care includ substratul modificat conform
prezentei inven{ii, §i care poarti una sau
mai multe substante formatoare de aerosol
sunt de preferinfa dispuse la maxim 15
mm de capatul de ardere al elementului
combustibil. Mijloacele pentru generarea
aerosolului pot si varieze in lungime de
la 2 mm la 60 mm, de preferinta de la 5
la 40 mm, §i cel mai bine de la aproxima-
tiv 20 la 35 mm. Diametrul mijloacelor
pentru generarea aerosolului pot sa varie-
ze de la aproximativ 2 mm la aproximativ
8 mm, de preferinta de la 3 la 6 mm.

Substanta formatoare de aerosol, sau
substantele formatoare de aerosol intrebu-
infate la articolele pentru fumat preferate
trebuie sa fie capabile si genereze aero-
sol la temperatura existentd in cadrul
mijloacelor ‘de generare a aerosolului
dupad incalzirea de catre elementul com-
bustibil aprins. Substanfele generatoare de
aerosol preferate sunt alcooli polihidrici
sau amestecuri de alcooli polihidrici. Ca
formatori de aersol sunt de preferat sub-
stantele selectate dintre glicerina, trieti-
len-glicol si propilen-glicol.

Substanta formatoare de aerosol poate
sa fie dispersatd pe sau in substratul
modificat intr-o concentratie suficientd
pentru a patrunde sau a imbrica materia-
lul prin orice modalitate tehnicd cunos-
cuta.

Materialul  conducator de caldura
folosit precum container pentru mijloacele
de generare a aerosolului este in mod tipic
o folie metalica, precum o folie din alu-
miniu, care variaza in grosime de la mai
putin de 0,01 mm la aproximativ 0,1 mm,
sau mai mult. Grosimea gifsau tipul mate-
rialului conductor poate sa fie diferit (de
exempu, Grafoil de la Union Carbide )
pentru a indeplini practic orice grad de
transfer de caldura.

Elementele de izolare utilizate in cadrul
articolelor pentru fumat preferate sunt
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modelate ca o manta elasticd dintr-unul sau
mai multe straturi de material izolator. in
mod avantajos, aceasta manta este cel pufin
de 0,5 mm grosime, de preferinti de cel
pufin 1 mm grosime. Mantaua se extinde
peste mai mult de jumatate, dacd nu peste

. toata lungimea elementului combustibil.

Fibrele izolatoare preferate in mod curent
sunt fibrele ceramice, ca de pilda fibrele de
sticla. Fibrele de sticld sunt materialele
experimentale produse de catre Owens-
-Corning din Toledo, Ohio, sub nr. 6432 si
6437, care au punctele de inmuiere la apro-
ximativ 650°C. Alte fibre de sticla cores-
punzatoare sunt disponibile de la Manning
Paper Company din Troy, New York, cu
denumirile Manniglas 1000 §i Manniglas
1200.

In cadrul articolelor pentru fumat, com-
bustibilul §i mijlocul pentru generarea aero-
solului vor fi atagate unei piese de guri
desi o piesa de gura poate sa fie prevazu-
ta separat, de exemplu sub forma unui
port-figaret. Acest element al articolulu
asigura transmiterea prin intermediul spa-
tiului inchis cu canale substanta generatoare
de aerosol, vaporizata, catre gura utilizato-
rului. Datorita lungimii ei, aproximativ 35
la 50 mm, ea impiedicd de pitrunderea
caldurii de la conul de ardere spre gura si
degete si asigurd un timp suficient pentru
ca aerosolul fierbinte si se riceasci inain-
te de a ajunge la utilizator.

Piesele de gura preferate includ tubul din
acetat de celulozi din cadrul figurii. Alte
tuburi includ un tub din acetat de celuloza
mai scurt impreund cu o sectiune mai
lunga din polipropilend fibroasd netesuta
care poate de asemenea, si actioneze pre-
cum un filtru pentru articolul pentru fumat.
Alte piese de gurd corespunzatoare vor fi
evidente pentru specialigtii din domeniu.

Piesele de gura, conform inventiei, in-
clud un filtru optional care este intrebuintat
pentru a da articolului aspectul unei igari
obignuite cu filtru. Astfel de filtre includ
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filtrele din acetat de celulozi cu eficientd
scazutd, polipropilena fibroasd nefesuti
si filtrele tubulare sau cu gicand, precum
sunt cele din polipropilena.

Intreaga lungime a articolului sau ori-
care portiune a lui poate sa fie infiguratd
cu unul sau mai multe straturi de hartie de
tigari. Hartiile preferate nu trebuie si se
aprinda §i sa arda cu flacara deschisi la
capatul elementului combustibil in timpul
arderii acestuia. In plus, hartia trebuie sa
aiba proprietdti de ardere lenti controla-
bile i trebuie sa producd o cenusa gri,
asemanatoare cu cenusa de la {igari.

Materia totala umeda sub formi de
particule (WITPM) produsid de catre arti-
colele pentru fumat nu are o activitate
mutagenica conform testului Ames, adiea
reactie de raspuns, nu existdi o relatie
semnificativda intre WIPM produs de
catre articolele de fumat ale prezentei
inventii §i numarul de revertanfi aparuti
in testele standard cu microorganism,
tratate cu astfel de produsi. In conformi-
tate cu autoril testului Ames, un raspuns
semnificativ dependent de doza indica
prezenta unor substante mutagenice in
produsele testate. (Vezi Ames et al., Mut.
Res., 31: 347 - 364 (1975); Nagac et al.,
Mut. Res., 42: 335 (1977)).

Utilizarea substratului modificat con-
form inventiei in cadrul obfinerii de arti-
cole pentru fumat asemanatoare cu {iga-
rile va fi ilustratd in continuare prin refe-
rirea la exemplele care urmeaza si care
vor ajuta la infelegerea prezentei inventii,
dar care nu reprezintd limitari ale aces-
teia. Toate procentele care apar in cadrul
acestor exemple sunt in greutate in afard
de cazul in care este altfel specificat.
Toate temperaturile sunt exprimate in
grade Celsius §i sunt necorectate.

Exemplul 1. Articolul pentru fumat
prezentat in cadrul figurii a fost realizat in
modul urmator:

A. Prepararea sursei de combustibil
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Hartie Grand Prairie Canadian Kraft
(GPC) (calitate fara talc) facuta din lemn
tare §i obfinuta de la Buckeye Cellulose
Corp., Memphis, TN, a fost macinati si
plasatd in interiorul unui cuptor din otel
inoxidabil de 9** diametru §i cu adincimea
de 9”’. Camera cuptorului a fost umpluta
cu azot iar temperatura cuptorului a fost
ridicata la 200°C §i mentinuta astfel timp
de 2 h. Apoi temperatura din cuptor a fost
ridicatd la 350°C timp de 2 h. In continuare
temperatura cuptorului a fost ridicatd cu
cate 5°C pe ora pand la 750°C pentru a
piroliza in continuare celuloza. Din nou
cuptorul a fost tinut la temperaturd de
750°C timp de 2 h pentru a asigura incilzi-
rea uniforma a carbonului. Cuptorul a fost
apoi racit la temperatura camerei, iar car-
bunele a fost macinat sub forma unei pul-
beri fine (mai micd de 400 meshi) utilizand
o moara “Trost”. Acest carbune sub forma
de pulbere (CGPC) a fost adus la o densi-
tate de 0,6 g/em’ si un nivel de hidrogen
plus oxigen, de 4%.

Noua parti din aceastd pulbere de car-
bune au fost amestecate cu o parte de
pudra SCMC, K,CO, a fost addugat in
proportie de 1% in greutate, iar apa a fost
adaugatd pand cand s-a facut o pasta
subtire, care a fost apoi turnatd precum
foaia §i uscatid. Foaia uscatd a fost apoi
remacinata sub forma de pulbere fina si a
fost adaugata apa suficientdi pentru a
realiza un amestec plastic care a fost sufici-
ent de compact incat sa-si pastreze forma
dupa extruziune; de exemplu, o bila din
acest amestec va prezenta numai o mica
tendintd de curgere dupa o perioada de o
zi. Acest amestec plastic a fost apoi incar-
cat intr-un extruder la temperatura camerei.
Matrifa mama pentru extruziune are supra-
fetele inclinate pentru a facilita curgerea
lina a masei plastice. Masei plastice i-a fost
aplicatd o presiune scazuta (mai mica de
5 tone pe 2,53 cm sau 7,03 x 10° kg/m?)
pentru a o face si treaca printr-o matrita
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mama cu diametrul de 4,6 mm. Tija
umeda a fost lasatd si se usuce la tem-
peratura camerei peste noapte. Pentru asi-
gurarea ca este complet uscatd ea a fost
plasatd apoi intr-un cuptor la o tempera-
tura de 80°C timp de 2 h. Aceastd tija
uscata a avut o densitate de 0,85 g/cm’,
un diametru de 4,5 mm si o circumferinta
de aproximativ 3%.

Tija extrudatd uscata a fost apoi tiiati
in lungimi de 10 mm gi au fost realizate
de-a lungul ei sapte gauri de 0,2 mm,
intr-o dispunere apropiata cu un diametru
al miezului (adica, diametrul celui mai
mic cerc care va circumscrie gaurile din
elementul combustibil) de aproximativ 2,6
mm §i cu o distan{d intre gauri de apro-
ximativ 0,3 mm.

B. Extract uscat pulverizat

A fost macinat tutun (Burley, Blue
cured, Turkish, etc.) pana la stadiul de
praf de marime medie §i extras cu apa
intr-un recipient din otel inoxidabil pana
la o concentratie de la 1 la 1,5 livre tutun
per galon de apa. Extractia a fost realiza-
ta la temperatura mediului ambiant, s-a
agitat mecanic, timp de 1...3 h. Amestecul

a fost centrifugat pentru a indepirta sub- -

stantele solide in suspensie §i apoi extrac-
tul apos a fost uscat prin pulverizate prin
pomparea continud a solufiei apoase
catre un uscator prin pulverizare conven-
tional, precum este Anhydro Size No.1, la
o temperatura de intrare de la 215 la
230°C §i materialul uscat sub forma de
pulbere a fost colectat la o iegire din
uscator. Temperatura finald a variat intre
82 si 90°C.

C. Prepararea substratului

Alumina cu arie a suprafetei mare (aria
suprafefei = 280 m¥/g) de la W.R.Grace
& Co. (denumita SMR-14-1896) avand o
dimensiune a particulei de la -8 la +14
meshi a fost sinterizatd la o temperatura
de tratare de aproximativ 1400°C timp de
1 h si apoi racitd. Aria suprafetei alumi-
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- nei modificate a fost de aproximativ

4,0 m*/g. Alumina a fost spilati cu apd
i uscata. Alumina sinterizata (640 mg) a
fost tratatd in continuare cu o solutie
apoasa continand 107 mg de extract de
tutun tratat cu aer cald, uscat prin pulveri-
zare §i uscat pana la un confinut de ume-
zeala de aproximativ 1% in greutate. Acest
material a fost apoi tratat cu un amestec de
233 mg de glicerina §i 17 mg dintr-un
component aromatizator obtinut de la Fir-
menich, Geneva, Elvefia, sub denumirea
T69-22.

D. Ansamblu _

Containerele metalice folosite pentru sub-
strat au fost de 30 mm lungime, respectiv
tuburi de aluminiu infagurat in spirald ob-
tinute de la Niemand Inc., avand un diame-
tru de aproximativ 4,5 mm. in mod alterna-
tiv, o capsuld ambutisatd adanc, pregatita
din teava de aluminiu de aproximativ
0,1016 mm, aproximativ 32 mm in lungi-
me, avand un diametru exterior de aproxi-
mativ 4,5 mm, poate sa fie folositd. Unul
din capetele fiecarui tub a fost increfit
pratru a inchide capatul de gura al capsu-
lei. Capatul de gura al capsulei a fost pre-
vazut cu doud deschideri ca doua despica-
turi (fiecare de aproximativ 0,65 x 3,45 mm,
distantele la aproximativ 1,14 mm) pentru
a permite trecerea formatorului de aerosol
catre utilizator. Aproximativ 170 mg de
alumind modificatd a fost necesara pentru
a umple fiecare container. Dupa ce contai-
nerele metalice au fost umplute, fiecare a
fost conectat la un element combustibil prin
introducerea a aproximativ 2 mm din ele-
mentul combustibil in capatul deschis al
containerului.

E. Mantaua de izolare

Combinatia dintre elementul combustibil
si capsula a fost infagurata la capatul
elementului combustibil cu o manta din fi-
bra de sticld cu lungimea de 10 mm, ma-
terial de la Owens-Corning 6437 (avand un
punct de inmuiere de aproximativ 650°C),
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cu 4% in greutate liant pectind pana la
un diametru de aproximativ 7,5 mm iar
apoi infiguratd cu hartie P878-63-5.

F. Mantaua de tutun

O tija din tutun cu diametru de 7,5 mm
(28 mm lungime) a fost modificatd cu
ajutorul unei sonde pentru a avea un canal
lougitudinal in ea (de apoximativ 4,5 mm

diametru).
G. Asamblarea
Combinafia element combustibil si

capsula invelitd in manta a fost introdusa
in canalul din tija de tutun pani ce fibra
de sticld a ajuns la tutun. Fibra de sticla
si tutunul au fost infagurate in Kimberly-
-Clark P878-16-2.

Un capat de gurd din acetat de celulo-
za (30 mm lungime) infagurat sub forma
de dop de tipul ilustrat in cadrul figurii, a
fost conectat la un element de filtrare
(10 mm lungime), de asemenea infagurat,
de la RJR Archer Inc. 8-0560-36, termi-
natd la capat cu hartie care nu se lipeste
de buze.

Sectiunea combinatd a piesei de capit
cu gura a fost unitd cu sectiunea cu ele-
mentul combustibil-capsula printr-o secti-
une mica de hartie alba si lipici.

Alte articole pentru fumat au fost reali-

zate in acelagi mod cu exceptia faptului.

ca sursa de combustibil este preparatd
fara remacinarea sau uscarea amestecului
de pasti de carbune. In astfel de articole,
elementul combustibil este extrudat direct
dintr-o pastd compactd, asemanitoare cu
un aluat, pregatita din amestecul de pul-
bere de carbune.

Articolele pentru fumat astfel preparate
au produs un aerosol asemanator fumului
de tutun fara gustul neplacut produs de
alte articole pentru fumat similare care au
folosit alumind netratata.

Exemplul 2. Au fost fabricate articole
pentru fumat de tipul prezentat in cadrul
figurii utilizdndu-se un material de sub-
strat din alumina extrudat in modul wur-
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mator:

Un liant din hidrat de alumini (Catapal
SB. Vista Chemical Co., Houston, Texas) a
fost amestecat cu alumini de la Alcan
Chemical Products, Cleveland, Ohio (denu-
mitd C-71-UNG) intr-un raport de 60:40.
Amestecarea a fost ficuta intr-o moara cu
bile timp de 4 h. Peptizarea aluminei a fost
obfinuta prin tratamentul cu acid acetic.
Hidratul de alumina si substratul de alumi-
na au fost amestecate cu acid acetic 5%
pana la un continut de umiditate de 31%
intr-un colergang. Amestecul a fost pastrat
timp de 4 h la temperatura camerei intr-un
container inchis ermetic. Amestecul a fost
extrudat in benzi subfiri jutr-un extruder
utilizdnd un tester de comprimare Forney.
Au fost extrudate in benzi de diferite dia-
metre. Extrudatele au fost uscate la tempe-
ratura camerei §i incalzite la o temperatura
de 500°C timp de 3 h. Incilzirea a fost
facuta intr-un strat de pat mai mic de 2,53
cm. Mai multe extrudate au fost testate in
articole pentru fumat preparate in general
precum in exemplul 1. Extrudatele au fost
incarcate cu 30% in greutate glicerind si
introduse in capsula metalici. In timpul
fumatului, in timpul aspiratiilor s-a produs
o cantitate apieciabila de aerosol, totusi la
unele s-a produs un gust neplacut care se
crede ca se datoreaza pitolizei glicerinei.

Materialul sinterizat la 500°C a fost mo-
dificat in continuare prin sinterizarea la
1300°C timp de o ord pentru a transforma
alumina din forma sa gama in forma alfa.
Atunci cand s-a fumat in conditii similare,
s-au produs cantitatii similare de aerosol
fara nici un fel de gust neplacut.

Exemplul 3. Cirbunele activat APC
(Calgon) a fost incilzit la 2500°C timp de
o ora intr-un cuptor cu camera cu atmosfe-
ré de azot. In comparatie cu substratul
nemodificat, APC-ul modificat la caldura
a produs un nivel relativ scazut de gust
neplacut atunci cand a fost incarcat cu
40% in greutate glicerina i fumat intr-un
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articol similar cu cel descris in cadrul ex-
emplului 1.

Exemplul 4. Aproximativ 50 de g de
APC modificat la cildurd din exemplul 3
au fost amestecate cu ‘75 ml dintr-un
extras apos de praf de tutun (preparat din
100 g de praf de tutun in 500 ml api).
Dupd o amestecare atenti §i complets,
amestecul a fost lasat sa stea la tempera-
tura camerei timp de o ord, lichidul fiind
decantat §i aruncat. Substratul de tutun
modificat a fost apoi spilat cu mai multe
volume de apid deionizati. Substratul
spalat a fost uscat intr-un cuptor cu con-
vectie la 140°C timp de o ord. Etapa de
spalare a indepartat o contitate considera-
bila de material solubil din substrat. Sub-
stratul modificat la cildurd a fost utilizat
in cadrul articolelor pentru fumat similare
cu cele descrise in cadrul exemplului 1 si
au avut ca rezultat o imbunatatire consi-
derabild a gustului. In conditii normale de
fumat substratul spalat nu a produs nici
un fel de gust neplacut.

Exemplul 5. 100 g de tutun pulbere au
fost introduse in 500 ml apd deionizati.
Suspensia a fost amestecati cu un ames-
tecator magnetic timp de 30 de min si
apoi centrifugatd la 2800 rot/mi‘n timp de
30 de min. Granulele au fost aruncate, iar
supernatantul (extractul de tutun) a fost
depozitat in refrigerator pentru o utilizare
viitoare. Apoximativ 75 ml din acest
extract au fost adaugati la 50 g de DP-
-131 (Calgon) iar suapensia a fost lisati
sa stea timp de 1 h. DP-131 modificat a
fost uscat la 100°C timp de 4..6 h. In
unele cazuri, tratamentul cu extract de
tutun a fost repetat. DP-13] modificat a
fost incarcat cu 50% (greutate umedi) de
glicerind §i fumat intr-un articol similar
cu cel din figura. Extractul de tutun a
redus neplacut masura
semnificativa,

Prezenta inventie a fost descrisd in
detaliu, inclusiv modolitatile preferate de

gustul intr-o
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realizare practicd. Totugi, se apreciazi ci
specialigtii din domeniu, in urma cunoas-
terii prezentei descrieri, pot si facid modi-
ficari gi/sau imbunatafiri ale acestei inven-
§1i §i totusi sa se afle in continuare in ca-
drul ariei de protectie gi a spiritului acestei
inventii dupa cum sunt stabilite in urma-
toarele revendicari.

Revendicari

1. Substrat modificat pentru utilizarea ca
un suport pentru materialele formatoare de
aerosol pentru articolele pentru fumat,
caracterizat prin accea cd numitul ma-
terial de substrat are un diametru mediu al
porului (volum) mai-mare de aproximativ
0,05/«..

2. Substrat modificat in conformitate cu
revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca
materialul este modificat prin incalzire
pentru a-i creste diametrul mediu al porului
(volumul) mai mult de 0,05/ K

3. Substrat modificat in conformitate cu
revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca
este selectat din grupul compus din silice,
argile, oxizi, sulfa{i §i carburi.

4. Substrat modificat pentru utilizarea
unui suport pentru materialele formatoare
de aerosol pentru articolele pentru fumat,
caracterizat prin aceea ca este confectio-
nat din alumina avand o arie a suprafetei
mai micd de aproximativ 50 m?/g ... 10
m’/g si un diametru mediu al porului (volu-
mul) mai mare de aproximativ 0,1 ... 0,5 s

5. Substrat modificat in conformitate cu
revendicarea 4, caracterizat prin aceea ca
numitul substrat este preparat prin incalzi-
rea aluminei gama la o temperaturd mai
mare de aproximativ 1000 la 1550°C, pen-
tru a-i descregte capacitatea de refinere.

6. Articol pentru fumat, caracterizat
prin aceea ca are un substrat conform
revendicarilor 1-5.

7. Metoda pentru realizarea unui substrat
modificat din alumina pentru utilizarea
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unui suport al materialelor formatoare de
aerosol la articolele pentru fumat, carac-
terizata prin accea ca cuprinde descres-
terea ariei suprafetei aluminei gama sub
aproximativ 50 m?/g si cresterea diametru-
lui porului mediu (volumului) acesteia la
mai mult de aproximativ 0 Ry

8. Metoda pentru obtinerea unui sub—
strat modificat din alumind pentru utili-
zarea precum un suport al materialelor
formatoare de aerosol la articolele pentru
fumat conform revendicdrii 7, caracte-
rizata prin aceea ca se face incilzirea
substratului din alumind gama pana la o
temperatura peste aproximativ 1000 la
1550°C pentru o perioada de timp sufi-
cientd pentru a scddea aria suprafetei ei
la mai putin de 50 m%g si a cregte dia-
metrul porului mediu (volumul) la mai
mult de 0,1 m-

9. Metoda in conformitate cu revendi-
carea 7, caracterizata prin aceea ca
cuprinde etapele suplimentare de spalate
a aluminei incdlzite pentru a indepérta
substaniele contaminante prezente sau
generate in timpul incazirii i, dupa
aceea, de uscare pand la un continut de
umiditate mai mica de aproximativ 5%.

10. Substrat modificat pentru utilizarea
unui suport al materialelor formatoare de
aerosol la articolele pentru fumat, carac-
terizat prin aceea ca numitul substrat
este confectionat intr-o altd varianti de
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realizare din carbune avand o arie a su-
prafetei mai mici de aproximativ 200 m¥/g.

11. Substrat modificat de carbune in
conformitate cu revendicarea 10, carac-
terizat prin aceea ca in care numitul sub-
strat este preparat prin incalzirea car-
bunelui activat intr-o atmosfera neoxidanta
pana la o temperatura de la 1000 la apro-
ximativ 2700°C pentru a-i descreste capaci-
tatea de refinere.

12. Articol pentru fumat caracterizat
prin aceea ca confine un substrat din
carbune, in conformitate cu revendicarea
11

13. Metoda de obtinere a substratului
modificat din carbune activat utilizabil,
precum un suport al materialelor formatoare
de aerosol la atticolele pentru fumat, carac-
terizata prin aceea ca, carbunele activat
modificat se obtine prin amestecare a car-
bunelui activat cu o substanta care blochea-
za sau modifica locurile active sau porii
mici pentru a descreste capacitatea sa de
retinere, incubarea amestecului la o tempe-
raturd intre aproximativ 10 si 50°C si usca-
rea materialului modificat al etapei (b)
pana la un confinut de umiditate mai mic
de aproximativ 5%.

14. Substrat, modificat conform reven-
dicarii 13, caracterizat prin aceea ca
numita substan{d este aleasa din grupul
care contine extract de tutun, fructoza si
etil celuloza.

(s6)Referinte bibliografice
Brevet S.U.A. nr.4340072

Presedintele comisiei de inveniii: dr.ing.Paraschiv Adriana
Examinator: ing.Vasilescu Anca



101782

G)It.C%: A 24 D 316

S
- Z

A N A xx‘\ Y WU N

=hoeeaes

N . 0° 0,20, d’OOuOOO\ZO

10~

0207 0,90 04054050 Il

26

AVANANANAN T et ==
s, SRS S e S G T T
A \&&&1&(\{4‘\"1* o R e A a0 A S S
35 33 |8 31 34 10 35

Oficiul de Stat pentru Inventii 5i Marci
Tehnoredactare computerizata si multiplicare: "Societatea Autonoma de Informatica SAI" S.R.L.




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION

