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Beschreibung

Die Erfindung richtet sich auf einen Seitenfal-
tensack der im Oberbegriff des Anspruches 1 an-
gegebenen Art, welcher wegen seiner beiden
Langsfalten auch als "Pinch-Sack" bezeichnet wird.
Der untere Sackboden und, nach dem Flllen des
Sacks, gegebenenfalls der obere Sackboden wer-
den durch Umiegen und Verkleben der Enden des
Schlauchabschnitts erzeugt.

Bei gefiilltem Pinch-Sack sind die Faltenschen-
kel der beiden Langsfélten gestreckt und bilden die
Sackschmalseiten, wihrend die Sackbdden eine
Rechteckfliche erzeugen, unter der sich Boden-
Dreieckfalten an den Sackschmalseiten befinden.
Dadurch erhZlt der Pinch-Sack eine Quaderform
und zeichnet sich gegeniliber anderen Sdcken, die
keine Lidngsfalten aufweisen und im Fllizustand
eine Kissenform einnehmen, durch ein besseres
Standvermdgen und glinstigere Raumnutzung aus.
Die ldngsgestaffelten Enden des Pinch-Sackes er-
zeugen darliber hinaus einen Standboden mit ho-
her Reipfestigkeit. Nicht méglich war es aber bis-
her ein fliissiges oder pasidses Gut einzufiillen und
den Pinch-Sack danach flussigkeitsdicht zu ver-
schiieBen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen preiswerten Seitenfaltensack der im Oberbe-
griff genannten Art preiswert herzustellen, der sich
problemlos mit flissigem oder pastdsem Gut fiillen
|4Bt, bedarfsweise eine portionsweise Entnahme
des Flillguts gestattet und den verbleibenden
Fullgut-Rest {iber l&ngere Zeit aufzubewahren er-
mdglicht. Dies wird erfindungsgem&s durch die im
Kennzeichen des Anspruches 1 angeflihrten MaB-
nahmen erreicht, denen folgende besondere Be-
deutung zukommt.

Im einfachsten Fall ist der Schiauchabschnitt
einlagig ausgebildet und seine Innenfliche durch
eine Beschichtung aus Kunststoff erzeugi. Man
kann aber auch von einem zweilagigen Schlauch-
abschnitt ausgehen, der, gem3B Anspruch 3, aus
zwei ineinandersteckenden I&ngsgestaffelten
Schlauchabschnitten besteht, von denen der innere
aus einer Kunststoff-Folie gebildet ist. In beiden
Fillen ist jedenfalls eine preiswerte Herstellung ei-
nes solchen Seitenfaltensacks deswegen mdglich,
weil der bzw. die beiden Schlauchabschnitte vollau-
tomatisch kontinuierlich erzeugt werden k&nnen,
wobei das Ausschneiden des bzw. der Ldcher be-
quem und prizise bersits in der Schiauchbahn
ausgeflinrt werden kann. Durch das bzw. die
Wand-Lécher ragt der Einfillistutzen heraus, der
auch nachitrdglich eingekuppeit werden kann und
mit seinem vorzugsweise einstlickigen Flansch im
Randbereich um das Loch fliissigkeitsdicht ange-
bracht ist. Letzteres kann durch Schweifen oder
Kleben geschehen, wie auch die Lochwand zwi-
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schen dem Flansch und einem Gegenflansch ein-
geklemmt werden kann. Der kunststoffbeschichte
Schlauchabschnitt bzw. der aus Folie bestehende
Innenschlauch bilden schon wegen der Endquer-
naht sinen fliissigkeitsdichten Innensack, der pro-
blemlos die Aufnahme von fliissigem oder pasté-
sem Gut gestattet, ohne daB es auf eine nachtrégli-
che Dichtigkeit beim Umlegen und Verkleben des
Schlauchendes zu einem Sackboden ankommt.

Der erfindungsgemaB hergestelite Pinch-Sack
erhidlt die neue Anwendung, als immer wieder ver-
schliefibare "Flasche" flr fliissiges oder pastdses
Gut zu dienen. Bei geschlossenem Deckel ist das
Fullgut hermetisch nach auBen abgeschlossen. Bei
abgenommenem Deckel 138t sich der Innensack
bequem mit Gut fiillen und der aufgebrachte Dek-
kel schiitzt das eingeflillte Gut dauerhaft. Durch
Abnehmen des Deckels 138t sich Uber den Einfiill-
stutzen das Gut in beliebig kleinen Portionen ent-
nehmen, ohne das Restgut verderben zu lassen,
denn durch Wiederaufbringen des Deckels 48t
sich letzteres wieder luftdicht nach auBen abschlie-
Ben. Bei einem Innensack aus Folienmaterial ist der
AuPere Schlauchabschnitt aus relativ undehnbarem
Material gebildet, das die Dehnungsfidhigkeit des
Innensacks eingrenzt und den Innensack vor Be-
schidigungen beim Transport, beim Lagern und
bei der Gutentnahme schiitzi. Die Erfindung gemas
Anspruch 3 ist auch umwelifreundlich, weil die
schwer verrottbaren Materialien der Innensack-Folie
und des Einfiillstutzens eine Baueinheit bilden, die
zusammenhidngt und sich von dem {brigen, aus
leicht verrottbarem Werkstoff, wie Papier, beste-
henden &duBeren Schlauchabschniit leicht frennen
1apt. Dazu empfiehlt es sich, den &uBeren
Schiauchabschnitt mit einem Aufreiffaden zu ver-
sehen, wodurch der entleerte Sack leicht in seine
vorgenannten Bestandteile zerlegt werden kann.
Lediglich der innensack braucht auf eine Sonderde-
ponie gebracht zu werden, was auch deswegen
glnstig ist, weil eventuelle schwer abbaubare Re-
ste des Fllguts im Innensack verbleiben k&nnen.
Der duBere Schlauchabschnitt kann problemlos der
Ublichen Miillverwertung iiberlassen werden.

Die einzelnen Mafnahmen und Vorteile der Er-
findung sind in den Anspriichen und in der nachfol-
genden Beschreibung angefiihrt. Die Erfindung er-
streckt sich dabei auf alle neuen in der Beschrei-
bung und/oder den Zeichnungen angefithrien
Merkmale, auch wenn diese in den Anspriichen
nicht ausdriicklich erw3hnt worden sind. In der
Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausflihrungs-
beispiel dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht
den oberen Teil des erfin-
dungsgemifen Pinch-Sacks
im FUllzustand,

Fig. 2 die Draufsicht auf das Vorpro-

v

P



3 EP 0 273 106 B1 4

dukt des Sacks von Fig. 1,
Fig. 3 in VergréBerung eine
Querschnitt-Teilansicht ~ des
Vorprodukts von Fig. 2 langs
der dortigen Schnittlinie IlI-1,
einen Lingsschnitt durch das
Vorprodukt von Fig. 2 ldngs
der Schnittlinie IV-IV,
Fig. 5 in perspektivischer Ansicht
und vergréfertem MaBstab
den Eckbereich des Vorpro-
dukts von Fig. 2 zur Verdeutli-
chung der L3ngsstaffelung der
diversen Schlauchwandteile,
in weiterer VergroBerung die
Draufsicht auf die Ruckseite
des Eckbereichs im Vorpro-
dukt von Fig. 2 in einer dar-
auffolgenden Fertigungsstufe,
wobei die obersten Wandia-
gen weggebrochen sind,
in einer der Fig. 6 entspre-
chenden Darstellung die da-
nach folgende Fertigungsstufe
des Sacks,
eine Seitenansicht des in Fig.
7 erlangten Sacks in einer
Ubergangsphase  zwischen
dem Flach- und Fiillzustand
des Sacks,
eine Innenansicht des voll ge-
Gffneten Sacks in Blickrich-
fung des Pfeils IX von Fig. 1,
eine Vorrichtung zur Schwei-
befestigung eines in den Sack
von Fig. 7 eingekuppelten Ein-
flllstutzens in verschiedenen
Arbeitsphasen, und
die Draufsicht vor der Monta-
ge sowie im Axialschnitt und
in Seitenansicht nach der
Montage einer zu Fig. 10 bis
12 alternativen Form eines
Einflllstutzens, wie er auch
beim Sack von Fig. 1 verwen-
det worden ist.

Der in Fig. 1 gezeigte Seitenfaltensack 10, der
nachfolgend kurz "Pinch-Sack" bezeichnet werden
soll, entsteht aus dem in Fig. 2 ersichtlichen Vor-
produkt 11, das aus zwei ineinandersteckenden
Schlauchabschnitien 12, 13 zustande kommt. Dazu
geht man von fortlaufenden Bahnen aus. Die Bahn
flir den inneren Schlauchabschnitt 12 besteht aus
Folienmaterial, und zwar aus einer Kombination ei-
ner koextrudierten Polyester- und Polyéthylen-Fo-
lie, die vollflichig miteinander verbunden und ein-
seitig bedampft sind. Eine solche Kombinationsiolie
ist gegen Wasserdampf undurchidssig und liefert

Fig. 4

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10 bis 12

Fig. 13 bis 15
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einen guten Aromaschutz. Das Folienmaterial kGnn-
te zwar auch von vorneherein in Schlauchform her-
gestellt sein, doch geht man bei Verwendung der
Kombinationsfolie von einer Bahn aus, die zundchst
mit einer zueinander gestuft verlaufenden Perfora-
tion versehen wird, die dem spdteren Verlauf der
zueinander lAngsversetzten Schnittkanten 14 bis 17
bzw. 14’ bis 17’ des spéteren Vorprodukis 11 von
Fig. 2 entspricht. Diese so perforierte Bahn wird
nun in Schlauchform [dngsgefaltet, wobei die ein-
ander {iberlappenden Bahnrénder durch eine nicht
ndher gezeigte Langsnaht fliissigkeitsdicht verbun-
den werden, z.B. durch eine kontinuierliche
SchweiBnaht. Damit liegt zunédchst ein perforiertes
fortlaufendes Schlauchgebilde vor, das den spéte-
ren Innenschlauchabschnitt 12 von Fig. 2 bildet.

Zu einem soichen Innenschlauch wird eine Pa-
pierbahn herangeflhrt, die in sich aus mehreren
Papierlagen zusammengesetzt sein kann, was aber
in den Fig. nicht n&her berficksichtigt ist. Auch in
diese Papierbahn werden nun zueinander ldngsver-
setzte Perforationen eingebracht , welche die spé-
teren Schnittkanten 24 bis 27 bzw. 24’ bis 27’ des
duBeren Schlauchabschnitts 13 erzeugen. Sofern
eine solche Papierbahn in sich aus mehreren
Schichten aufgebaut ist, kSnnen auch diese
Schichten zueinander nochmals durch entspre-
chend versetzte Perforationen eine Lingsstaffelung
in dem spiteren AuBenschlauchabschnitt 13 des
Vorprodukis von Fig. 2 erzeugen, was hier nicht
ndher berlicksichtigt ist. Diese Papierbahn wird nun
Uber den Innenschlauch herumgelegt und an den
einander Uberlappenden Langsstellen durch Kleben
miteinander verbunden, wodurch ein fortlaufender
Hullschlauch entsteht.

Vor Erzeugung des Innen- und AuBenschlauchs
werden in die beiden Bahnen die aus Fig. 2 er-
kennbaren L&cher 20 bzw. 21 eingestanzt, die in
einem genau definierten Abstand 19, 19" zueinan-
der und zu den jewsiligen Perforationen liegen. So
liegt das Loch 20 der Folienbahn zur Bildung des
Innenschiauchs 12 in einem definierten Abstand 19
zur Perforationslinie 14’ und das Loch 21 in der
den AuBenschlauch 13 erzeugenden Papierbahn in
einem dazu passenden Abstand 19’ von der zuge-
hérigen Perforation 24'. Diese Abschnitte 19, 19
sind so zueinander abgestimmt, daB die beiden
L8cher 20, 21 nach dem Zusammenfiihren der
beiden Bahnen genau deckungsgleich zueinander
liegen, wie aus Fig. 2 zu entnehmen ist.

Diese beiden ineinandersteckenden Schiduche
werden nun gemeinsam Ldngsfalteinrichtungen zu-
gefiinrt, die an einander diametralen Stellen in die-
sem Kombinationsschlauch 12, 13 die aus Fig. 2
und insbesondere 3 erkennbaren Léngsfalten 22
erzeugen, die in dem aus Fig. 3 ersichtlichen
Flachzustand ein V-Profil aufweisen, wo die Falt-
spitze 23 nach innen weist und die beiden Fali-
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schenke! 28, 29 zueinander geknickt sind. Diese
Lingsfalten 22, entstehen in beiden Schiauchteilen
12, 13 konform zueinander und sind lediglich aus
Griinden der Deutlichkeit in den Fig. 3 bis 7 Uber-
frieben seitlich versetzt dargestellt.

Ein solcher Kombinationsschlauch mit beid-
langsseitig angeordneten gemeinsamen Falten 22
wird in der ndchsten Fertigungsstufe eines solchen
vollautomatischen Herstellungsverfahrens ReilkGp-
fen zugefiihrt, welche eine Trennung der verschie-
denen Schiauchlagen l&ngs der erwédhnien Perfora-
tionen ausfiihren, wodurch die beiden ineinanders-
teckenden Schlauchabschnitte 12, 13 von Fig. 2
anfallen, deren Trennkanten zusinander ldngsge-
staffelt verlaufen, wie anhand des L&ngsschnitts 1V-
IV in Fig. 4 n3her gezeigt ist. In Fig. 2 ist der
Innenschlauch 12 eng schraffiert und der AuBen-
schlauch 13 weit schraffiert dargestellt, wobei sich
ein unterschiedlicher Schrigverlauf ergibt, je nach-
dem, ob man die AuBenfldche oder die Innenfldche
der beiden Schlauchabschnitte 12, 13 betrachtet.
Dies gilt insbesondere hinsichtlich der beiden
Langsfalten 22, deren Verlauf aus der Schraffur in
der perspektivischen Darstellung von Fig. 5 beson-
ders deutlich zu entnehmen ist. Bedeutsam ist die
L dngsstaffelung der verschiedenen Schnittkanten
14 bis 17 bzw. 24 bis 27 der beiden Schlauchab-
schnitte 12, 13. Dabei sind nicht nur die entspre-
chenden Schnittkanten der beiden Schlauchab-
schnitte 12, 13 um das aus Fig. 4 ersichtliche Ma8
31 ldngsversetzt, sondern auch die Schnittkanten
der beiden Winde 34, 34’ des Innenschlauchab-
schnitts 12, ndmlich die Schnittkanten 14, 15, sind
um ein in Fig. 4 mit 32 bezeichnetes MaB zueinan-
der I&ngsversetzt, wie insbesondere auch die bei-
den Winde 35, 35 des AuBenschlauchabschnitts
13 einen betrachtlichen Langsversatz 33 zueinan-
der einnehmen. Eine analoge, wenn auch kleinere
Langsversetzung liegt zweckmiBigerweise auch im
Bereich der aufgrund der Lingsfalten-Bildung 22
entstehenden demgegenlber versetzten Schnitt-
kanten 16, 17, 16, 17’ bzw. 26, 27, 26', 27 vor, wie
an dem Abschnittende 36' anhand der L&ngsver-
sdtze 37, 38, 39’ ndher demonstriert ist. In jedem
Fall sind aber alle W&nde von Ubereinstimmender
Abschnittldnge 30, wie aus Fig. 4 besonders deut-
lich hervorgeht. Deshalb sind die analogen Schnitt-
kanten 14° bis 17° und 24° bis 27' in dem einen
Abschnittende 36° dieser Kombinationsschiduche
12, 13 spiegelbildlich zu den Schnittkanten 14 bis
17 und 24 bis 27 des gegeniberiiegenden Ab-
schnittendes 36 angeordnet, wie aus Fig. 2 und 4
zu entnehmen ist. Daher sind auch die gegenseiti-
gen Lingsversdtze der einzelnen Lagen in den
beiden Abschnittenden 36, 36’ zueinander spiegel-
bildlich gleich.

Bereits bei der Herstellung des kontinuierlichen
Schlauchs werden die beiden zu den spateren Ab-
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schnitten 12, 13 geh&renden Bahnen durch Klebe-
stellen aneinander festgelegt, so daB sie fur die
weitere Behandlung eine Einheit bilden und sich
hinsichtlich der geschilderten Lage ihrer Perforatio-
nen nicht mehr zueinander unkontrolliert verschie-
ben k&nnen. Dadurch bleibt nach dem Trennen der
ineinandersteckenden Abschnitte 12, 13 die ge-
wiinschte, erwdhnte Langsstaffelung der einzeinen
Lagen zueinander erhalten. Es liegt die aus Fig. 5
ersichtliche Situation an beiden Abschnittenden 36,
36° vor. Dann kommt es hinsichtlich des inneren
Schlauchabschnitts 12 an beiden Enden 36, 36" zu
festen Verbindungen 40, 41, wie anhand der einen
Ecke des einen Endes 36" in Fig. 6 zu erkennen ist.
Es werden zwischen den beiden Winden 34, 34
Verschweifiungen ausgefihrt, und zwar einmal in
Form einer Quernaht 40, die Uber die ganze Sack-
breite durchlduft und zum anderen zweckméBgiger-
weise in Form eines dreiecki®rmigen Eckbezirks
41, der sich Uber die jewsils einander beriihrenden
Lagen des Innenschlauchabschnitts 12 im Bereich
der beiden Lingsfalten 22 erstreckt. Die Lage der
Schweifstellen ist in Fig. 7 durch Kreuzmarkierun-
gen 40, 41 verdeutlicht. Die im Bereich der
SchweiBungen 40, 41 befindlichen Lagen des Au-
Benschlauchabschnitts 13 bisiben dabei sowoh! zu-
einander als auch zum inneren Schlauchabschnitt
12 zun#chst unverbunden. Damit sind die beiden
Enden des Innenschlauchabschnitts 12 flissigkeits-
dicht verschlossen, weshalb dieses Gebilde nun als
"Innensack 42" bezeichnet werden kann. Der Au-
Benschlauchabschnitt 13 dagegen ist im Verfah-
renszustand von Fig. 6 immer noch in Schiauch-
form. Die beiden zueinander fluchtenden Ldcher
20, 21 kommen dabei in einer Zone 43 zu liegen,
welche durch die Begrenzungskante 44 des vorer-
wahnten dreieckfGrmigen Bezirks 41 bestimmt ist.
Die Entfernung der beiden L&cher 21, 22 von der
Endquernaht 40 und dem Eckbezirk 41 ist so be-
messen, daB noch eine strichpunktiert in Fig. 6
ersichiliche Ringzone 45 fiir die spdtere Befesti-
gung des Flansches eines Einfiillstutzens verbleibt,
wie aus den Fig. 9 bis 15 zu ersehen ist.

Die n3chste Verfahrensstufe ist in Fig. 7 zu
erkennen. Lings einer in Fig. 8 und 7 strichpunk-
tiert angedeuteten Querfaltlinie 46 wird eine gemis
Pfeil 49 gebildete Endklappe 47 vom Abschnitten-
de 36 umgelegt,nachdem sie mit Klebstoff verse-
hen worden ist. Fig. 7 zeigt die umgelegte Position
dieser Endklappe 47. Dadurch ist auch das bisher
offene Ende des &uBeren Schlauchabschnitis 13
geschlossen. Die flir das Umlegen der Endkiappe
47 mafgebliche Querfaltlinie 46 ist auch noch um
ein bestimmtes Langenstlick 48 gegeniliber der
innersten Schnittkante 25 des AuBenschlauchab-
schnitts 13 zurlickgesetzt. Aufgrund der in Fig. 4
und 5 beschriebenen Lingsstaffelung werden die
einzelnen Lagen in der umgelegten Endklappe 47



e

7 EP 0 273 106 B1 8

an der QOberfliche der Wand 35 des Aufen-
schlauchabschnittes 13 festgeklebt. Dies erhdht die
Festigkeit der Verbindung entscheidend. Damit ist
ein Sackboden 50 entstanden, der im flachen Zu-
stand des Gebildes von Fig. 7 nur in seiner oberen
Hilfte zu erkennen ist. Die andere Hilfte des Sack-
bodens liegt jenseits der Knicklinie 46 und hat
wegen der dort ausgeflihrien analogen Schweifiun-
gen eines Eckbezirks 41 eine analoge Form. Bei
diesem durch den Pfeil 49 in Fig. 7 verdeutlichten
Umlegen der Endklappe 47 werden auch die En-
den des mit der Quernaht 49 versehenen Innen-
sacks 42 mit umgelegt und somit in den Sackbo-
den 50 integriert. Damit hat zwar der Innensack 42
seinen eigenen SchweiBabschluf 40, 41, ist aber
Bestandteil des gemeinsamen Sackbodens 50.

Damit ist der Pinch-Sack 10 hinsichtlich seines
Sackkérpers fertiggestellt und wird nunmehr noch
mit einem Einflillstutzen 51 versehen, dessen
grundsétzlicher Aufbau aus der Schnitidarstellung
von Fig. 10 am besten zu ersehen ist. Der Einflll-
stutzen 41 ist einstlickig aus Kunststoff erzeugt und
besteht aus einem Rohrstlick 52 und einem vertikal
zur Rohrachse verlaufenden Flansch 53. Der
Flansch ist flexibel und kann durch Zusammen-
dricken und durch eine Einknépfbewegung durch
die beiden L&cher 20, 21 in den aus Fig. 10
ersichtlichen Sackinnenraum 57 eingekuppelt wer-
den. Dort wird er, wie aus Fig. 12 zu entnehmen
ist, durch eine SchweiBverbindung 88 oder durch
Kleben mit der Innenfliche des Innensacks 42 fliis-
sigkeitsdicht verbunden. Damit wird der Einflllstut-
zen 51 fester Bestandteil des fertigen Sacks 10.
Sein Rohrstiick 52 ragt durch die beiden L&cher
20, 21 nach aufen und die Rohrdfinung 54 kann
durch einen aus Fig. 1 ersichilichen Deckel 55
verschlossen werden, wobei sine beliebige Verbin-
dung zwischen Deckel und Stutzen vorliegen kann.
Im dargesteliten Ausflihrungsbeispiel ist ein
Schraubgewinde 56 verwendet, das in der beson-
deren Ausfiihrungsform von Fig. 13 bis 15 besser
zu erkennen ist. Alternativ kdnnte anstelle einer
Schraubverbindung auch eine Bajonetiverbindung
benutzt werden. Entscheidend ist, daB der Deckel
55 immer wieder vom Einfillistutzen 51 geldst und
daran angebracht werden kann, um den Sackinhalt
luftdicht zu verschliefen.

Ein solcher fertiggestellter Pinch-Sack 10 kann
Uber den montierten Einflillstutzen 51 mit fllissigem
oder pastdsem Gut geflllt werden, wodurch der
Sack aus dem Flachzustand von Fig. 7 in den
volumindsen Fllizustand in Fig. 1 lberflihrt wird,
wo der Sack die Form eines Quaders einnimmt.
Dabei entfalten sich die beiden Langsfalten 22 des
Sacks, gemdB Fig. 8 und 9. Die beiden Falten-
schenkel 28, 29 gehen in eine Streckposition Ubet.
Die Faltspitze 23 von Fig. 3 wird nach auBen ge-
driickt. Damit bestimmen die beiden Schenkel 28,
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29 der bisherigen Léngsfalte 22 die aus Fig. 1 und
9 ersichtliche Schmalseite 59 des Sacks. Die Breit-
seite 60 ist dagegen durch das bereits im Flachzu-
stand der beiden Abschnitie 12, 13 von Fig. 2
ersichtliche MaB 60 zwischen den beiden Langsfal-
ten 22 pestimmt. Der Sackboden 50 hat einen
RechteckumriB, der sich aus den Dimensionen 59,
60 ergibt. Durch die umgelegte Endklappe 47 kom-
men die beiden im Flachzustand der Fig. 6 an den
L dngsfalten 22 Ubereinanderliegenden verschweiB-
ten Eckbezirke 41 nebeneinander zu liegen, wie
aus Fig. 1 zu erkennen ist, und bilden einen Uber-
deckenden Teil 61 des Sackbodens 50 im ge-
spreizten Fillizustand des Sacks 10. Unter diesem
Uberdeckenden Teil 61 kommt es ndmlich beim
Sackspreizen zu einer Faltenbildung zwischen den
beiden aus Fig. 1 ersichtlichen Eckpunkten 62 des
Sacks 10 einerseits und des am besten aus Fig. 6
und 7 ersichtlichen Schniitpunkts 63 zwischen der
flr die Endklappe 47 maBgeblichen Knicklinie 46
einerseits und der Faltspitze 23 der flachliegenden
Lingsfalte 22 andererseits. Wegen der Verklebung
des Bodens 50 werden die diversen Lagen an
diesem Schnittpunkt 63 zueinander fixiert. Bei der
Sackspreizung im Sinne der Fig. 1 kommt es zwi-
schen den beiden Eckpunkten 62 zu einer Knickli-
nie 64, weil der dariiber liegende Bereich zu einer
Dreieckfalte 65 umgelegt wird, die zu den Sack-
schmalseiten 59 hin gedffnet ist und parallel zur
Fliche des gespreizten Sackbodens zu liegen
kommt. Diese Boden-Dreieckfalten 65 sind beson-
ders gut aus der Innenansicht von Fig. 9 zu erken-
nen. Das Loch 20 befindet sich dabei in jener aus
Fig. 9 ersichtlichen Querzone 66 des Sackbodens,
die, ausweislich der Fig. 9, beidseits von den Ka-
theten 67 der beiden Boden-Dreieckfalten 85 be-
grenzt ist. Das Loch 20 liegt dabei m&glichst nahe
an der einen Kathete 67, aber doch in einem be-
stimmien Abstand, so daB ausreichend Plaiz flir die
SchweiBbefestigung des Flansches 53 vom Einilll-
stutzen 51 verbleibt. Dieser Einfillstutzen 51 befin-
det sich dabei, wie aus Fig. 1 zu entnehmen ist, in
jener Bodenhilite 68 des fertigen Sackbodens 50,
die nicht durch die umgelegte Endklappe 57 ver-
stdrkt ist. Die Knicklinie 64 an der Boden-Dreieck-
falte 65 setzt sich auch an den beiden Sack-Breit-
seiten 60 mit einer Knickkante 69 fort. Die beiden
Knickkanten 69 grenzen im Fiillzustand des Pinch-
Sacks 10 den rechteckiGrmigen Sackboden 50 ge-
genuber den Fldchen 59, 60 des Sackmantels ab.
Die Fig. 10 bis 12 zeigen sine Vorrichtung zur
Schweifbefestigung des erlduterten Einflllstutzens
51, wenn dieser mit seinem Flansch 53 ins Sackin-
nere 57 eingekuppelt worden ist. Das Einkuppeln
des Flansches 53 wird normalerweise, wie bereits
erwdhnt wurde, durch die Offnungen 20, 21 des
Sacks ausgefiihrt. Man kSnnte aber abweichend
auch so verfahren, daB man zunédchst nur das eine
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Abschnittende 36° der beiden Schlauchabschnitte
12, 13 von Fig. 2 im Sinne der Fig. 6 und 7
behandelt, aber das andere Abschnittende 36 zu-
nichst offen 148t, um von dort aus den Stutzen ins
Sackinnere 57 bis in den Bereich der Ldcher 20,
21 einzufiihren und dann dort, vom Sackinneren
aus, das Rohrstiick 52 durch die Ldcher 20, 21
nach auBen zu stecken. Erst wenn der Einflllstut-
zen 51 befestigt ist, wird in diesem Fall auch das
andere Abschnittende 36 der beiden Schiduche 12,
13 in der aus Fig. 6 und 7 ersichilichen Weise
behandelt. In jedem Fall, gleichglliig, ob der Ein-
flllstutzen 51 von innen oder von auBen in die
Lécher 20, 21 eingekuppelt worden ist, liegt zu-
ndchst die Situation von Fig. 10 vor, wo die dort
schematisch gezeigte Vorrichtung in folgender
Woeise wirksam wird:

Es werden mehrere Glieder 85 , von denen in Fig.
10 nur eines gezeigt ist, durch die Rohr&ffnung 54
und das Rohrstlick 52 ins Sackinnere eingefiihrt,
die an ihrem Ende eine Auflaufschrdge 86 besitzen
und Uber ein Gelenk 87 oder sine flexible Stelle mit
einem zugehOrigen Fithrungsstiick 88 verbunden
sind. Bei der weiteren, aus Fig. 11 ersichtlichen
Abwirtsbewegung 89 des Fiihrungssticks 88
knickt das Glied 85 aus, weil seine Auflaufschrige
86 gegen die Innenfldche der inneren Sackwand 34
st6ft und auf ihr entlang gleitet und dabei unter
den Flansch 53 des Stutzens 51 fihrt.

Dieses Unterfahren wird noch weiter beglin-
stigt, wenn im Vollzug der weiteren Abwértsbewe-
gung 89 das Fuhrungsstlick 88 auch noch eine
Radialbewegung 91 bezlglich des Rohrstiicks 52
ausfiihrt. Im Endzustand von Fig. 12 befindet sich
jedentalls das Glied 85 unter der ganzen Ringbreite
des Flansches 53.

Wie bereits erwdhnt wurde, ist in den Fig. 10
bis 12 nur ein Glied 85 dargestellt, doch besitzt die
Vorrichtung eine Schar solcher Glieder 85, die in
zentrisch symmetrischer Anordnung zur Rohrachse
liegen und im Zuge der Bewegung 89, 91 zueinan-
der spreizbeweglich sind. Dadurch wird erreicht,
daB im Endzustand von Fig. 12 der Flansch 85
praktisch l&ngs seines ganzen Umfangs von sol-
chen Gliedern 85 hintergriffen wird. Ein SchweiBag-
gregat 90, das aus Segmenten oder einem umlau-
fenden Ring besteht, von denen nur ein schemati-
scher Querschnitt in Fig. 11 und 12 zu erkennen
ist, wird nun heranbewegt und in Fig. 12 im Sinne
des Pfeils 92 von oben gegen den Flansch 53
gedriickt, der unterseitig, wie bereits erwdhnt wur-
de, von den Gliedern 85 hintergriffen wird. Die
Glieder 85 wirken somit als Widerlager fiir das
SchweiBaggregat 90, welches nun in einer an sich
bekannten Weise zu einem Verschmelzen des
Kunststoffs vom Flansch 53 und der Innenfliche
der oberen Wand 34’ vom Innensack 42 flihrt. Dies
kann durch Hochfrequenz, Ultraschall, Strahlung
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oder Kontakiwdrme geschehen. Die Glieder 85 sind
nicht nur ein Widerlager, sondern verhindern, daf
auch eine Verklebung mit der Innenfliche der an-
deren Wand 34 des Innensacks 42 erfolgt. Dazu
sind die Glieder 85 aus siliconbeschichtetem Alu-
minium oder aus geeignetem Kunstsioff gebildet,
der warmeresistent ist und eine Verklebung verhin-
dert. Es kommt lediglich zu der in Fig. 12 ersichtfi-
chen Schweifverbindung 58 von Flansch 53 und
Sackwand 34"

Nach Fertigstellung der Verbindung 58 werden
die Werkzeuge 90, 85 wieder in riickldufiger Rich-
tung zurlickbewegt. Dabei werden die Glieder 85
mit ihren Flhrungsstiicken 88 gegeneinander be-
wegt und axial aus dem Rohrstlick 52 wieder her-
ausgezogen. Der Flansch 53 kann dabei auch zwi-
schen die beiden Winde 34, 35 der beiden
Schlauchteile 12, 13 eingefiihrt werden, um mit der
Flanschunterseite auf der Oberfliche der inneren
Wand 34’ in dhnlicher Weise verschweift zu wer-
den. Dann ragt das Rohrstlick 52 lediglich durch
das duBere Loch 21 nach auBen, wihrend das
innere Loch 20 mit der Offnung des Flansches 53
biindig liegt.

In den Fig. 13 bis 15 ist eine zu Fig. 10 bis 12
besonders glinstige Form eines Einfiillstutzens 51
gezeigt, der bei einem erfindungsgemiBen Pinch-
Sack 10 in der bereits beschriebenen Weise befe-
stigt sein kdnnte. Dabei sind, der besseren Uber-
sicht wegen, zur Bezeichnung entsprechender Tei-
le die gleichen Bezugszeichen wie im ersten Aus-
flinrungsbeispiel verwendet, weshalb insoweit die
bisherige Beschreibung gilt. Es gendgt, lediglich
auf die Unterschiede einzugehen.

Ein wesentlicher Unterschied zum Ausfiih-
rungsbeispiel von Fig. 10 besteht darin, daB.wie
aus Fig. 14 und 15 zu entnehmen ist, das Rohr-
stlick 52 hier aus hinsichilich seiner Wandstirke
94, 95 und seines Rohrdurchmessers 70, 71 unter-
schiedlichen Abschnitten 72, 73 gebildet ist, zwi-
schen denen ein flexibles Ubergangsstiick 96 an-
geordnet ist. Die Durchmesser 70, 71 sind dabei so
bemessen, daB in der Ausgangslage von Fig. 14
die beiden Rohrabschnitte 72, 73 ineinanderge-
stlilpt sein kdnnen und dabei die beiden Schenkel
eines umlaufenden U- Profils bilden, dessen U-
Scheitel von dem Ubergangsstiick 96 erzeugt wird.
Die beiden Rohrabschnitte 72, 73 sind folglich in-
einandergeschachtelt und ein topfidrmig gestalteter
Deckel 55 kann mit seinem auf ein Schraubgewin-
de 56 des inneren Rohrabschnitis 72 geschraubten
Topfmante! 74 in dem U-Raum zwischen den bei-
den Rohrabschnitten 72, 73 eingreifen. Dabei
kommt der flanschartig Uberstehende Topfboden
75 anndhernd blindig mit der in Fig. 14 strichpunk-
tiert angedeuteten AuBenfliche 76 des Sackbodens
zu liegen. Damit ragt der Einfiillstutzen 51 nicht
mehr stdrend aus dem Sack heraus.



1 EP 0 273 106 B1 12

Der Flansch 53 des Einflillstutzens 51 ist am
oberen Ende des dufBeren Rohrabschnitis 73 ange-
formt und kann eine ihm entsprechende Wandstar-
ke 95 aufweisen. Die dickere Wandstirke 94 des
inneren Rohrabschnitts 72 macht diesen verhiltnis-
miBig steif und sorgt flir eine Formfestigkeit des
darauf befindlichen Schraubgewindes 56. Wegen
der diinneren Wandstirke 95 sind der Rohrab-
schnitt 73, insbesondere sein U-Scheitel 96 sowie
sein zum Flansch 53 vorgesehener Knickiibergang
77 flexibel. Der Flansch 53 ist in der erwdhnten
Ringzone 45 um das Loch 20 des Innensacks 42
Uber eine SchweiB- oder Kiebeverbindung 78 fest
verbunden.

Aus der die Draufsicht auf den Einflllstutzen
51 vor dessen Anbringung zeigenden Fig. 13 ist
die besondere Form des Deckels 55 zu erkennen.
Der Topfboden 75 ist von zwei halbkreisférmigen
Bligeln 79 umschlossen, die in der Ausgangslage
in der Ebene des Topfbodens 75 liegen, mit dem
sie Uber zwei massive diametrale Speichen 80
zusammenhingen. Die Scheitelzonen der beiden
Bligel 79 k3nnen Uber durchreifbare diinne Stege
81 mit dem Topfboden 75 verbunden sein und in
der gleichen Ebene liegen. Noch nach der Fiillung
des Pinch-Sacks 10 sollen die Stege 81 unbeschi-
digt sein.

Damit das Fullgut bequem entnommen werden
kann, werden die den Topfboden 75 umschliefen-
den Biigel 79 erfaBt und unter Durchreifen der
Stege 81 im Sinne des Pfeils 82 von Fig. 15 in die
Position 79 hochgeschwenkt, wo sie von einem
Finger 83 untergirfien werden kSnnen. Die in Fig.
13 angedeuteten Ansaizsiellen 94 der beiden Bi-
gel 79 gegenillber den massiven Speichen 80 am
Topfboden 75 wirken dabei als biegsame Scharnie-
re. In der hochgeschwenkten Position 79’ befinden
sich die Bligel, wie aus Fig. 14 deuilich wird, in
siner Ebene oberhalb der erwdhnten Sackfldche
76, womit der bequeme Zugriff flir den Finger 83
der Hand vorliegt. Mit dem Finger 83 wird nun am
Decke! 55 gezogen. Weil der Deckel 55 aber in der
Ausgangslage von Fig. 14 im Schraubeingriff mit
dem inneren Rohrabschnitt 72 steht, wird dieser
mitgezogen und gelangt in die aus Fig. 15 ersichtli-
che ausgestlilpte Lage. Der innere Rohrabschnitt
72 liegt jetzt axial neben dem &duBeren Rohrab-
schnitt 73 des Einflllstutzens 51. Dabei wird der
flexible Werkstoff sowohl im Bereich des bisheri-
gen U-Scheitels 96 als auch beim Knickilbergang
77 zum Flansch 43 nachgiebig verformt. Der Knick-
ibergang 77 verformt sich dabei um 180" . Der U-
Scheitel 96 liefert einen bogenfdrmigen Ubergang
zwischen den beiden durchmesser-verschiedenen
Rohrabschnitte 72, 73. In diesem Ausflihrungsfall
wird der Flansch 53 beim Hochziehen des inneren
Rohrabschnitts 72 von den ihn Ubergreifenden
Winden des Innensacks 42 und AuBenschlauchs
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13 zurlickgehalten und folglich wird keine im LG-
sungssinne wirkende Belastung auf die Schweif-
verbindung 78 ausgelbt.

In der Ausstlilplage der beiden Rohrabschnitte
72, 73 von Fig. 15 148t sich der Deckel 55 bequem
vom Schraubgewinde 56 abdrehen, wobei die in
Hochklapp-Position 79’ befindlichen Blige! als FiU-
gel zur Drehhandhabung dienen. Fig. 15 zeigt den
Deckel 55 im vom Rohrstutzen 42 abgel@sten Zu-
stand. Diese Ausstlilplage der Rohrabschnitte 72,
73 kennzeichnet die Gebrauchslage des Rohrstut-
zens 42, dessen vorderster Rohrabschnitt 72 bei
Gut-Entnahme als GieBtllle fungiert. Nach der Ent-
nahme der gewlinschten Menge kann der Deckel
55 wieder auf den gewindetragenden vorderen
Rohrabschnitt 72 aufgesteckt und aufgeschraubt
werden, wonach durch axiale Druckausiibung die
beiden Rohrabschnitte 72, 73 aus ihrer Ausstllpla-
ge von Fig. 15 in ihre ineinandergeschachtelte Aus-
gangslage von Fig. 14 zurlickgeflihrt werden. L&Bt
man die Biigel in ihrer Hochklapp-Position 79’ los,
so sind diese aufgrund innerer Werkstoffspannung
bestrebt, in ihre urspriingliche Parallellage zum
Topfboden 75 Uberzugehen, wo sie wieder blindig
mit der AuBenfliche 76 des Sackbodens liegen.
Wegen dieser Biindigkeit in der Ausgangslage las-
sen sich die Rohrabschnitte weder im Sinne der
Fig. 15 auseinanderziehen noch der Deckel 55
abschrauben. Bei solcher Handhabung bewirken
die Krifte sin DurchreiBen der Stege 81 am Blgel
79. Die Stege 81 wirken folglich wie eine
"Plombierung™; solange die Stege 81 unbeschidigt
sind, kann davon ausgegangen werden, daf noch
nichts aus dem Inhalt des Pinch-Sacks 10 entnom-
men worden ist.

Die Ldcher 20, 21 kSnnten auch im Bereich
der Langsfalten 22 angeordnet sein, die spater die
Sackschmalseite 59 erzeugen. Vorteilhaft sind sie
in diesem Fall in der Ndhe des Sackbodens 50
angeordnet.

Anstelle der beiden Schlauchabschnitte 11, 12
kénnte auch ein einlagiger Schlauchabschnitt ver-
wendet werden, dessen Innenfliche mit einer Be-
schichtung aus einem Kunststoffmaterial versehen
ist, das von der gleichen Beschaffenheit wie die
Folie des bisher beschriebenen inneren Schlauch-
abschnitts 12 ist. Diese Kunststoff-Schicht Ubetr-
nimmt dabei die Funktion des bisher beschriebe-
nen inneren Schiauchabschnitts und wird mit der
beschriebenen Endquernaht 40 und den Eckbezir-
ken 41 versehen, wodurch die Wirkung des vorhin
beschriebenen Innensacks 42 entstehi. Die Erzeu-
gung des Sackbodens 50 volizieht sich in analoger
Weise. Wegen der Einlagigkeit eines solchen be-
schichteten Schiauchabschnitts ist natlirlich nur ein
Loch erforderlich, in welchem in der beschriebenen
Weise der Einflillstutzen 51 zu montieren ist.

In manchen Fillen ist es vorteilhaft, den Loch-
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bereich zu verstdrken, um ein EinreiBen auszu-
schliefen und eine hohe Woerkstoff-Festigkeit fur
die Anbringung des Einflllstutzens 51 vorzusehen.
Zu diesem Zweck wird ein nicht n#her gezeigtes
Verstirkungsblatt verwendet, das auf die gelochte
Wand 35 bzw. 34 des inneren und/oder duBeren
Schlauchabschnitts 12, 13 befestigt wird.

Bezugszeichenliste:

10 Pinch-Sack

11 Vorprodukt

12 innerer Schlauchabschnitt
13 duperer Schlauchabschnitt
14, 14 Schnittkante von 12

15, 15 Schnittkante von 12

16, 16 Schnittkante von 12
17,17 Schnittkante von 12

18

19 Abstand zwischen 14, 20
19 Abstand zwischen 24, 21
20 Loch in 12

21 Loch in 13

22 Langsfalte

23 Faltspitze

24, 24’ Schnittkante von 13

25, 25’ Schnittkante von 13

26, 26 Schnittkante von 13

27, 27 Schnittkante von 13

28 erster Faltschenkel von 22
29 zweiter Faltschenkel von 22
30 AbschnittlZnge von 12, 13
31 Lingsversatz von 12, 13
32 Langsversatz

33 L&ngsversatz

34, 34 Wand von 12

35, 3% Wand von 13

36, 36 Abschnittende von 12, 13
37 Langsversatz zwischen 26, 25’
38 Langsversatz zwischen 26, 24’
39 Langsversatz zwischen 17', 16’
40 Verbindung, Quernaht

41 Verbindung, Eckbezirk

42 Innensack aus 12

43 Zone

44 Kante

45 Ringzone

46 Querfaltlinie, Knicklinie

47 Endkiappe

48 L&ngenstlick

49 Umlege-Pfeil

50 Sackboden

51 Einflillstutzen

52 Rohrstlick von 51

53 Flansch von 51

54 Rohréffnung

55 Deckel

56 Schraubgewinde
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57 Sack-Innenraum von 10
58 SchweiBverbindung
59 Schmalseite von 10
60 Breitseite von 10
61 {iberdeckender Teil von 50
62 Eckpunkt von 10
63 Schnittpunkt
64 Knicklinie
65 Boden-Dreieckfalte
66 Querzone
67 Kathete von 65
68 Bodenhilite von 50
69 Knickkante von 60
70 Rohrdurchmesser von 72
71 Rohrdurchmesser von 73
72 innerer Rohrabschnitt
73 AuBerer Rohrabschnitt
74 Topfmantel
75 Topfboden
76 AuBenfldche von 50
77 Knickiibergang
78 SchweiB- oder Klebeverbindung
79 Bligel in ebener Position
79 Biigel in Hochschwenk-Position
80 Speichen fiir 79
81 durchreifbarer Steg
82 Hochschwenk-Pfeil flir 79, 79/
83 untergreifender Finger
84 Scharnier, Ansatzstelle flir 79
85 Glied
86 Auflaufschréige an 85
87 Gelenk
88 Flihrungsstiick von 85
89 Abwirtsbewegungs-Pfeil
90 SchweiBaggregat
91 Radialbewegungs-Pfeil
92 Druckpfeil flir 90
93 Knickbewegungs-Pfeil
94 dicke Wandstarke von 72
95 diinne Wandstdrke von 73
96 Ubergangsstiick zwischen 72, 73, U-
Scheitel
Patentanspriiche

1.

Seitenfaltensack (Pinch-Sack 10) aus einem
ein- oder mehrlagigen Schiauchabschnitt
(12,13),

mit zueinander 1&ngsgestaffelten Schlauchwin-
den (34,34; 35,35) und mit zwei gegeniiberlie-
gende Schmalseiten (59) des geflillten Sacks
(10) bildenden L&ngsfalien (22),

deren beide Faltenschenkel (28,29) im Flach-
zustand des leeren Sacks (10) nach innen ge-
knickt (23) sind,
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und mit einem durch Umlegen (49) und Verkle-
ben des Abschniitendes (36.36°) erzeugten
Sackboden (50),

der im Fullzustand des Sacks eine Rechteck-
fliche ist und dabei zwei jeweils an der Sack-
schmalseite (59) offene Boden-Dreieckfalten
(65) Uberdeckt,

dadurch gekennzeichnet,

daB die im Flachzustand des Sacks (10) auf-
einanderliegenden, aus Kunststoffmaterial be-
stehenden Innenflichen (34,34') des Schlauch-
abschnitts vor der Sackbodenbildung bereits
durch eine Endquernaht (40) miteinander fest
verbunden, insbesondere verschweift sind,

daB die eine Wand (34,35) des Sacks (10) in
" der Ndhe der Boden-Dreieckfalte (65) mit ei-
nem Loch (20;21) versehen ist

und daB ein einesends einen insbesondere
I[6sbaren Deckel (55) und andernends einen
Flansch (53) aufweisender Einflillstutzen (51)
mit seinem Rohrstlick (52) das Loch (21)
durchragt, aber mit seinem Flansch (53) an der
das Loch (20) umgebenden Randzone (45) des
Kunststoffmaterials  (34,34') f{lussigkeitsdicht
befestigt (58;78) ist.

Seitenfaltensack nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Lochbereich (20;21) ein
Verstdrkungsblatt angeordnet ist.

Seitenfaltensack nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet,

daB der Sack (10) aus zwei insinanderstecken-
den, léngsgestaffelten Schlauchabschnitten
(12,13) besteht,

der innere Schlauchabschnitt (12) aus einer
Folie aus Kunststoffmaterial gebildet ist,

deren beide Folien-Winde (34,34) die End-
quernaht (40) aufweisen und einen in sich flis-
sigkeitsdichten Innensack (42) erzeugen,

und das geschlossene Ende (36) des Innen-
sacks (42) zusammen (47) mit dem offenen
Ende (36) des &duBeren Schlauchabschnitts
(13) umgefaltet (49) und verklebt ist und einen
gemeinsamen Sackboden (50) bildet,

daB die eine Wand (34,35) des Innensacks (42)
einerseits und des duBeren Schlauchabschnitts
(12) andererseits jewsils ein miteinander fluch-
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tendes Loch (20;21) aufweisen

und daB der Flansch (53) des Einfilistutzens
(51) an der das Loch (20) des Innensacks (42)
umgebenden Randzone (45) der Folien-Wand
(34) befestigt (58;78) ist.

Seitenfaltensack nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Flansch (53) an der
Innenfldche der gelochien (20) Folienwand (34)
befestigt ist.

Seitenfaltensack nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, daB das bzw. die L8cher (20,21) in der
zwischen den beiden Boden-Dreieckfalten (65)
liegenden Zone (66) des Sackbodens (50) an-
geordnet sind.

Seitenfaltensack nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das bzw. die L&cher (20,21)
in der beim Umlegen (49) und Verkleben des
Sackbodens (50) uniberlappt bleibenden
Sackboden-Hélfte (68) angeordnet sind.

Seitenfaltensack nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, daB das bzw. die L&-
cher (20,21) der einen Boden-Dreieckfalte (65)
benachbart sind.

Seitenfaltensack nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net,

daB die beiden Winde (34,34') des Schlauch-
abschnitts (12) zusétzlich auch in jenen Eckbe-
zirken (41) miteinander fest verbunden, insbe-
sondere verschweiBt sind,

welche, im Flachzustand des Sacks (10), ober-
halb und/oder unterhalb der beiden Lingsfal-
ten (22) liegen und,im Fllizustand des Sacks
(10), den die Boden-Dreieckfalte (65) lberdek-
kenden Teil (61) des Sackbodens (50) bilden.

Seitenfaltensack nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net,

daB im Flachzustand des Sacks (10) vor der
Sackbodenbildung beide Enden (36,36") des
Schiauchabschnitts (12) mit Endquerndhten
(41) versehen und in die beiden Sackbdden
(50) eingefaliet sind

und daB der einen insbesondere flexiblen
Flansch (53) aufweisende Einflillstutzen (51) in
das bzw. die L&cher (20,21) nachtréglich
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zwecks Befestigung einkuppelbar ist.

Claims

1.

A side fold bag (pinch bag 10) comprising a
single-layer or multi-layer tube portion (12, 13)
with tube walls (34, 34"; 35, 35') which are
longitudinally staggered relative to each other
and with two longitudinal folds (22) which form
oppositely disposed narrow sides (59) of the
filled bag (10)

and the two fold limbs (28, 29) of which are
bent inwardly in the flat condition of the empty
bag (10)

and with a bag end portion (50) which is pro-
duced by laying over (49) and glueing of the
end (36, 36") of the portion and

which in the filled condition of the bag is a
rectangular surface and in that condition cov-
ers over two end portion ftriangular folds (65)
which are respectively open at the sides (59)
of the bag

characterised in that

the inside surfaces (34, 34') of the tube por-
tion, which lie one upon the other in the flat
condition of the bag (10) and which comprise
plastics material are already fixedly joined to-
gether, in particular by welding, by an end
transverse seam (40) prior to the operation of
forming the bag end portion,

that the one wall (34, 35) of the bag (10} is
provided with a hole (20; 21) in the vicinity of
the end portion triangular fold (65), and that a
filling member (51) which has at the one end
an in particular releasable cover (55) and at the
other end a flange (53) projects with its tubular
portion {52) through the hole (21) but is fluid-
tightly fixed (568; 78) with its flange (563) to the
edge zone (45), which surrounds the hole (20),
of the plastics material (34, 34').

A side fold bag according to claim 1 charac-
ferised in that a sirengthening sheet is ar-
ranged in the region of the hole (20; 21).

A side fold bag according to claim 1 or claim 2
characterised in that

the bag (10) comprises two longitudinally stag-
gered tube portions (12, 13) which are fitted
one into the other,

the inner tube portion (12) is formed from a foil
of plastics material

the two foil walls (34, 34') of which have the
end transverse seam (40) and produce an in-
ner bag (42) which is fluid-tight in itself,

and the closed end (36) of the inner bag (42) is
folded over (49) together with the open end
(36") of the outer tube portion (13) and is glued
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and forms a common bag end portion (50)

that the one wall (34, 35) of the inner bag (42)
on the one hand and of the outer tube portion
(12) on the other hand each have a mutually
aligned hole (20; 21)

and that the flange (53) of the filling member
(51) is fixed (58; 78) to the edge zone (45),
which surrounds the hole (20) of the inner bag
(42), of the foil wall (34).

A side fold bag according to claim 3 charac-
terised in that the flange (53) is secured to the
inside surface of the apertured (20) foil wall
(34).

A side fold bag according to one or more of
claims 1 to 4 characterised in that the hole or
holes (20, 21) is or are arranged in the zone
(66) of the bag end portion (50) which lies
between the two end portion triangular folds
(65).

A side fold bag according to claim 5 charac-
ferised in that the hole or holes (20, 21) is or
are arranged in the bag end portion half (68)
which remains non-overlapped when the bag
end portion (50) is laid over (49) and glued.

A side fold bag according to claim 5 or claim 6
characterised in that the hole or holes (20, 21)
are adjacent to the one end portion triangular
fold (65).

A side fold bag according to one or more of
claims 1 to 7 characterised in that the two
walls (34, 34') of the tube portion (12) are
additionally also fixedly joined together, in par-
ticular by welding, in those corner regions (41)
which in the flat condition of the bag (10) lie
above and/or below the two [ongitudinal folds
{22) and in the full condition of the bag (10)
from the part (61) of the bag end portion (50)
which covers over the end portion triangular
fold (65).

A side fold bag according to one or more of
claims 1 to 8 characterised in that

in the flat condition of the bag (10), prior o the
operation of forming the bag end portion, both
ends (36, 36") of the tube portion (12) are
provided with end transverse seams (41) and
are folded into the two bag end portions (50),
and

that the filling member (51} which has an in
particular flexible flange (53) can be subse-
quently coupled into the hole or holes (20, 21)
for fixing purposes.
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Revendications

Sac a soufflets latéraux (sac & pinces 10)
formé d'un trongon de tube souple (12, 13) &
une ou plusieurs couches, comportant, d'une
part, des parois de tube souple (34, 34' ; 35,
35') décalées entre elles dans le sens de la
longueur et des soufflets longitudinaux (22) qui
constituent deux petits c6tés opposés (59) du
sac (10) rempli et dont les deux ailes (28, 29)
forment un pli (23) dirigé vers l'intérieur lors-
que le sac (10) vide est 2 plat et, d'autre part,
un fond de sac (50) qui est réalisé par rabatte-
ment (49) et collage d'une extrémité (36, 36")
du trongon et qui, lorsque le sac est plein,
constitue une surface rectangulaire et recouvre
deux goussets triangulaires de fond (65) s'ou-
vrant chacun sur un petit c6té (59) du sac,
caractérisé en ce que, dés avant [a formation
du fond du sac, les surfaces intérieures (34,
34') du trongon de tube souple, qui sont en
matiére plastique et reposent I'une sur ['autre
lorsque le sac (10) est a plat, sont rendues
solidaires I'une de I'autre, notamment par sou-
dage, par une liaison transversale d'extrémité
(40), en ce que l'une des parois (34, 35) du
sac (10) comporte un trou (20 ; 21) & proximité
du gousset triangulaire de fond (65) et en ce
qgu'un embout de remplissage (51}, compor-
tant, & une exirémité, un capuchon (55), no-
tamment amovible, et, & I'autre exirémité, une
collerette (53), traverse le trou (21) par sa
tubulure (52), mais est fixé {en 58 ; 78) par sa
collerette (53), d'une manieére étanche aux li-
quides, sur la zone marginale (45) de la matié-
re plastique (34, 34') qui entoure le trou (20).

Sac a souiflets latéraux suivant la revendica-
tion 1, caractérisé en ce qu'une feuille de
renfort est disposée dans la zone du trou (20 ;
21).

Sac & soufflets latéraux suivant I'une des re-
vendications 1 et 2, caractérisé en ce que le
sac (10) est formé de deux trongons de tube
souple (12, 13) enfilés I'un dans l'autre et
décalés dans le sens de la longueur, en ce
que le trongon de tube souple intérieur (12)
consiste en une feuille de matigre plastique
dont les deux parcis (34, 34') comportent la
liaison transversale d'extrémité (40) et forment
un sac intérieur (42) étanche par lui-méme aux
liquides, en ce que l'exirémité fermée (36) du
sac intérieur (42) est rabattue (49) et collée en
commun (47) avec l'extrémité ouverte (36") du
trongon de tube souple extérieur (13) pour
former un fond de sac (50) commun, en ce
que I'une des parois (34) du sac intérieur (42),
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d'une part, et 'une des parois (35) du trongon
de tube souple extérieur (12), d'autre part,
comportent respectivement des trous alignés
(20 ; 21), et en ce que la collerette (53) de
I'embout de remplissage (51) est fixée (en 58 ;
78) sur la zone marginale (45) de la paroi de
feuille (34) qui entoure le trou (20) du sac
intérieur (42).

Sac 2 soufflets latéraux suivant la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que la collerette (53)
est fixde sur la surface intérieure de la paroi de
feuille (34) présentant le trou (20).

Sac & soufflets latéraux suivant I'une ou plu-
sieurs des revendications 1 & 4, caractérisé en
ce que le ou les trous (20, 21) sont situés dans
la zone (66) du fond de sac (50) se trouvant
enire les deux goussets triangulaires de fond
(65).

Sac & soufflets latdraux suivant la revendica-
fion 5, caractérisé en ce que le ou les trous
(20, 21) sont situés dans les moitiés (68) du
fond de sac restant non recouvertes lors du
rabattement (49) et du collage du fond de sac
(50).

Sac 2 soufflets latéraux suivant I'une des re-
vendications 5 et 6, caractérisé en ce que le
ou les trous (20, 21) sont voisins de 'un des
goussets triangulaires de fond (65).

Sac & soufflets latéraux suivant I'une ou plu-
sieurs des revendications 1 & 7, caraciérisé en
ce que les deux parois (34, 34') du frongon de
tube souple (12) sont en outre rendues solidai-
res l'une de l'autre, notamment par soudage,
dans les zones de coin (41) qui, lorsque le sac
(10) est & plat, sont situées au-dessus et/ou
au-dessous des deux soufflets longitudinaux
(22) et qui, lorsque le sac (10) est plein, consti-
tuent la partie (61) du fond de sac (50) recou-
vrant le gousset triangulaire de fond (65).

Sac & soufflets latéraux suivant I'une ou piu-
sieurs des revendications 1 2 8, caractérisé en
ce que les deux exirémités (36, 36') du tron-
gon de tube souple (12) sont pourvues de
liaisons transversales d'exirémité (40) pendant
que le sac (10) est 2 plat et avant la formation
de fonds de sac, puis sont repliées de fagon 2
former les deux fonds de sac (50) et en ce que
'embout de remplissage (51), qui comporie
une collerette (53), notamment une collerette
souple, est agencé de fagon & pouvoir &tre
accouplé ultérieurement dans le ou les trous
(20, 21) en vue de sa fixation.
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