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(57)摘要

本发明涉及一种钢立柱垂直度调节装置，包

括一支座和一滑动支架，支座包括两立板，两立

板间焊接一承重板，承重板上焊接一下支撑板，

滑动支架包括两块侧板，每块侧板上沿侧板纵向

设一滑槽，两侧板上端间焊接一上支撑板，两侧

板下端设有对穿的通孔；支座的两立板分别位于

滑动支架的两侧板的外侧，承重板穿插在两侧板

上的滑槽中，下支撑位于两侧板之间，且位于上

支撑板的下方，两侧板下端设置通孔部分位于两

立板的下方。本发明配合千斤顶可对杯口中的钢

立柱垂直度进行微调，施工效率高，不占用吊机，

且不受施工场地限制。
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1.一种钢立柱垂直度调节装置，其特征在于：包括一支座和一滑动支架；所述支座包括

两块板面相对设置的立板，两立板间焊接一承重板，所述承重板的两端分别与两立板焊接，

且承重板的板面与立板的板面垂直，承重板顶边焊接一下支撑板，所述下支撑板的板面与

立板和承重板的板面均垂直，且下支撑板的两端与两立板有一定间隙；所述滑动支架包括

两块板面相对设置的侧板，每块侧板上沿侧板纵向设一滑槽，两侧板间焊接一连接板，两侧

板上端间焊接一上支撑板，两侧板下端设有对穿的通孔；所述支座的两立板分别位于滑动

支架的两侧板的外侧，所述承重板穿插在两侧板上的滑槽中，所述下支撑位于两侧板之间，

且位于上支撑板的下方，两侧板下端设置通孔部分位于两立板的下方；所述承重板的两侧

与下支撑板的底面间分别焊接两块加劲板；所述上支撑板的顶面焊接两块肋板，且每块肋

板的两端分别与两侧板焊接；所述连接板的板面与两侧板的板面垂直；所述承重板和连接

板的底边中间均设有向上凹陷的凹槽。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 112096097 B

2



一种钢立柱垂直度调节装置

技术领域

[0001] 本发明属于钢结构建筑物施工技术领域，涉及钢结构安装施工过程中，对建筑结

构的钢立柱的垂直度进行调整的装置。

背景技术

[0002] 现代工业厂房、车间的建筑形式常采用钢结构，钢结构中的钢立柱多采用杯口基

础，具有施工速度快、质量可控、结构安全等优点。目前在钢立柱安装过程中，通常是采用吊

车，配合缆风绳控制钢立柱的垂直度，在钢立柱较多的情况下，不仅需要长时间占用吊车等

大型设备，导致施工成本增加，而且受场地限制较大，操作工序繁琐，施工效率低。

发明内容

[0003] 本发明的目的是针对上述问题，提供一种专门的钢立柱垂直度调节装置，节约施

工成本，提高施工效率。

[0004] 本发明的技术方案如下：

[0005] 一种钢立柱垂直度调节装置，其特征在于：包括一支座和一滑动支架；所述支座包

括两块板面相对设置的立板，两立板间焊接一承重板，所述承重板的两端分别与两立板焊

接，且承重板的板面与立板的板面垂直，承重板顶边焊接一下支撑板，所述下支撑板的板面

与立板和承重板的板面均垂直，且下支撑板的两端与两立板有一定间隙；所述滑动支架包

括两块板面相对设置的侧板，每块侧板上沿侧板纵向设一滑槽，两侧板间焊接一连接板，两

侧板上端间焊接一上支撑板，两侧板下端设有对穿的通孔；所述支座的两立板分别位于滑

动支架的两侧板的外侧，所述承重板穿插在两侧板上的滑槽中，所述下支撑位于两侧板之

间，且位于上支撑板的下方，两侧板下端设置通孔部分位于两立板的下方。

[0006] 本发明结构简单，使用方便，体积小，钢立柱下端安装到杯口基础中后，配合千斤

顶可对钢立柱的垂直度进行微调，保证钢立柱的垂直度符合设计要求，施工效率高，工序简

洁，不受施工场地限制，可以减少吊车占用时间，有较好的实用性。

附图说明

[0007] 图1是本发明的正向立面结构示意图；

[0008] 图2是本发明的侧向立面结构示意图；

[0009] 图3是支座的正立面图；

[0010] 图4是支座的侧立面图；

[0011] 图5是滑动支架的正立面图；

[0012] 图6是滑动支架的侧立面图；

[0013] 图7是钢立柱安装在杯口基础中的立面结构图；

[0014] 图8是钢立柱安装在杯口基础中的平面结构图；

[0015] 图9是本发明准备调整钢立柱垂直度时的状态图；
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[0016] 图10是本发明对钢立柱垂直度进行调整时的状态图；

[0017] 图11是钢立柱垂直度调整完成后的状态图。

具体实施方式

[0018] 如图1、图2所示，本发明包括一支座和一滑动支架，滑动支架可在支座上上下滑

动。

[0019] 所述支座的结构图图3、图4所示，包括两块板面相对设置的立板1，两立板间焊接

一承重板2，所述承重板2的两端分别与两立板1焊接，且承重板2的板面与立板1的板面垂

直，承重板2顶边焊接一下支撑板3，所述下支撑板3的板面与立板和承重板的板面均垂直，

且下支撑板3的两端与两立板1有一定间隙。

[0020] 所述滑动支架的结构如图5、图6所示，包括两块板面相对设置的侧板4，每块侧板

上沿侧板纵向设一滑槽5，两侧板间焊接一连接板6，两侧板上端间焊接一上支撑板7，两侧

板下端设有对穿的通孔8。

[0021] 如图1、图2所示，所述支座的两立板1分别位于滑动支架的两侧板4的外侧，所述承

重板2穿插在两侧板上的滑槽5中，所述下支撑3位于两侧板4之间，且位于上支撑板7的下

方，两侧板下端设置通孔8部分位于两立板1的下方。

[0022] 本发明具体实施时，为加强承重板的受力能力，可在所述承重板2的两侧与下支撑

板3的底面间分别焊接两块加劲板9。

[0023] 为加强上支撑板的受力能力，可在所述上支撑板7的顶面焊接两块肋板10，且每块

肋板10的两端分别与两侧板4焊接。

[0024] 本发明具体实施时，所述连接板的板面可设置为与两侧板的板面垂直，并在承重

板和连接板的底边中间均设置向上凹陷的凹槽11，避免使用时影响钢立柱上调节板的安

装。

[0025] 本发明制作时，先用钢板加工出滑动支架，然后将支座的承重板插入滑动支架两

侧板上的滑槽中，保证承重板能沿滑槽往复滑动，再将两立板在两侧板外侧与下支撑板两

端焊接，最后在承重板上焊接下支撑板。

[0026] 本发明的使用方式如下：

[0027] 如图7、图8所示，钢立柱12吊装到杯口13中后，采用经纬仪测量出钢立柱的垂直

度，确定钢立柱的倾斜方向及角度。在钢立柱倾斜方向一侧焊接一调节板14，调节板14一端

与钢立柱12焊接，另一端延伸到杯口13外侧一定长度。

[0028] 如图9所示，将本发明的支座的两立板1的下端支撑在杯口13外侧的混凝土面上，

滑动支架的两侧板4下端设置通孔的部位位于杯口内，在两侧板下端的通孔中穿设一拉杆

15，且所述拉杆15位于调节板14的下方；在下支撑板3上设置一千斤顶16，千斤顶油缸上端

支撑在上支撑板7底面。

[0029] 如图10所示，启动千斤顶16向上顶推上支撑板7，使滑动支架沿滑槽向上滑动，带

动拉杆15向上移动，拉杆15对调节板14施加向上的力，使钢立柱12的倾斜角度得以矫正；测

量钢立柱的垂直度达到设计要求后，在调节板14底部插入楔形块17，以保持钢立柱调整后

的状态。然后千斤顶收缩，取下拉杆，将调节装置移开，完成钢立柱的垂直度调整，如图11所

示。
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图2
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图3

图4

说　明　书　附　图 2/6 页

6

CN 112096097 B

6



图5
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图6

图7
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图8

图9
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图10

图11
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