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57 Sammendrag

Ledeanordning for a samle to stremmer av
gjenstander, slik som konvolutter, i én strom.
Anordningen omfatter to oppstrems
transportarrangementer som hver betjener en inn-
gang (Al, A2) for gjenstander, og som lgper sammen
mot et feiles nedstrems transport-

arrangement som et mottaksarrangement betjenes av.
Hvert av de tre transport-

arrangementene omfatter to band (4, 7, eller 4’, 7,
eller 7, 7°) som gjenstandene gripes

mellom pé en transportbane som fortrinnsvis er rett.
De to oppstrems transportbanene

betjener hver én av gjenstandsinngangene i
anordningen. De lgper symmetrisk sammen

mot nedstremsbanen som de definerer en Y-formet
struktur sammen med, idet grenene

til Y-strukturen har liten vinkel mellom seg for &
begrense bayningen av gjenstandene

mens de passerer i en sammenlgpningssone som er
felles for de tre banene.
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Oppfinnelsen vedrarer en ledeanordning som angitt i innledningen til det etterfelgende

patentkrav 1.

Visse prosedyrer ved behandling av flale gjenstander inni en behandfingsenhet oppviser
som kjent stremningsrater for gjenstander som er markert hgyere enn de er i andre
prosedyrer som de knyttes til, szerlig i tilfellet av en behandlingsenhet for konvolutter.
Saledes tillater for eksempel prosedyrene med adresselesing, merking og trykking som
forbindes med disse konvoluttene, en stor stremningsrate langs en transportbane, for
eksempel i sterrelsen pa seks gjenstander pr. sekund. Denne stremningsraten kan ikke
oppnas | avstablingsprosedyrene som ma utferes ved hovedenden av banen, ettersom .

disse prosedyrene bare tillater en stremningsrate som praktisk talt er halvparten sa stor,

Dette innebzerer at konstrukterer av enheter av denne type ma tilfere et element i
behandlingsutstyret med stor stramningsrate for gjenstander fra flere langsommere
elementer i tilferselsutstyret som er anordnet parallelt, slik at deres respektive
stramningsrater summeres ved inngangen til utstyret med stor stremningsrate.

I en kjent utferelse tillater en ledeanordning at suksessive flate gjenstander, slik som
konvolutter, fra ett element i tilfarselsutstyret fares inn mellom de flate gjenstandene som
suksessivt stammer fra et annet element i tilferselsutstyret. For a gjere dette beveger de
flate gjenstandene med rektangulaert utseende seg fra hvert element i tilferselsutstyret
iangs én av deres lange kanter langs transportbaner som forener hvert element i tiifar-
selsutstyret til ledeanordningen. De flate gjenstandene som forlater et utstyrselement
etter hverandre, for a overfares til ledeanordningen er posisjonert mellom et bredt band,
kjent om stettebandet, som de flate gjenstandene presses mot med én av deres store
sideflater, og et presseband som presses mot stettebandet langs lengden av transport-

banen som forener det angjeldende elementet i tilfarselsutstyret til ledeanordningen.

En av transportbanene som fziges av de flate gjenstandene fra ett av elementene i
tilferselsutstyret, meter den andre tifferselsbanen som falges av de flate gjenstandene
fra det andre utstyrselementet ved ledeanordningen, og gjar dette ved en relativt stor
innfallsvinkel a, for eksempel en vinkel i sterrelsen pa 45°. Dette ferer derfor til en
betydelig deformasjon av de flate gjenstandene nar de passerer gjennom ledeanord-
ningen, ettersom de flate gjenstandene fra ett av utstyrselementene i en kort tidsperiode
bayes pa midten med en vinkel B = & - o, som er komplementeervinkelen til innfalls-

vinkelen. En lgsning av denne typen er ikke tilfredsstillende ettersom de flate gjen-



10

15

20

25

30

35

2

standene som utsettes for baying ved ledeinnretningen mens de transporteres kan
skades dersom de ikke er fleksible nok, eller dersom de inneholder noe riktig hardt. Enn
videre er det i det sistnevnte tilfellet mulig, uten spesielle foranstaltninger, at den stive
gjenstanden biir sammenpresset og/eller skadet. DE-21 45 270 omtaler en lede-
anordning med to transporterer som Igper symmetrisk sammen ved en liten vinkel mot
en nedstrems transporter som virker til & begrense beyningen til gjenstandene i

sammeniepningssonen.

EP 719 883 omhandler en ledeanordning for a tillate to innkomne strammer av flate

produkter & samles i en eneste strom av flate produkter.

Formalet med oppfinnelsen er a foresla en ytterligere forbedret ledeanordning som
tillater at to innkommende stremmer med flate gjenstander, szerlig konvolutter fra to
elementer i tilffarselsutstyr, samles sammen, i hvilken anordning de flate gjenstandene

kan ha svaert varierte tykkelser og hardheter,

Dette formalet oppnas med en ledeanordning som angitt i patentkrav 1.

Oppfinnelsen, dens sartrekk og fordeler angis i beskrivelsen som felger, i sammenheng
med figurene pa de vedfeyde tegninger.

Fig. 1 viser et riss fra oversiden av en ledeanordning i henhold til oppfinnelsen, som er
forutsatt a plasseres oppstrams for et element i et mottaksutstyr.

Fig. 2 viser et riss fra den venstre delen til ledeanordningen i henhold til oppfinnelsen.

Ledeanordningen som illustreres i fig. 1 er beregnet til 4 tillate at flate gjenstander 1 med
rektanguleert utseende, slik som postkonvolutter, som er overfert med to elementer i be-
handlingsutstyr for gjenstander, ikke vist, samles sammen i den hensikt & overfere dem
til et samme tredje element, sakalt mottaksutstyr, delvis vist til heyre | ledeanordningen i
fig. 1.

Gjenstandene 1 som er aktuelle er for eksempel konvolutter, av de vanlige storrelsene
meilom 14 og 40 cm i lengde, 9 og 30 ¢m i bredde og mellom 0,15 og 32 mm i tykkelse.

De kan eventuelt vaere relativt myke, selv om de vanligvis er noe stive.

Som allerede antydet er det tredje utstyrselementet 3 for eksempel et utstyrselement for
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a lese adressene pa konvoluttene, idet den eneste viste delen av dette er et transport-

arrangement som er utformet for & motta konvoiuttene.

De to elementene i behandlingsutstyret som filferer de flate gjenstandene vises ikke,
disse er for eksempel to avstablere i det tilfellet at gjenstandene er konvolutter. Hvert av
de to elementene i tilferselsutstyret forutsettes a tiifore en strem av flate gjenstander
som beveger seg med konstant hastighet langs én av deres to lange sider og etter hver-
andre. Denne bevegelsen utferes for eksempel ved hjelp av et transportarrangement

tiisvarende det ene som vises ved inngangen til elementet i mottaksutstyret.

| den foreslatte utferelse forutsettes at ledeanordningen er anordnet pa en horisontal
monteringsplate 2. De flate gjenstandene ankommer i en vertikal stilling til den ene av
de to inngangene A1 eller A2 i ledeanordningen som de transporteres mot, pa en mate
som ikke vises, med utstyrselementer som tilfarer dem vekselvis. Alternativt kan lede-
anordningen i henhold til oppfinneisen eventuelt anordnes pa en vertikal monterings-
plate, for a tillate leding av flate gjenstander som ankommer i en horisontal stilling ved
inngangen til ledeanordningen som de transporteres mot.

| henhold til oppfinnelsen omfatter ledeanordningen hovedsakelig to arrangementer for a
transportere flate gjenstander, kjent som oppstrems arrangementer, som hvert betjener
en av inngangene til anordningen, og som lgper sammen mot et felles nedstrems trans-
portarrangement som selv betjener et arrangement for a transportere flate gjenstander,
kjent som inngangen i utstyrselementet, slik at elementet i mottaksutstyret betjenes ved
hjelp av dette. | den presenterte utfarelse vises dette inngangstransportarrangementet
understettet av en annen monteringsplate enn den som understatter selve lede-
anordningen. Det skal forstas at i det minste en del av dette arrangementet alternativt
kan monteres pa monteringsplaten 2 til ledeanordningen. Likeledes forutsettes i det
viste eksempelet at en del av transportarrangementet, som er tilknyttet inngangen A2,
befinner seg pa en annen monteringsplate som er lokalisert oppstrems for monterings-
platen 2 og ikke er vist her.

| en foretrukket utfarelse opptas de flate gjenstandene 1 som ankommer ved én av
inngangene i ledeanordningen med et oppstrems transportarrangement som de flate
gjenstandene holdes i ved & gripes mellom et bredt sideband, kjent som stottebandet,
som er festet og fungerer som en referanse som de flate gjenstandene presses mot, og

et smalt presseband. Et slikt transportarrangement er ogsa dannet ved inngangen til
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elementet | mottaksutstyret. De to oppstrems transportarrangementene og inngangs-
transportarrangementet, som illustreres i fig. 1, omfatter hvert et motorisert endelzst
stetteband 4, 4' eller 4" som er montert pa konvensjonell méte pa et sett ruller. Hver
enhet omfatter lederuller, slik som rullene 5, 5' eller 5", og drivruller, slik som rullene 6
eller 6", som tillater at stottebandet den understetter holdes stramt. Hvert stetteband
fungerer som en referanseunderstattelse for de flate gjenstandene som transporteres
langs lengden av transportbanen der dette stettebandet er i bergring med et presse-
band. Hvert av stettebandene 4, 4' eller 4" leper her parallelt med monteringsplaten
som understotter det, og som det er vinkelrett med. Hvert har en relativt stor bredde, for
eksempel i starrelsen pa 20 cm, for a tillate at de flate gjenstandene ligger sikkert mot
det via en av deres store sideflater, og a tillate at disse gjenstandene holdes vinkelrett
med monteringsplaten. Dette innebaerer at de flate gjenstandene posisjoneres vertikalt
mens de beveger seg gjennom ledeanordningen nar monteringsplaten er horisontal.
Understottelsesfaringer 13, 13', 13" parallelt med bandene langs transportbanen er der-
for dannet for & holde de flate gjenstandene oppe mens de beveger seg dersom det er
sannsynlig at de bayes som fglge av deres vekt, grunnet deres fleksibilitet eller mykhet.

Ettersom stremmene av flate gjenstander som entrer de to inngangene A1 og A2 er
beregnet til & samles sammen i en eneste strem av ledeanordningen for & bringes videre
til elementet 3 i mottaksutstyret, patenkes fortrinnsvis at to sakalte oppstrems transport-
baner, som hver betjener én av inngangene til ledeanordningen, befinner seg pa samme
nivd med hensyn til monteringsplaten som den sakalte nedstrems transportbanen som
strekker seg mellom sonen som disse to oppstrems transportbanene leper sammen |, og

inngangstransportarrangementet som er dannet for elementet 3 i mottaksutstyret.

Hvert av pressebandene, slik som 7, 7' eller 7", er beregnet til & holde de flate gjen-
standene presset mot det korresponderende stettebandet 4, 4' eller 4" under transport,
dvs. langs den sakalte transportbanen der det forblir presset mot et stetteband. Hvert av
disse pressede bandene er et motorisert endelast bind som er montert pa en enhet som
innbefatter ruller som er slik montert at de er vinkelrette med monteringsplaten som
understetter dem, tilsvarende rullene tit enheten som stettebandet er montert pa. Som r
tilfellet var for stettebandene er hjulene til én enhet som er dannet for pressebandet
inndelt i ledehijul, slik som 8, 8' og 8", og drivhjul, slik som 9 og 9'.

Et presseband presses mot et stetteband for eksempel i den sékalte nedre delen av
midtseksjonen til dette bandet, hvilken seksjon er neermest monteringsplaten som enhet-
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en av rullene som understotter disse to bandene er montert pa. Pressing utfgres ved
virkningen av en serie av elastisk deformerbare, frie hjul 10, 10' eller 10", avhengig av
transportarrangementet, og som er montert pa faste aksler vinkelrett med monterings-
platen som understetter dem. | en utferelse er hardheten ti! disse hjulene for eksempel i
sterrelsen 55 Shore A.

Disse elastisk deformerbare hjulene er for eksempel eikehjul av lavirykkstypen, som er

tilvirket av polyuretantypen som fremstilles av selskapet Courbis.

Hvert hjul er utformet for & presse mot et presseband i sonen der dette pressebandet
presses mot stettebandet og pé den andre siden av dette bandet i forhold til stette-
bandet.

Disse elastisk deformerbare hjulene opptar gjennom elastisk deformasjon tykkelses-
forskjellene som sannsynligvis forekommer mellom de flate gjenstandene, og mer
spesielt mellom to flate gjenstander som er plassert etter hverandre. Hvert av disse
hjulene er slik montert at det kan fortsette a holdes konstant mot pressebandet som det

er knyttet til, selv nar ingen flat gjenstand gripes mellom pressebéndet i deres neerhet.

| den foreslatte utferelse laper stettebandene 4, 4' sammen mot hverandre ved
inngangen av sammenlgpningssonen der den sakalte oppsirems transportbanen i de to
oppstrems transportarrangementene meter den sakalte nedstrems transportbanen i det

nedstrems transportarrangementet.

For at transporten skal bli sa ensartet som mulig uavhengig av den oppstrems transport-
banen som en flat gjenstand ankommer via, patenkes at de to oppstrems banene, som
fortrinnsvis er beregnet a veere rette, ber utformes symmetrisk i Y-form med den minst
mulige avviksvinkel med hensyn til aksen for den nedstrems banen som falger dem.
Hensikten med dette er a redusere til et minimum beyningsvinkelen mellom hver av de
oppstrems banene og den nedstrems banen som falger etter dem, og derfor hegrense
bayningen til en flat gjenstand mens den passerer gjennom sammenl@pningssonen til en
minimumsverdi som er identisk for alle de flate gjenstandene uavhengig av de
oppstrems banene som de transporteres via. | en foretrukket utferelse innstilles vinkelen
av Y-partiet som dannes av de to oppstrems banene til en verdi som ikke er sveert
forskjellig fra 10°. Dette medfarer imidlertid et spesifikt mekanisk arrangement av

elementbestanddelene til ledeanordningen, og seerlig arrangementene med hensyn til de
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| utferelsen som vises i fig. 1 er stattebandene 4 og 4', som hvert tilharer en av de
oppsirems transporiarrangementene, anbrakt inne i rommet som avgrenses av de to
oppstrems sammenlgpningsbanene med deres lede- eller drivruller, idet hvert av disse
bandene innvendig definerer grenselinjen til en av disse to banene.

Som et resultat av dette befinner de to korresponderende pressebandene 7 og 7' seg pa
utsiden av dette rommet, og hvert definerer utvendig grenselinjen til en av de oppstreams
banene. Hjulene 10 og 10, som er tilknyttet dem, er sdledes lokalisert pa utsiden av det
ovennevnte rammet og fordelt pa den ene eller andre siden av rommet, avhengig av det
oppstrems transportarrangementet som det herer til. En eller flere avtrappede skinner

13 eller 13, for a fare konvoluttene, strekker seg langs hver oppstrems bane pa samme
side som pressebandet som definerer grenselinjen til denne banen. Det faktum at disse
skinnene er anordnet pa en avtrappet mate med hensyn til monteringsplaten pa under-

stottelsene 1' som baerer dem, tillater at konvoluttene rager over bandene i ulike hayder

pga. forskjeller i sterrelse, for & understottes nar disse konvoluttene transporteres.

Stattebandene mates ved sammenlepet av de oppstrems banene, idet hvert danner en
sleyfe tilbake rundt en rull 5 eller 5' som velges med en diameter som er meget liten, for
4 besorge at hver konvolutt holdes med stettebandet som den hviler mot sa lenge som
mulig mens den entrer sammenlepningssonen mellom de oppstrems og nedstrams

transportbanene.

Pressebandene 7 og 7' metes ved et gripepunkt som utgjer inngangen til den nedstrems
banen. Hvert av disse to pressebandene hviler i denne region mot elastisk deformer-
bare hjul 11 eller 11' som fortrinnsvis har sterre hardhet enn hjulene til det oppstrems
transportarrangementet, for eksempel 65 Shore A, ettersom de ikke trenger & defor-
meres sa meget som de sistnevnte hjulene gjar fordi hvert av disse to hjulene 11, 11
bare ma absorbere halve tykkelsen av en flat gjenstand.

De flate gjenstandene holdes deretter pa plass av de to pressebandene 7 og 7' som

griper dem.

For a gjenordne de flate gjenstander etter at de har passert gjennom gripepunktet er det

patenkt at et elastisk deformerbart hjul 12 eller 12' ber presse mot hvert av presse-
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bandene 7, 7. Disse presses saledes mot hverandre og de flate gjenstander holdes
derfor pa plass langs transportbanen nedstrems for ledeanordningen ved samvirke med i
det minste et par ledeskinner 13" som er montert pa monteringsplaten over enheten
som tildannes av hjulene og pressebandene, og som strekker seg pa hver side av
pressebandene langs den nedstrems banen med en avstand som svakt overstiger den
maksimalt antatte tykkelsen av en flat gjenstand.

| en foretrukket uffarelse er hjulet 12' hardere enn hjulet 12, slik at pressebandet som
det hviler mot utgjer en erstatningsreferanse inntil denne referanseoppgaven for de flate

gjenstandene overtas av stettebandet 4" som falger.

| en foretrukket uiferelse som illustreres i fig. 2 er det dannet skinner som er avtrappet
med hensyn til monteringsplaten og utformet for 4 besarge sideunderstattelse for de
flate gjenstandene med variabel sterrelse nar disse er tilbayelige til 4 brette seg over pa
grunn av vekten av den delen som i hvert tilfelle rager over pressebandene med hensyn
til monteringsplaten. Det skal forstas at ledeskinnene 13, 13' som laper langs utsiden av
hver av de oppstrems banene forleper slik at de befinner seg pa hver side av den
nedstreams banen som folges av pressebandene, slik at hver mater én av ledeskinnene
13" som er pa samme nivd med hensyn til monteringsplaten 2. | eksempelet som vises
er hver ledeskinne 13' forlenget med en ledeskinne 13" som er dannet i elementet 3 il
mottaksutstyret.

1 henhold til en kjent teknikk er endene av ledeskinnene utformet pa en slik mate at inn-
ganger med konisk utvidet utseende avgrenses, for a gjere det enklere for flate gjen-

stander a feres inn meliom dem og hvile mot dem.

| den foreslatte utferelse oppsamles de flate gjenstandene som passerer gjennom det
nedstrems transportarrangementet ved inngangstransportarrangementet til elementet i
mottaksutstyret, idet det forstas at dette arrangementet alternativt kan innlemmes i lede-
anordningen i henhold til oppfinnelsen. Hver flat gjenstand frigis gradvis av presse-
bandene ved punktet hvor disse avbeyes fra hverandre, den blir deretter fert inn mellom
stottebandet 4" og pressebandet 7" under forhold som svarer til dem som styrte dens
innfaring mellom stettebandet og pressebandet til det oppstrems transportarrangementet
som den ble mottatt via i ledeanordningen i henhold til oppfinnelsen.

I henhold til en alternativ utforming av oppfinnelsen kan griping med ett eller flere hjelpe-
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presseband anvendes for konvoluttene som passerer mellom ledeinnretningen og
elementet i mottaksutstyret ved punkiet der gripingen, som er beserget av presse-
bandene 7 og 7', avbrytes far videre griping beserges med bandene 4" og 7",

| henhold til en foretrukket alternativ utforming av oppfinnelsen kan pressebandet 7
eventuelt strekke seg utenfor monteringsplaten 2 til ledeinnretningen for & danne en
sloyfe tilbake fil hjulene som er understettet av monteringsplaten til elementet 3 i

mottaksutstyret.

Bevegelseshastighetene til stettebandene 4, 4’ og 4" og pressebandene 5, 5' og 5"
forutsettes & vaere identiske og velges for a tillate en stremningsrate for flate gjenstander
som svarer til den for elementet i mottaksutstyret, streamningsraten til denne forutsettes 3
veere storre enn den til utstyrselementene som er plassert oppstrems i ledeanordningen.
Den tilsiktede avstanden mellom de flate gjenstandene i den nedstrems transportbanen,
eller mer nayaktig ved punktet der banen entrer elementet | mottaksutstyret styrer det til
gjenstandene i de to transportbanene oppstrems, idet den sistnevnte stremningsraten
praktisk talt er dobbelt s& stor som den forstnevnte.

Ledeanordningen tillater saledes at flate gjenstander som vekselsvis tilfares til hver av
dens to innganger A1 og A2 transporteres ved én og samme gitte hastighet, noe som
ferer til at disse flate gjenstandene avgis etter hverandre til et element i et mottaksutstyr

med en hastighet som er det dobbelte av hastigheten som patvinges ved inngangen.

Som tidligere angitt reduseres belastningene, saerlig i form av beying som pafares de
flate gjenstandene som transporteres, til et minimum med ledeancrdningen, ettersom
disse flate gienstandene fzlger en bane som praktisk talt er rett inne i anordningen der
den nedstreams transportbanen praktisk talt er pa linje med hver av de to oppstrems
transportbanene. Dette gjer det derfor mulig & oppna en stor stremningsrate ved
utgangen av anordningen med redusert risiko for skade pa gjenstandene og innvendig
sperring av gjenstandsstremmen gjennom anordningen.
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1. Ledeanordning som tillater at to innkommende strsmmer av flate gjenstander (1)
samies i en eneste stram av flate gjenstander, omfattende 1o oppstrems transportaerer
som de to innkommende stremmer av flate gjenstander respektive transporteres med, og
som Igper symmetrisk sammen ved en liten vinkel mot en nedstrems transporter som
den eneste strammen av flate gjenstander transporteres med pa en slik mate at
transportbanene som defineres av de to oppstrems transporterene tildanner en Y-formet
struktur med transportbanen som defineres av den nedstrems transportaren, idet hver
transportar omfatter to band (7, 4; 7', 4') som definerer en transportbane som fortrinnsvis
er rett, og som de flate gjenstanden holdes mellom ved & gripes langs transportbanen,
idet de to bandene til hver oppstrems transporter omfatter et presseband (7, 7°) som er
strukket over hjul (10, 11, 12, 10', 11', 12') med faste aksler, og et stetteband (4; 4') som
pressebandet presses mot, og idet pressebandene (7, 7') til de oppstrems
transporterene metes i et gripepunkt som danner inngangen til den nedstrems
transporteren, og hvor de presses mot hverandre av to hjul {11, 11') med faste aksler,
hvilke hjul presses det ene mot det andre,

karakterisert ved athjulene (10, 11, 12, 10', 11', 12') er elastisk
deformerbare, og at pressebandene (7, 7") til de oppstrams transportarene presses mot
hverandre nedstrems for gripepunktet for & definere banen til den nedstrems trans-

portaren.

2.  Anordning ifelge krav 1, i hvilken de to pressebandene (7, 7') presses det ene mot
det andre nedstrems for gripepunktet av to andre elastisk deformerbare hjul (12, 12"

med faste aksler og som presses det ene mot det andre.

3. Anordning ifelge krav 2, i hvilken de to andre elastisk deformerbare hjulene (12,
12") har forskjellig hardhet.

4. Anordning ifalge krav 1 til 3, i hvilken de elastisk deformerbare hjulene (11, 11°, 12,
12"} er lavtrykks eikehjul,
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