
(57)【要約】

【課題】鋼線の引き抜きのために機械を使用せず、人力

での引き抜きが可能で、周囲の環境を汚染することがな

い、除去式アンカーの定着具と定着方法を提供すること

を目的とする。

【解決手段】鋼線の地中側の端末を収納する定着外筒を

備え、外筒の内部に設けた把持機構によって、鋼線を周

囲から把持する。除去時には、鋼線の端末に、回転力を

与えることによって、把持機構による把持力を解除する

。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
削 孔 し た 孔 の 内 部 に 挿 入 す る ア ン カ ー 鋼 線 の 定 着 具 で あ っ て 、
鋼 線 の 地 中 側 の 端 末 を 収 納 す る 定 着 外 筒 よ り な り 、
外 筒 の 内 部 に 設 け た 把 持 機 構 に よ っ て 、 鋼 線 を 周 囲 か ら 把 持 し 、
鋼 線 に 回 転 力 を 作 用 さ せ る こ と に よ っ て 、
把 持 機 構 に よ る 把 持 力 を 解 除 す る よ う に 構 成 し た 、
除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 具 。
【 請 求 項 ２ 】
削 孔 し た 孔 の 内 部 に 挿 入 す る ア ン カ ー 鋼 線 の 定 着 具 で あ っ て 、
鋼 線 の 地 中 側 の 端 末 を 収 納 す る 定 着 外 筒 よ り な り 、
こ の 外 筒 の 内 面 に は 、
孔 底 側 に 回 転 体 を 、
孔 口 側 に は 、 孔 の 孔 底 側 に 向 け て 内 径 の 拡 大 す る ク サ ビ 台 を 形 成 し 、
回 転 体 に 、 鋼 線 を 介 し て 回 転 を 与 え る こ と に よ っ て 、
ク サ ビ を 孔 底 側 に 移 動 さ せ 、
把 持 機 構 に よ る 把 持 力 を 解 除 す る よ う に 構 成 し た 、
除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 具 。
【 請 求 項 ３ 】
削 孔 し た 孔 の 内 部 に 挿 入 す る ア ン カ ー 鋼 線 の 定 着 方 法 で あ っ て 、
鋼 線 の 地 中 側 の 端 末 を 収 納 す る 定 着 外 筒 よ り な り 、
外 筒 の 内 部 に 設 け た 把 持 機 構 に よ っ て 、 鋼 線 を 周 囲 か ら 把 持 し 、
鋼 線 の 端 末 に 、 孔 口 側 か ら 回 転 力 を 作 用 さ せ る こ と に よ っ て 、
把 持 機 構 に よ る 把 持 力 を 解 除 し 得 る よ う に し て 行 う 、
除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 具 と 定 着 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
除 去 式 ア ン カ ー と は 、 ア ン カ ー の 使 用 目 的 が 達 成 さ れ た 後 に 、 不 要 と な っ た ア ン カ ー の 定
着 具 や 鋼 線 を 地 中 か ら 除 去 す る ア ン カ ー で あ る 。
そ の た め に 従 来 の 除 去 式 ア ン カ ー は 、 樹 脂 で 被 覆 し た 鋼 線 を 地 中 の 最 深 部 で Ｕ 字 状 に 折 り
返 し て 設 置 し 、 除 去 時 に は 鋼 線 の 一 端 を 引 き 出 す こ と に よ っ て 除 去 す る も の が 知 ら れ て い
る 。 （ 例 え ば 特 許 文 献 １ 参 照 ）
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 ５ － ２ ９ ５ ７ ２ ９ 号 公 報 （ 図 １ ）
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 本 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
前 記 し た 従 来 の 除 去 式 ア ン カ ー に あ っ て は 、 次 の よ う な 問 題 点 が あ る 。
＜ イ ＞ 削 孔 し た 孔 内 で 鋼 線 を Ｕ 字 状 に 折 り 曲 げ る の で あ る か ら 、 折 り 曲 げ 部 分 に は 大 き な
変 形 外 力 が 作 用 し 、 強 度 が 低 下 す る 。
＜ ロ ＞ 最 深 部 で 急 な 角 度 で 折 り 曲 げ た 鋼 線 を 引 き 抜 く 構 成 で あ る た め 、 折 り 曲 げ 部 が 大 き
な 抵 抗 と な り 、 相 当 に 大 き な 力 を 与 え な い と 引 き 抜 く こ と が で き な い 。
＜ ハ ＞ 大 き な 力 を 与 え な い と 引 き 抜 く こ と が で き な い か ら 、 引 き 抜 き の た め に 機 械 が 必 要
と な る 。 機 械 で 引 き 抜 く た め に は 、 機 械 を 据 え 付 け る 用 地 、 機 械 が 移 動 す る 用 地 が 必 要 と
な り 、 狭 い 現 場 で は 問 題 が 多 い 。
＜ ニ ＞ 直 径 の 太 い 鋼 線 は Ｕ 字 状 に 折 り 返 す こ と が で き な い た め に 、 細 い 鋼 線 を 多 数 本 使 用
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す る 必 要 が あ る 。 そ の た め に 、 削 孔 の 直 径 が 大 き く な り 、 あ る い は 多 数 本 の 削 孔 が 必 要 と
な り 、 削 孔 手 間 、 費 用 が 増 大 す る 。
＜ ホ ＞ 引 き 抜 き が で き る よ う に 、 鋼 線 は そ の 周 囲 を 樹 脂 の パ イ プ で 被 覆 し 、 鋼 線 の 周 囲 に
は 油 脂 を 塗 布 し て あ る 。 そ の た め に 引 き 抜 い た 鋼 線 は 油 脂 で ま み れ て お り 、 作 業 場 所 が 油
脂 で 汚 れ や す い 。 ま た 引 き 抜 い て 回 収 し た 鋼 線 は 油 脂 で ま み れ て い る か ら 再 利 用 で き な い
こ と は も ち ろ ん 、 廃 棄 に も 特 別 な 配 慮 が 必 要 と な る 。 ＜ ヘ ＞ 鋼 線 を 除 去 し た 後 に も 地 中 に
は 樹 脂 の パ イ プ と 大 量 の 油 脂 が 残 る こ と に な る 。 そ の た め に 長 年 の 間 に 地 中 に 油 脂 分 が 滲
出 し て 、 地 盤 や 地 下 水 を 汚 染 さ せ る 可 能 性 も あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 本 発 明 の 目 的 】
本 発 明 は 上 記 し た よ う な 従 来 の 問 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で 、 鋼 線 の 引 き 抜 き の
た め に 機 械 を 使 用 せ ず 、 人 力 で の 引 き 抜 き が 可 能 で 、 周 囲 の 環 境 を 汚 染 す る こ と が な い 、
除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 具 と 定 着 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 の よ う な 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 の 除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 具 は 、 削 孔 し た 孔 の
内 部 に 挿 入 す る ア ン カ ー 鋼 線 の 定 着 具 で あ っ て 、 鋼 線 の 地 中 側 の 端 末 を 収 納 す る 定 着 外 筒
よ り な り 、 外 筒 の 内 部 に 設 け た 把 持 機 構 に よ っ て 、 鋼 線 を 周 囲 か ら 把 持 し 、 鋼 線 に 回 転 力
を 作 用 さ せ る こ と に よ っ て 、 把 持 機 構 に よ る 把 持 力 を 解 除 す る よ う に 構 成 し た 、 除 去 式 ア
ン カ ー の 定 着 具 を 特 徴 と し た も の で あ る 。
ま た 、 本 発 明 の 除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 方 法 は 、 削 孔 し た 孔 の 内 部 に 挿 入 す る ア ン カ ー 鋼 線
の 定 着 方 法 で あ っ て 、 鋼 線 の 地 中 側 の 端 末 を 収 納 す る 定 着 外 筒 よ り な り 、 外 筒 の 内 部 に 設
け た 把 持 機 構 に よ っ て 、 鋼 線 を 周 囲 か ら 把 持 し 、 鋼 線 の 端 末 に 、 孔 口 側 か ら 回 転 力 を 作 用
さ せ る こ と に よ っ て 、 把 持 機 構 に よ る 把 持 力 を 解 除 し 得 る よ う に し て 行 う 、 除 去 式 ア ン カ
ー の 定 着 方 法 特 徴 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 本 発 明 の 実 施 の 態 様 】
以 下 図 面 を 参 照 し な が ら 本 発 明 の 除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 具 の 実 施 例 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
＜ イ ＞ 定 着 外 筒 。
本 発 明 の 定 着 具 は 、 削 孔 し た 孔 の 内 部 に 挿 入 し て ア ン カ ー 鋼 線 の 端 末 を 地 中 に 定 着 す る 定
着 具 で あ る 。
そ し て 、 鋼 線 の 地 中 側 の 端 末 を 収 納 す る 定 着 外 筒 １ を 備 え て い る 。
外 筒 １ は 、 一 方 を 開 放 し た 筒 体 で あ り 、 そ の 内 壁 に は 把 持 機 構 と 、 推 進 機 構 を 設 け る 。
実 際 に は 外 筒 １ は 孔 口 側 に 配 置 す る 孔 口 側 外 筒 １ Ａ と 、 孔 の 孔 底 側 に 配 置 す る 孔 底 側 外 筒
１ Ｂ と に 分 割 す る 。 そ し て 両 方 の 外 筒 は ネ ジ で 分 割 、 一 体 化 が 可 能 で あ る よ う に 構 成 す る
。
し た が っ て 、 孔 口 側 外 筒 １ Ａ は 両 端 を 開 放 し た 円 筒 状 と し て 、 孔 底 側 外 筒 １ Ｂ は 一 端 を 閉
塞 し た コ ッ プ 状 の 筒 体 と し て 形 成 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
＜ ロ ＞ 鋼 線 の 把 持 機 構 。
孔 口 側 外 筒 １ Ａ の 内 部 に は 、 把 持 機 構 を 設 け 、 こ の 把 持 機 構 に よ っ て 、 鋼 線 を 周 囲 か ら 把
持 す る 。
把 持 機 構 と し て 例 え ば ク サ ビ 機 構 を 設 け る 。
そ の た め に 孔 口 側 外 筒 １ Ａ の 内 面 壁 は 、 孔 の 孔 底 側 に 向 け て 内 径 の 拡 大 す る ク サ ビ 台 ２ Ｂ
を 形 成 す る 。
し た が っ て 孔 口 側 外 筒 １ Ａ の 内 面 は 孔 の 孔 底 側 に 向 け て 内 径 の 拡 大 す る 、 ラ ッ パ 状 の 斜 面
と し て 形 成 さ れ る 。
一 方 、 孔 口 側 外 筒 １ Ａ の 内 部 に は 、 円 筒 を そ の 中 心 線 に 並 行 に 、 複 数 枚 に 分 割 し た ク サ ビ
片 ２ Ａ を 収 納 す る 。
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こ の ク サ ビ 片 ２ Ａ は 、 円 弧 状 の 板 体 で あ り 、 そ の 内 側 面 は 円 筒 の 中 心 軸 に 対 し て 並 行 の 曲
面 を 形 成 し 、 そ の 外 側 面 は 孔 口 側 に 向 け て 外 径 の 縮 小 す る 形 状 に 形 成 す る 。
そ し て 、 ク サ ビ 片 ２ Ａ の 外 側 面 と 、 ク サ ビ 台 ２ Ｂ の 斜 面 と は 面 と し て 接 触 す る よ う な 角 度
に 形 成 す る 。
そ の た め に 、 複 数 の ク サ ビ 片 ２ Ａ が 孔 底 側 に 位 置 す る 場 合 に は ク サ ビ 片 ２ Ａ 間 の 間 隔 が 広
が っ て お り 、 ク サ ビ 片 ２ Ａ を 孔 口 側 へ 押 し 出 し た 時 に は 、 ク サ ビ 片 ２ Ａ は ク サ ビ 台 ２ Ｂ の
斜 面 を ス ラ イ ド し つ つ そ の 間 隔 が 狭 ま っ て 、 最 終 的 に 内 側 面 が ほ ぼ ひ と つ の 円 筒 を 形 成 す
る よ う に 構 成 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
＜ ハ ＞ 回 転 体 。
孔 底 側 外 筒 １ Ｂ の 内 部 に は 、 ク サ ビ 片 ２ Ａ 群 を 孔 の 方 向 に 沿 っ て 推 進 さ せ る 回 転 体 ３ を 収
納 す る 。
こ の 回 転 体 ３ は 、 孔 底 側 外 筒 １ Ｂ の 内 壁 に 沿 っ て そ の 内 部 を 推 進 可 能 な 円 柱 体 で あ り 、 そ
の た め に 、 内 壁 、 お よ び 回 転 体 ３ に は ネ ジ を 形 成 し て あ る 。
さ ら に 回 転 体 ３ の 孔 口 側 に は ク サ ビ 片 係 止 溝 ３ ２ を 凹 設 す る 。
一 方 、 各 ク サ ビ 片 ２ Ａ の 孔 底 側 に は 係 止 棚 ３ ３ を 形 成 し 、 こ の 係 止 棚 ３ ３ を 回 転 体 ３ の 係
止 溝 ３ ２ に 係 合 で き る よ う に 構 成 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
＜ ニ ＞ 推 進 機 構 。
回 転 体 ３ は 、 回 転 さ せ る こ と に よ っ て 位 置 が 決 ま る 。
そ の た め に 回 転 体 ３ の 孔 口 側 に は 、 鋼 線 ４ の 断 面 形 状 に 類 似 し た 非 円 形 溝 ３ ４ を 形 成 す る
。
こ の 非 円 形 溝 ３ ４ 内 に は 、 鋼 線 ４ の 端 部 を 挿 入 し て あ り 、 解 除 時 に は 鋼 線 ４ に 外 部 か ら 回
転 を 与 え て 、 回 転 体 ３ に 推 進 力 を 与 え る こ と が で き る 。
回 転 体 ３ が 孔 底 側 に 推 進 す れ ば 、 そ れ に 係 合 し た ク サ ビ 片 ２ Ａ も 移 動 し て 、 鋼 線 ４ に 対 す
る 拘 束 力 を 開 放 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
＜ ホ ＞ 定 着 時 の 構 成 。 （ 図 １ ）
孔 口 側 外 筒 １ Ａ と 、 孔 底 側 外 筒 １ Ｂ と を 分 離 し 、 鋼 線 ４ の 地 中 側 の 端 末 を 円 筒 状 の 孔 口 側
外 筒 １ Ａ の 内 部 を 通 し て 孔 底 側 外 筒 １ Ｂ の 内 部 の 回 転 体 ３ の 非 円 形 溝 ３ ４ 内 に 挿 入 す る 。
鋼 線 ４ が 、 周 囲 に 注 入 す る モ ル タ ル で 固 着 さ れ る こ と が な い よ う に 、 そ の 周 囲 は 合 成 樹 脂
被 覆 ４ １ で 被 覆 し て お き 、 そ の 端 末 部 分 だ け に 鋼 線 ４ を 露 出 し て お く 。 た だ し 、 後 述 す る
よ う に 鋼 線 ４ の 引 き 抜 き 時 に も 引 き 抜 き の 抵 抗 が ほ と ん ど な い か ら 、 従 来 の よ う に 鋼 線 ４
と 周 囲 の 被 覆 ４ １ と の 間 に 油 脂 を 介 在 さ せ る 必 要 が な い 。
こ う し て 露 出 さ せ た 鋼 線 ４ の 端 末 を 、 ク サ ビ 片 ２ Ａ 群 で 囲 ま れ た 空 間 を 通 っ て 、 回 転 体 ３
の 非 円 形 溝 ３ ４ の 底 部 ま で 挿 入 す る 。
次 に 両 外 筒 を 一 体 化 す る た め に ネ ジ を 介 し て 外 筒 を 回 転 さ せ る と 、 ク サ ビ 台 ２ Ｂ が 孔 底 側
へ 移 動 し 、 分 割 し て 配 置 し て あ っ た ク サ ビ 片 ２ Ａ 群 を 絞 る こ と に な り 、 鋼 線 ４ は ク サ ビ 片
２ Ａ 群 に よ っ て 周 囲 か ら 締 め 付 け ら れ て 把 持 さ れ て 定 着 さ れ る 。
外 筒 を 定 着 し た 鋼 線 ４ に は 、 別 に 用 意 し た 耐 荷 体 を 取 り 付 け 、 削 孔 し た 孔 内 に 挿 入 し 、 モ
ル タ ル を 注 入 し て 定 着 し 、 そ の 後 孔 外 か ら ジ ャ ッ キ で 鋼 線 ４ に 引 張 力 を 与 え て 緊 張 す る が
、 こ の ア ン カ ー 設 置 工 程 は 従 来 公 知 の 各 種 の 方 法 を 採 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
＜ ヘ ＞ 鋼 線 ４ の 除 去 時 。 （ 図 ２ ）
ア ン カ ー と し て の 用 途 が 終 了 し た ら 、 鋼 線 ４ を 地 中 か ら 除 去 す る 。
そ の た め に 、 ア ン カ ー 孔 の 外 か ら 、 鋼 線 ４ に 回 転 力 を 与 え る 。
す る と 回 転 体 ３ は 孔 底 側 へ 移 動 す る 。
回 転 体 ３ の 孔 底 側 へ の ス ラ イ ド に よ っ て 、 こ れ に 取 り 付 け て あ る ク サ ビ 片 ２ Ａ も 孔 底 側 へ
ス ラ イ ド す る 。
そ の た め に ク サ ビ 片 ２ Ａ と 、 ク サ ビ 台 ２ Ｂ の 間 隔 が 開 き 、 ク サ ビ 辺 群 に は 鋼 線 ４ を 把 持 し
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て い る 把 持 力 が 消 滅 し 、 鋼 線 ４ は 定 着 か ら 開 放 さ れ る 。
孔 底 側 の 端 の 把 持 力 が 開 放 さ れ る と 、 鋼 線 ４ に 作 用 し て い る 外 力 は な く な る か ら 、 鋼 線 ４
は 孔 外 か ら 人 力 に よ っ て 容 易 に 引 き 出 す こ と が で き る 。
こ う し て 地 中 か ら の 鋼 線 ４ の 除 去 が 完 了 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
【 本 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の 除 去 式 ア ン カ ー の 定 着 具 と 定 着 方 法 は 以 上 説 明 し た よ う に な る か ら 次 の よ う な 効
果 を 得 る こ と が で き る 。
＜ イ ＞ 従 来 の よ う に 狭 い 孔 内 で 鋼 線 を Ｕ 字 状 に 折 り 曲 げ る こ と が な く 、 直 線 状 態 で 鋼 線 を
使 用 す る か ら 、 強 度 が 低 下 す る こ と が な い 。
＜ ロ ＞ 鋼 線 を 直 線 状 態 で 使 用 す る か ら 、 従 来 の Ｕ 字 状 の ア ン カ ー と 異 な り 、 大 き な 抵 抗 部
分 が 存 在 し な い 。 そ の た め に 長 い 鋼 線 で あ っ て も 人 力 に よ っ て 容 易 に 引 き 抜 く こ と が で き
る 。
＜ ハ ＞ 引 き 抜 き に 大 き な 力 が 不 要 で あ る か ら 、 引 き 抜 き の た め の 機 械 が 不 要 で あ り 、 機 械
を 据 え 付 け る 用 地 、 機 械 が 移 動 す る 用 地 が 不 要 で 、 狭 い 現 場 や 足 場 の 悪 い 現 場 で も 容 易 に
引 抜 作 業 を 行 う こ と が で き る 。
＜ ニ ＞ 太 い 鋼 線 は 小 さ い 直 径 で Ｕ 字 状 に 折 り 返 す こ と が で き な い が 、 本 発 明 で は そ の よ う
な 必 要 が な い か ら 、 直 径 の 太 い 鋼 線 を ア ン カ ー と し て 使 用 す る こ と が で き る 。 そ の た め に
、 多 数 本 の 削 孔 を 少 数 本 に ま と め る こ と が で き 、 削 孔 手 間 、 費 用 を 大 幅 に 削 減 す る こ と が
で き る 。
＜ ホ ＞ 鋼 線 の 末 端 に 抵 抗 が な く な る か ら 、 鋼 線 の 周 囲 に 樹 脂 を 介 在 さ せ て 被 覆 す る 必 要 が
な い 。 そ の た め に 引 き 抜 い た 鋼 線 に は ま っ た く 油 脂 が 付 着 し て い な い か ら 、 作 業 環 境 が 良
好 で あ り 、 引 き 抜 い て 回 収 し た 鋼 線 も 再 利 用 す る こ と が で き る 。
＜ ヘ ＞ 油 脂 を 使 用 し て い な い か ら 、 地 中 に 油 脂 が 残 る こ と が な く 、 地 盤 や 地 下 水 を 汚 染 さ
せ る 可 能 性 が な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 定 着 具 で 鋼 線 を 把 持 し た 状 態 の 断 面 図 。
【 図 ２ 】 定 着 具 が 、 鋼 線 の 把 持 を 解 除 し た 状 態 の 説 明 図 。
【 図 ３ 】 回 転 体 と 鋼 線 の 取 り 付 け 状 態 の 説 明 図 。
【 図 ４ 】 定 着 具 に 鋼 線 を 取 り 付 け た 状 態 の 外 観 図 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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