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Gelander (1), beispielsweise fur einen Balkon,
umfassend mindestens zwei Gelanderpfosten (2)
sowie mindestens ein Fillelement (4), das zwischen
den mindestens zwei Gelanderpfosten (2) angeordnet
und von diesen gehalten ist, wobei die
Gelanderpfosten (2) jeweils ein im Wesentlichen U-,
V- oder C-férmiges Profil (6) aufweisen, wobei die
Profile (6) zueinander weisend angeordnet sind und
das Fullelement (4) in die Profile (6) eingeschoben ist.
Um insbesondere eine einfache Befestigung und ein
perfektes Ausrichten der Gelénderpfosten (2) zu
ermdglichen, ist es erfindungsgemal vorgesehen,
dass zur Befestigung der Gelanderpfosten (2)
Konsolen (5) vorgesehen sind, wobei die
Gelanderpfosten (2) in die Konsolen (5) eingeschoben
und eingeklebt sind.
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Beschreibung

GELANDER UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES GELANDERS

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gelander, beispielsweise fir einen Balkon, umfas-
send mindestens zwei Gelanderpfosten sowie mindestens ein Flllelement, das zwischen den
mindestens zwei Gelanderpfosten angeordnet und von diesen gehalten ist, wobei die Gelan-
derpfosten jeweils ein im Wesentlichen U-, V- oder C-férmiges Profil aufweisen, wobei die
Profile zueinander weisend angeordnet sind und das Fillelement in die Profile eingeschoben
ist.

[0002] Weiters betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Gelanders,
beispielsweise fiir einen Balkon, mit mindestens zwei Gelanderpfosten sowie mindestens einem
Flllelement.

STAND DER TECHNIK

[0003] Gelander sind als Sicherheitsmalinahme z.B. bei Balkonen oder Stiegen unumganglich.
Ublicherweise sind die Gelénder aus Gelanderpfosten aufgebaut, zwischen denen Fiillelemente
angeordnet sind, die von den Gelanderpfosten gehalten werden. Als Flllelemente erfreuen sich
insbesondere Glasplatten grof3er Beliebtheit, es kdnnen aber natlrlich auch beliebig andere
plattenférmige Fillelemente oder ganzlich anders gestaltete Fillelemente, z.B. gitterférmige
Flllelemente zum Einsatz kommen. Allen diesen Fullelementen ist gemein, dass deren Befesti-
gung an den Gelanderpfosten bislang relativ aufwendig ist.

[0004] Um beispielsweise Glasplatten an den Gelanderpfosten befestigen zu kdnnen, sind in
der Regel separate Befestigungsmittel, insbesondere Glasklemmbhalter nétig, die mit den Ge-
Ianderpfosten verschraubt werden. Fir die Befestigung sind also zusatzliche separate Teile
notwendig, deren Montage zusatzlich Zeit kostet. Weiters ist das Ergebnis optisch nicht immer
zufriedenstellend, da die Glasklemmhalter sichtbar sind und auf’erdem einen verbleibenden
Spalt zwischen den Gelanderpfosten und der Glasplatte verursachen.

[0005] Weiterhin werden die Gelanderpfosten in der Regel parallel zur Vertikalen ausgerichtet.
Hierzu ist es bei bekannten Gelandern erforderlich, zusatzliche Ausgleichsmittel flir die Feinjus-
tage zu verwenden. Beispielsweise werden Gelanderpfosten mit Hilfe von Konsolen an einem
Untergrund oder einer Wand montiert, wobei mittels Beilegscheiben die genaue Ausrichtung der
Gelanderpfosten eingestellt wird. Neben dem Einsatz von zusatzlichen separaten Ausgleichs-
mitteln (wie z.B. Beilegscheiben) kostet diese Justage einmal mehr relativ viel Zeit.

[0006] Aus der WO 2013/116939 A1 ist ein System zur Montage von Platten, insbesondere
Glasplatten, bekannt, um u.a. Gelander, z.B. fiir Balkone oder Stiegen, herzustellen. Dabei sind
Basisplatten aufweisende Pfosten mit gegeniberliegenden und voneinander weg weisenden
halbkreisférmigen Aufnahmekanalen zur Aufnahme der Platten vorgesehen. Die Platten werden
hierbei mit ihren Kanten nicht direkt in die Aufnahmekanale eingeschoben, sondern in Einlagen,
die jeweils in einen Aufnahmekanal eingesetzt sind.

[0007] Aus der DE 102012002801 A1 ist ein Pfosten zum Aufbau einer Schutzeinrichtung, wie
z.B. eines Geléanders, sowie eine solche Schutzeinrichtung bekannt. Der Pfosten weist dabei
ein Hohlprofil mit einem Innenraum und einem Schraubkanal auf. Der Schraubkanal dient u.a.
dazu, Schrauben zur Befestigung des Pfostens an einem Stander einer Verankerung oder zur
Befestigung eines Gegenklemmprofils am Pfosten aufzunehmen. Das Gegenklemmprofil dient
wiederum zur Festklemmung von Glasplatten zwischen dem Pfosten und dem Gegenklemmpro-
fil.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0008] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Gelander sowie ein Verfahren zu
dessen Herstellung zur Verfligung zu stellen, das die oben genannten Nachteile vermeidet.
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Insbesondere soll eine sehr schnelle, effiziente Montage ermdglicht werden.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0009] Kern der Erfindung zur Lésung der genannten Aufgabe ist es, die Geldnderpfosten mit
einem Profil zu versehen, in welchem das Fillelement, insbesondere die Glasplatte aufgenom-
men werden kann. Dabei sind die Gelanderpfosten bzw. deren Profile erfindungsgemal} so
ausgelegt, dass das Flllelement einfach in die Profile eingeschoben werden kann, was (bli-
cherweise von oben erfolgt. Auf optisch storende Befestigungsmittel, wie z.B. Glasklemmhalter,
kann daher verzichtet werden. Weiters verbleibt kein ungewlnschter sichtbarer Spalt zwischen
dem Gelanderpfosten und dem in das Profil des Gelanderpfostens eingeschobenen Fllele-
ment, was eine optisch besonders ansprechende Gestaltung ermdglicht.

[0010] Daher ist es bei einem Gelander, beispielsweise fiir einen Balkon, umfassend mindes-
tens zwei Gelénderpfosten sowie mindestens ein Flllelement, das zwischen den mindestens
zwei Gelanderpfosten angeordnet und von diesen gehalten ist, erfindungsgemal vorgesehen,
dass die Gelanderpfosten jeweils ein im Wesentlichen U-, V- oder C-formiges Profil aufweisen,
wobei die Profile zueinander weisend angeordnet sind und das Flllelement in die Profile einge-
schoben ist.

[0011] Analog ist es bei einem Verfahren zur Herstellung eines Gelanders, beispielsweise flr
einen Balkon, mit mindestens zwei Gelanderpfosten sowie mindestens einem Fiillelement,
erfindungsgemal’ vorgesehen, dass das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

- Befestigung der Gelanderpfosten, welche jeweils ein im Wesentlichen U-, V- oder C-
férmiges Profil aufweisen, in Konsolen, wobei die Gelédnderpfosten so ausgerichtet wer-
den, dass die Profile zueinander weisen;

- Einschieben des Flllelements in die Profile.

[0012] D.h. die fur die U-, V- oder C-Form charakteristische Offnung des einen Profils ist der
entsprechenden charakteristischen Offnung des anderen Profils zugewandt.

[0013] Um die in die Profile eingeschobenen Flillelemente zu fixieren, ist es bei einer bevorzug-
ten Ausfilhrungsform des erfindungsgemafien Gelanders vorgesehen, dass in den Profilen
Klemmelemente angeordnet sind, um das Fullelement kraftschliissig im jeweiligen Profil zu
halten. D.h. es werden fir die Fixierung der Flllelemente keine separaten Teile wie etwa
Schrauben bendétigt. Des Weiteren missen fur die Fixierung der Fillelemente auch keine L6-
cher fur Schrauben oder dgl. in die Fullelemente gebohrt werden, was insbesondere bei Glas-
platten von Vorteil ist.

[0014] Vorzugsweise werden die Fillelemente in die Profile eingeschoben, nachdem ein Teil
der Klemmelemente in den Profilen angeordnet worden ist bzw. ist ein Teil der Klemmelemente
in den Profilen vormontiert, um die Montage auf einer Baustelle weiter zu beschleunigen. Nach
erfolgtem Einschieben werden weitere Klemmelemente eingebracht, die schlief3lich einen Kraft-
schluss bewirken, vorzugsweise indem die Klemmelemente an zwei gegeniberliegenden Sei-
ten des Fllelements angreifen und gegen das Flillelement driicken. Das Einbringen der weite-
ren Klemmelemente geschieht vorzugsweise mittels eines Einrastmechanismus, wobei dem
Fachmann grundsatzlich unterschiedliche, an sich bekannte Einrastmechanismen gelaufig sind.
Die Fixierung des Flllelements erfolgt auf diese Weise in dufderst kurzer Zeit, typischerweise in
wenigen Minuten. Besonders bevorzugt erlaubt der Einrastmechanismus auch eine Demontage
der eingebrachten Klemmelemente, was eine einfache Demontage des Fllelements ermdg-
licht.

[0015] Entsprechend ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemafien
Gelanders vorgesehen, dass die Klemmelemente zumindest teilweise mittels eines Einrastme-
chanismus, vorzugsweise demontierbar, befestigt sind.

[0016] Um einen besonders sicheren Halt der Fillelemente in den Profilen zu gewéhrleisten, ist
es bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform des erfindungsgemafRen Gelanders vorgesehen,
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dass in jedem Profil mehrere Klemmelemente einander gegentberliegend angeordnet sind und
an zwei einander gegenuberliegenden Seiten des Flllelements an diesem angreifen.

[0017] Als Klemmelemente kommen generell elastische Elemente in Frage, insbesondere aus
Gummi oder elastischen Kunststoffen. Eine Mdglichkeit, die Kosten drastisch zu reduzieren,
besteht darin, auf Verglasungsgummis zurtlickzugreifen, die zu minimalen Kosten in diversen
geometrischen Formen einfach gekauft werden kénnen. Daher ist es bei einer bevorzugten
Ausfiihrungsform des erfindungsgemalien Gelanders vorgesehen, dass als Klemmelemente
Verglasungsgummis vorgesehen sind.

[0018] Neben einer Glasplatte bietet sich auch jede andere Platte als Filllelement an, das ein-
fach in die Profile geschoben werden kann. Entscheidend ist, dass die Platte Kanten aufweist,
die zumindest abschnittsweise parallel zu den Profilen verlaufen, sodass ein satter Halt im
eingeschobenen Zustand gewahrleistet ist. Daher ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform
des erfindungsgemalfen Gelanders vorgesehen, dass als Fulllelement eine Platte, insbesondere
eine Glasplatte vorgesehen ist.

[0019] Um auch Flllelemente mit anderen Formen, beispielsweise gitterférmige Flllelemente,
realisieren zu kbnnen, ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemafen
Gelanders vorgesehen, dass als Flllelement ein Rahmen mit einer Flllung, vorzugsweise mit
einer Stabflllung vorgesehen ist. Mittels der Stabflillung kann ein gitterférmiges Flllelement
realisiert werden. Um einen satten Halt eines solchen Flillelements im eingeschobenen Zustand
zu gewahrleisten, muss der Rahmen lediglich Kanten aufweisen, die zumindest abschnittsweise
parallel zu den Profilen verlaufen, was sich unabhangig von der Fillung des Rahmens leicht
gewahrleisten lasst. Selbstverstandlich sind somit auch Rahmen mit flachigen Fullungen mog-
lich.

[0020] In einer besonders einfach herzustellenden Ausflihrungsform sind geradlinig verlaufende
Profile vorgesehen, in die ein Fiillelement mit geradlinig und parallel zu den Profilen verlaufen-
den Kanten geschoben wird. Besonders einfach gestaltet sich dabei eine Ausfiihrungsform mit
parallel verlaufenden Profilen. Insbesondere kann in letzterem Fall ein Flllelement die Form
eines Parallelogramms oder eines Rechtecks mit vier geradlinigen Kanten aufweisen, um in die
Profile eingeschoben werden zu kdnnen. Entsprechend ist es bei einer bevorzugten Ausfih-
rungsform des erfindungsgemalien Gelanders vorgesehen, dass die Gelanderpfosten Langs-
achsen aufweisen, die parallel zueinander verlaufen, dass sich die Profile parallel zu den
Langsachsen der Gelanderpfosten erstrecken und dass das Fullelement zwei einander gegen-
Uberliegende geradlinige Kanten aufweist, wobei jeweils eine der Kanten in einem der Profile
parallel zu den Langsachsen angeordnet ist.

[0021] In seiner kleinsten Form umfasst ein erfindungsgemales Gelander genau zwei Gelan-
derpfosten und ein Flllelement. Um basierend auf dieser kleinsten Einheit auf einfache Weise
beliebig grol’e Gelander herstellen zu kénnen, ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform
des erfindungsgemalien Gelanders vorgesehen, dass mehr als zwei Gelanderpfosten und mehr
als ein Fullelement vorgesehen sind, wobei jeweils ein Fullelement zwischen zwei aufeinander
folgenden Gelanderpfosten angeordnet und von diesen gehalten ist, wobei mindestens einer
der Gelanderpfosten zwei Profile aufweist, die voneinander weg weisend angeordnet sind und
in denen jeweils ein Flllelement eingeschoben ist. D.h. die fur die U-, V- oder C-Form charakte-
ristische Offnung der zwei Profile des einen Gelanderpfostens weisen voneinander weg.

[0022] Um die Gelanderpfosten mit einem Untergrund, wie z.B. mit dem Boden eines Balkons,
oder einer Wand - z.B. wenn es sich um ein Gelénder fur ein franzdsisches Fenster handelt —
auf einfache Art und Weise verbinden zu kdnnen, ist es bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform
des erfindungsgemaflen Gelanders vorgesehen, dass zur Befestigung der Gelanderpfosten
Konsolen vorgesehen sind, wobei die Gelanderpfosten in die Konsolen eingeschoben und
eingeklebt sind. Die Konsolen kdnnen dabei in an sich bekannter Weise am Untergrund oder
der Wand fixiert werden. Indem die Gelanderpfosten in die Konsolen lediglich eingeschoben
und mit den Konsolen verklebt werden, wird einerseits gegeniiber bekannten Verbindungstech-
niken von Gelanderpfosten mit Konsolen, die insbesondere eine Verschraubung umfassen,
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erheblich Zeit gespart. Andererseits ermdglicht die Verklebung das perfekte Ausrichten der
Gelanderpfosten gegenlber der Vertikalen, vorzugsweise parallel zur Vertikalen, ohne dass
dafur in einem langwierigen Prozess zusatzliche Ausgleichsmittel wie z.B. Unterlegscheiben
eingesetzt werden muissten. D.h. die Gelanderpfosten werden einfach wie gewinscht ausge-
richtet, solange der Kleber noch nicht fest ist - ohne die Verwendung von zusatzlichen Aus-
gleichsmitteln.

[0023] Entsprechend ist es bei einer bevorzugten Ausflihrungsform des erfindungsgemalen
Verfahrens vorgesehen, dass die Befestigung der Gelanderpfosten in den Konsolen durch
Verkleben erfolgt, wobei beim Verkleben die Gelanderpfosten zur Vertikalen ausgerichtet wer-
den.

[0024] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemafien Gelénders ist es vor-
gesehen, dass die Konsolen jeweils eine Ausnehmung aufweisen, in der jeweils ein Gelander-
pfosten mit einem Befestigungsabschnitt aufgenommen ist, dass die Ausnehmung einen lichten
Querschnitt aufweist, der von einer ersten Randlinie berandet ist, dass der Befestigungsab-
schnitt einen Querschnitt aufweist, der von einer zweiten Randlinie zur Konsole hin berandet
wird, und dass mindestens 60%, vorzugsweise mindestens 70% der ersten Randlinie zur zwei-
ten Randlinie mit einem Abstand, der kleiner gleich einer maximalen Spaltbreite ist, und vor-
zugsweise parallel verlaufen. Ein hierdurch resultierender Spalt, der zwischen der Ausnehmung
und dem Befestigungsabschnitt angeordnet ist und eine Spaltbreite aufweist, die kleiner gleich
der maximalen Spaltbreite ist, eignet sich ideal zur Aufnahme des Klebers, sodass eine maxi-
mal stabile Verbindung zwischen Gelénderpfosten und Konsole bewirkt wird. Es sei bemerkt,
dass die zweite Randlinie den Befestigungsabschnitt insbesondere zur Ausnehmung hin be-
grenzt.

[0025] Um einerseits eine moglichst stabile Verbindung zwischen dem Gelanderpfosten und der
Konsole zu erzielen, bei welcher auch ein gewisser Formschluss gegeben ist, und andererseits
die Ausrichtung des Gelanderpfostens in einem hinreichend grofien Winkelbereich gegeniber
der Vertikalen zu ermdglichen, ist es bei einer bevorzugten Ausflihrungsform des erfindungs-
gemalien Gelanders vorgesehen, dass die maximale Spaltbreite 10 mm, vorzugsweise 5 mm,
besonders bevorzugt 3 mm betragt.

[0026] Besonders bevorzugt ist jener Abstand zwischen erster und zweiter Randlinie, der klei-
ner gleich der maximalen Spaltbreite ist, auch groler gleich einer minimalen Spaltbreite, um
sicherzustellen, dass genug Platz fir den Kleber zwischen dem jeweiligen Gelanderpfosten und
der jeweiligen Konsole bzw. deren Ausnehmung gegeben ist. Vorzugsweise betragt die minima-
le Spaltbreite 1 mm.

[0027] Schliellich kann die Montage des erfindungsgemal3en Gelanders weiter vereinfacht und
beschleunigt werden, wenn ein zu montierender Handlauf durch Aufschieben auf die Gelander-
pfosten befestigt werden kann. Daher ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des erfin-
dungsgemafllen Gelanders vorgesehen, dass ein Handlauf vorgesehen ist, wobei der Handlauf
ein Befestigungsprofil aufweist, mit dem der Handlauf formschlissig auf die Gelanderpfosten
aufgeschoben ist. Um den so aufgeschobenen Handlauf weiter zu fixieren, ist es vorzugsweise
mdglich, mindestens eine Lasche des Befestigungsprofils mit einem Gelanderpfosten form-
und/oder kraftschllissig zu verbinden, beispielsweise zu verschrauben.

[0028] Um die Herstellung von Gelanderpfosten mit Profilen mittels unterschiedlichster Verar-
beitungsmethoden, wie z.B. Gielden, Extrudieren, spanendes Bearbeiten, Kaltverformen,
Schweilden, Ziehen, Pressen, Schneiden, Lasern, Schleifen etc., besonders einfach zu ermdgli-
chen, ist es bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Gelanders vorge-
sehen, dass die Gelanderpfosten aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gefertigt sind.

[0029] Weiters ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemafen Gelan-
ders vorgesehen, dass die Konsolen aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gefertigt
sind. Neben der sich erdffnenden Vielzahl an Verarbeitungsmethoden fir Herstellung kann
insbesondere eine besonders gute Verklebung mit den Gelanderpfosten gewahrleistet werden,
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wenn auch die Gelanderpfosten aus Aluminium bzw. einer Aluminiumlegierung gefertigt sind.

KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0030] Die Erfindung wird nun anhand von Ausflihrungsbeispielen naher erlautert. Die Zeich-
nungen sind beispielhaft und sollen den Erfindungsgedanken zwar darlegen, ihn aber keines-
falls einengen oder gar abschlielsend wiedergeben.

[0031] Dabei zeigt:

[0032] Fig. 1 eine axonometrische Ansicht eines erfindungsgemafiien Gelanders

[0033] Fig. 2 eine Frontansicht des Gelanders aus Fig. 1

[0034] Fig. 3 eine Schnittansicht gemaf der Schnittlinie A-A in Fig. 2

[0035] Fig. 4 eine Schnittansicht gemaf der Schnittlinie B-B in Fig. 2

[0036] Fig. 5 eine Schnittansicht gemaf der Schnittlinie C-C in Fig. 2

[0037] Fig. 6 eine Schnittansicht gemaf} der Schnittlinie D-D in Fig. 2

[0038] Fig. 7 eine vergroflerte Ansicht des Details F in Fig. 6

[0039] Fig. 8 eine Schnittansicht gemaf der Schnittlinie E-E in Fig. 2

[0040] Fig. 9 eine Frontansicht einer weiteren Ausfuhrungsform des erfindungsgema-

Ren Gelanders

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0041] In der axonometrischen Ansicht der Fig. 1 ist ein erfindungsgemalies Gelénder 1, z.B.
fir einen Balkon, erkennbar, welches mehrere Gelanderpfosten 2 sowie mehrere Flllelemente
in Form von Glasplatten 4 umfasst. Dabei sind die Glasplatten 4 jeweils zwischen zwei aufei-
nander folgenden Gelanderpfosten 2 angeordnet und von diesen gehalten. Um die Befestigung
der Gelanderpfosten 2 an einem Untergrund oder einer Wand zu ermdglichen, sind Konsolen §
vorgesehen, in denen die Gelanderpfosten 2 fixiert sind. Die Konsolen § wiederum kdnnen in an
sich bekannter Weise an der Wand oder dem Untergrund befestigt werden, z.B. indem L&cher
22 in den Konsolen 5 zur Verschraubung der Konsolen 5 mit dem Untergrund oder der Wand
verwendet werden. Diese Ldcher 22 sind in der Frontansicht der Fig. 2 oder z.B. in der
Schnittansicht der Fig. 6 gut erkennbar. Schliel3lich weist die in Fig. 1 gezeigte Ausfihrungsform
des erfindungsgemalfen Gelanders 1 einen Handlauf 3 auf, der mit den Gelanderpfosten 2
verbunden ist.

[0042] Das erfindungsgemalle Gelander 1 ist vor allem durch seinen einfachen, mit wenigen
einzelnen Teilen auskommenden Aufbau gekennzeichnet, was wiederum eine extrem rasche
Montage ermdglicht. Insbesondere die Befestigung der Flillelemente bzw. der Glasplatten 4 an
den Gelanderpfosten 2 kann extrem einfach und rasch erfolgen, indem die Glasplatten 4 in
zueinander weisende Profile 6 von aufeinander folgenden Gelanderpfosten 2 von oben einge-
schoben werden, wobei der Handlauf 3 hierbei noch nicht montiert ist. Auf optisch stdérende
Befestigungsmittel, wie z.B. Glasklemmhalter, kann daher verzichtet werden. Darlber hinaus
verbleibt auch kein ungewlinschter sichtbarer Spalt zwischen den Glasplatten 4 und den die
jeweilige Glasplatte 4 haltenden Gelanderpfosten 2, wie insbesondere aus der Frontansicht der
Fig. 2 hervorgeht.

[0043] Fig. 5 zeigt einen Schnitt entlang der Schnittlinie C-C in Fig. 2, wobei die Pfeile die Blick-
richtung andeuten. Hierin ist erkennbar, dass die Profile 6 im Wesentlichen U-Férmig sind,
wobei der gezeigte Geldnderpfosten 2 zwei einander gegeniberliegende und voneinander weg
weisende Profile 6 aufweist, um zwei Glasplatten 4 aufzunehmen. Dabei ist jede Glasplatte 4
mit einer Kante 11 in das jeweilige Profil 6 des Gelanderpfostens 2 eingeschoben.

[0044] In den gezeigten Ausfilhrungsbeispielen verlaufen die Kanten 11, mit denen die Glas-
platten 4 in die Profile 6 eingeschoben sind, parallel zu den Profilen 6, wobei die Glasplatten 4
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eine rechteckige Form aufweisen. Die Profile 6 erstrecken sich dabei parallel zu Langsachsen
19 der Gelandepfosten 2, und die Langsachsen 19 aller Gelandepfosten 2 sind im Wesentli-
chen parallel zueinander und zur Vertikalen 19, wie in der Schnittansicht der Fig. 3 zu erkennen
ist.

[0045] In der Schnittansicht der Fig. 5 ist weiters erkennbar, dass in den Profilen 6 elastische
Klemmelemente 7, 7' angeordnet sind, um die Glasplatten 4 kraftschliissig zu halten. In den
gezeigten Ausfihrungsbeispielen handelt es sich bei den Klemmelementen 7, 7' um Vergla-
sungsgummis, die extrem kostenginstig und mit unterschiedlichsten Querschnittsgeometrien
verfugbar sind. Entsprechend kénnen die Klemmelemente 7, 7' bzw. Verglasungsgummis auf
die verwendeten Fillelemente abgestimmt werden. Dies kann einerseits unterschiedlich dicke
Glasplatten 4 betreffen. Andererseits kdnnen aber neben anderen plattenférmigen Fllelemen-
ten auch Fllelemente verwendet werden, die einen Rahmen 25 aufweisen, der in die Profile 6
eingeschoben wird.

[0046] Fig. 9 zeigt eine Ausflhrungsform mit einem Flllelement, das einen solchen Rahmen 25
aufweist, welcher mit einer Stabflllung 12 geflllt ist, sodass sich ein Gitter ergibt. In diesem Fall
ist der Rahmen 25 rechteckig und ist daher mit geradlinigen Kanten in die Profile 6 eingescho-
ben, wobei diese Kanten (nicht dargestellt) parallel zu den Profilen 6 verlaufen.

[0047] Wie in der Schnittansicht der Fig. 5 weiters erkennbar ist, sind zur Befestigung der
Klemmelemente 7 in den Profilen 6 kleine Ausnehmungen 14 vorgesehen. Die Klemmelemente
7 sind im Profil 6 fixiert, indem ein Teil des Klemmelements 7 in der Ausnehmung 14 verklemmt
ist. Die Anbringung der Klemmelemente 7 erfolgt, bevor die Glasplatten 4 in die Profile 6 einge-
schoben werden, bzw. sind die Klemmelemente 7 vormontiert. Nach erfolgtem Einschieben der
Glasplatten 4 werden die Klemmelemente 7' eingesetzt, wobei sich die Klemmelemente 7' mit
einem abstehenden Abschnitt in kleinen Ausnehmungen 14', welche in den Profil 6 vorgesehen
sind, verhaken, um die Klemmelemente 7' in Position zu halten. Auf diese Weise wird ein Ein-
rastmechanismus zur Befestigung der Klemmelemente 7' realisiert.

[0048] Durch das Einsetzen der Klemmelemente 7' werden diese elastisch verformt und dri-
cken gegen die Glasplatte 4, die wiederum gegen die Klemmelemente 7 drlickt, sodass auch
die Klemmelemente 7 elastisch verformt werden. Dies filhrt zu einem Kraftschluss zwischen
den Klemmelementen 7, 7' und der Glasplatte 4, wobei die Klemmelemente 7 an einer ersten
Seite 8 der Glasplatte 4 angreifen und die Klemmelemente 7' an einer zweiten Seite 9 der
Glasplatte 4. Die Seiten 8, 9 liegen dabei einander gegenliber.

[0049] Auf die beschriebene Art und Weise kann der Kraftschluss und damit die Fixierung der
Glasplatte 4 in den Profilen 6 typischerweise innerhalb weniger Minuten hergestellt werden, was
eine enorme Zeitersparnis mit sich bringt. Dartber hinaus erlaubt der Einrastmechanismus auch
eine einfache Demontage der Klemmelemente 7', was wiederum auch eine einfache Demonta-
ge der Glasplatten 4 durch Herausziehen aus den Profilen 6 ermdglicht.

[0050] Bei der Montage des Gelanders 1 werden zunachst die Konsolen 5 am Untergrund bzw.
der Wand befestigt und sodann die Geldnderpfosten 2 in den Konsolen 5 fixiert. Hierzu sind
Ausnehmungen 13 in den Konsolen 5 vorgesehen, die ein Einschieben der Gelanderpfosten 2
mit jeweils einem Befestigungsabschnitt 16 in die jeweilige Ausnehmung 13 gestatten. In der
Schnittansicht der Fig. 6 ist die Ausnehmung 13 sowie der darin eingeschobene Befestigungs-
abschnitt 16 gut erkennbar.

[0051] Der eingeschobene Befestigungsabschnitt 16 wird in der Ausnehmung 13 mit der Kon-
sole 5 verklebt. Dieser Vorgang geht rasch vonstatten, wodurch wiederum Zeit bei der Montage
des Gelanders 1 gespart wird. Weiterhin ermdglicht die Verklebung das perfekte Ausrichten der
Gelanderpfosten 2 gegeniiber der Vertikalen 19, vorzugsweise parallel zur Vertikalen 19 wie in
Fig. 3 illustriert. D.h. die Ausrichtung kann génzlich ohne zusatzliche Ausgleichsmittel wie z.B.
Unterlegscheiben erfolgen, welche Ausgleichsmittel zeitaufwendig und mdglicherweise in meh-
reren Schritten angepasst werden missten. Die Gelanderpfosten 2 werden erfindungsgemaf
einfach wie gewiinscht ausgerichtet, solange der Kleber noch nicht fest ist
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- ohne die Verwendung von zusatzlichen Ausgleichsmitteln.

[0052] Firr eine besonders stabile Klebeverbindung ist ein Querschnitt des Befestigungsab-
schnitts 16 auf einen lichten Querschnitt der Ausnehmung 13 abgestimmt, wie in Fig. 6 und
insbesondere in Fig. 7, die eine vergréferte Darstellung des Details F aus Fig. 6 zeigt, erkenn-
bar ist. Der lichte Querschnitt der Ausnehmung 13 wird von einer Randlinie 15 berandet. Der
Querschnitt des Befestigungsabschnitts 16 wird zur Konsole 5 bzw. zur Ausnehmung 13 hin
von einer Randlinie 17 berandet. Der Verlauf der Randlinien 15, 17 ist so aufeinander abge-
stimmt, dass mindestens 60%, vorzugsweise mindestens 70% der Randlinie 15 zur Randlinie
16 mit einem Abstand 18, der kleiner gleich einer maximalen Spaltbreite ist, und vorzugsweise
parallel verlaufen. D.h. es wird ein Spalt 23 zwischen dem Befestigungsabschnitt 16 und der
Konsole 5 ausgebildet, der eine optimale Spaltbreite - entsprechend dem Abstand 18 - zur
Aufnahme des Klebers aufweist. Vorzugsweise ist zur problemlosen Aufnahme des Klebers
eine Spaltbreite von mindestens 1 mm vorgesehen.

[0053] Die Anordnung des Spalts 23 wird in der Schnittansicht der Fig. 8 nochmals verdeutlicht.
In der gezeigten Ausfihrungsform weist die Konsole 5 weiters einen Boden 24 auf, der die
Ausnehmung 13 nach unten hin begrenzt und ein Auslaufen des Klebers nach unten hin auf-
grund der Schwerkraft verhindert.

[0054] Gleichzeitig gewahrleistet die Spaltbreite bzw. der Abstand 18, dass die Ausrichtung des
Gelanderpfostens 2 zur Vertikalen 19 Uber einen hinreichend grof3en Winkelbereich ermdglicht
wird. Hierzu hat es sich als giinstig erwiesen, wenn die maximale Spaltbreite 10 mm, vorzugs-
weise 5 mm, besonders bevorzugt 3 mm betragt. Z.B. kann - im Rahmen von Ublichen Ferti-
gungstoleranzen - der Gelanderpfosten 2 bzw. dessen Befestigungsabschnitt 16 in der Schnitt-
ebene der Fig. 6 Aullenabmessungen von 70 mm x 40 mm aufweisen und die Ausnehmung 13
74 mm x 44 mm, wobei der die Ausnehmung 13 unmittelbar umgebende Teil der Konsole 5
eine Wandstarke von z.B. 3 mm und Auf3enabmessungen von 80 mm x 50 mm aufweist. In
diesem Beispiel hatte der Spalt 23 eine Spaltbreite von ca. 2 mm.

[0055] Durch Abstimmung der Materialien der Konsolen 5 und Gelanderpfosten 2 kann die
Stabilitdt der Verklebung weiter verbessert werden. Vorzugsweise sind daher in den gezeigten
Ausfiihrungsbeispielen sowohl die Konsolen 5 als auch die Gelanderpfosten 2 aus Aluminium
bzw. einer Aluminiumlegierung gefertigt.

[0056] Schlielllich kann die Montage des erfindungsgemafien Gelanders 1 durch eine beson-
ders einfache und schnelle Art und Weise der Montage des Handlaufs 3 weiter vereinfacht und
beschleunigt werden. Hierzu wird der Handlauf 3, nachdem die Fiillelemente bzw. Glasplatten 4
in die Profile 6 eingeschoben worden und vorzugsweise fixiert worden sind, einfach mittels
eines Befestigungsprofils 20 des Handlaufs 3 auf die Gelanderpfosten 2 aufgeschoben. Wie in
Fig. 4 illustriert ist, ist das Befestigungsprofil 20 so ausgelegt, dass bei aufgeschobenem Hand-
lauf 3 ein Formschluss zwischen Befestigungsprofil 20 und Gelanderpfosten 2 gegeben ist. Im
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel nehmen dabei zwei einander gegeniberliegende Laschen 21
des Befestigungsprofils 20 die Gelanderpfosten 2 zwischen sich auf. Die Laschen 21 bieten
aullerdem eine Moglichkeit, den aufgeschobenen Handlauf 3 weiter zu fixieren, indem mindes-
tens eine Lasche 21 mit mindestens einem Gelanderpfosten 2 form- und/oder kraftschlissig
verbunden wird, beispielsweise durch Verschraubung der mindestens einen Lasche 21 mit dem
mindestens einen Geléanderpfosten 2.
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BEZUGSZEICHENLISTE:

1 Gelander

2 Gelanderpfosten

3 Handlauf

4 Glasplatte

5 Konsole

6 Profil

7,7 Klemmelement

8 Erste Seite der Glasplatte

9 Zweite Seite der Glasplatte

10 Langsachse des Gelanderpfostens

11 Kante der Glasplatte

12 Stabfillung

13 Ausnehmung in der Konsole

14, 14" Ausnehmung zur Befestigung des Klemmelements
15 Randlinie eines lichten Querschnitts der Ausnehmung in der Konsole
16 Befestigungsabschnitt des Gelanderpfostens

17 Randlinie eines Querschnitts des Befestigungsabschnitts
18 Abstand zwischen den Randlinien

19 Vertikale

20 Befestigungsprofil des Handlaufs

21 Lasche des Befestigungsprofils

22 Loch in der Konsole

23 Spalt

24 Boden der Konsole

25 Rahmen
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Patentanspriiche

1. Gelander (1), beispielsweise fiir einen Balkon, umfassend mindestens zwei Geldnderpfos-
ten (2) sowie mindestens ein Fillelement (4), das zwischen den mindestens zwei Gelan-
derpfosten (2) angeordnet und von diesen gehalten ist, wobei die Gelanderpfosten (2) je-
weils ein im Wesentlichen U-, V- oder C-férmiges Profil (6) aufweisen, wobei die Profile (6)
zueinander weisend angeordnet sind und das Fullelement (4) in die Profile (6) eingescho-
ben ist, dadurch gekennzeichnet, dass zur Befestigung der Gelanderpfosten (2) Konso-
len (5) vorgesehen sind, wobei die Gelanderpfosten (2) in die Konsolen (5) eingeschoben
und eingeklebt sind.

2. Gelander (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in den Profilen (6) Klem-
melemente (7, 7') angeordnet sind, um das Flllelement (4) kraftschllssig im jeweiligen
Profil (6) zu halten.

3. Gelander (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmelemente (7, 7')
zumindest teilweise mittels eines Einrastmechanismus, vorzugsweise demontierbar, befes-
tigt sind.

4. Gelander (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in jedem
Profil (6) mehrere Klemmelemente (7, 7') einander gegeniiberliegend angeordnet sind und
an zwei einander gegentlberliegenden Seiten (8, 9) des Flillelements (4) an diesem angrei-
fen.

5. Gelander (1) nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass als
Klemmelemente (7, 7') Verglasungsgummis vorgesehen sind.

6. Gelander (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass als Fl-
lelement eine Platte, insbesondere eine Glasplatte (4) vorgesehen ist.

7. Gelander (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass als Fl-
lelement ein Rahmen (25) mit einer Fullung, vorzugsweise mit einer Stabflllung (12) vor-
gesehen ist.

8. Gelander (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gelanderpfosten (2) Langsachsen aufweisen, die parallel zueinander verlaufen, dass sich
die Profile (6) parallel zu den Langsachsen (10) der Gelanderpfosten (2) erstrecken und
dass das Fillelement (4) zwei einander gegenlberliegende geradlinige Kanten aufweist,
wobei jeweils eine der Kanten (11) in einem der Profile (6) parallel zu den Langsachsen
(10) angeordnet ist.

9. Gelander (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass mehr als
zwei Gelanderpfosten (2) und mehr als ein Flllelement (4) vorgesehen sind, wobei jeweils
ein Flllelement (4) zwischen zwei aufeinander folgenden Gelanderpfosten (2) angeordnet
und von diesen gehalten ist, wobei mindestens einer der Gelanderpfosten (2) zwei Profile
(6) aufweist, die voneinander weg weisend angeordnet sind und in denen jeweils ein Fl-
lelement (4) eingeschoben ist.

10. Gelander (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Konsolen (5) jeweils eine Ausnehmung (13) aufweisen, in der jeweils ein Gelanderpfosten
(2) mit einem Befestigungsabschnitt (16) aufgenommen ist, dass die Ausnehmung (13) ei-
nen lichten Querschnitt aufweist, der von einer ersten Randlinie (15) berandet ist, dass der
Befestigungsabschnitt (16) einen Querschnitt aufweist, der von einer zweiten Randlinie
(17) zur Konsole (5) hin berandet wird, und dass mindestens 60%, vorzugsweise mindes-
tens 70% der ersten Randlinie (15) zur zweiten Randlinie (17) mit einem Abstand (18), der
kleiner gleich einer maximalen Spaltbreite ist, und vorzugsweise parallel verlaufen.

11. Gelander (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die maximale Spaltbreite
10 mm, vorzugsweise 5 mm, besonders bevorzugt 3 mm betragt.
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12. Gelander (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Handlauf (3) vorgesehen ist, wobei der Handlauf (3) ein Befestigungsprofil (20) aufweist,
mit dem der Handlauf (3) formschlissig auf die Gelanderpfosten (2) aufgeschoben ist.

13. Gelander (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gelanderpfosten (2) aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gefertigt sind.

14. Gelénder (1) nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Konsolen (5) aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gefertigt sind.

15. Verfahren zur Herstellung eines Gelanders (1), beispielsweise fur einen Balkon, mit min-
destens zwei Gelanderpfosten (2) sowie mindestens einem Flllelement (4), dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

- Befestigung der Gelanderpfosten (2), welche jeweils ein im Wesentlichen U-, V- oder C-
formiges Profil (6) aufweisen, in Konsolen (5), wobei die Gelanderpfosten (2) so ausge-
richtet werden, dass die Profile (6) zueinander weisen, wobei die Befestigung der Ge-
landerpfosten (2) in den Konsolen (5) durch Verkleben erfolgt, wobei beim Verkleben die
Gelanderpfosten (2) zur Vertikalen (19) ausgerichtet werden;

- Einschieben des Fiillelements (4) in die Profile (6).

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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