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(57) Resumo:

O INVENTO REFERE-SE A UM DEPOSITO, NAO
PRESSURIZADO, FABRICADO EM  MATERIAL
TERMOPLASTICO, PARA ARMAZENAMENTC E
AQUECIMENTO, DE AGUAS, CONSTITUIDO POR
COMPONENTES MODULARES, COM FORMATO QUE
FACILITA A MOLDAGEM/DESMOLDAGEM E PERMITE
O FABRICO POR MULTI-INJECCAQ, EM CONTINUO E
ALTA CADENCIA. TODOS OS COMPONENTES DESTE
DEPOSITO MODULAR SE ENCAIXAM, REDUZINDO O
ESPACCO OCUPADO NA AREA DE FABRICO,
POSSIBILITANDO UMA EMBALAGEM MINIMIZADA,
PARA ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE. A EMBALAGEM INCLUI TODOS OS COMPONENTES E
ACESSORIOS, NECESSARIOS A MONTAGEM, FACIL E INTUITIVA DO DEPOSITO, NO LOCAL, EM
POSIGAO VERTICAL OU HORIZONTAL. UM DEPOSITO DE CAPACIDADE MINIMA E CONSTITUIDO
POR DOIS COMPONENTES (1), IGUAIS, ACOPLADOS EM POSICIONAMENTO SIMETRICO, POR
ENCOSTO DA ABA (5), INTERCALANDO UMA JUNTA DE VEDAGAO (2), SENDO O APERTO DAS
ABAS EFECTUADO POR PARAFUSOS (3) E PORCAS (4), SIMETRICAMENTE POSICIONADOS NA
ABA (5). A CAPACIDADE DO DEPOSITO, SE NECESSARIO, PODE SER AUMENTADA,
ACOPLANDO, ENTRE OS DOIS COMPONENTES MODULARES (1), UM OU MAIS COMPONENTES
DE FORMATO TUBULAR ().




RESUMO

DEPOSITO MODULAR, NAO PRESSURIZADO, EM MATERIAL TERMOPLASTICO

0 invento refere-se a um depdsito, ndo pressurizadeo, fabricado
em material termopldstico, para armazenamento e aguecimento, de
aguas, constituide por componentes modulares, com formato que
facilita a moldagem/desmoldagem e permite o fabrico por multi-
injecgdo, em continuo e alta cadéncia. Todos o0s componentes
deste depdsito modular se encaixam, reduzindo o espaco ocupado
na éarea de fabrico, possibilitando uma embalagem minimizada
para armazenamentc € Crangporte. A embalagem inclui todos og
componentes e acessdrios, necsssdrios & montagen, facil e
intuitiva do depdsito, no local, em posicio wvertical ou
horizontal. Um depdsito de capacidade minima ¢ constituido por
dois componentes (1), iguais, acoplados em posicionamento
sinmétrico, por encosto da aba (5), intercalando uma junta de
vedagio (2), gendo o aperto das abags efectuado por parafusos (3)
e porcas (4), simetricamente posicionados na aba (5). A
capacidade do depdsito, se necessdrio, pode ser aumentada,
acoplando, entre og dols componentes modulares (1), um ou maig

componentes de formato tubular (6} .



Pag. 1 de 11

DESCRICAC
DERPGSITO MODULAR, NAO PRESSURIZADC, EM MATERIAL TERMOPLASTICO
A presente invenclc refere-se a um depdsito, nio pregsurigado,
fabricadn em  material termopléstico, para  armazenamento e

aquecimento, ou ndo, de agua ou outros liguidos.

Existem diversas concepcdes deste tipo de depésitos; De um modo
geral, apresentem formato rectangular ou cilindrico e 08 mais comuns
80 fabricados em materiais metdlicos, os gquais, embora resistam a
elevadas pressfes, tém custos de producdo elevadeos; Existem também
alguns deplsitos, ndo pressurizados, fabricados em materiais
poliméricos, mas a sua constituicdo e técnica de fabrico nio permite
elevadas cadéncias de producdo. Tanto nos primeiros como o
segundos, existe o problema técnico do armazenamento e transporte,
pois, tanto uns como outros, s8c geralmente fabricados numa sé peca,
com fabrico individualizado para as diferentes dimensdes, em funcéo
da capacidade pretendida, com todos oz custos, inerentes, no fabrico,

armazenamento e transporte,

Sd0 conhecidas varias tentativas no sgentido de eliminar oz problemas
anteriormente identificadosz, no entante, tanto gquanto conhecemos,
nenhuma das tentativas ultrapassa integralmente as desvantagens

anteriormente referidas, nem os desafios do presente.

A crescente consciencializacdo da necessidade da utilizacdc das
energias alternativasg, induz também & sensibilizacéo da
racionalizac8o dos recursos hidricos, e em consegquéncia comecam a sey
conhecidas as vantagens do aproveitamento das aguas pluviais, logo
apds o escorrimentc dos telhados para as caleiras, podendo as Aguas,
depois de recolhidas nos depdsitos ndo pressurizados, ser ou nédoc

bombeadas e introduzidas na rede local privada para posterior uso em
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sanitarios ou outras utilizacdes, sejam elas domésticas em casas

familiares ou mesmo a nivel industrial.

A vantagem do uszo de depbsitos para recolhs de 4guas pluviais, junta-
s& a vantagem da wutilizagdo dos mesmos depbsitos para reserva
suplementar do precicso liguide durante o verio especialmente em
zonas rurais, mas também em muitas zonas urbanas do interior do pais,
locais onde, em consequéncia da falta de pluvicsidade e do
consequente abaixamento do nivel das mini-barragens ou represas para
abastecimento, a captaglo de 4gua ¢ reduzida e néo chega & maioria
das habitagles durante as horas de maior consumo, em gspecial na
época de verdo. Ora para obstar a este problema, é vulgar a recolha
de Agua, em depdsitos ndo pressurizados, durante a noite ou madrugada
nas horas de menor consumo, sendo essas Aguas posteriormente
utilizadas, quando a rede de 4dgua, por excesso de utilizadores ndo

chega ac local, ou ndo tem pressidc suficiente para abastecer a casa.

Nestes casos, como nos inicialmente referidos, os depbsitos para
dguas que actualmente existem no mercado, de um modo geral tém
formatos e dimensdes que obrigam a criacdo de infra-estruturas de
alguma dimensdo para a sua instalacdo, ndoc permitindo uma instalacio
simples, em locals estratégicos normalmente desperdicados, como por
exemplo ¢ vdc do telhado, sacadas interiores ou varandas, locais onde
a2 dgua pode ser armazenada COmMO TESErVa, OU, Ser aguecida, com uso de

permutadores de calor para uso doméstico.

Cbiectivos da Invencéo

E objectivo da presente invenc¢lc ultrapassar as desvantagens do
estado da técnica anterior e simultaneamente preencher uma lacuna
do mercado , adeguando o©os componentes, partes que constituem

o8 depdsitos, a formatos que facilitam as moldagens, possibilitando a
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producdo econémica, continua e massificada, de um depdeito destinado
ac armazenamento, ou armazenamento e aguecimento de dgua, gue pelas
suas caracteristicas geométricas e constituicdo, oCuUpe um  28pago
reduzide, permita o fdcil armazenamento e transporte integral dos
constituintes do depésito, desde a fabrica até ao consumidor final,
sendo a montagem final do depdsito efectuada no local de utilizacao,
podendo, no acto da montagem, ser alterada a capacidade do depdsito
pela adigdo de, um ou mais, componentes tubulares intermédios, em
fungdo da aplicagdc pretendida e do posicicnando do depésito, gue
pode ser vertical ou horizontal, de acorde com o espago disponivel

para utilizacdo.

Com este invento pretende-se ainda possibilitar a utilizacdo, em
simultanec de um ou mals depdsitos ligados em paralelc ou em

continuo, ligando-os entre si com uso de tubagens aplicadas

B

i
acessos, previamente definidos e roscados em fabrica mas tamponados;
Os acessos roscados e tamponados podem ser utilizados, também, para
aplicar no depésito elementos técnicos necessarios, tais como;
limitador de enchimento, vélvulas de escape de excesso, valvulas de
anti-retorno, serpentina de permutador de calor, terméstato de

temperatura etc..

Breve Descricdo dos Desenhos

~

Com o objectivo de se compreender mais facilmente ndo s6 a
constituicdo, mas também © préprioc uso da presente invencdo, esta
serd seguidamente descrita, com recurse a exemplos praticos de
realizacdo e referéncias aos desenhos em anexo, sendo os ditos
exemplos meramente enunciativos e em caszo algum limitativos da mesma,

em gue:
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Fig, 1 - Vista isométrica explodida, do depdsito de
armazenamento e aguecimento de agua, na suas composicio de mencr
capacidade, formado apenas com dols componentes cénicos (1},
mostrandc os seus constituintes e acessOrios principais no

posicicnamento de montagem;

Fig. 2 - Vista isométrica explodida, do depésito de
armazenamento e aquecimento de 4gua, de capacidade acrescida,
formado por dois componentes codnicos (1} e um componente
tubular central (6} intercalade, mostrando esses constituintes
posicionados para montagem Com 0O acessArios necessirios:

Fig. 3 - Vista esquematica, em corte, do depdsite na
configuragdo da figura 1, mas fechado e com o5 parafusocs
devidamente apertados, vendo-se no seu interior alguns dos
equipamentos que lhe podem ser aplicados, tais como, serpentina
permutadora de calor (15), walvula com bdia de nivel de
enchimento {16) e tubagem de admissdo de agua fria (17) e

tubagem de saida de dgua guente (18B);

Fig. 4 - vista ezquemdtica, em corte, do depdsito na
configurago da figura 2, mas fechado e com oOg parafusos
devidamente apertados, vendo-se no seu interior alguns dos

equipamentos, como descrito no caso anterior;

Fig. 5 - Visgta em corte e em pormenor, mostrando detalhes do
sistema de acoplamentco dos dois componentes modulares {1},
sendo este acoplamento igual na juncdo entre um componente
modular (1} e um componente tubular (6), destacam-se na figura
um parafuso {3) e uma porca (4) que apertam as duas abas (5);

destacam-se também, em pormenor, a zona enchida com
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termo-pléastice endurecivel (9), e os contornos dos vasos

externcs (8) e internos {7) que formam os componentes modelares

{1}
Fig. 6 - Vista isométrica do depésitc, montado em posicio
horizontal, com dois componentes modelares (1}, componente

tubular {6} e sapatas de apoio {19):

Fig. 7 - Vista isométrica do depdsito, Kit base completo,

desmontado e preparado para ser embalado;

ij

ig. 8 - Vista isométrica e simplificada de um depdsito, numa
cenfiguragdo final, depeis de acomodado no local, com tampa de
protecgdo, cinta de fecho (21) e suporte do equipamento de
comando e contrele (11) associado para gestdo, por exemplo, de
um gistema de aguecimento de agua com uso de um colector solar

térmico, ndo representado:

Degscricdo da Invencéo

¢  depdsitco modular, nac pressurizado, para armazenamento e
aquecimento de dgua, de acordo com a presente invencio, & constituido
por um conjunto de componentes modulares, em material termoplastico
injectado, que se podem associar em funcéo da capacidade pretendida

e,

Pelo facto de, o depésito do invento, ser comstituido por componentes

modulares, ¢ _seu fabrico ndo estd dependente da dimensic do depdgito,

uma vez que, pela adigdo dos componentes tubulares centrals (6), como
adiante se comprovara, a determinacic da capacidade pode ser definida
e adequada no actoc de montagem, intercalando um ou mais componantes

tubulares (6), simplificando-se dJdesta forma todo o processo e o
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espacoe necessaric para fabrico, armazenamento e transports, com a

&

consequente redugdo de custos.

Para melhor descrever o objecto desta invencdo, bem como demonstrar
ag novas vantageng técnicas que dela resultam, representam-se na
figura 1 , dois componentes modulares (1) iguais, um deles
formando a parte superior e outro a parte inferior do depdsito, os
gquais, depois de unidos, através de um conjunto de meios de juncio e
aperto {2, 3 e 4}, constituem um depdsito; Os meios de junclo e
aperto sdo constituidos por um conjunto de parafusos {3) e porcas de
aperto (4) dispostos ao longo do perimetro das abas laterais (5) dos
componentes modulares (1}; Os parafuscs {3}, quando apertados,
obrigam a junta {2} por compressdo, a adaptar-se aos rincdes que

formam uma calha (13}, localizada em todo o perimetro das abas (5);

Os componentes modulares (1} gue formam o depbsito, além de concebidos
para facilitar o seu fabrico e para permitir, ac utilizador, uma
montagem intuitiva e f4cil, integram, ainda, um conjunto de adaptadores
(10), com roscagem normalizada, para ligacdc dos dispositivos técnicos
posicionados no interior do depdsito ou ligacdes a dispositivos no
exterior; E, porque ¢ componente modular (1), que constitui a metade
superior do depésito, €& igual ac componente que constituli a metade
inferior, as possibilidades de ligacées dos dispositivos, ou a ligacdo
de depbsitos em intercomunicagde, através das adaptagbes roscadas
(10}, s&o em duplicadeo, ou seja, serdo em cima & em baixo se o depbaeito
for colocado na vertical, e em ambos os lados se o depésito for
coleocado na horizontal; Os adaptadores roscados (10) tém tamponamentos
interiormente inseridos (n®. 12 fig.s 3 e 4) que sdc aplicados durante
a fabricagdc dos compomentes modulares (1), que estfo preparados para
serem quebrados na altura da montagem do depdsito, conforme a

necessidade e conveniéncia do utilizador, mantendo-ge tamponados ©s
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adaptadores roscados que ndo sejam utilizados; mas, se 08 tamponamentos
forem inadvertidamente quebrados, ou se houver necessidade de os
fechar, de novo, depols de utilizados, sles podem ser fechados com uso

de qualquer tampfic de fecho de canalizacdo, com rosca normalizada.

Na figura 2, em tudo idéntica & figura 1, além dos dois componentes
modulares (1) iquais, que formam a parte supericr e inferior do
depdsito, estd representado um componente tubular central (), cuja
aplicacdo permite aumentar a capacidade do depésite; 0 componente
tubular central (6] é unidc aos componentes modulares (1), através de
um conjunto de parafusos (3} e porcas de aperto {4) e, neste caso de
duas juntas de vedacdc (2), para garantir a estanguicidade com os
componantes modulares (1} que formam a parte superior e infericr do

depdsito.

Cada um dos componentes modulares (1), que formam a parte superior e
inferior do depdsito deste invento, sfc, {(como se observa nas figuras
3, 4 e nc desenho de pormenor da figura 5), constituidos por um vaso
intericr (7) e por um vaso exterior {(8), ambos fabricados em material
termoplastico injectado e por uma camada intermédia de material de
igolamento termoendurecivel (9), também injectado com o cbjectivo de
reduzir as perdas térmicas. O vaso intericr (7), por ter um fabrico
primaric independente, pode, para fins especificos, ser fabricadc com
material termopldstico diferente do que & utilizado nc vaso exterior
{8}, o vaso interior (7) pode ser fabricadc em material pldstico de
qualidade ou composig8o adeguada ao conteddo dos ligquidos ou

granulados a colocar no interior do depdsito.

Com referénecia & filgura 3, Jj& antes descrita, de acorde com a
invencdo, mostra-se uma configuragBc de um  depdsitc para

armazenamento e aguecimento de dgua, constituido por um par de



Pag. 8 de 11
componentes modulares (1) iguais, fabricados em material termo-
pléastico, associados simetricamente por meio de um conjunte de
parafusos {3) e porcas (4) de aperto, dispostos ao longo do perimetro
de uma aba lateral (5) gque circunda a periferia dos componentes
modularss (1); o aperto dos parafusos pressiona a junta de vedacio
{2), colocada numa calha (n.® 13 fig. 1) localizada no perimetro

interior da aba lateral (5);

Nos componences modulares (1) situam-se os adaptadores roscados (10},
que permitem fixar, no interior do depdsito, os dispositivos de
aquecimento, resisténcia eléctrica (14) ou permutador de gerpentina
(15}, assim como os dispositivos de seguranca, nomeadamente, valvula
de bdia de controlo de nivel & de admissdo de &gua fria (16), tubagem
de admiszdo de agua fria (17}, tubagem de saida de &gua gquente (18) e

controlo de temperatura, ndo visivel na figura.

O componente tubular (n®.6 figuras 2, 4, 6, 7 & B) destina-se a ser
intercalado entre os dois componentes modulares (1), com a finalidade
de aumentar a capacidade do depbsito e podem ser unidos entre si,
dois, trés cu mails, e ser posteriormente intercalados para atingir
uma determinada capacidade pretendida; Este componente tubular (6) &
limitado por duas abas (5) exactamente iguais, e absolutamente
simétricas, 4s abas do componente (1), tém, portanto, a mesma furacéo

£ 330 apertadas da mesma forma com uso de um conjunto de parafusos

{3} e porcas {4) de aperto e de duas juntas de vedacic (2).

O componente tubular (6} &, tal como o componente (1), um componente
modular com dupla parede no interior dags quais & injectads isolamento
térmico, € fabricado por multi-injeccdo em continuoc e em elevada
cadéncia de fabrico, e, para casos especificos, sem prejuizo ou
alteragdo do método de fabrico, & fabricado um destes componentes (6)

alternativo, contendo acessos roscados {(10) numa das faces.
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Um depdsito de configuracio minima, inclui;

Um par de componentes modulares iguais {(n.¢ 1 fig.s 1 e 3), com
formato piramidal quadrangular de vértice cortade para formar uma
face guadrangular plana e de cantos arredondados, com abas elevadas
em dois lados opostos para servir de apoio e de proteccdo as
aberturas tamponadas {(mr.® 10 fig. 1 e 3} ; o8 componentes
modulares (1) sfo fabricados em material termopldstico, separadamente
e unidos no acto de montagem do depdsito, por encosto das abas
periféricas de alta resisténeia (n®. 5 fig.s 1 e 3}, as quais, ao
serem apertadas por acgdo dos parafusos {(n.®* 3 fig.s 1 e 3) & porcas
(n®. 4 fig.s 1 e 3} esmagam entre elas uma junta de vedacfo {(ne. 2
fig.s 1 e 3}, que, por sua vez, se aloja nos rincdes (n?. 13 fig.s 1
e 3} cavados pelo interior das abas de aperto e em toda a periferia,
para garantir a estanguicidade entre os componentes modulares (1),
formando assim um depésito simples e de capacidade minima. £ possivel
aumentar & capacidade do depdsito de capacidade minima, por
interposigdo de um componente tubular guadrado (n®. 6 das fig.s 2 e

4} tendo este componente abas iguais as do componente (1),

Ao ser apresentado ao consumidor final em enbalagem condensada
{conforme figura 7), o depdsito deste invento na configuracdo minima
e pronto a montar, do tipe {(faga vocd mesmo), incluird: Dois
componentes tipo{l), um componente tipc (6), duas juntas quadradas
{2}, 16 parafusos e 16 porcas (3) e (4}, um permutador de calor em
serpentina (n.®* 1% fig.s 3 e 4), duas sapatas de apoic para a opgdo
de posicionamento horizontal (n®. 19 fig. 6) e caixa de acessdrics de

montagem (20} com os parafusos, chave prépria e outros.

De acordo com & invengdo representa-se na figura 8, um depdsito de
armazenamento e aquecimento de 4gua, em material termoplastico,

montade numa configuragdoe final, de maior capacidade, com tampa de
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fecho e incluindo um eguipamento de comando e controle (11),no
respectivo suporte de fixacdeo{2l}, o comando (11} permite a gestdo,
por exemplo, de um sistema de aquecimento de Agua através de painéis

golares térmicos, ndo representades,

0 presente invento para além de contemplar um formato técnico com
linhas geométricas adequadas & facil moldagem/desmoldagem e multi-
injeccdo dos seus componentes, apresenta, também, as mais valias

técnicas que a zeguir se destacam:

a) Posgibilidade de producdo econbmica, por permitir moldagem emn

multi-injeccdo em continuo e elevada cadéncia de fabrico;

b} Féacil acomodacldc, armazenamento, embalamento e transporte dos
componentes do depdsito, desmontade, facilitando toda a logistica

desde a fébrica até ao consumidor final;

¢} A montagem final do depdsito, pode, de modo fécil e intuitivo, ser

efectuada pelo consumidor final, no local de utilizacio:

d} No acto de montagem pode ser alterada a capacidade do depdsito,
com & adicdo{ou néo) de, pelo mencs, um componente modular tubular,

que € parte integrante da composicic minima.

e} Para o aproveitamento méximo da capacidade do depdsito, e a
ocupacdo do espago disponivel no local de aplicagio, o depbsito pode
ser colocado na vertical e alongado em altura, intercalandoc o ntmero
adequado de elementos tubulares, ou pode ser colocado na horizontal,
alongando o depdsito com slementos tubulares para aproveitamento de
um espago longo e com pouca altura, no casc de vio de telhado por

exemplo;
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£} Os acessos para entrada e saida de liguidos do interior do
depdsito, s8o normalizados, previamente roscados e tamponados no acto
de fabrico, podem ser ou ndo utilizados, com wusoc de tubos
normalizados, para interligar um ou mais depodsitos, na pogicdo
vertical ou na posiclc horizontal, ou para receber elementos de

enchimento, controle, agquecimento ou vazamento,

A presente invencdo, para além das vantagens Jj4 mencionadas, de
adequacdo como depdsito para armazenamento o aquecimento de Agua,
vulgo termo-acumulador ou conservador térmico, apresenta-se cOmMC uma

solucdo versdtil e modular, que pode ser aplicada como simples

NOMENCLATURA
1 - Componente modular
2 - Junta de vedacgdo
3 - Parafuscs de aperto
4 - Porcas de aperto
5 - aba lateral de juncdc e aperto
6 - Componente tubular central
7 - Vaso interior do componente modular (1)
8 - Vaso exterior do componente modular (1)
g - Isolamento térmico do componente modular
10 - Adaptadores roscados para ligacdes
11 - Eguipamento de comando e controlo
12 - Tamp@es dos adaptadores roscados para ligacdes
13 - Ranhura para c¢olocacgdo da junta de vedacdo
14 - FHesisténecia eléctrica de aquecimento
15 - Permutador de serpentina
16 - valvula/bdia de controlo de nivel e admissio da agua fria
17 - Tubagem de admiss8o da Agua fria
18 - Tubagem de saida de Agua quente
12 - Sapatas de apoio para instalacdc na horizontal
40 - Caixa com acessdrios de montagem
21 - Suporte do equipamento de comande e controlo

2imada, 15 de Pevereiro de 2011
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REIVINDICACOES

1 DEPOSITO MODULAR, NAD PRESSURIZADO, EM MATERIAL TERMOPLASTICO,
para sger utilizado como termo-acumulador, conservador térmico,
agquecimento cu armazenamento de dguas, outros liguidos, alimentares
ou ndo, ou armazenamento de sdélidos granulares, adeguado para ser
instalado em varandas, véos de telhado, sagudes ou espacos nio
utilizados das habitagdes, gue é caracterizade por, ter capacidade
varidvel, sende constituido por componentes modulares autdénomos,
produzidos em multi-injeccéo com alta cadéncia de forma continua, e
cujos componentes, necessirios 3 montagem de um depdsito, depois de
acabados, se encaixam ung nos outros, para possibilitar uma
embalagem unitdria e minimizada, de armazenamento e transporte, na
qual se incluem todos os componentes, pecas e acessOrios necessarios
a montagem intultiva, no local de instalacfo, em posicdo vertical ou
horizontal, de um depdsito, gue na configuracdo minima, &
constituido por dois componentes (1) iguals e com formato de vaso
conico, os guals se unem, em posicionamento oposto e simétrico, por
encosto de uma aba técnica periférica (5) que possul ranhuras a
formar uma calha (13) para vreceber uma Junta {2} e furacdo
periférica para uso de parafusos comuns no apertc e juncdo hermética
dos dois componentes, sendo estes fabricados com uma parede interior
{7) e uma parede exterior (8}, podendo ¢ material da parede interior
ser diferente do utilizado na parede extericr e © espaco entre as
duas paredes {9) ser preenchido com material de isclamentoc térmico =
sendo o vaso interno (7) e externo (8) do componente modular (1},
produzidos com o mesmo formato céniceo, mas sendo © vaso interno
produzido com a moldagem simultdnea de um conjunto de adaptadores
roscados (10) na superficie de base mals pequena, para a ligacdo de
entradas e saidas de liquidos, ligacdc de dispositivos interiores ou
equipamento de comando (11) para o controlo desses dispositivos pelo
exterior do depésito, e sendo os adaptadores roscados (10) fechados
pelo interior (12) no acto de injeccdo do molde, podendo ser abertos
pelc utilizador, no acto de montagem do depdsito sem prejuizo das
roscagens normalizadas, mantendo-se fechados os adaptadoreg nic
utilizados, e sendo a face externa onde estdo aplicados os
adaptadores roscados (10}, protegida por dois alongamentos que
sobressaem de dois laterais opogtos do componente modular (1).

2 DEPOSITO MODULAR, NAC PRESSURI ZADOC, EM MATERIAL TERMOPLASTICO,
que de acordo com reivindicado em 1 & caracterizadeo por, permitir o
aumente da capacidade do depdsito, acoplandc, entre os dois
componentes modulares iguails (1), um ou mais componentes (6), gue tém

formato tubular vazic zem abasg nem divisdrias e paredes interiores



2/2

lisas, tendo ¢ componente (6) fabrico igual ao componente (i} e
sende o8 meteriais termo-plésticos das vparedes (7)) e (8},
diferenciados ou ndc, mas iguais aos correspondentes dos componentes
{1} acoplados, e sendo o componente (§) limitado em ambos os lados
por abas técnicas de juncdo {5), simétricas entre si e absolutamente
iguais & aba do componente (1), as quais possuem de igual modo,
ranhuras que formam uma calha (13) para receber uma Jjunta (2) e
furacc igual para, com uso dos mesmos parafuscs, permitir o aperto
correcto e a juncdo hermética das abas.

3 DEPOSITO MODULAR, NAO PRESSURIZADO, EM MATERIAL TERMCPLASTICO,
que de acorde com relvindicade em 1 & caracterizado por, incluir
como acessdrios, na embalagem unitdria minimizada, duas cintas com
sapatas de apoic (18) as quais servem de apoio complementar do
depdsito, quando este & utilizado em posicionamente horizontal, e
s&o aplicadas & volta dos alongamentos laterals dos topos  dos
regpectivos componentes modulares (1).

Almada, 01 de adbrilde 2011
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Fig. 6
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