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ES 2 956 566 T3

DESCRIPCION
Tapa para un recipiente

Esta invencion se refiere a una tapa para un recipiente. La invencion también se refiere a un método para fabricar una
tapa para un recipiente. La invencién también se refiere a un molde para fabricar una tapa para un recipiente.

Convencionalmente, una tapa de recipiente comprende un cuerpo configurado para acoplarse y desacoplarse con
respecto al cuello del recipiente y un anillo de evidencia de manipulacién configurado para permanecer anclado al
cuello del recipiente incluso cuando el cuerpo esta desacoplado del cuello. El cuerpo y el anillo de evidencia de
manipulacion estan unidos entre si mediante una porcién de unién que se extiende alrededor de un eje longitudinal de
la tapa e incluye una serie de puentes o bisagras separadas entre si por ventanas y configuradas para romperse
cuando la tapa se desenrosca para el primera vez, indicando asi que el envase ha sido abierto. Ejemplos de estos
tapones se describen, por ejemplo, en documentos de patente MO2010A000359A1 y MO2010A000360A1. Estas
tapas, sin embargo, tienen la desventaja de permitir al usuario desechar el cuerpo de la tapa al medio ambiente
después de abrir el recipiente, creando asi un problema de contaminacion.

También se conocen en la técnica anterior tapas en las que el cuerpo de la tapa, después de la apertura, permanece
conectado al anillo de seguridad: ademas de la serie de puentes destinados a romperse cuando se abre la tapa, la
porcién de union de estas tapas incluye un zona de conexion estable donde el cuerpo de la tapa estd conectado
permanentemente al anillo de evidencia de manipulacién y permanece conectado al mismo incluso después de abrir
la tapa; por lo tanto, en estas tapas la porcién de unién no se rompe a lo largo de todo el perimetro que rodea el eje
longitudinal, sino que permanece intacta en la zona de unién estable. Ejemplos de estas tapas se describen en
documentos de patente US20180370701A1, US6474491B1, AU2019204356B1, US2002/001637A1 'y
WO02020/046849A1. Estas tapas tienen varias desventajas: en primer lugar, la zona de conexién estable es
relativamente débil y facil de rasgar accidentalmente cuando se abre la tapa; ademas, cuando se abre la tapa, el
cuerpo tiende a regresar elasticamente a una posicién en la que interfiere con el cuello del recipiente, haciendo asi
incomodo verter el liquido fuera del recipiente.

Otro problema asociado con las tapas de este tipo es que las conexiones estables (es decir, las ataduras) que conectan
el cuerpo de la tapa con el anillo de evidencia de manipulacién son a veces demasiado cortas, es decir, no son lo
suficientemente largas para permitir que la tapa el cuerpo y el anillo a prueba de manipulaciones deben separarse
bien; como resultado, el cuerpo de la tapa tiende a estorbar cuando el producto se vierte fuera del recipiente.

Otra desventaja de estas tapas es que la zona de conexiéon (donde hay conexiones estables entre el cuerpo de la tapa
y el anillo de evidencia de manipulacién) puede dejar al descubierto partes del cuello del recipiente, exponiéndolas a
agentes contaminantes externos (tal como polvo o suciedad). de las cadenas de produccion y comercializacion de los
recipientes. Estos agentes contaminantes pueden depositarse y arraigarse en el espacio entre el cuello del recipiente
y la tapa. Asi, una persona que beba del recipiente puede ingerir estos agentes contaminantes. Esto plantea un
problema de higiene y seguridad del consumidor.

Otro problema con las soluciones de la técnica anterior es que moldear la tapa es dificil porque el material plastico no
siempre llena la zona de conexién estable de manera uniforme, lo que da lugar a que se fabriquen tapas defectuosas.
Asi, la forma de la tapa debe permitir conciliar la necesidad de que la tapa sea practica de utilizar con las cuestiones
implicadas en su realizacion mediante moldeo. Mas concretamente, en lo que respecta al moldeo, es fundamental que
el molde se pueda llenar correctamente, sin obstrucciones o barreras que impidan el flujo del plastico en el molde. En
este contexto, se sabe que los defectos en las tapas pueden ser el resultado de que un molde se llena con flujos muy
no uniformes, que difieren mucho en temperatura y/o relacion presion/volumen en diferentes zonas del molde. Los
defectos incluyen lo que se conoce como "lineas de soldadura" que se forman donde los frentes de los flujos de relleno
no se mezclan entre si correctamente y/o donde se produce un reflujo.

El documento AU 2019 204 356 B1 divulga una tapa para un recipiente, que comprende: un cuerpo configurado para
acoplarse y desacoplarse con respecto al cuello del recipiente e que incluye una pared lateral, roscada internamente
y que se extiende alrededor de un eje longitudinal entre un primer y un segundo extremo, y una pared transversal 11
unida al primer extremo de la pared lateral; un anillo de evidencia de manipulacién, configurado para permanecer
anclado al cuello del recipiente incluso cuando el cuerpo de la tapa esta desacoplado del cuello, e incluyendo un
elemento de retencién, configurado para acoplarse a un elemento de bloqueo en el cuello del recipiente, y una porcién
de unidn, donde el anillo de evidencia de manipulacién esta unido al cuerpo de la tapa, estando configurada la porcion
de union para ser rasgada a lo largo de un perimetro que rodea el eje longitudinal en respuesta a un movimiento del
cuerpo alejandose del anillo de evidencia de manipulacién 20, que comprende una ventana de conexién, formada por
una porcién de la pared lateral del cuerpo de la tapa, una porcién correspondiente del elemento de retencién y el tramo
de la porcion de unién interpuesta entre ellos, en el que la ventana de conexidn tiene una primera dimension, a lo largo
de la direccion del eje longitudinal, y una segunda dimensién, a lo largo de un perimetro que rodea el eje longitudinal,
y en el que la ventana de conexion incluye una banda de conexiéon que tiene una longitud mayor que la primera
dimensién de la ventana de conexion, teniendo la banda de conexién un primer extremo conectado a la pared lateral
del cuerpo de la tapa, una segundo extremo conectado al anillo de evidencia de manipulacién, un primer flanco y un
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segundo flanco opuesto al primer flanco; siendo la tapa posicionable en una primera configuracion de trabajo, donde
la porcion de retencién del anillo de evidencia de manipulacion se acopla al elemento de bloqueo del cuello del
recipiente, el cuerpo de la tapa estéd acoplado al cuello del recipiente y la porcién de unién del anillo de evidencia de
manipulacion estd intacta, y en una segunda configuracién de trabajo, donde la porcién de retencion del anillo de
evidencia de manipulacién se acopla al elemento de bloqueo del cuello del recipiente, el cuerpo de la tapa se desacopla
del cuello del recipiente, la porcion de union del anillo de evidencia de manipulacion se rompe y el anillo de evidencia
de manipulacién esta unida al cuerpo de la tapa mediante la banda de conexién. También describe un método y un
molde para fabricar dicha tapa.

Esta divulgacion tiene como objetivo proporcionar una tapa para un recipiente, asi como un método y un molde para
fabricarlo, para superar las desventajas de la técnica anterior mencionadas anteriormente.

Este objetivo se logra plenamente mediante la tapa, el método y el molde de esta divulgacion, tal como se caracterizan
en las reivindicaciones adjuntas.

Esta divulgacion se refiere a una tapa para un recipiente. Mas especificamente, esta divulgacion se refiere a una tapa
de plastico para recipientes tales como botellas para agua u otras bebidas, recipientes para aceite o recipientes para
liqguidos no alimentarios (tal como jabones liquidos o detergentes). Sin embargo, esta divulgacién también podria ser
aplicable a capuchones fabricados de diferentes materiales, tal como, por ejemplo, metales.

El recipiente incluye un cuerpo, que define un espacio interno para contener un producto, y un cuello roscado.

La tapa comprende un cuerpo configurado para acoplarse y desacoplarse con respecto al cuello del recipiente. El
cuerpo de la tapa incluye una pared lateral (o faldén) que se extiende alrededor de un eje longitudinal entre un primer
y un segundo extremo (el primer y el segundo extremo se extienden formando un anillo alrededor del eje longitudinal).
Preferiblemente, la pared lateral esta roscada internamente; la tapa es, por lo tanto, una tapa de rosca. El cuerpo de
la tapa incluye una pared transversal unida al primer extremo de la pared lateral. Preferiblemente, la pared transversal
esta orientada perpendicularmente al eje longitudinal.

La tapa también comprende un anillo de evidencia de manipulacidn, configurado para permanecer anclado al cuello
del recipiente, incluso cuando el cuerpo esta desacoplado del cuello. El anillo de evidencia de manipulacion también
se extiende alrededor del eje longitudinal. El anillo de evidencia de manipulacion incluye una porcion de retencion
configurada para acoplarse a un elemento de bloqueo (o saliente anular) en el cuello del recipiente. El anillo de
evidencia de manipulacién incluye una porcién de unién, donde el anillo de evidencia de manipulacién se une al cuerpo
de la tapa. Mas especificamente, la porciéon de union incluye una pluralidad de puentes o bisagras espaciados entre
si y una pluralidad de ventanas alternadas con los puentes. La porcién de union esta configurada para rasgarse a lo
largo de un perimetro completo que rodea el eje longitudinal en respuesta a un movimiento del cuerpo alejandose del
anillo de evidencia de manipulacion. Cabe sefialar que el perimetro que rodea el eje longitudinal es preferentemente
circular.

Cabe sefialar que para abrir el recipiente, el usuario induce una rotacion de la tapa (mas especificamente, una rotacion
tanto del cuerpo de la tapa como del anillo de evidencia de manipulacion, que estan conectados entre si en la porcion
de unién); dado que la pared lateral del cuerpo de la tapa esta roscada internamente y acoplada a la rosca
correspondiente en el cuello del recipiente, al girar la tapa se provoca que se desplace a lo largo del eje longitudinal
(especificamente alejandose del cuerpo del recipiente). El cuello del recipiente incluye un elemento de tope
configurado para apoyarse contra la porcion de retencién del anillo de evidencia de manipulacion y para detener su
desplazamiento a lo largo del eje longitudinal (por ejemplo, el elemento de tope puede tener la forma de una porcién
anular que sobresale de una pared del cuello del recipiente). Asi, cuando el usuario induce la rotacion de la tapa, el
cuerpo de la tapa y el anillo de evidencia de manipulaciéon se desplazan primero a lo largo del eje longitudinal hasta
que el anillo de evidencia de manipulaciéon se encuentra con el elemento de tope; después de eso, una rotacion
adicional de la tapa crea tension en la zona de unién debido a una fuerza, dirigida a lo largo del eje longitudinal, que
tiende a alejar el cuerpo del anillo de evidencia de manipulacion. Esta tension provoca un desgarro de la zona de unién
(en particular, cuando los hay, se rompen los puentes de la zona de unién). Una vez rasgada la zona de unién, el
cuerpo de la tapa puede continuar girando y alejandose del anillo de seguridad hasta liberarse de la rosca y
desacoplarse del cuello del recipiente, mientras que el anillo de seguridad permanece acoplado al cuello del recipiente.

La tapa también comprende una ventana de conexion, formada por una porcion de la pared lateral del cuerpo de la
tapa, una porcién correspondiente del elemento de retencion y el tramo de la porcidon de unién interpuesta entre ellos.
La ventana de conexién tiene una primera dimension, a lo largo de la direccidon del eje longitudinal, y una segunda
dimension, a lo largo de un perimetro que rodea el eje longitudinal. La ventana de conexion incluye una banda de
conexion.

Preferiblemente, la longitud de la banda de conexion es mayor que la primera dimension de la ventana de conexion.
De esa manera, la banda de conexién permite que la tapa se aleje del anillo de evidencia de manipulacion.

En un ejemplo, la banda de conexion puede ser parte enteramente del cuerpo (es decir, de la porcién del cuerpo que
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contribuye a formar la ventana de conexién). Alternativamente, la banda de conexién puede ser enteramente parte del
anillo de evidencia de manipulacion (es decir, de la porcion del anillo de evidencia de manipulaciéon que contribuye a
formar la ventana de conexién). En ofra alternativa, la banda de conexion puede pertenecer en parte al cuerpo (es
decir, a la porcion del cuerpo que contribuye a formar la ventana de conexion) y en parte al anillo de evidencia de
manipulacion (es decir, a la porcion del anillo de seguridad que contribuye a formar la ventana de conexion).

Cabe sefalar que cuando se abre la tapa, la banda de conexion se somete a esfuerzos mecanicos para pasar de la
primera a la segunda configuracién de trabajo. En una o mas realizaciones, cuando se abre la tapa, la banda de
conexién se deforma plasticamente y aumenta su longitud. En este caso, tanto en la primera configuracion de trabajo
como en la segunda configuracion de trabajo, la longitud de la banda de conexién es mayor que la primera dimension
de la ventana de conexion.

La banda de conexién tiene un primer extremo conectado a la pared lateral del cuerpo y un segundo extremo
conectado a la porcién de retencién del anillo de evidencia de manipulacion indebida. La banda de unién presenta
también un primer flanco y un segundo flanco opuesto al primer flanco.

La ventana de conexion incluye una pelicula que es mas delgada que la banda de conexién. Por ejemplo, la pelicula
puede tener menos de 0,7 mm de espesor, especificamente menos de 0,5 mm de espesor, preferiblemente menos de
0,3 mm de espesor y, aun mas preferiblemente, menos de 0,1 mm de espesor (por ejemplo, 0,03 mm o 0,05 mm). La
pelicula es adyacente al primer y segundo flancos de la banda de conexién para conectar los primeros y segundos
flancos de la banda de conexion a porciones respectivas de la pared lateral del cuerpo de la tapa y del elemento de
retencién que rodea la ventana de conexion. Preferiblemente, la pelicula también es mas delgada que las partes de la
pared lateral del cuerpo de la tapa y del elemento de retencidén que rodean la ventana de conexion; de este modo, la
pelicula forma un hueco en la pared lateral del cuerpo de la tapa.

Por el contrario, la banda de conexion tiene preferiblemente sustancialmente el mismo espesor que las porciones de
la pared lateral del cuerpo de la tapa y del elemento de retencion que rodean la ventana de conexion. De este modo,
la banda de unién queda en relieve sobre la pelicula.

Preferiblemente, la banda de conexién no sobresale de la pared lateral del cuerpo de la tapa; en otras palabras, la
banda de conexién esta sustancialmente contenida por completo dentro de un contorno de la tapa. Asi, en una vista
de la tapa desde arriba (a lo largo de un eje de vision paralelo al eje longitudinal), la banda de conexién no es
sustancialmente visible.

Se observa que, en un ejemplo, la pelicula (es decir, la parte con espesor reducido en comparacion con la banda de
conexion) se proporciona exclusivamente dentro de la ventana de conexiéon. En ejemplos alternativos, la pelicula (es
decir, una o mas porciones con espesor reducido en comparacion con la banda de conexidn) puede proporcionarse
también fuera de la ventana de conexion. Por lo tanto, en términos generales, la presente divulgacion no se limita a la
situacion en la que la pelicula se proporciona exclusivamente dentro de la ventana de conexion, aunque esta situacion
es una de las posibles realizaciones.

La tapa se puede colocar en una primera configuracion de trabajo, donde la porcién de retencién del anillo de evidencia
de manipulacion esta acoplada con el elemento de bloqueo del cuello del recipiente, el cuerpo de la tapa esta acoplado
al cuello del recipiente y la porcién de union del anillo de evidencia de manipulacion y la pelicula de la ventana de
conexién estan intactos. En la primera configuracion de trabajo, la pelicula proporciona un sello que evita que pase
aire entre el ambiente exterior y un espacio definido entre la tapa y el cuello del recipiente. La tapa también se puede
colocar en una segunda configuracion de trabajo, donde la porcidn de retencién del anillo de evidencia de manipulacién
esta acoplada con el elemento de bloqueo del cuello del recipiente, el cuerpo de la tapa esta desacoplado del cuello
del recipiente, la porcion de unién del anillo de evidencia de manipulacion y la pelicula de la ventana de conexion se
rasga y el anillo a prueba de manipulaciones se une al cuerpo mediante la banda de conexion.

En particular, la tapa esta en la primera configuracion de trabajo antes de que se abra la tapa por primera vez y en la
segunda configuracion de trabajo después de que se haya abierto la tapa. Cabe sefialar que, en la segunda
configuracion de trabajo, la porcion de union se rasga a lo largo de su perfil anular (excepto la zona donde se encuentra
la banda de union); la pelicula también esta rota. La banda de conexidon permanece conectada tanto al cuerpo de la
tapa como al anillo de seguridad, incluso cuando se rompe la zona de uniodn. Asi, en la tapa segun esta divulgacion,
la funcién de conectar el cuerpo de la tapa al anillo de evidencia de manipulacién para evitar que el cuerpo de la tapa
contamine el medio ambiente y la funcién de evidencia de manipulacién que indica que el recipiente ha sido abierto
son dos funciones distintas realizadas por diferentes partes de la tapa: la funciéon de conexion la realiza la banda de
conexion y la funcién de evidencia de manipulacion mediante el anillo de evidencia de manipulacion y la pelicula.

Cabe sefialar que al rasgar la pelicula se revela que la tapa (es decir, el recipiente) se ha abierto por primera vez; asi,
si la pelicula esta intacta, el usuario tiene la garantia de que el envase aun no ha sido abierto.

Preferiblemente, en la primera configuracion de trabajo, la banda de conexion no sobresale de la pared lateral del
cuerpo de la tapa y de la porciéon de retencion del anillo de evidencia de manipulacién (debido a que esta retenida por
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la pelicula); por el contrario, en la segunda configuracién de trabajo, la banda de conexién sobresale de la pared lateral
del cuerpo de la tapa y de la porcién de retencion del anillo de evidencia de manipulacion, lejos del eje longitudinal
(incluso si la tapa se vuelve a cerrar). En una realizacion, la segunda dimension de la ventana de conexion es mayor
que la primera dimension de la ventana de conexién. Preferiblemente, la longitud de la banda de conexién es mayor
que la segunda dimension de la ventana de conexion. Mas especificamente, la banda de conexion puede estar
inclinada oblicuamente con respecto a los lados de la ventana de conexion; alternativamente, la banda de conexion
puede formar un bucle o una curvatura en forma de horquilla en la ventana de conexion.

En una realizacién, el anillo de evidencia de manipulacion incluye un elemento de sujecion y el cuerpo de la tapa
incluye un saliente que se extiende radialmente alejandose del eje longitudinal o, a la inversa, el cuerpo de la tapa
incluye un elemento de sujecion y el anillo de evidencia de manipulacién incluye un saliente que se extiende
radialmente lejos del eje longitudinal. El elemento de sujecién y el saliente estan alineados longitudinalmente en la
primera configuracion de trabajo de la tapa de modo que, en la segunda configuracién de trabajo de la tapa, el elemento
de sujecion esta configurado para acoplarse al saliente para mantener el cuerpo de la tapa en una posicion volteada
en relacién con el anillo de evidencia de manipulacion. Mantener el cuerpo de la tapa en una posicion volteada con
respecto al anillo de evidencia de manipulacion evita que el cuerpo de la tapa obstaculice al usuario que esta vertiendo
el liquido fuera del recipiente o bebiendo.

Mas especificamente, en una realizacion, el elemento de fijacion puede tener la forma de un diente, que se extiende
radialmente alejandose del eje longitudinal. En este caso, el cuerpo de la tapa puede incluir un par de salientes que
forman, entre ellos, un rebaje que esta adaptado para recibir el diente; alternativamente, puede haber un Unico saliente
con un hueco que esté adaptado para recibir el diente.

En otra realizacion, el elemento de sujecion puede tener la forma de un hueco configurado para recibir el saliente.

En una realizacion, el elemento de fijacion y el saliente estan realizados en el interior de la ventana de conexion. En
otra realizacion, el elemento de fijacion y el saliente estan realizados en el exterior de la ventana de conexién y estan
espaciados angularmente de la misma.

En una realizacion, ademas de la ventana de conexién, la tapa comprende una ventana de conexion adicional que
incluye una banda de conexién adicional. La ventana de conexién adicional y la banda de conexién adicional incluyen
una o mas de las caracteristicas descritas con respecto a la ventana de conexién y la banda de conexion.
Preferiblemente, los segundos extremos respectivos de la banda de conexién y de la banda de conexion adicional
estan dispuestos en la porcién de retencion del anillo de evidencia de manipulacion, en los extremos de un arco circular
de menos de 180 grados. En otras palabras, los respectivos segundos extremos de la banda de conexién y de la
banda de conexién adicional estan situados en el mismo semicirculo; de esa manera, el cuerpo de la tapa se puede
alejar del anillo de evidencia de manipulacién y girar con respecto al semicirculo.

Preferiblemente, si se proporcionan tanto la ventana de conexion como la ventana de conexion adicional, también hay
un elemento de sujecion y un saliente correspondiente que estan espaciados angularmente de la ventana de conexion
y la ventana de conexién adicional (mas especificamente, preferiblemente espaciados de manera equidistante
angularmente desde las mismas).

Preferiblemente, el elemento de fijacién esta interpuesto entre los segundos extremos de la banda de conexion y de
la banda de conexién adicional, con respecto al arco circular dentro del cual estan dispuestos los segundos extremos.
De este modo, el elemento de fijacién se encuentra también en el mismo semicirculo que los respectivos segundos
extremos de la banda de unién y de la banda de unién adicional.

En una realizacion, las respectivas segundas dimensiones de la ventana de conexion y de la ventana de conexion
adicional son cada una de al menos 60 grados (o al menos 55 grados o al menos 50 grados) medidas a lo largo de un
arco alrededor del eje longitudinal. Mas especificamente, en una realizacion, la ventana de conexion, la ventana de
conexion adicional y el elemento de fijacion estan equidistantes angularmente entre si. En este caso, el hecho de que
las respectivas segundas dimensiones de la ventana de conexién y de la ventana de conexion adicional sean cada
una de al menos 60 grados significa que los respectivos segundos extremos de la ventana de conexién y de la ventana
de conexion adicional pueden estar en el mismo semicirculo.

La pared lateral del cuerpo de la tapa y el anillo de evidencia de manipulacién definen una superficie interior que mira
hacia el eje longitudinal. En una o mas realizaciones, la banda de conexién tiene una zona de mayor espesor, que
sobresale radialmente desde la superficie interior en un plano de corte ortogonal al eje longitudinal y que pasa a través
de la porciéon de unién. La zona de mayor espesor permite cortar la zona de unién con un corte de 360° desde el
exterior. En efecto, al cortar desde el exterior, la zona de mayor espesor permanece al menos parcialmente intacta,
de modo que la banda de conexion no queda suelta al cortar la zona de union.

En otras realizaciones, en las que no se proporciona la zona de mayor espesor, la zona de unién se corta
selectivamente de tal manera que no corte la banda de conexion.
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La pelicula incluye una primera porcion de pelicula, interpuesta entre el primer flanco de la banda de conexién y las
respectivas porciones de la pared lateral del cuerpo de la tapa y del elemento de retencion que rodean la ventana de
conexion; la pelicula también incluye una segunda porcién de pelicula, interpuesta entre el segundo flanco de la banda
de conexion y las respectivas porciones de la pared lateral del cuerpo de la tapa y del elemento de retencién que
rodean la ventana de conexion. Asi, la primera y segunda porciones de pelicula estan separadas por la banda de
conexion; tedricamente, las porciones de pelicula primera y segunda se pueden rasgar independientemente una de
otra (aunque, en la practica, ambas se rasgan cuando se abre la tapa).

Esta divulgacion también se refiere a un método para fabricar una tapa para un recipiente. La tapa es preferiblemente
una tapa segun uno o mas aspectos de esta divulgacion.

El método comprende una etapa de formacién. En la etapa de formacion se realiza un cuerpo de la tapa, configurado
para acoplarse y desacoplarse con respecto al cuello del recipiente; el cuerpo de la tapa incluye una pared lateral que
esta roscada internamente y se extiende alrededor de un eje longitudinal entre un primer y un segundo extremo. El
cuerpo de la tapa incluye también una pared transversal unida al primer extremo de la pared lateral. También se hace
en la etapa de formacion un anillo de evidencia de manipulacién, configurado para permanecer anclado al cuello del
recipiente, incluso cuando el cuerpo esta desacoplado del cuello. El anillo de evidencia de manipulacién incluye una
porcién de retencion, configurada para acoplarse a un elemento de bloqueo en el cuello del recipiente, y una porcion
de union, donde el anillo de evidencia de manipulacion se une al cuerpo de la tapa; estando configurada la porcion de
union para ser rasgada a lo largo de un perimetro completo que rodea el eje longitudinal en respuesta a un movimiento
del cuerpo alejandose del anillo de evidencia de manipulacion.

La etapa de formacion también crea una ventana de conexion, formada por una porcion de la pared lateral del cuerpo
de la tapa, una porcion correspondiente del elemento de retencion y un tramo de la porcidn de union interpuesta entre
ellos. La ventana de conexion tiene una primera dimension, a lo largo de la direccion del eje longitudinal, y una segunda
dimensioén, a lo largo de un perimetro que rodea el eje longitudinal. En su interior, la ventana de conexién define una
banda de conexién. La banda de conexion tiene una longitud que es mayor que la primera dimension de la ventana
de conexion y estd unida a la pared lateral del cuerpo de la tapa y a la porcidn de retencion del anillo de evidencia de
manipulacioén en un primer y segundo extremo, respectivamente. La banda de conexion también esta separada de (o
conectada a) las zonas restantes de la pared lateral del cuerpo de la tapa y de la porcidn de retencion del anillo de
evidencia de manipulacién por una pelicula, que es mas delgada que la banda de conexion, y es adyacente al primer
y segundo flancos de la banda de conexion para conectar el primer y segundo flancos de la banda de conexion a
porciones respectivas de la pared lateral del cuerpo de la tapa y del elemento de retencidon que rodea la ventana de
conexion.

En una realizacion, la etapa de formacion se lleva a cabo completamente mediante moldeo (inyeccién o compresion);
por lo tanto, la banda de conexion y la pelicula se fabrican como una sola con el cuerpo y el anillo a prueba de
manipulaciones durante el (la inyeccién o compresion o inyeccién compresion u otro método de) moldeo. Cabe sefialar
que la forma de la tapa de esta divulgacion concilia la necesidad de que la tapa sea practica de usar con la necesidad
de llenar correctamente el molde. Por lo tanto, la forma de la tapa de esta divulgacion permite fabricar tapas de buena
calidad que estan sustancialmente libres de defectos.

Mas especificamente, la etapa de formacion puede comprender mover una unidad superior y una unidad inferior una
hacia la otra a lo largo del eje longitudinal para definir una cavidad de formacién. La etapa de formacion también puede
comprender mover un cajon, cuya superficie superior tiene una ranura practicada en él, en una direccion transversal
al eje longitudinal. La direccion transversal al eje longitudinal esta orientada preferiblemente radialmente con respecto
al eje longitudinal; asi, el cajon se desplaza hacia el eje longitudinal. Cuando la unidad superior, la unidad inferior y el
cajon estan juntos en una posicion en la que el molde esta cerrado, la superficie superior del cajon delimita el exterior
de la ventana de conexion.

Preferiblemente, el movimiento del cajon esta sincronizado mecanicamente con el movimiento de la unidad superior
y/o de la unidad inferior. Para ello, mover el mueble superior o el mueble inferior hace que el cajén se mueva. Mas
especificamente, el cajon tiene una porcion contorneada que esta configurada para interactuar con una porcion
conformada correspondiente de la unidad superior o unidad inferior de modo que un movimiento longitudinal de la
unidad superior o unidad inferior hacia la configuracion cerrada del molde hace que el cajon para moverse
transversalmente hacia la configuracion cerrada del molde. De esa manera, el cajon se mueve a lo largo de la direccion
transversal (es decir, radial) hacia el eje longitudinal desde una posicidn retraida hasta una posicién avanzada;
preferiblemente, el cajon alcanza la posicién avanzada cuando la unidad superior entra en contacto con la unidad
inferior.

En cuanto a la porcion contorneada del cajon, podria tener, en una realizacion de ejemplo, una forma troncocénica o
una forma que tiene al menos una generatriz troncocénica, para entrar en contacto con una parte conformada
correspondiente que también tiene una forma troncocénica, o una forma que tiene al menos una generatriz
troncoconica. En otra realizacion de ejemplo, la porciéon contorneada podria tener la forma de una cufia que tiene al
menos una superficie plana inclinada, para entrar en contacto con una porcién conformada correspondiente que
también tiene la forma de una cufia que tiene al menos una superficie plana inclinada.

6



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 956 566 T3

Asi, el movimiento del cajon se sincroniza con el movimiento de la unidad superior y de la unidad inferior de modo que
una carga comienza a presionarse en el molde antes de que el cajon haya completado su movimiento de avance hacia
la posicion cerrada del molde.

Preferiblemente, en la etapa de formacion, también se realiza lo siguiente:

e en el cuerpo de la tapa, un elemento de fijaciéon (con forma, por ejemplo, de un rebaje o de un diente);

e en el anillo de evidencia de manipulacién, un saliente (o un par de salientes), que se extiende radialmente
alejandose del eje longitudinal.

Alternativamente, en la etapa de formacioén, también se realiza lo siguiente:

e en el cuerpo de la tapa, un saliente (0 un par de salientes), que se extiende radialmente alejandose del eje
longitudinal;
e en el anillo de seguridad, un elemento de fijacion (con forma, por ejemplo, de un rebaje o de un diente).

En ambos casos, el elemento de sujecién y el saliente estan colocados entre si de tal manera que el elemento de
sujecion puede acoplarse al saliente para mantener el cuerpo de la tapa en una posicién volteada con respecto al
anillo de evidencia de manipulacion. Mas concretamente, el elemento de fijacion y el saliente estan alineados
longitudinalmente.

En una realizacion, en la etapa de formacion, se fabrica una ventana de conexién adicional que incluye una banda de
conexion adicional; preferiblemente, los respectivos segundos extremos de la banda de conexién y de la banda de
conexion adicional estan dispuestos en la porcion de retencion del anillo de evidencia de manipulacion, en los extremos
de un arco circular de menos de 180 grados; el elemento de fijacion esta interpuesto entre los segundos extremos con
respecto a ese arco circular.

Después de la etapa de formacion, el método también puede comprender una etapa de incisién para realizar una
incision a lo largo de al menos un tramo de la porcién de uniéon del anillo de evidencia de manipulacion.

La incisidn se realiza con un dispositivo de corte que puede configurarse para cortar la zona de unién desde el interior
o el exterior de la tapa. Preferiblemente, la incision se realiza desde el exterior (es decir, con un dispositivo de corte
que rodea la pared lateral del cuerpo de la tapa).

En una realizacién, la incisién se realiza cortando a lo largo de todo el perimetro de la porcion de union desde el
exterior; en este caso, la pared lateral del cuerpo de la tapa y el anillo de evidencia de manipulacién definen una
superficie interior, orientada hacia el eje longitudinal, y la banda de conexion tiene una zona de mayor espesor, que
sobresale radialmente desde la superficie interior en un plano de corte ortogonal a la eje longitudinal y que pasa a
través de la porcion de union; la zona de mayor espesor no se ve afectada al menos parcialmente por la incisiéon. De
este modo, la zona de mayor espesor de la banda de unién permanece intacta incluso después de realizar la incision.
Ademas, en esta realizacion, el corte realizado desde el exterior es un corte alterno, de modo que se realice una
pluralidad de pequefas ventanas alternadas con una pluralidad de puentes; los puentes constituyen porciones de
conexién que unen el cuerpo de la tapa y el anillo de evidencia de manipulacién (ademas de la zona de conexion
formada por la zona de mayor espesor).

En otra realizacion, la incisidn se realiza selectivamente interrumpiéndola al menos en la parte de la banda de conexion
situada en la zona de union. En este caso, la zona de mayor espesor no es necesaria. Es muy facil que la incisién se
interrumpa si el corte se realiza con un dispositivo laser. En este caso, ademas, la incisién se puede realizar cortando
desde el interior o desde el exterior.

En otras realizaciones, la zona de debilidad se crea durante el moldeo (por ejemplo, en el moldeo por inyeccién, se
pueden fabricar ventanas y puentes usando un molde con una forma especifica).

Esta divulgacion también se refiere a un molde para fabricar una tapa. La tapa es preferiblemente una tapa seguin uno
0 mas aspectos de esta divulgacion.

El molde se puede mover entre una configuracion abierta y una configuracion cerrada. En la configuracion cerrada, el
molde define una cavidad de formaciéon. En la configuracion abierta, el molde esta configurado para permitir la
extraccion de la tapa.

La cavidad de formacién incluye un hueco lateral. El hueco lateral incluye una zona del cuerpo que esta roscada
internamente y se extiende alrededor de un eje longitudinal entre un primer y un segundo extremo. El hueco lateral
incluye una zona de unidn que se extiende alrededor del eje longitudinal y esta conectada al segundo extremo de la
zona del cuerpo. El hueco lateral incluye una zona de evidencia de manipulacion que se extiende alrededor del eje
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longitudinal y esta conectada a la zona de unién. La zona de unién se interpone asi entre la zona del cuerpo y la zona
de evidencia de manipulacién. La zona de unién define un primer paso entre la zona del cuerpo y la zona de evidencia
de manipulacion. La zona del cuerpo esta configurada para formar la pared lateral del cuerpo de la tapa; la zona de
union esta configurada para formar la porcion de union del anillo de evidencia de manipulacion indebida; la zona de
evidencia de manipulacion esta configurada para formar la porcion de retencion del anillo de evidencia de
manipulacion.

La cavidad de conformacién incluye un hueco transversal, conectado al primer extremo de la zona del cuerpo del
hueco lateral. El hueco transversal esta configurado para formar la pared transversal del cuerpo de la tapa.

La cavidad de formacion también incluye una zona de conexion formada por porciones respectivas del cuerpo de la
tapa, zonas de unién y de evidencia de manipulacion. La zona de conexion incluye una porcion de conexion y una
zona de espesor reducido que rodea la porcién de conexion.

La zona de conexion esta configurada para formar la ventana de conexion. La porcion de conexion esta configurada
para formar la banda de conexion. La porcién de espesor reducido esta configurada para formar la pelicula.

El molde comprende una unidad superior y una unidad inferior, méviles entre si a lo largo del eje longitudinal entre
una posicidon espaciada, para definir la configuraciéon abierta del molde, y una posicion muy juntas, para definir la
configuracién cerrada del molde.

El molde comprende un cajon, cuya superficie superior tiene una ranura hecha en ella, y el cajon se puede mover en
una direccion transversal al eje longitudinal de modo que cuando el molde esta en la posicion cerrada, donde la unidad
superior, la unidad inferior y el cajon estan muy juntos, la superficie superior del cajon delimita el exterior de la zona
de conexion de la cavidad de formacion. La direccidon transversal es preferiblemente radial con respecto al eje
longitudinal; asi, durante el cierre del molde, el cajon se desplaza desde una posicion retraida a una posicién avanzada,
hacia el eje longitudinal.

Como se menciond anteriormente, el cajon tiene preferiblemente una porcion contorneada que esta configurada para
interactuar con una porcion con forma correspondiente y coincidente de la unidad superior o unidad inferior de modo
que un movimiento longitudinal de la unidad superior o unidad inferior hacia la configuracién cerrada del molde hace
que el cajon se mueva transversalmente hacia la configuracion cerrada del molde. Asi, el cajon no necesita un actuador
especifico, sino que es accionado por el efecto del movimiento de la unidad superior o de la unidad inferior del molde.
Esto simplifica la construccion y la gestion del molde.

En una realizacion, el molde comprende un cajén adicional, cuya superficie superior tiene una ranura hecha en la
misma, y el cajon adicional se puede mover en una direccion transversal al eje longitudinal de modo que cuando el
molde esta en la posicion cerrada, donde la unidad superior, la unidad inferior y el cajon adicional estan muy juntos,
la superficie superior del cajon adicional delimita el exterior de una zona de conexion adicional (configurada para
formar una ventana de conexion adicional). Mas especificamente, el cajon adicional esta configurado para formar la
ventana de conexidn adicional, incluyendo la banda de conexion adicional y la pelicula adicional.

En una realizacién, el molde comprende un cajén auxiliar, mévil transversalmente al eje longitudinal de modo que
cuando el molde esta en la posicién cerrada, donde la unidad superior, la unidad inferior y el cajon auxiliar estan muy
juntos, una superficie superior del cajon auxiliar delimita el exterior de una porcién de la cavidad de formacion para
formar al menos una zona saliente y una zona contorneada en la cavidad de formacion; en una realizacion, la zona
contorneada también es saliente, por lo que el cajon auxiliar esta configurado para formar una primera y una segunda
zona saliente en la cavidad de formacion. Por lo tanto, el cajén auxiliar esta configurado para formar el elemento de
sujecion y el saliente configurado para acoplarse al elemento de sujecion para mantener la tapa en la posicion volteada.
El elemento de sujecion puede incluir un diente; en este caso, la zona contorneada en la cavidad de formacion es
saliente.

En una realizacion, el elemento de sujecion y el saliente configurado para acoplarse al elemento de sujecion estan
hechos en el interior de la ventana de conexion; en este caso, el cajon estd configurado para formar también la al
menos una zona saliente y la zona contorneada.

El cajén es movil a lo largo de un primer eje transversal, orientado radialmente con respecto al eje longitudinal. El
cajon adicional, si esta previsto, es movil a lo largo de un segundo eje transversal, también orientado radialmente con
respecto al eje longitudinal. El cajon auxiliar, si esta previsto, es movil a lo largo de un tercer eje transversal, también
orientado radialmente con respecto al eje longitudinal. Preferiblemente, el tercer eje transversal esta interpuesto entre,
y angularmente equidistante de, el primer y el segundo eje transversal. Mas especificamente, en una realizacion, los
ejes transversales primero, segundo y tercero estan espaciados angularmente de manera equidistante alrededor del
eje longitudinal.

El cajon adicional y/o el cajon auxiliar pueden incluir una o mas de las caracteristicas del cajon; mas especificamente,
el cajon adicional y/o el cajon auxiliar pueden incluir una porcién contorneada respectiva que esta configurada para
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interactuar con una porcién con forma correspondiente y coincidente de la unidad superior o unidad inferior de modo
que un movimiento longitudinal de la unidad superior o unidad inferior hacia la configuracién cerrada del molde provoca
que el cajon adicional y/o el cajon auxiliar se desplacen transversalmente hacia la configuracion cerrada del molde.

En cuanto a la porcién contorneada del cajon auxiliar y/o del cajon adicional, podria tener, en una realizacion ejemplar,
una forma troncoconica o una forma que tiene al menos una generatriz troncoconica, para entrar en contacto con una
correspondiente porcion conformada que también tiene una forma troncocoénica, o una forma que tiene al menos una
generatriz troncocénica. En otra realizacion de ejemplo, la porcién contorneada podria tener la forma de una cufia que
tiene al menos una superficie plana inclinada, para entrar en contacto con una porcién conformada correspondiente
que también tiene la forma de una cufa que tiene al menos una superficie plana inclinada.

Estas y otras caracteristicas resultaran mas evidentes a partir de la siguiente descripcion de una realizacion preferida,
ilustrada a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 muestra una realizacion de una tapa de esta divulgacion, en una primera configuracién de trabajo;
La figura 1A muestra un detalle de la tapa de la figura 1 en una segunda configuracién de trabajo;

La figura 1B muestra una seccion transversal de un detalle de la tapa de la figura 1;

La figura 2 muestra otra realizacion de una tapa de esta divulgacion, en una primera configuracién de trabajo;
La figura 2A muestra un detalle de la tapa de la figura 2 en una segunda configuracion de trabajo;

La figura 2B muestra una seccion transversal de un detalle de la tapa de la figura 2;

La figura 3 muestra un molde de esta divulgacion en una posicion de trabajo;

Las figuras 4A y 4B muestran respectivas vistas en seccion transversal de un cajon y un cajon auxiliar del
molde de la figura 3 en una posicién abierta y en una posicion cerrada, respectivamente;

e Lasfiguras 5A y 5B muestran respectivas vistas superiores de un cajén, un cajén adicional y un cajén auxiliar
del molde de la figura 3 en una posicion abierta y en una posicion cerrada, respectivamente;

e lasfiguras 6, 7, 8, 9, 10, 11 muestran realizaciones adicionales de la tapa de esta divulgacion;
e Las figuras 12A, 12B y 12C muestran el molde de esta divulgacion en instantes sucesivos durante su cierre.

Con referencia a los dibujos adjuntos, el nimero 1 indica una tapa (o cierre) para un recipiente.

La tapa 1 comprende un cuerpo 2. El cuerpo 2 esta configurado para acoplarse al cuello del recipiente para cerrar el
recipiente y desacoplarse del cuello del recipiente para abrir el recipiente. El cuerpo 2 comprende una pared lateral 21
roscada internamente (es decir, que comprende una rosca interna) para conectarse a una rosca correspondiente en
el cuello del recipiente. La pared lateral 21 se extiende alrededor de un eje longitudinal A. La pared lateral 21 es
radialmente simétrica alrededor del eje longitudinal A. La pared lateral 21 tiene un primer extremo, de forma anular, y
un segundo extremo, opuesto al primer extremo y también en forma anular. El cuerpo 2 comprende una pared
transversal 22, orientada transversalmente a la pared lateral y conectada al primer extremo de la pared lateral 21. La
pared transversal 22 tiene forma circular.

La tapa 1 comprende un anillo de evidencia de manipulacién 3. El anillo de evidencia de manipulacion 3 esta
configurado para permanecer anclado al cuello del recipiente incluso cuando el cuerpo 2 de la tapa esta desacoplado
del cuello. El anillo de evidencia de manipulacién 3 incluye una porcién de retencién 31 configurada para acoplarse a
un elemento de bloqueo en el cuello del recipiente; la porcién de retencion 31 tiene forma anular. El anillo de evidencia
de manipulacion 3 incluye una porcion de unién 32, donde el anillo de evidencia de manipulacion 3 se une al cuerpo
de la tapa 2. La porcion de unién 32 incluye una pluralidad de puentes o bisagras que conectan la porcién de retencion
31 a la pared transversal 21. Los puentes estan separados entre si por una correspondiente pluralidad de ventanas.
La porcidn de unidn 32 esta configurada para rasgarse a lo largo de un perimetro completo (circular) que rodea el eje
longitudinal A, en respuesta a un movimiento del cuerpo 2 alejandose del anillo de evidencia de manipulacion 3 (debido
al desenroscado de la rosca de la pared lateral 21 en el cuerpo 2 de la rosca en el cuello del recipiente).

La tapa 1 también comprende una ventana de conexién 4, formada por una porcion de la pared lateral 21 del cuerpo
de la tapa 2, una porcién correspondiente del elemento de retencion 31 y el tramo de la porcién de unién 32 interpuesto
entre los mismos. La ventana de conexién 4 tiene una primera dimensién L1, a lo largo de la direccion del eje
longitudinal A, y una segunda dimensién L2, a lo largo de un perimetro que rodea el eje longitudinal A. Preferiblemente,
la segunda dimension L2 es mayor que la primera dimension L1.

La ventana de conexion 4 incluye una banda de conexion 40. Preferiblemente, la longitud de la banda de conexion 40
es mayor que la primera dimension L1 de la ventana de conexion 4. Preferiblemente, la longitud de la banda de
conexién 40 es mayor que la segunda dimension L2 de la ventana de conexion 4.

La banda de conexion 40 se extiende entre un primer extremo 41, conectado a la pared lateral 21 del cuerpo 2, y un
segundo extremo 42, conectado a la porcién de retenciéon 31 del anillo de evidencia de manipulacién 3. La banda de
conexion 40 tiene un primer flanco 43 y un segundo flanco 44, opuesto al primer flanco 43.
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La ventana de conexioén 4 incluye una pelicula 400. La pelicula 400 tiene un espesor reducido en comparacion con la
banda de conexion 40; la pelicula 400 es adyacente al primer y segundo flancos 43, 44 de la banda de conexion 40 y
conecta los primeros y segundos flancos 43, 44 de la banda de conexidn 40 a porciones respectivas de la pared lateral
21 del cuerpo de la tapa 2 y del elemento de retencién 31 que rodean la ventana de conexion 4.

Mas especificamente, en una o mas realizaciones, la pelicula 400 incluye una primera porcion de pelicula 400A,
conectada al primer flanco 43 de la banda de conexion 4 y a porciones respectivas de la pared lateral 21 del cuerpo
de la tapa 2 y del elemento de retencion 31 que rodean la ventana de conexion 4. La pelicula 400 también incluye una
segunda porcién de pelicula 400B, conectada al segundo flanco de la banda de conexién 40 y a porciones respectivas
de la pared lateral 21 del cuerpo de la tapa 2 y del elemento de retencién 31 que rodean la ventana de conexién 4.

En una o mas realizaciones, la ventana de conexién 4 incluye una pluralidad de bandas de conexion 40 (por ejemplo,
una primera y una segunda banda de conexion 40), conectadas a la pelicula 400 (mas especificamente, a la primera
porcion de pelicula 400A y a la segunda porcion de pelicula 400B). En el caso en que estén previstas, la primera
banda de conexion 40 y la segunda banda de conexion 40 son preferiblemente simétricas alrededor de un eje
longitudinal de la ventana de conexion 4, paralela al eje longitudinal A.

Cada banda de conexién 40 puede tener la forma de un bucle o una curva de horquilla, dentro de la ventana de
conexién 4; mas especificamente, cada banda de conexién puede incluir un primer tramo recto, que comienza en el
primer extremo 41, un segundo tramo recto, que llega al segundo extremo, y una zona curva interpuesta entre el primer
tramo recto y el segundo tramo recto. En el caso en que se proporcionen una primera banda de conexion 40 y una
segunda banda de conexién 40, las respectivas zonas curvadas pueden estar ubicadas en extremos opuestos de la
ventana de conexion 4 con respecto al eje longitudinal de la ventana de conexion 4; en otra realizacion, los primeros
extremos y los segundos extremos pueden estar ubicados en extremos opuestos de la ventana de conexién 4 con
respecto al eje longitudinal de la ventana de conexion 4.

Preferiblemente, la tapa 1 incluye un elemento de sujecion y un saliente 52 que se extiende radialmente alejandose
del eje longitudinal A. En una realizacion, el elemento de sujecion se proporciona en el anillo de evidencia de
manipulacion 3 y el saliente 52 se proporciona en el cuerpo de la tapa. 2; en otra realizacion, el elemento de sujecion
esta dispuesto en el cuerpo 2 de la tapa y el saliente 52 esta previsto en el anillo de evidencia de manipulacién 3. El
elemento de sujecion esta configurado para acoplarse de manera liberable al saliente 52 para mantener el cuerpo de
la tapa 2 en una posicion volteada con respecto al anillo de evidencia de manipulacion 3.

Mas especificamente, en una realizacion, el elemento de sujecion define un rebaje 510 (o hueco), configurado para
recibir el saliente 52. En otra realizacion, el elemento de sujecion incluye un diente 51 y el saliente 52 define un hueco
(por ejemplo, la tapa podria incluir un par de salientes 52 que definen el hueco entre ellos), donde el hueco del saliente
52 esta configurado para recibir y retener el diente 51.

En una realizacion, el elemento de sujeciéon 51, 510 y el saliente 52 estan hechos en el interior de la ventana de
conexion 4. En otra realizacion, el elemento de sujecion 51, 510 y el saliente 52 estan hechos en el exterior de la
ventana de conexién 4 (a una cierta distancia de ella).

En una realizacion, la tapa comprende una ventana de conexién adicional 4A, que incluye una banda de conexion
adicional y una pelicula adicional. Los respectivos segundos extremos 42 de la banda de conexién 40 y de la banda
de conexién adicional (conectada al anillo de evidencia de manipulacién 3) estan dispuestos en la porcion de retencion
31 del anillo de evidencia de manipulacion 3, en los extremos de un arco circular de menos de 180 grados
(preferiblemente menos de 160 grados). El elemento de sujecion 51, 510 (o, alternativamente, el saliente 52) esté
interpuesto entre los segundos extremos con respecto al arco circular.

Preferiblemente, las respectivas segundas dimensiones L2 de la ventana de conexién 4 y de la ventana de conexion
adicional 4A son cada una de al menos 60 grados medidas a lo largo de un arco 'a' alrededor del eje longitudinal A.

Cabe sefialar que la pared lateral 21 del cuerpo de la tapa 2 y el anillo de evidencia de manipulacion 3 definen una
superficie interior S que mira hacia el eje longitudinal A. En una o mas realizaciones, la banda de conexién 4 tiene una
zona de espesor aumentado 45, que sobresale radialmente desde la superficie interior S en un plano de corte ortogonal
al eje longitudinal A y que pasa a través de la porcion de union 32. Asi, la pared interior S tiene un saliente en la zona
45 de mayor espesor. Por lo tanto, la pared interior S no es radialmente simétrica. Gracias a la zona de mayor espesor
45, la banda de conexién 4 permanece intacta incluso cuando la zona de union 32 se corta desde el exterior de la tapa
1.

Esta divulgacion también proporciona un molde 6 para formar la tapa 1.

El molde 6 incluye una unidad superior 61 y una unidad inferior 62, movibles acercandose y alejandose entre si a lo
largo de un eje del molde 6 que, operativamente (cuando la tapa 1 se forma en el molde 6), coincide con el eje
longitudinal A. Mas especificamente, la unidad superior 61 y la unidad inferior 62 son méviles entre una posicion
espaciada, para definir una configuracion abierta del molde 6, y una posicién muy juntas, para definir una configuracion

10



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 956 566 T3

cerrada del molde. 6.

La unidad inferior 62 incluye (o define) una cavidad. La cavidad esta configurada para recibir una carga 9 de material
termoplastico extruido.

La unidad superior 61 incluye un nucleo 611. El nucleo 611 esta configurado para penetrar la cavidad de la unidad
inferior 62 cuando el molde 6 esta en la configuracion cerrada.

Mas especificamente, el nicleo 611 incluye un ndcleo interno 611A, un nucleo central 611B y un nucleo exterior 611C.
El nucleo exterior 611C rodea el nicleo central 611B que a su vez rodea el nucleo interior 611A. El nlcleo interior
611A, el nucleo central 611B y el nucleo exterior 611C son moviles entre si a lo largo del eje longitudinal A; mas
especificamente, en una posible realizacion, el nucleo interior 611A y el nucleo exterior 611C son estacionarios,
mientras que el nucleo central 611B es movil.

La unidad superior 61 también incluye un extractor 612, que rodea el nucleo 611 y es movil con respecto al nucleo
611 (es decir, con respecto al nucleo interior 611A, el nucleo central 611B y el nucleo exterior 611C) a lo largo del eje
longitudinal A. El nucleo central 611B incluye una pluralidad de recesos configurados para formar la rosca interna en
la pared lateral de la tapa.

En una secuencia en la que se abre el molde 1, hay en primer lugar un movimiento hacia abajo de todos los
componentes excepto el nucleo exterior 611C y el nucleo interior 611A (en la practica equivalente a un movimiento
hacia arriba del nucleo exterior 611C y del nucleo interno 611A); en esta etapa, el nucleo central 611B y la cavidad de
la unidad inferior 62 permanecen adherentes a la tapa 1. Después de eso, un actuador especifico provoca un
movimiento hacia abajo de la unidad inferior 62 alejandose de la unidad superior 61 y de la tapa 1, liberando asi una
pared exterior de la tapa 1; en esta etapa, el nucleo central 611B permanece adherido a una pared interior de la tapa
1. Después de eso, el extractor 612 se mueve hacia abajo y, estando en contacto con el borde superior de la tapa 1,
arrastra la tapa 1 hacia abajo con el mismo; al principio, la tapa 1, empujada hacia abajo por el extractor 612, arrastra
consigo el nucleo central 611B hasta que el nucleo central 611B alcanza un resalte de tope (definido, por ejemplo, por
el nucleo interior 611A, que es estacionario). Cuando el nucleo central 611B alcanza el resalte de tope, el extractor
612 continla moviéndose hacia abajo y (si es necesario con la ayuda de aire comprimido inyectado entre el nucleo
interior 611A y el nucleo central 611B) deforma elasticamente la pared lateral de la tapa 1, hasta extraer la rosca
interna de los huecos del nucleo central 611B y liberando la pared interior de la tapa 1.

Para formar la ventana de conexién 4, el molde 6 incluye un cajon 63. El cajon 63 se puede mover a lo largo de un
primer eje transversal T1, orientado radialmente con respecto al eje longitudinal A. El cajén 63 (en su extremo orientado
hacia el eje longitudinal A) tiene una superficie superior con una ranura practicada en la misma. Cuando el molde 6
esta en la posicion cerrada, donde la unidad superior 61, la unidad inferior 62 y el cajon 63 estdn muy juntos, la
superficie superior del cajon 63 delimita el exterior de una zona de conexién 73 de la cavidad de formacion 7; la zona
de conexion 73 esta configurada para formar la ventana de conexion 4.

En la realizacion ilustrada, el cajén 63 tiene una porcién contorneada 630 que esta configurada para interactuar con
una porcién correspondiente de la unidad superior 61 (especificamente, del extractor 612) de modo que un movimiento
longitudinal de la unidad superior 61 hacia la configuracion cerrada del molde 6 hace que el caj6on 63 se mueva
transversalmente hacia la configuracion cerrada del molde 6. Por lo tanto, el cajon 63 esta soportado por la unidad
inferior 62 pero es movido por la unidad superior 61.

Mas especificamente, la tapa 1 incluye un dispositivo elastico (por ejemplo, un resorte o una pluralidad de resortes)
asociado con el cajon 63 y configurado para empujar el cajon 63 hacia su posicion retraida, lejos del eje longitudinal
A. Cuando la porcién contorneada 630 entra en contacto con la unidad superior 61, la unidad superior 61 aplica sobre
el cajon 63 una fuerza que lo mueve a la posiciéon avanzada, hacia el eje longitudinal A, y vence la fuerza del resorte
o resortes.

Para formar la ventana de conexién adicional 4A, el molde 6 incluye un cajén adicional 65. El cajon adicional 65 se
puede mover a lo largo de un segundo eje transversal T2, orientado radialmente con respecto al eje longitudinal A. El
cajon adicional 65 (en su extremo orientado hacia el eje longitudinal A) tiene una superficie superior con una ranura
practicada en la misma. Cuando el molde 6 esta en la posicion cerrada, donde la unidad superior 61, la unidad inferior
62 y el cajon adicional 65 estan muy juntos, la superficie superior del cajon adicional 65 delimita el exterior de una
zona de conexién adicional 74 de la cavidad de formacion 7; la zona de conexién adicional 74 esta configurada para
formar la ventana de conexion adicional 4A.

El cajon adicional 65, también tiene una porcidon contorneada que esta configurada para interactuar con una porcion
correspondiente de la unidad superior 61 de modo que un movimiento longitudinal de la unidad superior 61 hacia la
configuracién cerrada del molde 6 hace que el cajon adicional 65 para moverse transversalmente hacia la
configuracion cerrada del molde 6.

Mas especificamente, la tapa 1 incluye un dispositivo elastico (por ejemplo, un resorte o una pluralidad de resortes)
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asociado con el cajoén adicional 65 y configurado para empujar el cajon adicional 65 hacia su posicion retraida, lejos
del eje longitudinal A. Cuando la porcién contorneada del cajon adicional entra en contacto con la unidad superior 61,
la unidad superior 61 aplica sobre el cajon adicional 65 una fuerza que lo mueve a la posicion avanzada, hacia el eje
longitudinal A, y vence la fuerza del resorte o resortes.

Para formar el elemento de sujecion 51, 510 y el saliente 52 (si estos se proporcionan en el exterior de la ventana de
conexion 4), el molde 6 puede incluir un cajon auxiliar 64, movil transversalmente al eje longitudinal A a lo largo de un
tercer eje transversal T3; cuando el molde 6 estd en una posicion cerrada, donde la unidad superior 61, la unidad
inferior 62 y el cajon auxiliar 64 estan muy juntos, una superficie superior del cajon auxiliar 64 delimita el exterior de
una porcion de la cavidad de formacién 7 para formar al menos una zona saliente y una zona contorneada en la
cavidad de formacién (estando configurada la zona saliente para formar el saliente 52 y estando configurada la zona
contorneada para formar el elemento de sujecién 51, 510).

El cajén auxiliar 64, también tiene una porcion contorneada que esta configurada para interactuar con una porcion
correspondiente de la unidad superior 61 de modo que un movimiento longitudinal de la unidad superior 61 hacia la
configuracion cerrada del molde 6 hace que el cajén auxiliar 64 para moverse transversalmente hacia la configuracion
cerrada del molde 6.

Mas especificamente, la tapa 1 incluye un dispositivo elastico (por ejemplo, un resorte o una pluralidad de resortes)
asociado con el cajon auxiliar 64 y configurado para empujar el cajon auxiliar 64 hacia su posicion retraida, lejos del
eje longitudinal A. Cuando la porcién contorneada del cajén auxiliar entra en contacto con la unidad superior 61, la
unidad superior 61 aplica sobre el cajon 64 una fuerza que lo mueve a la posicién avanzada, hacia el eje longitudinal
A, y vence la fuerza del resorte o resortes.

Preferiblemente, el tercer eje transversal T3 esta interpuesto entre, y angularmente equidistante de, el primer y el
segundo eje transversal T1, T2. En una realizacion, los ejes transversales primero, segundo y tercero T1, T2, T3 estan
espaciados de manera equidistante angularmente alrededor del eje longitudinal A. En otras realizaciones, el angulo
formado por el tercer eje transversal T3 con el primer eje transversal T1 es igual al angulo formado por el tercer eje
transversal T3 con el segundo eje transversal T2, pero menor que el angulo formado por el primer eje transversal T1
con el segundo eje transversal T2.

El interior del molde 6 define una cavidad de formacién 7 para formar la tapa 1 a partir de la carga 9. La cavidad de
formacioén 7 incluye un hueco lateral 71, que se extiende alrededor del eje longitudinal A, y un hueco transversal 72,
orientado transversalmente al hueco lateral 71 y conectado a un extremo del hueco lateral 71. El hueco transversal 72
esta configurado para formar la pared transversal 22 de la tapa 1. El hueco lateral 71 incluye una zona de cuerpo 711,
una zona de union 712 y una zona de evidencia de manipulacién 713. La zona del cuerpo 711, la zona de unién 712
y una zona de evidencia de manipulacion 713 se extienden cada una alrededor del eje longitudinal A (y, por lo tanto,
tienen forma anular). La zona de unién 712 esta interpuesta entre la zona del cuerpo 711 y la zona de evidencia de
manipulacion 713. La zona del cuerpo 711 tiene un primer extremo que esta conectado al hueco transversal 72 y un
segundo extremo que esta conectado a la zona de union 712. Cabe sefialar que la zona de unién 712 esta configurada
para crear la porcion de union 32 de la tapa 1; la zona de unién 712 esta configurada para crear una porcion
previamente debilitada en la zona de unién 712 o, alternativamente, la porcion previamente debilitada se crea después
de la conformacion (por ejemplo, con un dispositivo de corte).

La cavidad de formacién 7 también incluye la zona de conexion 73 formada por porciones respectivas de la zona del
cuerpo de la tapa 711, de la zona de union 712 y de la zona de evidencia de manipulacion 713 enfrentada por el cajén
63. La zona de conexién 73 incluye una porcion de conexion (configurada para formar la banda de conexion 4) y una
zona de espesor reducido (configurada para formar la pelicula 400) que rodea la porcién de conexion.

La cavidad de formacién 7 también puede incluir la zona de conexién adicional 74 formada por porciones respectivas
de la zona del cuerpo de la tapa 711, de la zona de unién 712 y de la zona de evidencia de manipulaciéon 713 enfrentada
por el cajon adicional 65. La zona de conexién adicional 74 incluye una porcion de conexion (configurada para formar
la banda de conexidn adicional) y una zona de espesor reducido (configurada para formar la pelicula adicional) que
rodea la porcién de conexion.

La cavidad de formacién 7 también puede incluir la zona saliente y la zona contorneada formada por porciones
respectivas de la zona del cuerpo de la tapa 711, de la zona de unién 712 y de la zona de evidencia de manipulacion
713 enfrentada por el cajon auxiliar 64.

En una realizacién (no ilustrada) el molde 1 comprende un émbolo asociado con la unidad inferior 62. EI émbolo es
movil con respecto a la unidad inferior 62 entre una posicién retraida, donde actua junto con la unidad inferior 62 para
formar la cavidad que recibe la carga 9, y una posicion avanzada, donde ocupa al menos parcialmente la cavidad
definida por la unidad inferior 62. El émbolo se puede mover a lo largo de un eje respectivo que puede ser paralelo o
transversal al eje longitudinal A. El molde 1 también puede comprender un actuador de empuje conectado al émbolo
para moverlo desde la posicion retraida a la posicion avanzada, apretando asi la carga 9, de modo que el material
plastico se ve obligado a ocupar el espacio de formacién 7. En lugar de proporcionar el actuador, el émbolo también
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podria moverse por el efecto del movimiento relativo entre la unidad inferior y la unidad superior (mediante porciones
contorneadas especificas).

En este contexto, la etapa de formar la tapa incluiria las siguientes subetapas:

e colocar al menos parte de la carga 9 en la cavidad de formacion;
e cerrar el molde 1 para formar un espacio de formacion cerrado delimitado por la unidad superior 61y la unidad
inferior 62; la etapa de cerrar el molde comprende mover la unidad inferior y la unidad superior entre si y
hacer avanzar simultaneamente el cajon 63 (y, si se proporciona, el cajéon adicional 65 y/o el cajon auxiliar
10 64) desde la posicién retraida hasta la posicion avanzada respectiva;
e mover el émbolo desde la posicion retraida a la posicién avanzada para apretar la carga 9 de modo que el
material plastico se vea obligado a ocupar el espacio de formacion.

El movimiento del émbolo podria sincronizarse con el movimiento de la unidad superior 61 y la unidad inferior 62 (por

15 lo tanto, del cajén 63, del cajon adicional 65 y/o del cajon auxiliar 64) entre si, o podria realizarse después del
movimiento de la unidad superior 61 y la unidad inferior 62.
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REIVINDICACIONES

1. Una tapa (1) para un recipiente, que comprende:

- un cuerpo (2) configurado para acoplarse y desacoplarse con respecto al cuello del recipiente y que incluye

una pared lateral (21), roscada internamente y que se extiende alrededor de un eje longitudinal (A) entre un primer y
un segundo extremo, y

una pared transversal (22) unida al primer extremo de la pared lateral (21);

- un anillo inviolable (3), configurado para permanecer anclado al cuello del envase incluso cuando el cuerpo de la
tapa (2) se desacopla del cuello, e incluyendo

un elemento de retencion (31), configurado para acoplarse a un elemento de bloqueo en el cuello del recipiente, y
una porcion de union (32), donde el anillo de evidencia de manipulacion (3) se une al cuerpo de la tapa (2), estando
configurada la porcidn de union (32) para ser rasgada a lo largo de un perimetro que rodea el eje longitudinal (A) en
respuesta a un movimiento del cuerpo (2) alejandose del anillo de evidencia de manipulacion (3),

caracterizada por que comprende una ventana de conexion (4), formada por una porcion de la pared lateral (21) del
cuerpo de la tapa (2), una porcién correspondiente del elemento de retencion (31) y el tramo de la porciéon de unién
(32) interpuesta entre los mismos, en la que la ventana de conexién (4) tiene una primera dimension (L1), a lo largo
de la direccion del eje longitudinal (A), y una segunda dimension (L2), a lo largo de un perimetro que rodea el eje
longitudinal (A), y en la que la ventana de conexién (4) incluye

una banda de conexion (40) que tiene una longitud mayor que la primera dimension (L1) de la ventana de conexion
(4), teniendo la banda de conexion (40) un primer extremo (41) conectado a la pared lateral (21) de la tapa cuerpo (2),
un segundo extremo (42) conectado a la porcién de retencion (31) del anillo de evidencia de manipulacién (3), un
primer flanco (43) y un segundo flanco (44) opuesto al primer flanco (43); y

una pelicula (400), que tiene un espesor reducido en comparacién con la banda de conexién (40) y que es adyacente
al primer y segundo flanco (43, 44) de la banda de conexién (40) para unir el primer y el segundo flanco (43, 44) de la
banda de conexion (40) a porciones respectivas de la pared lateral (21) del cuerpo de la tapa (2) y del elemento de
retencion (31) que rodean la ventana de conexion (4),

de modo que la tapa (1) pueda colocarse en

una primera configuracién de trabajo, donde la porcidn de retencién (31) del anillo de evidencia de manipulacion (3)
se acopla al elemento de bloqueo del cuello del recipiente, el cuerpo de la tapa (2) esta acoplado al cuello del recipiente
y la porcion de union (32) del anillo de evidencia de manipulacién (3) y la pelicula (400) de la ventana de conexion (4)
estan intactos, y en

una segunda configuracién de trabajo, donde la porcion de retencion (31) del anillo de evidencia de manipulacion (3)
se acopla al elemento de bloqueo del cuello del recipiente, el cuerpo de la tapa (2) se desacopla del cuello del
recipiente, la porcién de unién (32) del anillo de evidencia de manipulacién (3) y la pelicula (400) de la ventana de
conexion (4) se rasgan y el anillo de evidencia de manipulacién (3) se une al cuerpo de la tapa (2) mediante la banda
de conexion (40).

2. La tapa (1) segun la reivindicacion 1, en la que la segunda dimensién (L2) de la ventana de conexion (4) es mayor
que la primera dimension (L1) de la ventana de conexién (4), y en la que la longitud de la banda de conexién (40) es
mayor que la segunda dimensién (L2) de la ventana de conexion (4).

3. La tapa (1) segun la reivindicaciéon 1 o 2, en la que el anillo de evidencia de manipulacién (3) incluye un elemento
de sujecion (51, 510) y el cuerpo de la tapa (2) incluye un saliente (52) que se extiende radialmente alejandose del eje
longitudinal (A) o, a la inversa, en el que el cuerpo de la tapa (2) incluye un elemento de sujecion (51, 510) y el anillo
de evidencia de manipulacion (3) incluye un saliente (52) que se extiende radialmente alejandose del eje longitudinal
(A),

estando el elemento de sujecion (51, 510) y el saliente (52) alineados longitudinalmente en la primera configuracion
de trabajo de la tapa (1) de modo que, en la segunda configuracion de trabajo de la tapa, el elemento de sujecion (51,
510) esta configurado para acoplar el saliente (52) para mantener el cuerpo de la tapa (2) en una posicién volteada
con respecto al anillo de evidencia de manipulacién (3).

4. La tapa (1) segun la reivindicacién 3, en la que el elemento de sujecion (51, 510) tiene la forma de un diente (51)
que se extiende radialmente alejandose del eje longitudinal (A), y en la que el cuerpo de la tapa (2) incluye un par de
salientes (52), definiendo entre ellos un rebaje para recibir el diente (51).

5. La tapa (1) segun la reivindicacion 3 o 4, que comprende, ademas de la ventana de conexion (4), una ventana de
conexion adicional (4A) que incluye una banda de conexion adicional, en la que los respectivos segundos extremos
de la banda de conexion (40) y de la banda de conexion adicional estan dispuestos en la porcion de retencion (31) del
anillo evidente de manipulacion (3), en los extremos de un arco circular de menos de 180 grados y en la que el
elemento de sujecién (51, 510) esta interpuesto entre el segundo termina en relacién con ese arco circular.

6. La tapa (1) segun la reivindicacién 5, en la que las respectivas segundas dimensiones (L2) de la ventana de conexion
(4) y de la ventana de conexion adicional (4A) son cada una de al menos 60 grados medidas a lo largo de un arco (a)
alrededor del eje longitudinal (A).

7. La tapa (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la pared lateral (21) del cuerpo de la tapa
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(2) y el anillo de evidencia de manipulacion (3) definen una superficie interior (S) que mira hacia el eje longitudinal (A),
y en el que la banda de conexién (4) tiene una zona de mayor espesor (45), que sobresale radialmente desde la
superficie interior (S) en un plano de corte ortogonal al eje longitudinal (A) y que pasa a través de la porcion de unién
(32).

8. La tapa (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la pelicula (400) incluye:

- una primera porcion de pelicula (400A), interpuesta entre el primer flanco (43) de la banda de conexién (4) y porciones
respectivas de la pared lateral (21) del cuerpo de la tapa (2) y del elemento de retencion (31) que rodean la ventana
de conexion (4);

- una segunda porcion de pelicula (400B), interpuesta entre el segundo flanco de la banda de conexion (40) y porciones
respectivas de la pared lateral (21) del cuerpo de la tapa (2) y del elemento de retencion (31) que rodean la ventana
de conexion (4).

9. Un método para fabricar una tapa (1) para un recipiente, que comprende una etapa de formacion en un molde, en
el que se fabrica lo siguiente:

- un cuerpo (2) configurado para acoplarse y desacoplarse con respecto al cuello del recipiente y que incluye

una pared lateral (21), que esta roscada internamente y se extiende alrededor de un eje longitudinal (A) entre un primer
extremo y un segundo extremo, y

una pared transversal (22) unida al primer extremo de la pared lateral (21);

- un anillo de evidencia de manipulacién (3), configurado para permanecer anclado al cuello del recipiente incluso
cuando el cuerpo de la tapa se desacopla del cuello, e incluyendo

un elemento de retencion (31), configurado para acoplarse a un elemento de bloqueo en el cuello del recipiente, y
una porcion de unién (32), donde el anillo de evidencia de manipulacion (3) se une al cuerpo de la tapa, estando
configurada la porcion de union (32) para ser rasgada a lo largo de un perimetro que rodea el eje longitudinal (A) en
respuesta a un movimiento del cuerpo (2) alejandose del anillo de seguridad (3),

caracterizado por que la etapa de formar forma una ventana de conexién (4), formada por una porcién de la pared
lateral (21) del cuerpo de la tapa (2), una porciéon correspondiente del elemento de retencién (31) y el tramo de la
porcién de unidn (32) interpuesta entre ellos, en el que la ventana de conexién tiene una primera dimension (L1), a lo
largo de la direccién del eje longitudinal (A), y una segunda dimension (L2), a lo largo de un perimetro que rodea el
eje longitudinal (A), y en el que la ventana de conexion (4) define una banda de conexion (40) en su interior, siendo la
banda de conexion (40) de mayor longitud que la primera extension (L1) de la ventana de conexion y estando unida a
la pared lateral (21) del cuerpo de la tapa (2) y a la porcion de retencion (31) del anillo de evidencia de manipulacion
(3) en un primer y segundo extremo (41, 42), respectivamente, y estando separados de las zonas restantes de la pared
lateral (21) del cuerpo de la tapa (2) y de la porcién de retencién (31) del anillo de evidencia de manipulacion (3) por
una pelicula (400) que tiene un espesor reducido en comparacion con la banda de conexién (40) y es adyacente al
primer y segundo flancos (43, 44) de la banda de conexion (40) para unir el primer y el segundo flanco (43, 44) de la
banda de conexion (40) a porciones respectivas de la pared lateral (21) del cuerpo de la tapa (2) y del elemento de
retencion (31) que rodea la ventana de conexion (4).

10. El método segun la reivindicacion 9, en el que la etapa de formaciéon comprende:

- mover una unidad superior (61) y una unidad inferior (62) una hacia la otra a lo largo del eje longitudinal (A) para
definir una cavidad de formacion (7);

- mover un cajon (63), cuya superficie superior tiene una ranura practicada en la misma, en una direccion transversal
al eje longitudinal (A),

en el que, cuando el molde (6) esta en la posicion cerrada, donde la unidad superior (61), la unidad inferior (62) y el
cajon (63) estan muy juntos, la superficie superior del cajon (63) delimita el exterior de una ventana de conexion (4).

11. El método segun cualquiera de las reivindicaciones 9 a 10, en el que la etapa de conformacién también comprende
lo siguiente:

- en el cuerpo de la tapa (2), un elemento de sujecion (51, 510);

- en el anillo de evidencia de manipulacion (3), un saliente (52), que se extiende radialmente alejandose del eje
longitudinal (A), o viceversa:

- en el cuerpo de la tapa (2), un saliente (52), que se extiende radialmente alejandose del eje longitudinal (A);

- en el anillo de evidencia de manipulacion (3), un elemento de sujecion (51, 510);

estando colocados el elemento de sujecion (51, 510) y el saliente (52) entre si de tal manera que el elemento de
sujecion (51, 510) puede acoplarse al saliente (52) para mantener el cuerpo de la tapa en una posicién volteada hacia
arriba con respecto al anillo de evidencia de manipulacion.

12. El método segun la reivindicacién 11, en el que la etapa de formacion crea una ventana de conexion adicional (4A)
que incluye una banda de conexion adicional, en el que los respectivos segundos extremos (42) de la banda de
conexion (40) y de la banda de conexién adicional estan dispuestos en la porcién de retencién (31) del anillo de
evidencia de manipulacion (3), en los extremos de un arco circular de menos de 180 grados y en el que el elemento
de sujecion (51, 510) esta interpuesto entre los segundos extremos (42), con respecto a ese arco circular.

13. El método segun cualquiera de las reivindicaciones 9 a 12, que comprende, después de la etapa de formacion,
una etapa de incisién para realizar una incisién a lo largo de al menos un tramo de la porcién de unién (32) del anillo
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de evidencia de manipulacion (3), en el que una de las siguientes condiciones es verdadera:

i) la incision se realiza a lo largo de todo el perimetro de la porcion de union (32), en donde la pared lateral (21) del
cuerpo de la tapa (2) y el anillo de evidencia de manipulacién (3) definen una superficie interior (S) que mira hacia el
eje longitudinal (A), y en el que la banda de conexion (40) tiene una zona de mayor espesor (45), que sobresale
radialmente desde la superficie interior (S) en un plano de corte ortogonal al eje longitudinal (A) y que pasa a través
de la union porcion (32), estando la zona de mayor espesor (45) al menos parcialmente no afectada por la incision;
ii) la incision se realiza de forma selectiva interrumpiéndola al menos en la parte de la banda de conexién (40) situada
en la zona de union (32).

14. Un molde (6) para fabricar una tapa (1) para un recipiente, moévil entre una configuracién abierta y una configuracion
cerrada en la que define una cavidad de formacion (7), incluyendo la cavidad de formacion:

- un hueco lateral (71) que incluye

una zona del cuerpo (711) que esta roscada internamente y se extiende alrededor de un eje longitudinal (A) entre un
primer extremo y un segundo extremo,

una zona de union (712) que se extiende alrededor del eje longitudinal (A) y esta conectada al segundo extremo de la
zona del cuerpo (711),

una zona de evidencia de manipulacion (713) que se extiende alrededor del eje longitudinal (A) y que esta conectada
a la zona de unién (712), de modo que la zona de unién (712) se interpone entre la zona del cuerpo (711) y la zona
de evidencia de manipulacion (713) y define un paso entre la zona del cuerpo (711) y la zona de evidencia de
manipulacion (713);

- un hueco transversal (72), conectado al primer extremo de la zona del cuerpo (711) del hueco lateral (71),
caracterizado por que la cavidad de formacién (7) también incluye una zona de conexién (73) formada por porciones
respectivas de la zona del cuerpo de la tapa (711), de la zona de unién (712) y de la zona de evidencia de manipulacion
(713), la zona de conexion (73) que incluye una porcidn de conexion y una porcion de espesor reducido que rodea la
porcién de conexion.

15. El molde (6) segun la reivindicacion 14, que comprende:

- una unidad superior (61) y una unidad inferior (62) moviles entre si a lo largo del eje longitudinal (A) para definir la
cavidad de formacion (7);

- un cajon (63), cuya superficie superior tiene una ranura practicada en ella, siendo mévil el cajon (63) en una direccion
transversal al eje longitudinal (A) de modo que cuando el molde (6) esté en la posicion cerrada, donde la unidad
superior (61), la unidad inferior (62) y el cajon (63) estan muy juntas, la superficie superior del cajon (63) delimita el
exterior de la zona de conexion de la cavidad de formacion (7).
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