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(54) Accelerator til anvendelse ved -
fremstilling af gipsplader samt
fremgangsmiade til fremstllling
af en sa&dan accelerator.

Opfindelsen angdr en gipsholdig accelerator til anvendelse
ved fremstilling af gipsplader. .

Ved konventionel gipspladefremstilling lagges en vandig op-
slemning af calciumsulfat-hemihydrat, der almindeligvis indéholder
en skumkomponent, ind mellem @gvre og nedre papirark, som fgres frem,
s& at opslemningen ved afbinding danner en strimmel eller plade med
papir pd overfladen, som derpd skares op 1 passende langder som blad-
er. Det er almindeligt at inkorporere additiver, s&som acceleratérer,
hjzlpemidler til bindingsdannelse og befugtningsmidler 1 opslemningen.

En almindeligt anvendt accelerator er findelt gips. En sddan
accelerator mister under normale forhold efterhdnden sin effektivitet
ved aldning; dette ggr langvarig opbevaring af den fremstillede gips-
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accelerator eller transport af denne over lange afstande utilrédelig
og gg¢r det ngdvendigt at anvende en accelerator, som er frisk fremstil-
let p& det tidspunkt, hvor pladefabrikationen finder sted.

Det har nu vist sig, at ved formaling af gips med langkadede
fedtsyrer med mindst 12 carbonatomer eller med deres salte, f.eks. alkalimetal-.
jordalkalimetal-, ammonium-, zink- og aluminiumsalte, kan en accelerator
fremstilles, som i det mindste i begyndelsen er mindre tilbgjelig til
at forringes ved opbevaring. Anvendelse af en sidan accelerator kan
ligeledes give anledning til ferdige plader af forbedret kvalitet,
f.eks. med hensyn til papir/kernebindingsstyrke og kernehdrdhed og
trykstyrke.

overensstemmende hermed tilvejebringer den foreliggende op-
findelse en accelerator til anvendelse ved fremstilling af gipsplader
hvilken accelerator er ejendommelig ved, at gipsen (calciumsulfatdihydrat)
i acceleratoren findes i findelt intim blanding med op til 10%, baseret pa gip-
sens vagt, af en langkadet fedtsyre eller et salt heraf, hvorhos syren eller sal-
tet indeholder mindst 12 carbonatomer.

Opfindelsen tilvejebringer ligeledes en fremgangsmade til
fremstilling af acceleratoren ifglge opfindelsen, hvilken fremgangs-
made er ejendommelig ved, at gips ©0g oOp til 10%, baseret pa gipsens
vagt, af en langkadet fedtsyre eller et salt heraf, hvor syren eller
saltet indeholder mindst 12 carbonatomer, formales sammen til et fint
pulver.

vVed fremstilling af gipsplader kan acceleratoren ifglge op-
findelsen anvendes omtrent i samme mengder, som der almindeligvis
kraves, n&r ublandet findelt gips anvendes ved fremstilling af gips-
plader.

Fn foretrukket accelerator ifglge opfindelsen er ejendommellg
ved, at den har et specifikt overfladeareal pd mindst 800 m /kg. Med
et sadant overfladeareal af acceleratoren opnds en til produktions-
formal tilfredsstillende acceleration af afbindingsprocessen.

Endvidere er en foretrukket accelerator ifglge opfindelsen
ejendommelig ved, at den indeholder gips i blanding med 2% syre eller
salt baseret p& gipsens vagt. Denne syre- eller saltm@ngde er til-
'strakkellg til at give en tilfredsstillende stabilitet wved opbevaring.

' De i praksis bedst egnede salte har vist sig at vare salte af
stearinsyre, hvorfor en foretrukket udfgrelsesform for opfindelsen er
ejendommelig ved, at saltet er et stearat.

En foretrukket accelerator ifglge opfindelsen omfatter saledes
‘et indre tllsatnlngsmlddel af gips (calciumsulfatdihydrat) og en lang-
kadet fedtsyre med mindst 12 carbonatomer eller et alkali~ eller jordalkalimetal-
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salt af en langkadet fedtsyre med mindst 12 carbonatomer, som sammen er formalede
under frembringelse af et pulver, der har et specifikt overfladeareal pd i det
mindste 800 mz/kg, f.eks. 800 til 1200 mz/kg, fundet ved midling pia
et Rigden apparat til bestemmelse af specifikt overfladeareal.
Blandt de egnede syrer og disses salte til anvendelse i1 for-
bindelse med den foreliggende opfindelse, er stearin-, palmitin-,
olein- og linolsyrer og disses salte, f.eks. af alkalimetaller eller
jordalkalimetaller, sdsom natrium, kalium, magnesium og calcium, el-
ljer af ammonium, zink eller aluminium. Lavere mattede og umzttede fedt-
syrer med mindst 12 carbonatomer og salte af digse kan anvendes, men
s&danne med i det mindste 14 carbonatomer er almindeligvis de bedst
egnede.
En accelerator ifglge opfindelsen, som er fremkommet ved
at formale gips med magnesiumstearat 1 en mengde P& 2% af gipsens vagt
til et specifikt overfladeareal pa& 1000 mz/kg (ved mdling under anven-
delse af Rigden fremgangsmiden) gav tilfredsstillende acceleration ved
fremstilling af gipsplader, uanset hvor lang tid mellem to og ti dage,
der var forlgbet fra fremstillingstidspunktet af acceleratoren, og den
fremkomne gipsvagplade udviste forbedret pladekvalitet. Natrium-,
kalium-, ammonium-, calcium-, zink- og aluminiumstearater er alle blevet
anvendt pd samme mdde 1 stedet for magnesiumstearat, 1 hvert tilfaelde
med lignende forbedrede resultater til fglge.
De fglgende eksempler pd den foreliggende opfindelse og ud-
forelsesformer for denne er ene og alene tenkt som illustration, idet
opfindelsen naturligvis ikke er begranset til de heri beskrevne eksemp-

ler.

EXKSEMPEL 1
Netop findelt gipsmineralaccelerator og en accelerator ifgl-

ge opfindelsen, som er fremstillet ved at formale gips med 2 vagtprocent
magnesiumstearat (hvor begge acceleratorer har en Rigden specifik over-
flade p4 900 til 1.000 mz/kg.) blev udsat for normale atmosferiske for-
hold i adskillige dage. I lgbet af denne periode blev med mellemrum 0,3
vagtprocent af hver accelerator tilsat til gipsopslemminger (CaSO4-iH20) med kendt
afbindingstid, og de accelererede afbindingstider m&lt. Fglgende resul-
tater med hensyn til accelereret afbindingstid af opslemningen fremkom,
hvilket viser, at den accelererende virkning af den behandlede gips for-
andres mindre end virkningen af den ubehandlede gips over en periode

p& ca. 1 uge.

Accelerator 0 1 6 dage
Ubehandlet gips b 5% 5% minutter



Behandlet gips b

b3

4-3/4 minutter
I et typisk gipspladeanlag er den tid, der forlgber fra op-
slemningen kommer ud af mikseren til den er tilstrekkelig hird til at
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skeres af den automatiske skzrer, sadvanligvis af en stgrrelsesorden
pé kun nogle f& minutter, s& at et skred pd f.eks. 1 minut i afbindings-

tiden kan have alvorlige virkninger.

EXKSEMPLERNE 2 ti1l b

Netop findelt gipsmineralaccelerator og acceleratorer ifgl-
ge opfindelsen, som var fremstillet ved formaling af gips med henholds-
vis 2 vagtprocent ammoniumstearat, zinkstearat og aluminiumstearat (hvor

alle acceleratorer havde et Rigden specifikt overfladeareal p& 800
til 1000 mzlkg) blev udsat for normale atmosferiske forhold i ad-
skillige dage. I lgbet af denne periode blev accelerator med mellem-

rum sat til gipshemihydrat med kendt afbindingstid, sdledes at en rime-
lig konstant, accelereret afbindingstid opretholdtes. Fglgende data
fremkom, som viser, at det behandlede gips over en periode pd ca. 2
uger har en mere stabil accelererende virkning end findelt gips.

Accelerator
Ubehandlet gips:
tilsztning (g)
Afbindingstid (min.)

EKSEMPEL 2 )
Gips behandlet med
ammoniumstearat:
tilsetning (%)
afbindingstid (min.)

EKSEMPEL 3
Gips behandlet med
zinkstearat:
tilsetning (%)
afbindingstid (min.)

EKSEMPEL 4

' Gips behandlet med
aluminiumstearat:
tilsetning (%)
afbindingstid (min.)

0

0,3
5

0,4
4-1/4

0,4
4-1/4

0,4
4-1/4

6

0,5
4-1/4

0,5
b=-1/4

0,6
3-3/4

0,55
4-1/4

14 dage

0,8
LE:

036
3-3/4

0,65

0,65
4

De fglgende eksempler er fremkommet pd grundlag af data fra

produktionsanleg:
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EKSEMPEL 5
Gips og magnesiumstearat (vagtforhold 98:2) blev sammen fin-

delt i en stavmglle. Produktets specifikke overfladeareal var i omrddet
fra 850 til 1150 mz/kg. (Rigden). Acceleratoren blev tilsat i1 en mengde
pd 0,5 til 0,6% (baseret pd vagten af hemihydratet) 1 1lgbet af gips-
pladefremstillingen. Dette tydede pd forbedret renhed af mikseren, for-
bedret papir/kernebinding ved ensartet kernevegtfylde og forbedret gips-
kernetrykstyrke i sammenligning med de resultater, der opnés Ved anven-

delse af en rekrystalliseret gipsaccelerator i lignende mangder.

EKSEMPEL 6

"Gips og magnesiumstearat (i vegtforholdet 98:2) blev sammen
findelt i en kuglemglle, hvorved et specifikt overfladeareal p& 900
m2/kg opndedes. Acceleratoren blev opbevaret i1 poser 1 tre uger inden
fremstillingen af gipsplader. Acceleratoren blev tilsat i et forhold
pd 0,7% baseret pd vagten af hemihydratet. Selv efter 3 ugers aldning var
acceleratoren stadig tilfredsstillende. Papir/kernebindingen var be-
tydeligt forbedret og kernehdrdhed og kernetrykstyrke var ligeledes
forbedret sammenlignet med de resultater, der fremkom under anvendelse
af en rekrystalliseret gipsaccelerator i lignende mangder.

EKSEMPEL 7

Gips og magnesiumstearat (i vagtforholdet 98:2) blev sammen
findelt i en kuglemglle, hvorved et specifikt overfladeareal pé 850
til 960 m2/kg opndedes. Acceleratoren blev tilsat i et middelforhold
pd 0,21% (baseret pd vagten af hemihydratet) i lgbet af gipspladefrem-
stillingen. Det har vist sig, at der opnéds forbedret trykstyrke af ker-
nen, kernehdrdhed og papir/kernebinding sammenlignet med de resultater,
der opnds under anvendelse af rekrystalliseret gipsaccelerator i lig- -
nende mangder.

Enkeltheder ved de i eksemplerne 5, 6 og 7 opndede, forbed-
rede resultater er opfgrt i fglgende tabel. Den i tabellen anfgrte pa-
pir/kernebindingsgrad blev fastlagt ved en prgve, hvori krydssnit med
en skarp kniv, hvilke snit var netop dybe nok til at g& gennem papiret
ind til kernen, blev foretaget efter konditionering af pladen. Snittene
bgr vaere lange nok til at give en prgvelangde p& 75 mm i pladens lengde-
retning. Knivens spids indsattes ved toppunktet af hver trekant og en 1lil-
le del af papiret lgftes. Papirets spids holdes mellem knivens blad og
tommelfingeren, og man forsgger at lgfte papiret lodret op fra kernen.
Afstanden i lengderetningen fra trekantens toppunkt til et punkt i ni-
veau med gransen af bindingen eller kernebrud midles til nermeste milli-
meter, og resultatet inddeles i grader som fglger:



-"tal jo bedre binding)
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Grag 1 0- 9mm '

Grad 2 10 - 19 mm

Grad 3 20 - 29 mm

Grad 4 30 - 39 mm

Grad 5 stgrre end 39

: Middelvaerdi med en
Egenskaber af op- rekrystalliseret Middelvaerdi
slemning/gipsplade. ‘gipsaccelerator fra eksempel 5
Kernevagtfylde'(kg/mj) 910 899
Kernetrykstyrke (N/mm2) b,70 5,10
Kerneh&rdhed (N) 102 104
Papir/kernebindings-
grad (jo lavere 4,5 3,0
tal jo bedre binding)
) Middelvardi med en

Egenskaber af op- rekrystalliseret Middelverdl
slemning/gipsplade gipsaccelerator fra eksempel 6,
Kernevegtfylde (kg/m>) 868 873
Kernetrykstyrke (N/mm?) 4,0k 4,59
Kernehdrdhed (N) 88 92
Papir/kernebindings-
‘grad (jo lavere 5,0 5,0
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Middelverdi med en
Egenskaber af op- rekrystalliseret Middelverdi
slemning/gipsplade gipsaccelerator fra eksempel 7
Kernevagtfylde (kg/mB) 1002 946
Kernetrykstyrke (N/mmz) 8,67 9,0
Kernehd&rdhed (N) 75 81
Papir/kernebindings-
grad (jo lavere - 3,0 2,5

tal jo bedre binding)

EKSEMPEL 8

Gips og magnesiumstearat (i vegtforholdet 98:2) blev sammen

findelt i en rgrmglle, hvorved et specifikt overfladeareal beliggende
omkring 850 m2/kg i middel opndedes. Denne accelerator blev i et middel-

forhold p& 0,12% (baseret pd vagten af gipsfgdningen) tilsat i lgbet af
gipspladefremstillingen, til sammenligning med 0,24% kaliumsulfatacce-

lerator, som skulle give en lignende afbindingstid af gipspladeopslem-
ningen. Pladen ifglge opfindelsen har en bedre papir/kernebinding og
et bedre styrke/vegtfyldeforhold ved en betydeligt lavere kernevaegtfyl-

de.

Middelverdi med

Egenskaber af op- kaliumsulfaﬁacce- Middelverdi
slemning/gipsplade lerator fra eksempel 8
Kernevegtfylde (kg/m’) 1035 978
Kernetrykstyrke (N/mm?) 8,12 7,40
Kernehdrdhed (N) 108 106
Papir/kernebindings-

grad (jo lavere 4,2 3,4

tal jo bedre binding)
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Patentkrcr arv 7

1. Gipsholdig'accelerator til anvendelse ved fremstilling
afrgipsplader; kendetegnet ved, at gipsen 1 acceleratoren
" findes i findelt intim blanding med op til 10%, baseret pa gipsens
vagt, af en langkadet fedtsyre eller et salt heraf, hvorhos syren
eller saltet indeholder mindst 12 carbonatomer.

2. Accelerator ifglge krav 1, kende tegnet ved,
at syren eller saltet indeholder mindst 14 carbonatomer.

3. Accelerator ifglge krav 1-2, k ende tegnet ved,
at acceleratoren har et'specifikt overfladeareal pid i det mindste
) 800 m /kg.

' 4. ‘Accelerator ifglge krav 1-3, k end e t e gn e t ved,
at gipsen findes i blanding med 2% syre eller salt baseret pa gip-
sens vagt. '

5. Accelerator ifglge krav 1-4, ke n detegnet ved,
at saltet er et stearat.

' 6. Fremgangsmade til fremstilling af en accelerator ifglge
krav 1 til anvendelse ved fremstilling af gipsplader, k e n d e -
tegnet ved, at gips o0g Op til 10%, baseret pd gipsens vagt, af en
langkadet fedtsyre eller et salt heraf, hvor syren eller saltet
indeholder mindst 12 carbonatomer, formales sammen til et fint pulver.

7. Fremgangmsade ifglge krav 6, kende tegne t ved,
at syren eller saltet indeholder mindst 14 carbonatomer.

8. Fremgangsmadde ifglge krav 6-7, kendetegnet
ved, at gipsen og syren eller saltet formales til et specifikt over-

' fladeareal pd i det mindste 800 m /kg

) 9. Fremgangsmide ifglge krav 6-8, k e n detegnet
ved at gipsen formales i blanding med 2% af syren eller saltene

baseret p& gipsens vagt.
10. Fremgangsm&de ifglge krav 6-9, kende tegmne t

ved, at saltet er et stearat.

Fremdragne publikationer:
DE fremlsmggelsesskrift nr. 1020267 og 1129879.

Langkjer Kebenhavn
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