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(57) Zusammenfassung: Ein Fordergurt (18) fir Bunkerab-
zug-Gurtforderer (10) fir den Abzug und die Foérderung
von Kohle aus einem Bunker zu einer Kohlemihle, wobei
der Fordergurt (18) auf Bandrollen (24, 26) aufspannbar
ist, enthaltend einen Gummigurt (20) mit mehreren Schich-
ten (66, 68, 80, 86, 94, 96) aus Gummi und Gewebeeinla-
gen; seitliche, auf der Tragseite des Gummigurts aufvulka-
nisierte Kanten (22) und eine Verbindungsstelle, an wel-
cher zwei Enden (90, 92) des Gummigurtes (20) ein stu-
fenférmiges Verbindungsprofil (102, 104) aufweisen und
mit einer Haftgummieinlage (106) derart verbunden sind,
dass der Fordergurt (18) ein geschlossenes Endlosband
bildet, ist dadurch gekennzeichnet, dass die stufenformi-
gen Verbindungsprofile (102, 104) an den Enden (90, 92)
des Gummigurtes (20) miteinander korrespondieren,
wobei zumindest eines der Verbindungsprofile (102, 104)
eine Ausnehmung zur Aufnahme der Haftgummieinlage
(106) aufweist, so dass der Gummigurt (20) Uber die
gesamte Lange die gleiche Dicke aufweist, und die Haft-
gummieinlage (106) eine Dichte hat, welche der Dichte der
Schicht (96) entspricht, welche die Ausnehmung zur Auf-
nahme der Haftgummieinlage aufweist.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft einen Foérdergurt fur
Bunkerabzug-Gurtférderer fir den Abzug und die
Forderung von Kohle aus einem Bunker zu einer
Kohlemiihle, wobei der Foérdergurt auf Bandrollen
aufspannbar ist, enthaltend
(a) einen Gummigurt mit mehreren Schichten aus
Gummi und Gewebeeinlagen;
(b) seitliche, auf der Tragseite des Gummigurts
aufvulkanisierte Kanten; und
(c) eine Verbindungsstelle, an welcher zwei En-
den des Gummigurtes ein stufenférmiges Verbin-
dungsprofil aufweisen und mit einer Haftgummi-
einlage derart verbunden sind, dass der Forder-
gurt ein geschlossenes Endlosband bildet.

[0002] Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum
Herstellen eines solchen Fordergurts. Die Erfindung
betrifft ferner einen Bunkerabzug-Gurtférderer fir
den Abzug und die Férderung von Kohle aus einem
Bunker zu einer Kohlemiihle enthaltend

(a) eine Spann- und eine Foérderrolle; und

(b) eine Bandwaage zur Ermittlung des Gewichts

der zur Miihle geférderten Kohle.

[0003] Fur den Betrieb eines Kohlekraftwerks wird
Kohle in einem Bunker oder Silo gelagert. Der Bunker
kann groRe Mengen Kohle im 1000 t-Bereich lagern.
Die gelagerte Kohle wird zu einer Muhle beférdert.
Dort wird die Kohle zu Kohlenstaub vermahlen und
einer Feuerungsanlage zugefuhrt. Die dem Bunker
abgezogene Kohlemenge wird vom Bunkerauslauf
mittels eines Forderers zum Muhleneinlauf geférdert.
Dabei wird die Kohlemenge bestimmt. Es ist Ziel der
Anordnung, die Kohlemenge bzw. den Heizwert der
Kohle mdglichst genau zu bestimmen und einzustel-
len. Dadurch kann der Verbrauch und die Emissionen
gesenkt werden.

Stand der Technik

[0004] Zur Forderung der Kohle sind Trogkettenfor-
derer und Gurtférderer bekannt. Bei Trogkettenférde-
rern wird die Kohlemenge bestimmt, indem das Volu-
men der geférderten Kohlemenge ermittelt wird. Dies
ist insbesondere bei veranderlichem Schiittgewicht
der Kohle ungenau. Zur Verbesserung der Genauig-
keit ist es bekannt, Gurtférderer einzusetzen, welche
mit einer Bandwaage ausgestattet sind. Die Band-
waage ermittelt aus einem Gewichtssignal und der
Bandgeschwindigkeit die Kohlemenge. Der so ermit-
telte Wert ist unabhangig von Anderungen des
Schuttgewichts.

[0005] Gurtférderer umfassen zwei Bandrollen: eine
Forderrolle und eine Spannrolle. Um die Rollen ist ein
Fordergurt gespannt. Ein typischer Foérdergurt ist
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mehrere Meter lang und bis zu einem Meter breit. Der
Fordergurt 1auft dann mit Geschwindigkeiten im Be-
reich von 0,01 bis 0,1 m/s um. Dabei wird die Kohle
zur Mihle gefdrdert. Der Fordergurt umfasst einen
Gummigurt mit mehreren Schichten aus Gummi und
Gewebeeinlagen. Weiterhin umfasst der Fordergurt
seitliche, auf der Tragseite des Gummigurts aufvulka-
nisierte Kanten. Solche Kanten kdnnen wellenférmig
geformt sein, so dass sie sich beim Umlaufen um die
Rollen entsprechend stauchen und spreizen lassen.
Die Kanten halten die Kohle auf dem Gummigurt.

[0006] Der Gummigurt lauft als geschlossenes End-
losband auf den Rollen. Die Enden des Gummigurtes
sind daher an einer Verbindungsstelle miteinander
verbunden. Die Verbindung von Gummigurten erfolgt
durch Vulkanisieren und Aufbringen von Gummil6-
sung. Bekannte Foérdergurte haben einen Gummi-
gurt, dessen Enden mittels einer Haftgummieinlage
verbunden werden, welche Uber etwa einen halben
Meter Verbindungslange zwischen Uberlappenden
Enden mittels der Gummildsung fixiert wird. Die En-
den werden also quasi Uberlappend miteinander ver-
klebt. Zur Vermeidung von Kanten auf den Oberfla-
chen, werden Ausnehmungen ausgeschnitten, in
welche Ubergangsstiicke eingesetzt werden.

[0007] Es istferner bekannt, Haftgummieinlagen bei
Schleuderbandern zu verwenden, damit die Verbin-
dungsstelle den bei Schleuderbandern Ublichen, ho-
hen Geschwindigkeiten im Bereich von 3 m/s stand-
halt.

Offenbarung der Erfindung

[0008] Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Bunker-
abzug-Gurtférderer und einen Fordergurt der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, mit welchem der
Kohleverbrauch und die Emissionen gesenkt wer-
den. Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch ge-
I6st, dass
(d) die stufenférmigen Verbindungsprofile an den
Enden des Gummigurtes miteinander korrespon-
dieren, wobei zumindest eines der Verbindungs-
profile eine Ausnehmung zur Aufnahme der Haft-
gummieinlage aufweist, so dass der Gummigurt
Uber die gesamte Lange die gleiche Dicke auf-
weist, und
(e) die Haftgummieinlage eine Dichte hat, welche
der Dichte der Schicht entspricht, welche die Aus-
nehmung zur Aufnahme der Haftgummieinlage
aufweist.

[0009] Es hat sich Uberraschenderweise herausge-
stellt, dass Gurtférderer mit Bandwaage eine signifi-
kant genauere Dosierung erlauben, wenn ein Gum-
migurt eingesetzt wird, der eine homogene Dichte-
verteilung aufweist. Diese homogene Dichtevertei-
lung wird dadurch erreicht, dass die Verbindungspro-
file nicht einfach Uberlappend aufeinandergeklebt
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werden und die Haftgummieinlage sandwich-artig
dazwischen liegt. Stattdessen werden stufenférmige
Verbindungsprofile verwendet, welche Ausnehmun-
gen zur Aufnahme der Haftgummieinlage aufweisen.
Die Haftgummieinlage hat eine Dichte, welche im we-
sentlichen der Dichte der Schicht entspricht, welche
die Ausnehmung aufweist. Dann bleibt die Dichte
Uber die gesamte Lange gleich. Das an der Band-
waage vorbeilaufende Bandgewicht (Eigengewicht)
bleibt auch im Bereich der Verbindungsstelle kon-
stant. Die homogene Dichteverteilung entlang der
Lange des Bandes erlaubt die genaue Dosierung und
durch eine exaktere Regelung des Feuerungspro-
zesses eine Reduktion des Kohleverbrauchs und der
damit einhergehenden Emissionen.

[0010] Vorzugsweise befindet sich die Haftgummi-
einlage in einer Ausnehmung in einer der mittleren
Schichten und weist einen Wulst auf, welcher sich in
eine korrespondierende Ausnehmung in einer be-
nachbarten Schicht erstreckt. Der Wulst kann einen
rechteckigen Querschnitt aufweisen. Vorzugsweise
ist jeweils eine Wulst an jedem Ende der Haftgummi-
einlage vorgesehen. In einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung ist die Haftgummieinlage im Bereich
der Wulst mit einer weiteren Haftgummieinlage ver-
bunden, welche sich in einer Ausnehmung befindet,
die in einer zur Schicht mit der Wulst benachbarten
Schicht angeordnet ist.

[0011] Die Verbindung kann mittels Gummilésung
und Vulkanisierung durch Erwarmen hergestellt wer-
den. Die Haftgummieinlagen haben einen niedrige-
ren Schmelz- und/oder Vulkanisierungspunkt als die
Gummischichten. Zum Herstellen der Verbindung
werden die Enden des Gummigurtes zusammenge-
fugt, wobei die Haftgummieinlagen dazwischenlie-
gen. Ferner wird eine Gummildsung als ,Kleber” auf
die Verbindungsstellen aufgetragen. Durch Zusam-
menfihren und/oder Zusammendricken und Erwar-
men der Verbindungsstelle wird eine in den Schich-
ten homogene, feste Verbindung erreicht.

[0012] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Er-
findung erstrecken sich die Verbindungsprofile und
die Haftgummieinlage gleichmaRig tber die gesamte
Breite des Fordergurts. Damit wird die Homogenitat
innerhalb jeder Schicht nicht nur uber die Lange, son-
dern auch Uber die Breite des Gummigurtes erreicht.

[0013] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung weist wenigstens eines der Verbindungsprofile
auf der auBersten Schicht eine Ausnehmung auf, in
welcher eine dulRere Einlage aus dem Schichtmateri-
al der dulRersten Schicht eingefligt und mittels Gum-
milésung und Vulkanisierung durch Erwarmen mit
dem Band verbunden ist. Dabei kann die Ausneh-
mung fir die dufdere Einlage sich im Bereich der wei-
teren Haftgummieinlage befindet. Die erste Haftgum-
mieinlage wird also zunachst zwischen den Enden
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eingelegt und mit diesen verbunden. AnschlieRend
wird jeweils eine weitere Haftgummieinlage im Be-
reich der Wulst angelegt. Hierfir ist eine Ausneh-
mung vorgesehen, welche von aufden bis zur Wulst
reicht. Auf die verbleibende Ausnehmung wird die au-
Rere Einlage aufgelegt. Die duflere Einlage besteht
aus dem gleichen Material, wie die au3erste Schicht
des Gummigurts. Durch die duf3ere Einlage wird eine
glatte Oberflache erreicht.

[0014] In einer konkreten Ausgestaltung der Erfin-
dung sind sieben Schichten vorgesehen, von denen
die aulere und jede zweite dazwischenliegende
Schicht aus Gummi besteht, die von der Tragseite
her gezahlt zweite Schicht mit einer Gewebeeinlage
versehen ist und die Ausnehmung fur die Haftgummi-
einlage in der von der Tragseite her gezahlt flinften
Schicht vorgesehen ist. Die Tragseite ist die Seite,
auf welcher die Kohle geférdert wird.

[0015] Das Herstellen eines Fordergurts fir Bunke-
rabzug-Gurtférderer fur den Abzug und die Foérde-
rung von Kohle aus einem Bunker zu einer Kohle-
muhle, wobei der Férdergurt auf Bandrollen auf-
spannbar ist und einen Gummigurt mit mehreren
Schichten aus Gummi und Gewebeeinlagen umfasst,
enthalt erfindungsgeman die Schritte:
(a) Herstellen eines stufenférmiges Verbindungs-
profils an zwei Enden des Gummigurts;
(b) Verbinden der Enden des Gummigurtes mit-
einander mittels einer Haftgummieinlage derart,
dass der Fordergurt ein geschlossenes Endlos-
band bildet, wobei
(c) die stufenférmigen Verbindungsprofile an den
Enden des Gummigurtes miteinander korrespon-
dieren, wobei zumindest eines der Verbindungs-
profile eine Ausnehmung zur Aufnahme der Haft-
gummieinlage aufweist, so dass der Gummigurt
Uber die gesamte Lange die gleiche Dicke auf-
weist, und
(e) die Haftgummieinlage eine Dichte hat, welche
der Dichte der Schicht entspricht, welche die Aus-
nehmung zur Aufnahme der Haftgummieinlage
aufweist.

[0016] Der Fordergurt eignet sich erfindungsgemaf
insbesondere fiir einen Bunkerabzug-Gurtférderer
fur den Abzug und die Férderung von Kohle aus ei-
nem Bunker zu einer Kohlemuhle enthaltend
(a) eine Spann- und eine Foérderrolle; und
(b) eine Bandwaage zur Ermittlung des Gewichts
der zur Miihle geférderten Kohle, wobei
(c) der Fordergurt auf die Spann- und auf die For-
derrolle aufgespannt ist und mit der Bandwaage
zusammenwirkt.

[0017] Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriche. Ein Ausfiihrungsbeispiel
[Ausfihrungsbeispiele] ist nachstehend unter Bezug-
nahme auf die beigefugten Zeichnungen naher erlau-
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tert.
Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0018] Fig. 1 ist eine schematische Darstellung ei-
nes Bunkerabzug-Gurtférderers im Querschnitt.

[0019] Fig. 2 zeigt den Fordergurt an der Verbin-
dungsstelle vor der Verbindung im Detail;

[0020] Fig. 3 zeigt den Foérdergurt aus Fig. 2 wah-
rend der Verbindung im Detail.

[0021] Fig. 4 illustriert die dul3ere Form des Forder-
gurts aus Fig. 2

Beschreibung des Ausflihrungsbeispiels

[0022] Fig.1 zeigt einen Bunkerabzug-Gurtférde-
rer, der allgemein mit ,Forderer” 10 bezeichnet ist.
Der Bunkerabzug-Gurtférderer 10 weist ein im we-
sentlichen rohrférmiges Gehause 12 auf. Im oberen
Bereich des Gehauses 12 ist ein Einlauf 14 vorgese-
hen. Durch den Einlauf 14 tritt Kohle, insbesondere
unvermahlene Steinkohle, aus einem Kohlebunker
(nicht dargestellt) nach unten in den Forderer 10. Mit
dem nachstehend beschriebenen Férderer 10 wird
die Kohle entlang des Pfeils 16 in eine Kohlemiihle
(nicht dargestellt) befordert.

[0023] Kohle, die aus dem Bunker nach unten ge-
langt, fallt auf einen Férdergurt 18. Die Form des For-
dergurts 18 ist ausschnittsweise in Fig. 4 dargestellt.
Der Fordergurt 18 umfasst einen planen Gummigurt
20. Der Gummigurt 20 besteht im wesentlichen aus
einem planen Band aus sieben Schichten aus Gum-
mi und Gewebeeinlagen. Beidseitig ber die gesam-
te Lange des Bandes sind seitliche Wellkanten 22
ebenfalls aus Gummi vorgesehen. Die Wellkanten
sind durch Vulkanisieren mit dem Gummigurt 20 ver-
bunden. Die Krimmungsachsen der Wellen der Well-
kanten 20 erstrecken sich im wesentlichen senkrecht
zur Oberflache des Gummigurts 20. Die Wellkanten
20 sind auf der Tragseite 28, d. h. auf der Seite, auf
welcher die Kohle auf dem Band aufliegt, vorgese-
hen. Der Ausschnitt in Fig. 4 zeigt nur eine von zwei
Wellkanten. Mit den Wellkanten 20 wird die Kohle auf
dem Band gehalten. Die Wellenform ermdglicht ein
Stauchen und Entzerren der Kanten beim Umlauf um
die mit 24 und 26 bezeichneten Rollen (s. Fig. 1).

[0024] Auf der Laufseite 30, d. h. der der Tragseite
28 gegenuberliegenden Seite 30 ist eine Uber die ge-
samte Lange erstreckende Trapezflihrungsleiste 32
anvulkanisiert. Die Trapezfuhrungsleiste 32 wird in
Umfangsnuten in den Rollen 24 und 26 geflhrt. Auf
diese Weise wird ein Schraglaufen des Fordergurts
18 verhindert.

[0025] Die in Fig. 1 mit 24 bezeichnete Spannrolle

4/9

2010.08.19

wirkt mit einem Kegelradgetriebe 36 zusammen. Die
Umlaufachse der Spannrolle 24 ist in horizontaler
Richtung beweglich gelagert. Der Fordergurt 18 kann
so gespannt werden. Im Bereich der Kohlezufuhr
wird der Férdergurt 18 von einem Rollentisch 38 ge-
stutzt. Die gegeniberliegende Rolle 26 dient als An-
triebsrolle und wird mittels einer Antriebsstation an-
getrieben. Uber die Rotationsgeschwindigkeit der
Antriebsrolle wird die Bandgeschwindigkeit einge-
stellt.

[0026] Die geférderte Kohlemenge kann zusammen
mit einem Schichthéhenbegrenzer 40 eingestellt wer-
den. Der Schichthéhenbegrenzer 40 ist im wesentli-
chen ein einstellbares Blech, welches die durchge-
lassene Kohle auf eine ausgewahlte Hohe begrenzt.
Wenn das Blech nach oben bewegt wird, wird mehr
Kohle durchgelassen.

[0027] Die Kohle wird in Fig.1 auf der Oberseite
von links nach rechts geférdert. Der Férdergurt 18 ist
als Endlosgurt ausgebildet und 1auft im unteren Be-
reich 44 wieder zurtick von rechts nach links in Fig. 1.
Hinter dem Schichthéhenbegrenzer 40 wird der For-
dergurt 18 tUber zwei Oberband-Tragrollen 46 und 48
gefuhrt. Zwischen den Oberband-Tragrollen 46 und
48 ist der Sensor 50 einer Bandwaage 52 vorgese-
hen. Die Bandwaage 52 mit dem Sensor 50 weist ei-
nen Dehnungsmesser auf, welcher das Uber den
Sensor laufende Gewicht in ein elektrisches Signal
wandelt. Das Signal reprasentiert ein zeitnahes Sig-
nal der geférderten Kohlemasse.

[0028] Die Anordnung weist ferner einen Kohlefehl-
melder 54 und eine Unterband-Tragrolle 56 auf. Un-
terhalb des Fordergurts 18 ist eine Raumvorrichtung
58 vorgesehen. Die Raumvorrichtung weist eine Ga-
bellaschenkette 60 zum Raumen von herabgefalle-
nen Kohleresten auf. Die Gabellaschenkette 60 1auft
Uber eine Spannrolle 62 und eine Antriebsrolle 64.

[0029] Der Gummigurt 20 besteht im vorliegenden
Fall aus sieben Gummi- bzw. Gewebe-Schichten.
Der Gummigurt 20 wird an einer Verbindungsstelle zu
einem Endlosgurt verbunden. Die Verbindungsstelle
ist in Fig. 2 und Fig. 3 im Detail dargestellt. Zunachst
werden die Enden mit einem Profil versehen. Die au-
Rersten Schichten 66 und 68 werden mit einer schrag
zur Mitte der Verbindungsstelle zulaufenden Kante
70, 72 einerseits und 74, 76 andererseits versehen.
Die darunterliegende Gewebeschicht 80 ragt an Stel-
len 78 und 82 etwas uber die Kante heraus. Die unter
der Gewebeschicht 80 liegende Gummischicht 88
hat die gleiche Lange, so dass die dadurch gebildete
Kante 84 und 86 beidseitig biindig abschlieft.

[0030] Das Ende 90 des Gummigurts weist darunter
zwei Schichten 94 und 96 gleicher Lange auf, so
dass eine weitere blindige Kante 98 gebildet wird.
Die Kante 98 ragt etwas uber die Kante 86 hinaus.
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Zwischen der Schicht 68 und der Schicht 96 ist eine
Schicht 100 vorgesehen. Am Ende 90 ist die Schicht
100 sehr lang, so dass ein Plateau 102 gebildet ist.
Die Schicht 100 ragt ein wenig Uber die Schicht 76 hi-
naus und steht am meisten vor.

[0031] Am anderen Ende 92 des Gummigurts ist
hingegen die Schicht 94 besonders lang ausgebildet
und die Schichten 96 und 100 kurz. Die Profile der
Enden 90 und 92 reprasentiert durch gepunktete Li-
nien 102 und 104 sind komplementar und lassen sich
zusammensetzen, so dass die Schichten 68, 100, 96,
94, 80 und 66 im wesentlichen durchgangig sind. Le-
diglich die Schicht 96 ist beidseitig wesentlich und die
benachbarten Schichten 100 und 94 ein wenig kurzer
ausgebildet. Dadurch werden beim Zusammenfigen
Ausnehmungen gebildet. Die Ausnehmungen, d. h.
im Bereich oberhalb des Plateaus 102 und an den
Kanten 98, dienen als Aufnahme fiir eine Hafteinlage
106. Die Hafteinlage 106 liegt an der Verbindungs-
stelle zwischen den Enden 90 und 92 auf der Héhe
der Schicht 96. Die Hafteinlage 106 weist auf der Sei-
te des Endes 92 eine nach unten ragende Wulst 108
und auf der anderen Seite eine nach oben ragende
Wulst 110 auf. Die Kanten der Schichten sind so aus-
gebildet, dass die Wulst gerade in die benachbarten
Schichten 94 und 100 passt. Dies istin Fig. 3 ersicht-
lich, bei welcher die Enden 90 und 92 bereits zusam-
mengefugt sind.

[0032] Die aufersten Schichten 66 und 68 und dar-
unterliegenden Schichten bilden in zusammengeflg-
tem Zustand, Eig. 3, zusatzliche, dulRere Ausneh-
mungen 112 und 114. Beide auflteren Ausnehmun-
gen 112 und 114 erstrecken sich durch alle Schichten
bis zu der Wulst 108 bzw. 110. Eine weitere Haftein-
lage 116 wird in die Ausnehmung 114 eingelegt. Eine
Hafteinlage 118 ist in die Ausnehmung 112 eingelegt.
Die Hafteinlagen 116 und 118 sind wie die Hafteinla-
ge 106 und die Wiilste 108, 110 aus einem Gummi,
welches bei niedriger Temperatur vulkanisiert. Auf
diese Weise werden die Enden 90 und 92 miteinan-
der durch Erwarmen der zusammengefiigten Verbin-
dungsstelle quasi miteinander ,verklebt”. Fir eine
eine gleichmafige Oberflache werden anschlieRend
aulere Einlagen 120 und 122 in die Ausnehmungen
112 bzw. 114 eingefugt. Dabei wird an den durch die
punktierten Linien 102, 104 und 124, 126 reprasen-
tierten Profilen die Verbindung mittels einer Gummi-
I6sung hergestellt.

[0033] Die Hafteinlagen und die Gummilésung ha-
ben eine Dichte, welche gewahrleistet, dass sich die
Dichte entlang des Férdergurtes auch an der Verbin-
dungsstelle (Fig. 2 und Fig. 3) nicht andert. Zusam-
men mit der Tatsache, dass die gleiche Schichtstruk-
tur in jedem Punkt besteht, wird erreicht, dass die Ge-
wichtsmessung unabhangig von der Lage des Gurtes
bzw. der Verbindungsstelle ist. Auf diese Weise wird
die Genauigkeit der zugefiihrten Kohlemasse erhoht.
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Patentanspriiche

1. Fordergurt (18) fir Bunkerabzug-Gurtférderer
(10) fir den Abzug und die Férderung von Kohle aus
einem Bunker zu einer Kohlemuhle, wobei der For-
dergurt (18) auf Bandrollen (24, 26) aufspannbar ist,
enthaltend
(a) einen Gummigurt (20) mit mehreren Schichten
(66, 68, 80, 86, 94, 96) aus Gummi und Gewebeein-
lagen;

(b) seitliche, auf der Tragseite des Gummigurts auf-
vulkanisierte Kanten (22); und

(c) eine Verbindungsstelle, an welcher zwei Enden
(90, 92) des Gummigurtes (20) ein stufenférmiges
Verbindungsprofil (102, 104) aufweisen und mit einer
Haftgummieinlage (106) derart verbunden sind, dass
der Foérdergurt (18) ein geschlossenes Endlosband
bildet,

dadurch gekennzeichnet, dass

(d) die stufenférmigen Verbindungsprofile (102, 104)
an den Enden (90, 92) des Gummigurtes (20) mitein-
ander korrespondieren, wobei zumindest eines der
Verbindungsprofile (102, 104) eine Ausnehmung zur
Aufnahme der Haftgummieinlage (106) aufweist, so
dass der Gummigurt (20) tGber die gesamte Lange die
gleiche Dicke aufweist, und

(e) die Haftgummieinlage (106) eine Dichte hat, wel-
che der Dichte der Schicht (96) entspricht, welche die
Ausnehmung zur Aufnahme der Haftgummieinlage
aufweist.

2. Férdergurt nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haftgummieinlage (106) sich in ei-
ner Ausnehmung in einer der mittleren Schichten be-
findet und einen Wulst (108, 110) aufweist, welcher
sich in eine korrespondierende Ausnehmung in einer
benachbarten Schicht erstreckt.

3. Fordergurt nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haftgummieinlage (106) im Be-
reich der Wulst (108, 110) mit einer weiteren Haft-
gummieinlage (116, 118) verbunden ist, welche sich
in einer Ausnehmung (112, 114) befindet, die in einer
zur Schicht mit der Wulst benachbarten Schicht an-
geordnet ist.

4. Fordergurt nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass jeweils eine Wulst (108, 110)
an jedem Ende der Haftgummieinlage (106) vorgese-
hen ist.

5. Fordergurt nach einem der vorgehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dungsprofile (102, 104) und die Haftgummieinlage
(106) sich gleichmaRig uber die gesamte Breite des
Foérdergurts (18) erstrecken.

6. Fordergurt nach einem der vorgehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dung mittels Gummilésung und Vulkanisierung durch
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Erwarmen hergestellt wurde.

7. Fordergurt nach einem der vorgehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
eines der Verbindungsprofile auf der aulersten
Schicht (66, 68) eine Ausnehmung (112, 114) auf-
weist, in welcher eine dulRere Einlage (120, 122) aus
dem Schichtmaterial der dufRersten Schicht eingefiigt
und mittels Gummilésung und Vulkanisierung durch
Erwarmen mit dem Band verbunden ist.

8. Fordergurt nach Anspruch 3 und 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausnehmung fur die dule-
re Einlage (120, 122) sich im Bereich der weiteren
Haftgummieinlage (116, 118) befindet.

9. Fordergurt nach einem der vorgehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass sieben
Schichten vorgesehen sind, von denen die dullere
und jede zweite dazwischenliegende Schicht aus
Gummi besteht, die von der Tragseite her gezahit
zweite Schicht mit einer Gewebeeinlage versehen ist
und die Ausnehmung fiir die Haftgummieinlage in der
von der Tragseite (28) her gezahlt finften Schicht
vorgesehen ist.

10. Verfahren zum Herstellen eines Foérdergurts
fur Bunkerabzug-Gurtférderer fir den Abzug und die
Forderung von Kohle aus einem Bunker zu einer
Kohlemiihle, wobei der Foérdergurt auf Bandrollen
aufspannbar ist und einen Gummigurt mit mehreren
Schichten aus Gummi und Gewebeeinlagen umfasst,
enthaltend die Schritte:

(a) Herstellen eines stufenférmiges Verbindungspro-
fils an zwei Enden des Gummigurts;

(b) Verbinden der Enden des Gummigurtes miteinan-
der mittels einer Haftgummieinlage derart, dass der
Fordergurt ein geschlossenes Endlosband bildet;
dadurch gekennzeichnet, dass

(c) die stufenférmigen Verbindungsprofile an den En-
den des Gummigurtes miteinander korrespondieren,
wobei zumindest eines der Verbindungsprofile eine
Ausnehmung zur Aufnahme der Haftgummieinlage
(106) aufweist, so dass der Gummigurt (20) Gber die
gesamte Lange die gleiche Dicke aufweist, und

(e) die Haftgummieinlage (106) eine Dichte hat, wel-
che der Dichte der Schicht entspricht, welche die
Ausnehmung zur Aufnahme der Haftgummieinlage
aufweist.

11. Bunkerabzug-Gurtférderer (10) fir den Abzug
und die Forderung von Kohle aus einem Bunker zu
einer Kohlemuhle enthaltend
(a) eine Spann- und eine Foérderrolle (24, 26); und
(b) eine Bandwaage (50, 52) zur Ermittlung des Ge-
wichts der zur Mihle geférderten Kohle;
gekennzeichnet durch
(c) einen Fordergurt (18) nach einem der Anspriiche
1 bis 9, der auf die Spann- und auf die Forderrolle
aufgespannt ist und mit der Bandwaage zusammen-
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