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Durchscheinendes Seifenstiick sowie Verfahren zu dessen Herstellung.

@ Das durchscheinende Seifenstiick enthilt

a) 40 bis 95 Gew.-% einer Seife auf Basis gemischter

tierischer Fette und pflanzlicher Ole oder der entspre-

chenden Fettsduren, wihrend die alkalische Kompo-
nente ein niederes Alkanolamin, ein Alkalihydroxid
und/oder ein niederes Alkylamin ist,

b) 1 bis 15 Gew.-% einer Lanolinseife, deren basische
Komponente ein niederes Alkanolamin, ein Alkalihydro-
xid und/oder Ammoniumhydroxid ist, und/oder Lanolin-
fettsduren, und

¢) bis zu 25 Gew.-% Wasser.

Die Lanolinseife und/oder die Lanolinfettsduren die-
nen zur Erhdhung der Transparenz der Seife.

Seifenstiicke werden hergestellt, indem man die ent-
sprechenden einzelnen Komponenten mit Ausnahme der
Lanolinseife und/oder Lanolinfettsduren bei erhohter
Temperatur in den entsprechenden Gewichtsmengen mit
den Lanolinbestandteilen vermischt, die Mischung auf
einen Feuchtigkeitsgehalt von 5 bis 25 Gew.-% trocknet,
danach durcharbeitet und extrudiert und zu Seifenstiicken
verpresst.
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PATENTANSPRUCHE 9. Seifenstiick nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
1. Durchscheinendes Seifenstiick, dadurch gekennzeich-  dass es
net, dass es a) etwa 76 Gew.-% gemischte Talg- und Kokosnussol-

a) 40 bis 95 Gew.-% einer Seife auf Basis gemischter tie-  Natriumseifen mit einem Anteil von etwa 75 Gew.-% Talg-
rischer Fette und pflanzlicher Ole oder der entsprechenden s seife und etwa 25 Gew.-% Kokosnussélseife,

Fettsiuren enthilt, wihrend die alkalische Komponente ein b) etwa 3 Gew.-% Lanolinfettsiuren oder Isopropanola-
niederes Alkanolamin, ein Alkalihydroxid und/oder ein nie-  minlanolinseife,
deres Alkylamin ist, c) etwa 6 Gew.-% Sorbit und

b) 1 bis 15 Gew.-% einer Lanolinseife, deren basische d) etwa 15 Gew.-% Wasser enthilt.

Komponente ein niederes Alkanolamin, ein Alkalihydroxid 10  10. Seifenstiick nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
und/oder Ammoniumhydroxid ist, und/oder Lanolinfettsdu-  durch gekennzeichnet, dass es zusitzlich zu der Lanolinseife

ren zur Erhohung der Seifentransparenz und noch 0,5 bis 4 Gew.-% einer niederen Alkanolaminisostea-
c) bis zu 25 Gew.-% Wasser enthilt. ratseife enthlt. )
2. Seifenstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 11. Seifenstiick nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
dass es 15 net, dass es als niedere Alkanolaminisostearatseife eine Iso-

a) 45 bis 90 Gew.-% Seife auf Basis gemischter tierischer ~ propanolamin- und/oder Triethanolaminisostearatseife ent-
Fette und pflanzliche Ole mit der entsprechenden alkalischen  hilt.

Komponente, . , 12. Verfahren zur Herstellung eines Seifenstiicks nach
b) 1 bis 10 Gew.-% Lanolinseife und/oder Lanolinfett- Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man die entspre-

sduren, : 20chenden einzelnen Komponenten mit Ausnahme der Lano-
c) 5 bis 25 Gew.-% Wasser und linseife und/oder Lanolinfettsduren bei erhohter Temperatur

d) 2 bis 12 Gew.-% eines Polyols mit 3 bis 6 Kohlenstoff- in den entsprechenden Gewichtsmengen mit den Lanolinbe-
atomen und 2 bis 6 Hydroxylresten als Mittel zur Ethohung  standteilen vermischt, die Mischung auf einen Wassergehalt

der Transparenz des Seifenstiickes enthilt. von 5 bis 25 Gew.-% trocknet, danach durcharbeitet, extru-
3. Seifenstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 25 diert und zu Seifenstiicken verpresst.
dass es 40 bis 90 Gew.-% einer Seife auf Basis von tierischen 13. Verfahren zur Herstellung einer Seife nach Anspruch

Fetten und pflanzlichen Olen mit der entsprechenden alkali- 6, dadurch gekennzeichnet, dass man die entsprechenden
schen Komponente und 5 bis 55 Gew.-% eines normalerwei-  Talg- und Kokosnussélseifen und Lanolinseifen und/oder

se festen synthetischen, nicht seifenartigen anionischen, Lanolinfettsduren, das Polyol und Wasser in den entspre-
nichtionischen und/oder amphoteren Tensides enthilt. 30 chenden Gewichtsmengen in einem Temperaturbereich von

4. Seifenstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 65 bis 95 °C miteinander vermischt, diese Mischung auf ei-
dass es zur Erzielung eines perlmuttartigen Charakters 0,1 nen Wassergehalt von 5 bis 25 Gew.-% trocknet und diese
bis 5 Gew.-% eines feinverteilten perlmuttartigen Materials  getrocknete Seifenmischung verstringt, in Stiicke schneidet
enthilt. und zu durchsichtigen Seifenstiicken verpresst.

5. Seifenstiick nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 35 14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
dass es 0,3 bis 0,8 Gew.-% Glimmer in einer Teilchengrosse  net, dass man die Komponenten unter hoher Scherkraft in
enthalt, die durch ein US-Standard Sieb Nr. 325 durchgeht.  einem Temperaturbereich von 70 bis 90 °C vermischt, die

6. Seifenstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Mischung auf einen Wassergehalt von 10 bis 20 Gew.-%

dass es trocknet, mit Parfum vermischt und vor dem Verstringen
a) 45 bis 90 Gew.-% gemischte Talg- und Kokosélseifen 40 durcharbeitet.

auf Basis niederer Alkanolamine und/oder Alkalihydroxide 15. Verfahren nach Anspriichen 13 und 14, dadurch ge-

enthilt, wobei 40 bis 90 Gew.-% der Seife eine Talgseife und  kennzeichnet, dass man 68 bis 79 Gewichtsteile einer Seife,

60 bis 10 Gew.-% der Seife eine K okosnussolseife ist, die aus 70 bis 80 Gew.-% Talg-Natriumseife und 30 bis

b) 1 bis 10 Gew.-% einer Lanolinseife auf Basis eines nie- 20 Gew.-% Kokosnussolnatriumseife besteht, sowie
deren Alkanolamins, Alkalihydroxids und/oder Ammoni- 452 bis 4 Gewichtsteile Isopropanolamin- und/oder Trietha-

umhydroxid und/oder Lanolinfettsduren, nolaminlanolinseife und 5 bis 7 Gewichtsteile Sorbit und 30
c) 2 bis 12 Gew.-% eines Polyols mit 3 bis 6 Kohlenstoff-  bis 45 Gewichtsteile Wasser in einem Crutcher durcharbeitet

atomen und 2 bis 6 Hydroxylresten und und in einem Temperaturbereich von 35 bis 52 °C verstringt,
d) 5 bis 25 Gew.-% Wasser enthiilt. wobei der Wassergehalt des durchscheinenden Seifenstiickes
7. Seifenstiick nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 50 auf 14 bis 18 Gew.-% eingestellt wird.

dass es 16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-

a) 60 bis 84 Gew.-% einer gemischten Talg- und Kokos-  net, dass man die Alkanolaminlanolinseife in dem Crutcher
nussol-Alkaliseife mit 50 bis 85 Gew.-% Talgseifenanteilen in situ durch Umsetzung von Lanolinfettsduren und niede-

und 50 bis 15 Gew.-% Kokosnussélseifenanteilen, rem Alkanolamin in Gegenwart der als Kesselseife vorlie-
b) 2 bis 8 Gew.-% einer Triethanolamin- und/oder Iso- 55 genden Talg- und Kokosnussélseifen bei Temperaturen von
propanolaminlanolinseife und/oder Lanolinfettsiuren, 70 bis 90 °C herstellt.
c) 4 bis 10 Gew.-% Sorbit und/oder Glycerin und 17. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
d) 9 bis 20 Gew.-% Wasser enthilt. net, dass man die Lanolinseife in situ in dem Mischer in Ge-
8. Seifenstiick nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, genwart der gemischten Talg- und Kokosnussélseifen durch
dass es o o . 60Umsetzung der Lanolinfettsduren mit Alkali bei Temperatu-
a) 68 bis 79 Gew.-% gemischte Talg- und Kokosnussél-  ren im Bereich von 70 bis 90 °C herstellt.
Natriumseifen enthélt, wobei der Anteil der Talgseife 70 bis 18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
80 Gew.-% und der der Kokosnusseife 30 bis 20 Gew.-% be-  net, dass ein Uberschuss an Lanolinfettsiuren vorhanden ist,
tragt, so dass nach Herstellung der Lanolinseife eine entsprechende
b) 2 bis 4 Gew.-% Isopropanolamin- oder Triethano-  65Menge freier Lanolinfettsiuren in der Mischung vorhanden
lamin-Lanolinseife oder Lanolinfettsduren, ist.
¢) 5 bis 7 Gew.-% Sorbit und 19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-

d) 14 bis 18 Gew.-% Wasser enthilt. net, dass 0,5 bis 4 Gewichtsteile niedere Alkanolaminisostea-



ratseife in dem Mischer in situ gleichzeitig mit der Herstel-
lung der Lanolinseife erzeugt wird, indem man Isostearin-
sdure mit einem niederen Alkanolamin bei Temperaturen im
Bereich von 70 bis 90 °C umsetzt.

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, dass das Trocknen der Mischung bei
Temperaturen im Bereich yon 40 bis 160 °C und das Verar-
beiten und Verstringen in einem Bereich von 35 bis 45 °C
durchgefiihrt wird.

21. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass man die Mischung auf einen Wassergehalt von we-
niger als 20 Gew.-% trocknet und anschliesslich zusitzlich
so viel Wasser und Parfum hinzugibt, dass der Wassergehalt
des fertigen Seifenstiickes im Bereich von 10 bis 20 Gew.-%
liegt, wobei das angefeuchtete Gemisch durchgearbeitet und
die erhaltenen Seifenflocken oder Spéne verstrangt, in Stiik-
ke geschnitten und zu Seifenstiicken verpresst werden.

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich-
net, dass man die Mischung auf einen Wassergehalt von 11
bis 15 Gew.-% herabtrocknet und 1 bis 5 Gew.-% Wasser
dem Mischer zusetzt und den endgiiltigen Wassergehalt des
Seifenstiickes auf 14 bis 18 Gew.-% einstellt.

23. Verfahren zur Herstellung eines Seifenstiickes gemass
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man in den ent-
sprechenden Gewichtsmengen eine Mischung aus Talg, Ko-
kosnussd] und Lanolin oder Lanolinfettsiuren mit wassri-
gem Natriumhydroxid bei erh6hten Temperaturen verseift,
und dass man das Gemisch bis auf einen Feuchtigkeitsgehalt
von 5 bis 25 Gew.-% trocknet, diese Mischung weiter durch-
arbeitet, verstrdngt und zu Seifenstiicken verpresst.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein durchscheinendes
Seifenstiick sowie Verfahren zu dessen Herstellung. Das er-
findungsgemisse durchscheinende Seifenstiick enthélt Lano-
linseife und/oder Lanolinfettsduren und weist eine bessere
Transparenz als bekannte durchsichtige Seifenstiicke auf.

Durchscheinende oder durchsichtige Seifenstiicke sind
bekannt, wenngleich sie sich auf dem Markt nicht durchge-
setzt haben. Die bekannten durchsichtigen Seifen wurden ur-
spriinglich hergestellt, indem man die die Transparenz ver-
bessernden Zusitze oder Kristallisationsverhinderer wie nie-
dere Alkanole zusetzte und die Seifenmasse in Formen goss.
Spiter wurden durchsichtige Seifen auch durchgemischt und
verstringt, wobei man den Elektrolytgehalt sorgfaltig ein-
stellen musste; hierbei wurden Harzseifen und bestimmte
Kaliseifen verwendet, wobei der Feuchtigkeitsgehalt sorgfdl-
tig eingestellt werden musste, und bestimmte Anteile an
Transoleinsduren, hydrierten Rizinusolseifen, Polyalkylen-
glykolen, Zucker, Tetrakis-(hydroxyalkyl)diamin oder be-
stimmte organische oder anorganische Salze in der Seife vor-
handen sein mussten. Die Verarbeitung dieser besonders aus-
gewihlten Zusammensetzungen und die wihrend der Verar-
beitung erforderliche Energiezufuhr ermdglichte in einigen
Fillen die Herstellung von durchsichtigen Seifenstiicken
auch mittels Verstringen und Extrudieren und Verpressen
der Seifenabschnitte.

Die bekannten durchsichtigen Seifenstiicke und die Ver-
fahren zur Herstellung derselben zeigen erhebliche Nachteile.
Beispielsweise fithren die Zusétze, die zur Verhinderung ei-
ner Kristallisierung und damit eines opaken Aussehens ein-
gesetzt wurden zu Schwierigkeiten, weil diese Zusdtze der
Seife entweder einen unangenehmen Geruch vermitteln oder
die physikalischen Eigenschaften des Seifenstiickes nachteilig
beeinflussen. Einige dieser Zusétze verfliichtigen sich wih-
rend der Verarbeitung und der Lagerung und fithren zu Ver-
arbeitungsschwierigkeiten, verteuern das Herstellungsverfah-
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ren und fiihren zu einem Verlust der Durchsichtigkeit. Ande-
re derartige Kristallisationsinhibitoren fiihren zur Ausbil-
dung von harten Flecken in der Seife, wihrend andere die
Seifenstiicke zu weich oder zu schleimig machen, insbesonde-
sre wenn sie in nassem Zustand in einer Seifenschale liegen.
Da der Elektrolytgehalt der herzustellenden durchsichtigen
Seifen genau eingehalten werden musste, konnte man nur
spezielle Kesselseifen und Zusétze mit einem begrenzten
Elektrolytgehalt einsetzen. Die Einhaltung bestimmter Ar-
1obeitsbedingungen zur Erzielung durchsichtiger Seifen nach
dem Verarbeiten, Verstringen und Verpressen machen die
Herstellung unwirtschaftlich oder es miissen andererseits
sehr sorgfiltige Arbeitsbedingungen eingehalten werden, die
zu einem erheblichen Ausschuss oder Abfall fithren.
Die vorliegende Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt,
diese Nachteile zu beseitigen. Sie beruht auf der Feststellung,
dass Lanolinseife, Lanolinfettsduren sowie Lanolin bei ent-
sprechender Einarbeitung in eine geeignete Grundseife eine
Kristallisierung der Seife verhindern und die Herstellung von
20durchsichtigen oder durchscheinenden Seifenstiicken ermog-
lichen, die nunmehr auf {ibliche Weise wie andere Seife ver-
arbeitet und verstringt werden kénnen, wobei die Arbeitsbe-
dingungen nicht mehr wie friiher so genau eingehalten wer-
den miissen. Die zur Verhinderung der Kristallisation der

25 Seifen eingesetzten Lanolinprodukte sind zusétzlich zu ihrer
Eigenschaft, dass sie eine Seifenkristallisation und damit eine
Opazitit der Seifenstiicke verhindern, dusserst erwiinschte
Komponenten einer Seife, da sie die mit dieser Seife gewa-
schene Haut weich machen, eine Rissbildung des Seifenstiik-

sokes verhindern und die Schaumeigenschaften der Seife ver-
bessern. Es wurde festgestellt, dass es zur Erzielung einer
besseren Durchsichtigkeit dusserst erwiinscht ist, wenn die
Lanolinkomponente bei erhéhter Temperatur mit der Seife
vermischt und so getrocknet wird, dass die abgetrocknete

35 Mischung einen Wassergehalt in einem Bereich von 5 bis

25 Gew.-% hat, wonach diese heruntergetrocknete Mi-

schung mit Parfum und weiteren Bestandteilen in geringer

Menge und gegebenenfalls mit Wasser versetzt, durchgear-

beitet, extrudiert und zu Stiicken verpresst werden kann.

Es ist zwar bekannt, Lanolin in Seifen als Weichma-
chungsmittel oder als Emollins zu verwenden, und zwar
auch in transparenten Seifen. Lanolinseifen und Lanolinsdu- -
ren wurden jedoch bislang nicht fiir den oben erwdhnten
Zweck vorgeschlagen und der besonders bevorzugte Zusatz
45 dieser Produkte in einer Kesselseife oder in einer anderen

wissrigen Seifenmischung bei erhéhter Temperatur vor dem
Trocknen ist bislang nicht erwahnt worden. Es muss davon
ausgegangen werden, dass die eine Kristallisation verhin-
dernden Produkte auf Lanolinbasis zu der einfachen Herstel-
50 lung transparenter getrockneter Seifenmischung oder Seifen-
flocken beitragen und das Zusammentreten derartig getrock-
neter Materialien zu einem durchsichtigen zusammenge-
pressten Produkt erleichtern, das dann anschliessend extru-
diert und zu einer durchsichtigen Seife verarbeitet werden
55 kann.
Zur Losung obiger Aufgabe wird daher ein durchsichti-
ges Seifenstiick vorgeschlagen, das dadurch gekennzeichnet
ist, dass es

15

40

60 a)40 bis 95 Gew.-% einer Seife auf Basis gemischter tie-
rischer Fette und pflanzlicher Ole oder der entsprechenden
Fettsduren enthalt, wihrend die alkalische Komponente ein
niederes Alkanolamin, ein Alkalihydroxid und/oder ein nie-
deres Alkylamin ist,
b) 1 bis 15 Gew.-% einer Lanolinseife, deren basische

Komponente ein niederes Alkanolamin, ein Alkalihydroxid
und/oder Ammoniumhydroxid ist, und/oder Lanolinfettsdu-

ren zur Erh6hung der Seifentransparenz und

65
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c) bis zu 25 Gew.-% Wasser enthlt.

Ein bevorzugtes Seifenstiick ist dadurch gekennzeichnet,
dass es

a) 45 bis 90 Gew.-% Seife auf Basis gemischter tierischer

ten und Olen verseift werden, wobei eine durchscheinendere
Seife erzeugt wird, die hirter ist und dennoch besser zu ver-
arbeiten ist. In Abwandlung des Verfahrens zur Herstellung
von Seifenstlicken lassen sich die Seifenflocken, Seifenspéne

Fette und pflanzliche Ole mit der entsprechenden alkalischen soder Seifennudeln oder anderweitig geformte Seifenteile, die

Komponente,

b) 1 bis 10 Gew.-% Lanolinseife und/oder Lanolinfett-
sduren,

c) 5 bis 25 Gew.-% Wasser und

man bei Einhaltung eines niedrigeren Feuchtigkeitsgehaltes
erhilt, besser verarbeiten, wobei der gewiinschte Wasserge-
halt des Endproduktes dadurch erzielt wird, dass man Was-
ser in die Mischvorrichtung gibt, bevor die Seife verstringt

d) 2 bis 12 Gew.-% eines Polyols mit 3 bis 6 Kohlenstoff- jowird.

atomen und 2 bis 6 Hydroxylresten als Mittel zur Erh6hung
der Transparenz des Seifenstiickes enthilt.

Das erfindungsgemasse Seifenstiick kann 40 bis
90 Gew.-% einer Seife auf Basis von tierischen Fetten und
pflanzlichen Olen mit der entsprechenden alkalischen Kom-
ponente und 5 bis 55 Gew.-% eines normalerweise festen
synthetischen nichtseifenartigen anionischen, nichtionischen
und/oder amphoteren Tensides enthalten. -

Bevorzugt sind in dem erfindungsgemaéssen Seifenstiick

a) 45 bis 90 Gew.-% gemischte Talg- und Kokosélseifen
auf Basis niederer Alkanolamine und/oder Alkalihydroxide
enthalten, wobei 40 bis 90 Gew.-% der Seife eine Talgseife
und 60 bis 10 Gew.-% der Seife eine Kokosnussélseife ist,

b) 1 bis 10 Gew.-% einer Lanolinseife auf Basis eines nie-

deren Alkanolamins, Alkalihydroxids und/oder Ammoni-
umhydroxids und/oder Lanolinfettsduren,

c) 2 bis 12 Gew.-% eines Polyols mit 3 bis 6 Kohlenstoff-

atomen und 2 bis 6 Hydroxylresten und
d) 5 bis 25 Gew.-% Wasser.

Die zur Herstellung der erfindungsgeméssen Seifenstiicke
verwendeten Seifen — ausgenommen Lanolinseifen — sind in
der Regel die tiblicherweise als Seifen hoherer Fettsduren be-
zeichneten Produkte, die beispielsweise durch die Verseifung

1stierischer oder pflanzlicher Fette und Ole oder durch die

Neutralisierung von Fettsduren solcher tierischer oder
pflanzlicher Produkte oder von synthetischen Fettsduren
hergestellt werden. Die Fettsduren haben iiblicherweise mit
geringen Ausnahmen eine lineare Struktur und enthalten 8

20bis 22 und vorzugsweise 10 oder 12 bis 18 Kohlenstoffatome

in der einbasischen Fettsiurekette.

Bevorzugte Seifen sind solche, die durch Verseifung einer
Mischung aus Talg oder hydriertem Talg und Kokosnussél
und/oder hydriertem Kokosnussdl oder durch Neutralisie-

2srung der entsprechenden Fettsduren erhalten werden, wobei

der Anteil der Fettsduren bei 40 bis 90 Gew.-% Talg- und 60
bis 10 Gew.-% Kokosnussolfettsduren liegt. Bei den erhalte-
nen Mischseifen sind die vom Talg und vom Kokosnussdl

abgeleiteten Seifen gewohnlich in etwa in den gleichen Men-

Weitere bevorzugte erfindungsgemdsse Seifenstiicke sind 30 genanteilen vorhanden, wie es den Ausgangsprodukten ent-

in den abhéngigen Anspriichen beschrieben.
Vorzugsweise sind die erfindungsgeméssen Seifenstiicke

mit Lanolinfettsduren {iberfettet. Wenngleich die vorliegende

Erfindung sich in erster Linie auf Produkte bezieht, die die
erwihnten Polyole enthilt, betrifft sie in weiterem Sinne

auch durchsichtige Seifenstiicke, bei denen die Lanolinseifen
und/oder die Lanolinfettsiuren die Durchsichtigkeit des Sei-
fenstiickes erh6hen, so dass die Polyolkomponente, die zwar

zweckmdssig ist, nicht erforderlich ist, um das erwiinschte

spricht. Vorzugsweise liegen die Anteile bei 50 bis 85
Gew.-% Talg bzw. Talgseife und 50 bis 15 Gew.-% Kokos-
nussdl bzw. Kokosnussélseife, wobei vorzugsweise 70 bis 80,
insbesondere 75 Gew.-% Talg und 30 bis 20 und insbesonde-

35 re 25 Gew.-% Kokosnussol eingesetzt werden.

Es ist bei der Seifenherstellung bekannt, dass durch Hy-
drierung der als Ausgangsstoffe dienenden Triglyceride und
der entsprechenden Fettsduren die Stabilitdt der Seifen durch
die Entfernung der reaktionsfdhigen Doppelbindungen ver-

durchsichtige Seifenstiick zu erhalten. Weiterhin betrifft die 40 bessert wird. Bei der Herstellung einer durchscheinenden

Erfindung durchsichtige oder durchscheinende Seifenstiicke
mit einem Anteil an synthetischen Tensiden, wobei die La-
nolinseife und/oder die Lanolinfettsduren die Durchsichtig-
keit verbessern, wenngleich auch noch andere Zusétze zur
Verhinderung der Kristallisation vorhanden sein konnen.
Ferner wird gemiss Erfindung bevorzugt eine durchsichtige
Seife vorgeschlagen, die einen Perlmuttschimmer aufweist
und perlmuttartig wirkende Teilchen wie feinverteilte Glim-
merpléittchen enthalt.

oder transparenten Seife kann es jedoch erwiinscht sein, eine
gewisse Ungeséttigtheit in der Seife zu tolerieren, da diese in -
einigen Fillen eine die Opazitét begiinstigende Kristallisie-
rung verhindert. Aus diesen Griinden soll im allgemeinen ei-

45 pe vollstdndige Hydrierung der zur Seifenherstellung einge-

setzten Ole und Fette in einigen Fillen vermieden werden.
Andererseits sind manchmal Seifen auf basisgesittigter Fett-
sduren transparenter, so dass hydrierte Seifenausgangsstoffe
vorgezogen werden. Wenngleich die Stabilitdt der fertigen

Das Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgeméssen 50 Seifenstiicke gegen Oxydation, Zersetzung, Reaktion mit an-

durchsichtigen Seifenstiickes, wie es weiter oben beschrieben

deren Bestandteilen der Seifenmischung und die Neigung zur

ist, ist dadurch gekennzeichnet, dass man die entsprechenden  Ranziditiit bei Verwendung von nichthydrierten Fetten nicht

einzelnen Komponenten mit Ausnahme der Lanolinseife
und/oder Lanolinfettsduren bei erhéhter Temperatur in den

so gut sind, mag es manchmal erwiinscht sein, derartige Ei-

genschaften in Kauf zu nehmen und hydrierte Ausgangsstof-

entsprechenden Gewichtsmengen mit den Lanolinbestandtei- 55 fe nicht einzusetzen. Wenn z.B. hydrierte Fette, Ole oder

len vermischt, die Mischung auf einen Wassergehalt von 5
bis 25 Gew.-% trocknet, danach durcharbeitet und extru-
diert und zu Seifenstiicken verpresst.

Bei einer derartigen Verarbeitung werden innerhalb eines

Fettsduren bzw. Seifen vorhanden sind, so sind diese ge-

wohnlich nur in geringeren Anteilen von 5 bis 40 oder 15 bis
25 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtseife, vorhanden.

Wenngleich Mischungen aus Talg und Kokosnussél oder

sehr viel weiteren Bereiches der Arbeitstemperaturen und in % Mischungen der entsprechenden Fettsiuren oder bestimmte

erster Linie der Extruderbedingungen erheblich durchsichti-
gere Seifenstiicke als bislang bekannt erhalten, wobei die
Einhaltung der Arbeitstemperatur nicht mehr wesentlich ist.
Mit dem erfindungsgeméissen Verfahren kénnen auch mar-
morierte oder gestreifte Seifenstiicke oder solche mit einem
Anteil an synthetischen Tensiden erhalten werden. Bei einer
Abwandlung des erfindungsgeméssen Verfahrens kann das

Lanolin in den Seifenkessel zusammen mit anderen Seifenfet-

Fettsdurefraktionen die zweckmdssigsten Ausgangsstoffe zur

Herstellung der erfindungsgemaéssen Seifenstiicke sind, kon-

nen auch andere Seifenrohstoffe eingesetzt werden, die lipo-

phile Gruppen aufweisen. Beispielsweise kann anstelle von
8 Rindertalg auch das entsprechende Talgprodukt von Scha-
fen oder Mischungen von Talg und anderen Fetten verwen-
det werden. Als Ol kénnen Palmol, Palmkernol, Babussuél,
Sojabohnendl, Leinsamendl, Rapsol oder andere vegetabili-



sche Produkte, aber auch Wal6l oder Fischéle und -fette und
andere zahlreiche tierischen Fette und Ole verwendet wer-
den, um Seifenstiicke herzustellen, die denen aus Kokosdl
und Talg hergestellten Seifen entsprechen. In einigen Féllen
konnen die Ole hydriert oder auf andere Weise behandelt
werden, um deren Eigenschaften so zn modifizieren, dass sie
fiir die Seifenherstellung besser geeignet sind. Die aus diesen
Fetten und Olen erhiltlichen Fettsiuren kénnen auch als
Ausgangsprodukte fiir iiberfettende Komponenten eingesetzt
werden. In einigen Fillen konnen auch synthetische Fettséu-
ren verwendet werden, wie beispielsweise solche, die nach
dem Fischer-Tropsch-Hydrierverfahren durch Hydrierung
von CO, oder durch Oxydation von Erddlprodukten erhal-
ten werden. Zur Verbesserung der Transparenz konnen klei-
ne Anteile Rizinus6l, hydriertes Rizinusél und Harzsduren
wie Talldlsduren vorzugsweise verseift oder neutralisiert zu-
gesetzt werden.

Die Glyceride oder Fettsiuren konnen in einem Seifen-
kocher oder mit anderen geeigneten Neutralisierungsvorrich-
tungen zu Seifen verarbeitet werden, wie beispielsweise mit
Diinnschichtreaktoren, Leitungsreaktoren und Pumpreakto-
ren, wobei gemischte Fettsdurechargen und Glyceride einge-
setzt werden konnen. Die Seifen konnen auch zumindest in
begrenztem Ausmass in einer Mischvorrichtung hergestellt
werden, in welcher die anderen Komponenten der transpa-
renten Seifenmischung miteinander gewdhnlich bei erhohter
Temperatur und vor dem teilweisen Trocknen miteinander
vermischt werden. Zur Verseifung oder zur Neutralisierung
werden vorzugsweise Alkalihydroxide oder niedere Alkanol-
amine verwendet, wenngleich auch Mischungen dieser gege-
benenfalls eingesetzt werden konnen. Natriumhydroxid wird
bevorzugt, wenngleich in einigen Féllen auch Kaliumhydro-
xid zumindest teilweise eingesetzt werden kann, da Kalium-
seife in einigen Fillen die Transparenz der fertigen Seifen-
stiicke verbessert. Gegebenenfalls konnen auch andere Alka-
liverbindungen wie beispielsweise bevorzugt Natrium- oder
Kaliumcarbonat zur Neutralisierung der freien Fettsduren
eingesetzt werden. Als niederes Alkanolamin wird {iblicher-
weise eine Verbindung mit 2 bis 3 Kohlenstoffatomen je
Alkanol und 1 bis 3 Alkanolen je Molekiil verwendet. Hier-
zu gehoren Verbindungen wie beispielsweise Triethanol-
amin, Diisopropanolamin, Isopropanolamin, Di-n-propa-
nolamin und Triisopropanolamin. Wenngleich niedere Alka-
nolamine mit 2 oder 3 Kohlenstoffatomen je Alkanol bevor-
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Lanolinfettsiuren und die hergesteliten Seifen basieren auf
normalen, Iso- und ante-Isofettsduren, die in einigen Fallen
in der o-Stellung durch Hydroxylgruppen substituiert sein
kénnen. Zusammen mit den Fettsduren kénnen auch Sterine
svorhanden sein. Die Fettsduren stellen in der Regel etwa die
Hilfte des Lanolins dar, zusammen mit Sterinen, wie bei-
spielsweise Lanosterin und Cholesterin mit veresterten Grup-
pen.
Lanolinfettsiuren und die von diesen hergesteliten Seifen
odienen als Komponenten zur Unterstiitzung der Transparenz
der Seifenstiicke; sie konnen der Seife in einem Mischer zuge-
setzt und bis zur Klarheit durchgeknetet und verstrangt wer-
den. Wenngleich Lanolinfettsauren oder die aus diesen her-
gestellten Seifen bevorzugt werden, kénnen geméss Erfin-
1sdung auch Lanolin, Lanolinfraktionen und Lanolinderivate
wie beispielsweise alkoxyliertes Lanolin als Uberfettungsmit-
tel und zur Verbesserung der Transparenz eingesetzt werden,
wenn sie beispielsweise bei erhohter Temperatur mit der
Talg/K okosdl-Seife vermischt werden, wonach die Mischung
aoteilweise getrocknet und zu Seifenstiicken weiter verarbeitet
wird. Vorzugsweise konnen die Lanolinseifen und/oder die
Lanolinfettsduren auch mit anderen Seifen im Crutcher zu-
gesetzt werden.
Lanolinseife kann durch Umsetzung der Lanolinfettsiu-

25ren mit einer Base, namlich einem niederen Alkanolamin, ei-

nem Alkalihydroxid, Ammoniumhydroxid oder einem nie-
deren Alkylamin erhalten werden. Das niedere Alkanolamin
und das Alkalihydroxid oder das anstelle des letzteren einge-
setzte basische Alkalisalz sind die gleichen oben beschriebe-

sonen Produkte, die bevorzugt fiir die Verseifung und/oder

Neutralisierung der Talg/Kokos-triglyceride und/oder -fett-
siuren verwendet werden; das niedere Alkylamin hat 2 bis 3
Kohlenstoffatome im Alkylrest und 1 bis 3 Alkylreste je Mo-
lekiil. Die Neutralisation kann in einem Seifenkocher zusam-

35men mit der Herstellung der Talg/Kokosseife erfolgen; hier-

bei ergeben sich deutliche Vorteile bei dem Endprodukt,
nimlich ein durchscheinenderes Seifenstiick von besserem
Geruch, da die niedermolekularen und schlechter riechenden
Fraktionen durch die Wasserdampfdestillation entfernt wer-

40 den. Oftmals ist es aus praktischen Griinden vorzuziehen,

die Neutralisation in einem gesonderten Reaktionsgeféss,
beispielsweise in einem Crutcher oder einem Mischer durch-
zufiihren, der unmittelbar vor der Trocknungsstation liegt.
Auch die Neutralisation weiterer zugesetzter Fettsduren wie

zugt werden, konnen auch entsprechende Verbindungen ein- 45 Isostearinséure erfolgt vorzugsweise in dem Crutcher oder

gesetzt werden, die im Alkanol 4 oder 5 Kohlenstoffatome
enthalten. Da letztere jedoch zu Seifen fithren, die zur Her-
stellung der transparenten Seifenstiicke nicht so geeignet sind
und in einigen Fillen auch einen unangenchmen Geruch
oder andere negative Eigenschaften aufweisen, sollen diese
Bestandteile nur einen geringen Anteil der Gesamtseife von
beispielsweise 2 bis 20% ausmachen.

Die Lanolinseifen und die Lanolinfettsduren, die vor-

50

einem entsprechenden Mischer, wenngleich dieses auch in ei-
nem Seifenkocher oder einer anderen Verseifungsvorrichtung
erfolgen kann.

Die einzige weitere Komponente aller erfindungsgemds-
sen Seifen ist Wasser, wenngleich es in vielen Fillen er-
wiinscht ist, zusitzliche Komponenten zur Verhinderung ei-
ner Kristallisation zuzusetzen. Das Wasser ist iiblicherweise
in einer Kesselseife oder in einer auf andere Weise z.B. durch

zugsweise bei dem erfindungsgemissen Verfahren eingesetzt ss Neutralisation von Fettsduren erhaltenen Seife vorhanden,

werden, sind komplexe Stoffgemische, die an sich ausfiihr-
lich beschrieben sind. Der Kohlenstoffgehalt derartiger Fett-
sduren reicht im allgemeinen von 11 bis 35, wobei die nieder-
molekularen Siuren einen Eigengeruch aufweisen und nach

kann aber in einigen Fillen auch zusitzlich zugegeben wer-
den. Wenn z.B. Seifenstiicke aus einer Kombination von
synthetischen organischen Tensiden und Seife hergestellt
werden, kann ein Teil des vorhandenen Wassers aus der Auf-

Wolle riechen, so dass hohermolekulare Sauren aus dstheti- 60 schlimmung oder Losung des synthetischen Tensids stam-

schen Griinden bevorzugt werden. Es kénnen verschiedene
Fraktionen von Lanolinfettsiduren verwendet werden, jedoch
werden unfraktionierte Produkte bevorzugt, wenngleich in
einigen Fillen mehr an einer Siurekomponente oder einer
entsprechenden Ausgangssubstanz zur Verbesserung der
Transparenz zugesetzt werden sollen. Beispielsweise wird der
Zusatz eines niederen Alkanolaminisostearats und/oder nie-
deren Alkylaminoisostearats bevorzugt. Die verschiedenen

men. Bei Zusatz von Wasser wird vorzugsweise entsalztes
Wasser oder Wasser niedriger Hirte verwendet, das, berech-
net als Calciumcarbonat, vorzugsweise weniger als 150 und
insbesondere weniger als 50 ppm enthélt. In einigen Fillen

65 kann der Wassergehalt der Kesselseife oder der Crutcher-Mi-

schung, und zwar auf 25 bis 28 Gew.-% bei der Kesselseife
und auf einen entsprechend niedrigeren Bereich fiir die Crut-
cher-Mischung abgesenkt werden, und die Mischung kann
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auf einen niedrigeren Wassergehalt von beispielsweise 11 bis
15% herabgetrocknet werden, um das Austragen der Seifen-
mischung zu erleichtern bzw. die Klebrigkeit der Masse zu
verringern. Der Wassergehalt kann dann durch Zugabe von
Wasser in die Mischvorrichtung um 1 bis 5% gesteigert wer-
den, wobei etwa 1 bis 2% bei der Verarbeitung, in der Regel
beim Vermischen, verloren gehen, um ein Seifenstiick mit ge-
wiinschtem Wassergehalt von etwa 12 bis 22 und vorzugs-
weise 16 bis 18% zu erhalten, das hinreichend durchschei-
nend ist.

Die bevorzugten Kristallisationsverhinderer, die vorzugs-
weise in der erfindungsgeméssen Seife vorhanden sind und in
Kombination mit dem Lanolinprodukt ein durchscheinendes
oder transparentes oder sogar klares Seifenstiick ergeben,
sind vorzugsweise Polyole. Diese Zusétze enthalten 2 oder
mehr Hydroxylgruppen je Mol und haben vorzugsweise 3 bis
6 Kohlenstoffatome und 2 bis 6 Hydroxylgruppen je Mol.
Wenngleich Sorbit und Glycerin bevorzugte Polyole sind,
konnen auch andere Zuckeralkohole wie Maltit-und Mannit
und verschiedene Zucker wie Glukose und Fruktose eben-
falls verwendet werden. Wenngleich Sucrose nicht unter die
obige Definition der bevorzugten Polyole fillt, kann sie als
zusitzliches die Kristallisation verhinderndes Additiv und
vorzugsweise mit ein oder mehreren der bevorzugten Poly-
olen eingesetzt werden. Ferner konnen als kristallisationsver-
hindernde Zusitze noch Propylenglykol, verschiedene Poly-
ethylenglykole, hydriertes Rizinusol, Harze und andere Zu-
sitze verwendet werden.

Wenngleich die Verwendung fliichtiger Komponenten
zur Verbesserung der Klarheit der erfindungsgemissen Sei-
fenstiicke nicht ausgeschlossen wird, ist es ein Vorteil der
vorliegenden Erfindung, dass diese Stoffe nicht erforderlich

Wenngleich Isostearinsdure ein Bestandteil von Lanolin
ist und demzufolge in den Lanolinseifen vorhanden ist oder
mit den Lanolinfettsduren vergesellschaftet ist, wurde festge-
stellt, dass die Seifenstiicke ein gut durchscheinendes Ausse-
hen haben, wenn ein niederes Alkanolaminisostearat in der
Mischung vorhanden ist, und zwar weil es die Handhabbar-

6

densationsprodukte von hheren Fettalkoholen mit 10 bis

20 Kohlenstoffatomen mit Ethylenoxid, wobei das Molver-

héltnis von Ethylenoxid zu Fettalkohol 6:20 und vorzugs-

weise 12:16 betrégt, ferner Polyethylenglykolester, die den
sentsprechenden Ethern entsprechen, sowie Blockcopolymere
von Ethylenoxid und Propylenoxid.

Als amphotere Tenside kommen Aminopropionate, Imi-
nodipropionate und Imidazolinbetaine wie beispielsweise ein
Natrium-N-kokos-B-aminopropionat in Frage.

Weitere anionische nichtionische und amphotere Tensi-
de sind in McCutcheon’s «Detergents and Emulsifiers», 1973
Annual, und in «Surface Active Agents», Band I von
Schwartz, Perry and Berch (1958) beschrieben.

Die erfindungsgeméssen Seifenstiicke konnen noch zahl-
1sreiche andere tibliche Zusitze enthalten, sofern diese nicht

den durchscheinenden Charakter beeintréichtigen; diese sind
gewOhnlich in verhéltnisméssig geringen Mengen von insge-
samt nicht mehr als 2 bis 5 Gew.-%, oder einzeln gesehen, in
Mengen von 1 bis 2% vorhanden. Hierzu geh6ren insbeson-
20ders Parfiime, Farbstoffe, Pigmente, die fiir opake Bereiche
bei streifenformig gemusterten Seifenstiicken von Vorteil
sind, optische Aufheller, zusitzliche Uberfettungsmittel,
Bakterizide, sofern sie nicht die Kristallisierung begiinstigen,
ferner Antioxidantien und Schiumer wie beispielsweise Lau-
25 rinmyristinsdurediethanolamid. Anorganische Salze und
Fiillstoffe sind im allgemeinen zu vermeiden, jedoch kénnen
geringe Mengen dieser Stoffe manchmal vorhanden sein.
Andererseits k6nnen jedoch feinverteilte Glimmerteilchen
oder andere geeignete Zusitze, die ein perlmuttartiges Ausse-
30 hen ergeben, wie beispiclsweise zerkleinerte Muscheln oder
geeignete glinzende Mineralien in entsprechender Korngros-
se mit den anderen Bestandteilen der Seife oder Teilen dieser
vermischt werden, um eine opalisierende oder perimuttartige
Wirkung zu erzielen, die insbesondere bei transparenten oder
35 durchscheinenden Seifenstiicken ansprechend sind, da man
diese Teilchen im Gegensatz zu opaken Seifen deutlich er-
kennen kann. Der Teilchendurchmesser der Glimmerteilchen
ist gewdhnlich so bemessen, dass diese durch ein 100er und
vorzugsweise ein 200er und insbesondere ein 325er Sieb (US-

10

keit der Lanolinseifen verbessert. Das niedere Alkanolamin 40 Standard) durchgehen konnen, er liegt im allgemeinen in ei-

entspricht den oben erwéhnten Verbindungen und das ent-
sprechende Isostearat kann durch Neutralisierung der
Isostearinsdure durch das Alkanolamin auf iibliche Weise er-
halten werden. Es kann in reinem Zustand vorliegen oder
andere analoge oder homologe Seifen enthalten. Vorzugs-
weise besteht die Isostearatseife aus mehr als 80% Isostearat
wie Isopropanolamin- und/oder Triethanolamin-isostearat.

Bei einer Kombination von Seife und synthetischem Ten-
sid werden fiir die erfindungsgemassen Seifenstiicke vorzugs-
weise anionische Tenside aber auch nichtionische und am-
photere Tenside allein oder in Mischungen eingesetzt. Die
anionischen Tenside sind vorzugsweise wasserlosliche Sulfate
oder Sulfonate mit lipophilen Resten, die geradkettige oder
im wesentlichen geradkettige Alkylreste mit 10 bis 20 vor-
zugsweise 12 bis 18 Kohlenstoffatomen aufweisen. Die Sul-
fonate bzw. Sulfate enthalten bevorzugt als Kation entweder
Natrium, Kalium, niedere Alkylamine, niedere Alkanolami-
ne, Ammonium oder andere geeignete 16slich machende Me-
talle oder Reste. Bevorzugte anionische Tenside sind Paraf-
finsulfonate, Olefinsulfonate, Monoglyceridsulfate, hohere
Fettalkoholsulfate, hohere Fettalkoholpolyethoxysulfate,
Sulfobernsteinsduresalze und Sarcoside wie beispielsweise
Natriumparaffinsulfonat, wobei das Paraffin 14 bis 16 Koh-
lenstoffatome enthélt, Natriumkokosnussélmonoglycerid-
sulfate, Natriumlaurylsulfat, Natriumtriethoxylaurylsulfat
sowie Kalium-N-lauroylsarcosid.

Als nichtionische Tenside werden normalerweise bei
Zimmertemperatur feste Verbindungen verwendet, wie Kon-

nem Bereich von 2 bis 10 pm. Ein geeignetes derartiges Pro-
dukt ist beispielsweise Muskovitglimmer, der unter der Be-
zeichnung «Mearlmica MMMA» im Handel erhaltlich ist.
Diese Glimmerbestandteile oder andere derartige Zusitze

45 werden vorzugsweise in einer Fliissigkeit wie Glycerin in ei-

ner Konzentration von 5 bis 20 Gew.-% dispergiert und in
solcher Menge dem Seifenmischer zugesetzt, dass das End-
produkt 0,05 bis 0,5% glimmerartige Bestandteile enthilt.
Diese konnen auch einer einzigen Seifensorte zugesetzt wer-

50 den, wenn gemusterte oder gestreifte Seifenstiicke hergestellt
werden.

Als Parfums werden im allgemeinen durchscheinende
Riechstoffole und Aromaverstirker und gegebenenfalls syn-
thetische Riechstoffe und Streckmittel eingesetzt. Geeignete

55 Parfums sind u.a. Geraniol, Citronelladl, Ylang-Ylang, San-
detholz. Perubalsam, Lavendel, Bergermottedl, Lemonen-

* gras, Iron, Alpha-Pinen, Isoeugenol, Heliotrop, Vanillin und
Coumarin. Ein geeignetes Verstirkungsmittel ist z.B. Mo-
schus Ambra; als synthetische Riechstoffe werden Diphenyl-

6 ither, Phenyldtheralkohol, Benzylalkohol, Benzylacetat und
Benzaldehyd verwendet.

Die Anteile der verschiedenen Komponenten der durch-
scheinenden Seifenstiicke gemiss Erfindung werden so aus-
gewdhlt, dass der durchscheinende Charakter und die bakte-

6 rizide Wirkung zum Tragen kommt, und dass das erhaltene
Seifenstiick andere gewiinschte Eigenschaften zeigt wie
Glanz, Harte, Schaumkraft, geringes Fadenziehen sowie die
erforderliche Loslichkeit und Reinigungswirkung.



Im allgemeinen enthélt das Seifenstiick 45 bis 95 Gew.-%
Seife, wobei Lanolinseife und zugesetzte Isostearinseife aus-
genommen wird, 1 bis 15 Gew.-% Lanolinseife oder Lano-
linfettsduren oder eine Mischung derartiger Lanolinseifen
und Lanolinfettsduren und 5 bis 25 Gew.-% Wasser. Der
Anteil an Lanolinseife und/oder Lanolinfettsduren und Was-
ser wird so ausgewdhlt, dass der durchscheinende Charakter
verbessert wird. Wenn ferner z.B. ein Polyol zur Verbesse-
rung der durchscheinenden Wirkung vorhanden ist, so kann
der Anteil an Seife, z.B. der gemischten Talg und Kokosdl-
seifen, in einem Bereich von 45 bis 90 und vorzugsweise 60
bis 84 und insbesondere zwischen 68 und 79 wie beispielswei-
se 76 Gew.-% liegen.

Der Anteil an Lanolinseife und/oder Lanolinfettsiuren
liegt in einem Bereich von 1 bis 15, vorzugsweise 1 bis 10
und insbesondere in einem Bereich von 2 bis 8 oder 2 bis
4 Gew.-%. Das Polyol kann im allgemeinen in einer Menge
von 2 bis 12 und vorzugsweise 4 bis 10 und insbesondere in
einer Menge von 5 bis 7 Gew.-% vorliegen. Der Wasserge-
halt liegt in einem Bereich bis 25 und vorzugsweise 9 bis 20
und insbesondere 14 bis 18 Gew.-%.

Bei den Seifenstiicken liegt der Anteil an Talg/Kokos-
nussol-Seifen im allgemeinen in einem Bereich von 40 bis 90
und vorzugsweise 50 bis 85 Gew.-% und insbesondere 70 bis
80 Gew.-% Talgseife und von 60 bis 10 und vorzugsweise 50
bis 15 und insbesondere 30 bis 20 Gew.-% Kokosdlseife.
Wie bereits erwdhnt, kénnen auch dquivalente Seifen einge-
setzt werden, solange das Endprodukt etwa die gleiche End-
zZusammensetzung aufweist. Etwa vorhandene Lanolinfett-
siuren wirken als Uberfettungsmittel, die die Haut weichma-
chen und zusitzlich die Transparenz erh6hen und das
Schaumvermégen verbessern. Derartige Uberfettungsmittel
sind in der Regel in einer von 0,1 bis 5 oder 10 Gew.-% und
vorzugsweise in einer Menge von 0,5 bis 3 oder 5% und ge-
wohnlich in einer Menge von 2 bis 3% bezogen auf das Sei-
fenstiick vorhanden. )

Wenn z.B. eine niedere Alkanolamin-isostearat-Seife in
dem durchscheinenden Seifenstiick vorhanden ist, wird im
allgemeinen nur so viel eingesetzt, um die Verarbeitbarkeit
zu verbessern, so dass im allgemeinen 0,5 bis 4 und vorzugs-
weise 1 bis 3 und insbesondere etwa 2 Gew.-% vorhanden
sein kénnen. Wenn weitere die Kristallisierung verhindernde
Zusitze vorhanden sind, liegen sie im allgemeinen in einer
Menge von nicht mehr als 5 Gew.-% vor, wobei der Ge-
samtanteil an die Kristallisation verhindernden Verbindun-
gen einschliesslich Lanolinseife, Lanolinfettsduren, Polyolen,
Zucker, hydriertem Rizinus6l und anderen Stoffen nicht
25% und vorzugsweise nicht 20% und insbesondere nicht
mehr als 15 Gew.-% iiberschreitet.

Wenn z.B. gestreifte oder marmorierte Seifenstiicke mit
einem Anteil an durchscheinender Seife hergestellt werden,
so enthalten sie im allgemeinen 1 bis 20 Gewichtsteile der
durchscheinenden Seife und 20 bis 1 Gewichtsteil einer kon-
trastierenden, vorzugsweise gleichartigen durchscheinenden
Seife oder eine opake Seife oder eine Mischung einer derarti-
gen durchscheinenden und opaken Seife. Es lassen sich also
Seifenstiicke herstellen, die vorherrschend durchscheinend
oder vorherrschend opak sind. Bei marmorierten oder ge-
streiften Seifenstiicken liegen die Anteile vorzugsweise in ei-
nem Bereich von 1:5 bis 5:1 und insbesondere in einem Be-
reich von 1:3 bis 3:1. Die verschiedenen Seifenkomponenten
einer marmorierten Seife sollten vorzugsweise die gleiche Zu-
sammensetzung haben, soweit dieses moglich ist, so dass der
einzige Unterschied nur darin besteht, dass die eine Seifen-
komponente durchscheinend oder transparent und die ande-
re unterschiedlich gefarbt und gegebenenfalls durchschei-
nend und/oder opak ist. Demzufolge ist es erwiinscht, wenn
die Lanolinseife oder die Lanolinfettsduren sowohl in der
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opaken Seifenkomponente als auch in der durchscheinenden
Komponente vorhanden sind. Wenn erhebliche Unterschie-

de in der Zusammensetzung dieser beiden Komponenten be-
stehen, kénnen diese wihrend der Herstellung und insbeson-

sdere wihrend des Gebrauchs nicht zufriedenstellend anein-
ander haften. Erfindungsgemaésse Seifenstiicke, die marmo-

riert sind, kénnen transparente Seifen verschiedener Farbe,
transparente und durchscheinende Seifen gleicher oder ver-
schiedener Farben, transparente und opake Seifen gleicher

1 oder verschiedener Farbe, durchscheinende und opake Seifen
von gleicher oder verschiedener Farbe und transparente
durchscheinende und opake Seifen gleicher oder verschiede-
ner Farbe enthalten. Zusitzlich konnen einzelne Komponen-
ten der Seifen ein perlmuttartiges Aussehen zeigen, so dass

1sinsgesamt zahlreiche Kombinationen von dsthetischen Seifen
hergestellt werden kénnen.

Unter «transparent» und «durchscheinend» wird verstan-
den, dass eine transparente Seife, die hinter ihr befindlichen
Gegenstinde so erkennen lsst, als ob es sich um ein glasarti-

2 ges Material handelt, wihrend eine durchscheinende Seife
zwar das Licht durchtreten ldsst, aber so gestreut erscheint,
und zwar durch kleine Anteile von Kristallen oder unlos-
lichen Bestandteilen, dass man den hinter der Seife befind-
lichen Gegenstand nicht deutlich erkennen kann. Selbstver-

2ssténdlich kann man auch durch «transparente» Gegenstinde
wie Glas nicht durchsehen, wenn sie zu dick sind. Im vorlie-
genden Fall wird zur Begriffsbestimmung von einem etwa
6,4 mm dicken Seifenstiick ausgegangen, welches dann als
transparent angesprochen werden kann, wenn man einen

s0Schriftzug von 14 Punkt erkennen kann, wéihrend bei einer
durchscheinenden Seife der Schriftzug zwar nicht erkennbar
aber der Lichtdurchtritt bemerkbar ist. Nach dieser Termi-
nologie sind alle transparenten Seifen auch «durchschei-
nend», wobei letzteres als allgemeiner Begriff anzusehen ist.

35 Andere Priifmethoden fiir Transparenz und Durchscheinend
sind in der US-PS 2 970 116 in dem sogenannten Durch-
schein- Spannungstest beschrieben.

Die beste Untersuchungsmethode zur Beurteilung eines
durchsichtigen bzw. durchscheinenden Seifenstiickes ohne

40 die Notwendigkeit, das Seifenstiick auf eine bestimmte Stér-
ke zurecht zu schneiden, beruht darauf, dass eine Lichtquel-
le, wie beispielsweise ein Blitzlicht, und ein photographisches -
Lichtmessgerdt verwendet wird. Das Blitzlicht wird an der
einen Seite des unveridnderten Seifenstiickes angelegt, wih-

ssrend das Lichtmessgerit sich an der anderen Fliche des Sei-
fenstiickes befindet, wobei dieses Messgerit direkt die Trans-
parenz und das Durchscheinen misst. Durch Vergleichsable-
sungen gegeniiber einem Kontrollmuster lassen sich die
Lichtquelle und das Messgerét entsprechend kalibrieren, wo-

sobei reproduzierbare und genaue Ergebnisse nach diesem
«Colgate-Joshin-Durchsichtigkeitstest erhalten werden.

Bevorzugte durchscheinende Seifenstiicke auf Basis einer
Kombination von Seife und synthetischen Tensiden kénnen
hergestellt werden, wenn 40 bis 90 Gew.-% Seife mit 5 bis

5555 Gew.-% normalerweise festen synthetischen Tensiden der
eingangs erwihnten Art vermischt werden. Vorzugsweise
liegt das Verhdltnis bei 70 bis 90 Gew.-% Seife und 10 bis
25 Gew.-% synthetischem Tensid. Diese Mengenangaben
beziehen sich auf das Endprodukt. Als synthetische Tenside

SOwerden Paraffinsulfonate, hohere Alkoholsulfate und Mono-
glyceridsulfate bevorzugt. Auch marmorierte Seifen konnen
aus derartigen kombinierten Seifen/Tensid-Ansétzen herge-
stellt werden.

Die Seifenstiicke konnen unabhéngig davon, ob sie

8 durchscheinend oder transparent sind, ob sie einen Perlmutt-
charakter haben oder liberfettet oder marmoriert sind, ob sie
auf reiner Seifengrundlage oder mit synthetischen Tensiden
hergestellt sind, auf die verschiedenste Weise mit mannigfal-
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tigen Vorrichtungen hergestellt werden, wobei jedoch vor-
zugsweise bei allen Verfahren das Vermischen der Seife und
gegebenenfalls der synthetischen Tenside, der Lanolinseife
oder der Lanolinfettsduren, oder der entsprechenden Lano-
linderivate und Wasser, das gewohnlich mit der Seife und/
oder den synthetischen Tensiden vergesellschaftet ist, bei er-
hohter Temperatur erfolgt. Die getrocknete Mischung kann
mit Parfiim, Farbstoffen, Wasser und anderen iiblichen Zu-
sdtzen, die die durchscheinende Wirkung des Seifenstiickes
nicht nachteilig beeinflussen, verarbeitet werden, wie bei-
spielsweise durch Vermahlen auf einem Seifenmischer mit 5
Walzen, durch Extrudieren und Verstringen. Vorzugsweise
wird das die Kristallisierung verhindernde Polyol mit der
Seife, der Lanolinseife und Wasser und gegebenenfalls mit
weiteren die Eigenschaften des Seifenstiickes verbessernden
Produkten wie Ethanolaminisostearat vermischt, worauf die
gesamte Mischung getrocknet wird. Ferner kann eine gewis-
se Verseifung der tierischen und pflanzlichen Fettsduren und
des Lanolins und der Isostearinsidure in dem Crutcher oder
in einem anderen Mischgerit stattfinden, gewShnlich wenn
Lanolin oder Lanolinfettsduren verseift bzw. neutralisiert
werden oder wenn eine Neutralisation der freien Fettsdure
mit Amin oder Alkanolamin durchgefiihrt wird. Selbstver-
stindlich kann ein Uberschuss an Lanolin oder anderen ver-
seifbaren und neutralisierbaren lipophilen Verblndungen er-
folgen, so dass ein Teil dieser als Uberfettungsmittel im Sei-
fenstiick verbleibt.
 Fiir die Herstellung der erfindungsgeméssen Seifen kann
jedes beliebige Verseifungsverfahren verwendet werden.
Wenn im Endprodukt noch freies Glycerin vorhanden ist,
kann dieses in der Seife verbleiben und kann zusammen mit
der Lanolinseife, der Lanolinfettsiure und dergleichen zur
Verhinderung der Kristallisierung dienen.

Bei dem erfindungsgemassen Verfahren werden die

Normalerweise werden vor dem Trocknen die verschiede-
nen Komponenten der zu trocknenden Seifenmischung mit-
einander vermischt, wobei die Lanolinfettsduren bis zum ge-
wiinschten Mass in Lanolinseifen umgewandelt werden kon-

snen oder eine Neutralisierung oder Verseifung vorgenom-
men werden kann. Das Vermischen kann zum Teil in Vor-
richtungen erfolgen, die in erster Linie zum Trocknen ge-
dacht sind, wie beispielsweise in einem stromaufwirts gelege-
nen Rohrmischer. Vorzugsweise werden jedoch wegen der

weinfacheren und leichter zu kontrollierenden Arbeitsweise

Seifen-Crutcher verwendet, von denen die Mischung in die
Trocknungsvorrichtung gepumpt wird. Die Crutcher arbei-
ten im allgemeinen absatzweise, wobei es jedoch mdglich ist,
zwei oder mehrere Crutcher alternativ einzusetzen, um die

15 Trocknungsvorrichtung kontinuierlich zu speisen. Das

Trocknen erfolgt vorzugsweise kontinuierlich, so dass zur

Herstellung der Seifenstiicke eine stindige Zufuhr von Sei-
fenflocken oder -spanen gewéhrleistet wird. Die Seifenflok-
ken kénnen auch vor der Weiterverarbeitung gelagert wer-

20den. Es konnen iibliche Mischvorrichtungen zum Verarbei-

ten der Seifenflocken mit Parfum und anderen Zusétzen
beim absatzweisen Arbeiten verwendet werden, wenngleich
auch kontinuierliches Vermischen moglich ist.

- Der zu trocknende Ansatz enthélt gewohnlich 45 bis 95

25 Gewichtsteile der Seife, 1 bis 10 Gewichtsteile Lanolinseife,

‘Lanolinfettsduren oder andere Lanolinprodukte, etwa 2 bis
12 Gewichtsteile Polyole und etwa 25 bis 50 Gewichtsteile

Wasser, wobei das Trocknen bis zu einem Wassergehalt im
Bereich von 5 bis 25 Gew.-% durchgefiihrt wird. Natiirlich

30 konnen auch noch andere Bestandteile in der Mischung vor-

handen sein, die jedoch kaum mehr als 15 bis 20 Gewichts-
teile ausmachen. Vorzugsweise werden 60 bis 84 Gewichts-
teile Seife, 0,1 bis 1 Gewichtsteil THDE, 2 bis 8 Gewichts-

teile Lanolinseife oder ein anderes Lanolinderivat, 4 bis 10

durchscheinenden Seifenstiicke im allgemeinen dadurch her- 35 Gewichtsteile Polyol, vorzugsweise Sorbit, Glycerin oder

gestellt, dass man bei erhohter Temperatur die Komponen-

ten der durchscheinenden Seife — ausgenommen lanolinartige

Kristallisationsverhinderer — solche Inhibitoren und hinrei-
chend Wasser, gewohnlich zusammen mit der Seife und ge-
wohnlich in Mengen von 20 bis 45 und vorzugsweise 235 bis
40 Gew.-% vermischt, damit die Seife und die Mischung
hinreichend fluid bleibt, wonach die Mischung teilweise bis
auf einen Wassergehalt bis 25 Gew.-% getrocknet wird, bei
welchem sie anschliessend verarbeitet, extrudiert und zu
durchscheinenden Seifenstiicken verpresst oder verstringt
und dann verpresst wird.

Das Mischen der Komponenten kann bei Temperaturen
in einem Bereich von 40 bis 160 und vorzugsweise 65 bis 95
und insbesondere 70 bis 90 und ganz besonders 80 bis 90 °C
erfolgen. Das Trocknen erfolgt gewShnlich bei Temperatu-
ren in einem Bereich von 40 bis 160 vorzugsweise in einem
Bereich von 40 bis 60 °C wie beispielsweise 45 bis 50 °C, und
zwar in einem offenen Bahnentrockner oder Tunnel, wobei
die Mischung in Seifenbinder oder -nudeln auf einer Kiihl-
walze umgewandelt und anschliessend in einem Heissluft-
trockner bei hoheren Temperaturen von gewohnlich 70 bis
160 °C getrocknet wird. Es konnen auch andere Vorrichtun-
gen verwendet werden, wie plattenformige Wirmeaustau-
scher, Diinnschichtverdampfer, wie bei Zimmertemperatur
oder unter Vakuum arbeitende Schnellverdampfer. Grund-
sdtzlich lassen sich beliebige Trocknungsgerite verwenden,
sofern sie nicht zu einer zu beanstandenden Kristallisierung
und einer sich daraus ergebenden Opazitit fithren oder eine
nicht reversible Kristallisierung ermdglichen. Gewdhnlich
begiinstigt ein schnelles Trocknen den durchscheinenden
Charakter des Endproduktes, wihrend bei langsamerem

Trocknen die Kristallisation begiinstigt und damit der opake

Charakter ermdglicht wird.

Maltitol und 30 bis 45 Gewichtsteile Wasser verwendet, wo-
bei das Trocknen bis zu einem Wassergehalt von 10 bis

20 Gew.-% erfolgt. Bei einem besonders bevorzugten Aus-
fithrungsverfahren werden 68 bis 70 Gewichtsteile Seife, 2 bis

40 4 Gewichtsteile Lanolinseife, 5 bis 7 Gewichtsteile Sorbit

und 30 bis 45 Gewichtsteile Wasser in der Mischung vorhan-
den sein, wobei das Abtrocknen auf einen Endwassergehalt
im Seifenstiick von 14 bis 18 oder 20 Gew.-% erfolgt, wobei
der Wassergehalt der Seifenflocken etwa bis zu 3 Gew.-%

45 hoher liegen kann.

Die Trocknungszeiten kénnen von einigen Sekunden bis
zu 1 Stunde betragen, wobei fiir die Schnelltrocknung vor al-
lem 1 bis 10 Sekunden und fiir das Trocknen auf Forderbéin-
dern 2 bis 20 Minuten bendtigt werden.

50 Nach Beendigung der Trocknung auf den gewiinschten

Wassergehalt ist das getrocknete Produkt durchscheinend
oder ldsst sich nach entsprechendem Durcharbeiten zu
durchscheinenden Seifenstiicken verarbeiten. Die teilweise
getrockneten Seifenflocken kénnen mit Parfum und anderen

55 gewlinschten Zusétzen vermischt werden, und zwar vorzugs-

weise mit einem iiblichen Seifenmischer, der mit Sigma-Riih-
rern ausgeriistet sein kann. Die der teilweise getrockneten
Seife oder den aus Seife und Tensid bestehenden Seifenflok-
ken zugemischten Zusitze sind vorzugsweise unter anderem

60 optische Aufheller, firbende Zusétze, Stabilisatoren, Anti-

oxidantien und Zusétze zur Erzielung eines perlmuttartigen
Aussehens. Es konnen auch nicht triibende Bakterizide zuge-
setzt werden. Diese fiihren zwar bei Zugabe in den Mischer
mit den Seifenspdnen zu opaken Produkten, kénnen aber in

65 Parfum oder einer lipophilen Substanz geldst gemiss US-PS

3969 259 und US-SN 414 445 vor dem Vermischen zuge-
setzt werden. Die bei den erh6hten Misch- und Trockentem-
peraturen stabilen 2,4,4'-Trichlor-2'-2’-hydroxydiphenylether



(THDE) konnen der Seife bei jedem Verfahrensschritt vor
dem Trocknen, z.B. der Kesselseife oder dem Crutcher zuge-
setzt werden, wobei spiter zugesetztes Wasser keine triiben
Seifenstiicke ergibt.

Nach dem Durcharbeiten oder Vermischen wird der mit
Parfum versehene Seifenansatz verstringt oder auf andere
Weise z.B. durch Extrudieren verdichtet und anschliessend
durch Schneiden und/oder Verpressen zu Seifenstiicken ver-
arbeitet. Zwar kann man ohne vorheriges Durcharbeiten die
Seifenmischung verstringen, jedoch wird es allgemein bevor-
zugt, den Seifenansatz vorher durchzumischen oder auf an-
dere Weise durchzuarbeiten. Dieses Durcharbeiten kann da-
durch erfolgen, dass man die Temperatur des durchgemisch-
ten Produktes erhoht oder es zur Erzielung einer optimalen
Transparenz auf einem bestimmten Temperaturbereich halt.
Im allgemeinen liegen diese Temperaturen in einem Bereich
von 30 bis 52 und vorzugsweise von 35 bis 45 und beispiels-
weise bei 39 bis 43 °C; diese Bereiche konnen jedoch je nach
Seifenmischung und gegebenenfalls Anteilen an Tensiden

10 Komponenten
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den Formpressen zuerst erfasst werden.

Im folgenden soll die Erfindung anhand von Beispielen
erldutert werden, wobei simtliche Mengenangaben sich auf
das Gewicht beziehen.

Beispiel 1
Es wurden durchscheinende Seifenstiicke der folgenden
Zusammensetzung hergestellt:

Gew.-%
Natriumkokos/Talg-Seife (25:75) 74,2
Triethanolaminseife von Lanolinfett- 4,0

sduren

Sorbit 6,0
15 Feuchtigkeit 15,0

Bakterizid 0,3

Parfum 0,5

Zur Herstellung dieser Seifenstiicke wurde das Bakterizid

schwanken. Im allgemeinen ist es zweckmiissig, wenn sowohl 20in Lanolinfettsiuren, aus denen die Lanolinseife erzeugt

beim Vermischen als auch beim Verstringen oder bei ande-
ren Bearbeitungsschritten diese Temperaturbereiche einge-
halten werden. Beim Vermahlen soll die Stéirke der Seifen-
flocken im allgemeinen in einen Bereich von 0,1 bis 0,8 und

wird, gelost, wonach die Sduren anschliessend mit Trietha-
nolamin neutralisiert wurden. Die erhaltene Seife wurde mit
der Kesselseife und dem Sorbit in einem Crutcher durchgear-
beitet. Die Kesselseife und der Crutcheransatz hatten eine

vorzugsweise 0,1 bis 0,4 mm liegen, wobei diinnere Flocken 25 Temperatur von etwa 70 °C. Der Feuchtigkeitsgehalt der

oder Biander von der Walze entfernt werden. Man kann zwar

mit einem Drei-Walzenmischer arbeiten, jedoch sind Vor-
richtungen mit ein oder zwei Fiinf-Walzenmischer mit ver-
stellbarem Walzenabstand am zweckmadssigsten. Die Seifen-
flocken kénnen zwei oder mehrere Male durch die Misch-

walze gegeben werden oder k6nnen iiber in Linie angeordne-

te Walzwerke verarbeitet werden. Nach dem Durcharbeiten
werden die Seifenflocken gewdhnlich in eine Vakuum-Ver-
strangvorrichtung oder in eine entsprechende Extrudiervor-

Kesselseife lag bei etwa 28,5%. Da das Triethanolamin und
die Lanolinfettsduren in nahezu stochiometrischen Anteilen
umgesetzt worden sind, enthdlt der Crutcheransatz kein

iiberschiissiges Triethanolamin und es verbleiben keine oder

30 nur geringe Mengen an freien Lanolinfettsduren. Nach Zu-

gabe aller Komponenten wird noch etwa 5 Minuten weiter-
gemischt, und der Ansatz dann in einen kontinuierlichen
Schnellverdampfer nach Mazzoni gepumpt, wo die Mi-
schung bei etwa 70 °C oder héher in einer Vakuumkammer

richtung gegeben, wobei vorzugsweise ein Doppelschnecken- 35 behandelt wird, wodurch der Feuchtigkeitsgehalt auf etwa

Extruder verwendet wird, der hohe Extrusionsdriicke er-
zeugt. Der Extruder ist mit einem Kiithimantel versehen, um
die Seifentemperatur in dem gewiinschten Bereich zu halten.
Die mit den Seifenflocken zugefiihrte Luft kann in einer Va-
kuumkammer entfernt werden, und der extrudierte Strang
hat ein klares durchscheinendes Aussehen. Die verpresste
und zusitzlich bearbeitete Seifenmasse tritt als Strang aus,

16 bis 17% verringert wird. Die trockene Mischung wird
dann aus der Mazzoni-Vorrichtung entfernt und mit den ent-
sprechenden Mengen Parfum versetzt und anschliessend auf
einem Fiinf-Walzenseifenmischer verarbeitet, dessen Walzen

40 einen Abstand von 0,5 mm bis zu 0,2 mm haben. Die Tem-

peratur der Walze wird so eingestellt, dass die erhaltenen Sei-
fenflocken oder -bander eine Temperatur von etwa 42 °C ha-

der dann automatisch in einzelne Abschnitte geschnitten und  ben. Diese etwas durchscheinend aussehenden Bénder wer-

in entsprechenden Formen verpresst wird. Anschliessend
konnen die durchscheinenden Seifenstiicke automatisch ein-
gewickelt und verpackt werden. Der beim Verpressen anfal-
lende Abfall kann mit einem weiteren Seifenansatz wieder in
den Extruder gegeben werden, jedoch wird diese Wiederver-
wendung am besten bei der Herstellung von marmorierten
oder opalisierenden Seifenstiicken vorgenommen, da in die-
sen Fillen etwaige Unregelmassigkeiten aufgrund der ver-
schiedenen Ansétze nicht erkennbar sind.

Bei Herstellung von marmorierter Seife oder von Seifen
unterschiedlicher Farbe oder unterschiedlicher Seifensorten
konnen zwei verschiedene Seifenansétze unterschiedlicher
Farbe oder Art in den gewiinschten Mengen in den Extruder
gebracht werden, oder es wird ein Firbungsmittel dem Ex-

truder zugesetzt, so dass die Farbe sich ungleichméssig in der

Seife verteilt. Zur Beschickung der verschiedenen Seifenzy-
linder kann ein Trafilino-Verteiler verwendet werden; gege-
benenfalls kdnnen eine Suspension aus Glimmerpulver in
Glycerin und ein Farbstoff unten in das Extrudergehduse
oder in das Kopfstiick gegeben werden, wenn man opalisie-
rende, marmorierte oder gestreifte Seife erhalten will. Der
Seifenstrang kann je nach Wunsch zu den verschiedensten
Mustern verpresst werden.

Beispielsweise werden unterschiedliche Muster erhalten,
wenn die Enden des Stranges und nicht dessen Seiten von

den dann unter Beibehaltung der Temperatur von etwa

4542 °C in einem Doppelschneckenextruder verstringt, wonach

der kontinuierlich austretende Seifenstrang zu Rohlingen ge-
schnitten und zu Stiicken verpresst wird, die anschliessend
verpackt werden.

Die hergestellten Seifenstiicke sind so durchsichtig, dass

50 man durch eine 6 mm dicke Scheibe Schriftzeichen von einer

Grosse von 14 Punkt erkennen kann. Die Seife hat gute
Schaumeigenschaften, gute Reinigungswirkung, ein attrakti-
ves Aussehen, einen angenehmen Glanz; die Seifenstiicke
sind hart und zeigen bei Gebrauch keine Risse und bleiben

55 auch bei Gebrauch transparent. Untersuchungen haben auch

gezeigt, dass die bakterizide Wirksamkeit des gegebenenfalls
vorhandenen Bakterizids THDE durch das Herstellungsver-
fahren nicht geschmalert war. Die Seifenstiicke bleiben auch
wihrend der Lagerung transparent und zeigen nach einem

60Monat Lagerzeit sogar noch eine bessere Transparenz.

Dass die gealterten Seifenstiicke genauso transparent
oder transparenter als frisch hergestellte Seifenstiicke oder
als andere handelsiibliche transparente Seifen sind, wurde
mit dem Colgate-Joshi-Test zur Bestimmung der Lichtdurch-

65 |assigkeit festgestellt. Hierbei wird das Seifenstiick an seiner

einen Hauptfliche an eine Blitzlichtquelle mit Lichtmesser
angelegt, wihrend an der gegeniiberliegenden Flache des Sei-
fenstiickes ein Lichtmesser zugeordnet wird, der nur das
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durch das Seifenstiick hindurchtretende Licht misst. Ein Ver-
gleich der Messwerte ist ein Mass fiir die Transparenz. Ver-
gleichsversuche mit handelsiiblichen durchscheinenden Sei-
fen haben ergeben, dass die erfindungsgemassen Seifenstiicke
erheblich klarer als die Vergleichsprodukte waren und dass
bei langerer Lagerung eine Erh6hung der Transparenz beob-
achtet werden konnte.

Bei der oben angegebenen Zusammensetzung kann die
Kokos/Talgseife abgewandelt werden, und jeweils zu einem
1/4 Teil der betreffenden Seife noch hydrierte Kokosnussol-
seife und hydrierte Talgseife enthalten. Die Lanolinfettsdure-
seife kann durch Neutralisieren mit Isopropanolamin erhal-
ten werden und anstelle von Sorbit kann man Glycerin Mal-
titol und/oder Mannit in verschiedenen Mischungen von z.B.
2:2:2 verwenden. Es kann ein anderes Parfum benutzt und
das Bakterizid weggelassen werden, wobei nach wie vor zu-
friedenstellende durchsichtige Seifenstiicke erhalten werden.
Ferner kann man das Verhiltnis von Kokosnussél und Talg
auf 50:50, auf 40:60 oder auf 20:80 abwandeln, wobei eben-
falls zufriedenstellende Seifenstiicke erhalten werden, wenn-
gleich bei hoherem Gehalt an Kokosnussolseife die Stiicke
weniger durchscheinend werden. Selbst wenn die Seifen voll-
stindig hydriert sind, kann man geeignete bakterizid wirken-
de und durchscheinende Produkte erhalten, wenngleich die
Arbeitsbedingungen genauer eingehalten werden miissen.
Die Anteile der verschiedenen Komponenten kdnnen um
+10%, +£20% und +25% abgewandelt werden, wobei
nach wie vor antibakteriell wirksame und durchscheinende
Seifenstiicke erhalten werden, sofern man in den offenbarten
Mengenbereichen bleibt.

Das Herstellungsverfahren kann ferner dadurch abge-
wandelt werden, dass man die Neutralisierung der Lanolin-
fettsduren mit Triethanolamin in einem gesonderten Reaktor
durchfiihrt, aus dem dann die Lanolinseife in den Crutcher
gepumpt wird; man kann auch das urspriingliche Vermi-
schen in dem Crutcher durchfiihren. Der bakterizide Wirk-
stoff kann in den Lanolinfettsduren oder anderen iiberfetten-
den Siuren aufgel6st werden, wobei diese Séuren in einer
iiberfettenden Menge von 1 bis 10 und vorzugsweise 2 bis
5% vorliegen. Die Temperatur und der Feuchtigkeitsgehalt
kann innerhalb der angegebenen Bereiche gedindert werden
und anstelle des Schaellverdampfers zum Trocknen des
Crutcheransatzes kann auch ein Tunneltrockner bei niederen
Temperaturen, z.B. im Bereich von 40 bis 50 °C verwendet
werden.

Beispiel 2
Es wurden durchscheinende Seifenstiicke der folgenden
Zusammensetzung im wesentlichen analog Beispiel 1 herge-
stellt:

Komponenten Gew.-%

Natriumkokos/Talgseife (25:75 Kokos/Talg) 73,0

Lanolinfettsiuren (nicht fraktioniert) 3,0

Sorbit (als 70%ige wissrige Losung zugesetzt) 6,0

Zinnchlorid (als 50%ige wéssrige Losung zuge- 0,2

setzt)

Natriumethylendiamintetraacetat (als 20%ige 0,10

wissrige Losung zugesetzt)

Farbstoff (in verdiinnter wissriger Losung zuge- 0,2

setzt)

Parfum 1,5

Feuchtigkeit 16,0
100,00

Die Lanolinfettsiuren werden mit einer Kesselseife mit
71,5 Gew.-% Fetteilen vermischt, worauf die anderen Kom-
ponenten, mit Ausnahme des Parfums, zugemischt und der

10

Crutcheransatz dann in einem Mazzoni-Schuelltrockner
oder in einem Tunneltrockner getrocknet wurden und an-
schliessend mit Parfum und anderen temperaturempfind-
lichen Bestandteilen durchgearbeitet wurden. Das Zinnchlo-
srid, das Natrium EDTA und der Farbstoff konnen auch in
den Mischer und nicht in den Crutcher gegeben werden. Die
erhaltenen durchsichtigen Seifenstiicke entsprechen denen
des Beispiels 1, wobei die Transparenz vermutlich durch den
Ersatz der Lanolinseife durch Lanolinfettsiduren verbessert
10war.

Bei anderen Versuchen wurde der Anteil von Lanolinfett-
sduren auf 1%, 2%, 4% und 8% gedndert. Die Durchsich-
tigkeit wird verbessert, wenn der Lanolingehalt von 1 auf
3% gesteigert wird, jedoch ist eine Zusammensetzung mit

154% Lanolinfettsduren anscheinend nicht durchsichtiger als
die mit 3% gebildete Formel. Eine weitere Verdoppelung des
Gehaltes an Lanolinfetfsduren, wobei in allen diesen Fillen
der Natriumkokos/Talgseifengehalt gedindert wurde, zeigt
keine weitere Verbesserung des durchscheinenden Ausse-

20hens, obwohl die weichmachende Wirkung der Seife deutlich
erh6ht wird.

Wenn man bei einer Zusammensetzung mit 3% Lanolin-
fettsduren 0,7% der Kokos/Talgseife durch feinverteilten
Glimmer zur Herstellung eines perlmuttartig schimmernden

25Produktes, bei dem die Glimmerteilchen durch die durch-
sichtige Seife mindestens an der Oberflache des Seifenstiickes
hindurchscheinen, ersetzt, ergibt sich ein verbessertes Seifen-
stiick von attraktivem und perlmuttartigem Aussehen. Das
feinverteilte Glimmerpulver ist ein nahezu weisser, mit Was-

30ser vermahlener Muscovit-Glimmer, mit einer Teilchengros-
se unterhalb eines Siebes Nr. 325, wobei die meisten Plitt-
chen eine Linge in einem Bereich von 2 bis 40 pm und einen
durchschnittlichen Durchmesser von etwa 6 bis 10 pm ha-
ben. Dieses Glimmerpulver hat eine Schiittdichte von etwa

35150 g/Liter und eine Oberfliche von etwa 3 m?/g.

Seifenstiicke mit dhnlichen Eigenschaften auf Basis einer
Kombination von Seife und synthetischen Tensiden kénnen
dadurch erhalten werden, dass man, bezogen auf die Zusam-

somensetzung des fertigen Seifenstiickes, etwa 15% der Natri-
umkokos/Talgseife durch ein geeignetes synthetisches Tensid
wie beispielsweise Natriumtriethoxylaurylsulfat, Natrium-N- .
laurylsarcosid, Natriumsalz eines hydrierten K okosnussol-
fettsduremonoglyceridsulfats, Natriumlaurylsulfat», Pluro-
4snic F-68», «Neodol 25-6,5» und/oder «Deriphat 151» ersetzt.
Dieser Austausch kann sowohl bei den Formeln fiir klare
durchsichtige Seifen als auch fiir solche mit perlmuttartigem
Aussehen durchgefiihrt werden. Falls die Produkte einer be-
stimmten Zusammensetzung nicht hinreichend durchsichtig
sosind, konnen noch weitere Komponenten verwendet werden,
die eine Kristallisation verhindern, wie beispielsweise Pro-
pylenglykol oder es konnen steigende Anteile solcher Kom-
ponenten eingesetzt werden, wie beispielsweise 5% Lanolin-
fettsdure und 8% Sorbit oder Sorbit/Glycerin-Mischungen.
ssDie erhaltenen Produkte ergeben ebenfalls gute Toilettensei-
fen, die in Normalgrdsse oder in Form von Badeseifenstiik-
ken eingesetzt werden kénnen und neben ihrer weichma-
chenden Wirkung einen guten Schaum ergeben und attraktiv
aussehen.

Die Anwesenheit von Glimmer oder anderem perlmutt-
artigen Material, wie zermahlene Muscheln, Wismutchlorid
oder Mineralien begiinstigt die Férderung der manchmal et-
was klebrigen Seifenspine zum Mischer oder Extruder, ins-
besondere wenn der Feuchtigkeitsgehalt bzw. der Anteil an
¢: Lanolinprodukten und Polyolen im oberen Bereich liegt.

Zur Verbesserung der Handhabbarkeit kann man auch den
Feuchtigkeitsgehalt der teilweise getrockneten Spéine oder
des aus der Mazzoni-Anlage kommenden Produktes verhalt-
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nisméssig niedrig in einem Bereich von 11 bis 15% halten
und vorzugsweise im unteren Bereich desselben; nach dem
Férdern mit automatischen Férderanlagen zum Mischer
kann dann mit z.B. I bis 5% Wasser nachgefeuchtet werden,
um Feuchtigkeitsverluste auszugleichen, wobei das endgiiltig
verstringte und verpresste Seifenstiick die gewiinschte End-
feuchte von 14 bis 18% erhilt. Der niedrige Feuchtigkeitsge-
halt der Seifenspéne kann auch dadurch erreicht werden,
dass den Feuchtigkeitsgehalt der Kesselseife oder anderer
basischer Seifenmischungen entsprechend niedriger, also un-
ter den in den obigen Beispielen erwihnten Gehalt von
29,5% einstellt.

Beispiel 3

Es wurde eine Kesselseife aus einem lipophilen Ansatz
aus 21% Kokosnussol, 75% Talg und 4% Lanolin herge-
stellt und mit hinreichend Natronlauge (50%iges NaOH) zur
vollstindigen Verseifung der Ole versetzt, wobei ein freier
Alkaligehalt von 0,1% Na,0, 0,7% Natriumchlorid und 2%
Glycerin, bezogen auf die Feststoffe, in der Seife verblieb.
Die Kesselseife wird dann in den Crutcher gegeben, wobei so
viel Sorbit zugesetzt wird, dass die aus dieser Mischung er-
haltene Seife nach teilweisem Trocknen etwa 15 Gew.-%
Feuchtigkeit, 6 Gew.-% Sorbit, 1,6 Gew.-% Glycerin,

0,5 Gew.-% Natriumchlorid, 3 Gew.-% Lanolinseife, ent-
hélt, wihrend der Rest von 73,9% eine Kokos/Talgseife mit
einem Kokos/Talgverhiltnis von 22:78 und einige Lanolinal-
kohole sind.

Die erhaltenen Seifenstiicke haben eine zufriedenstellende
Durchsichtigkeit und konnen als ausgezeichnete antibakte-
riell wirkende Toilettenseifenstiicke verwendet werden. Die
Seifenstiicke sind etwas hérter und geringfiigig durchsichti-
ger im Vergleich zu Seifenstiicken, die durch Zugabe von La-
nolin, Lanolinfettsduren oder Lanolinderivaten erhalten
worden sind, was vermutlich darauf beruht, dass die eine
Kristallisierung verhindernde Lanolinseife zusammen mit
der Kokos/Talgseife bei der Herstellung vorhanden war und
demzufolge eine Kristallisation oder die Ausbildung von
Kristallisationskeimen bereits in dieser Stufe und auch wih-
rend der weiteren Verarbeitung verhindern konnte. Gegebe-
nenfalls kdnnen noch weitere Lanolinseifen und/oder Lano-
linfettsduren z.B. 3% Lanolinfettsduren in den Crutcher ge-
geben werden.

Die erhaltenen Seifenstiicke zeigen einen sehr viel gerin-
geren typischen Lanolingeruch nach Wolle als vergleichbare
Produkte, die durch Zugabe der gesamten Lanolinseife in
den Crutcher erhalten worden sind. Dieses beruht zumindest
teilweise auf einer kontinuierlichen Wasserdampfdestillation,
die die fliichtigeren und stérker riechenden Lanolinbestand-
teile entfernt, wenn sich Wasserdampf bei Mischen der Re-
aktionsteilnehmer in dem Seifenkessel bildet.

Beispiel 4

Es wurde ein Crutcheransatz aus 70,75 Gewichtsteilen ei-
ner wasserfreien Kokos/Talg-Natriumseife mit einem Ko-
kos/Talgverhéltnis von 37,5:62,5 mit einem von der Kessel-
seife stammenden Wassergehalt von etwa 28%, sowie 6 Tei-
len Sorbit, das als 70%ige wissrige Losung zugesetzt wurde,
0,75 Teilen Propylenglykol, 4 Teilen Triethanolaminseife
von Lanolinfettsdure und 1 Teil Triethanolisostearat herge-
stellt. Die Triethanolaminseife wurde durch vorherige Um-
setzung von 3 Teilen Lanolinfettsduren und 0,75 Teilen Iso-
stearinsdure mit 1,25 Teilen Triethanolamin erhalten; dieses
vollstindig verseifte Reaktionsprodukt liess sich besser in
den durchscheinenden Seifen handhaben als ein dhnliches
Produkt ohne Isostearat, da ohne dieses die Seife zu hart
wird. Nach dem Vermischen der verschiedenen Komponen-
ten im Crutcher wird der Ansatz in einem Heissluftofen nach
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Proctor & Schwartz mit einem in einem Tunneltrockner um-
laufenden Férderdrahtband getrocknet und auf einer Kiihl-
walze zu Seifenflocken verarbeitet. Die bei Temperaturen
von 45 bis 50 °C betriebene Heissluft-Trocknungsvorrich-

stung trocknete Seifenflocken auf einen Feuchtigkeitsgehalt
von etwa 18%. Die Flocken wurden dann mit etwa 1% Par-
fum ohne weitere Zugabe von Wasser durchgearbeitet und
analog Beispiel 1 zu Toilettenseifenstiicken verstringt und
verpresst. Die erhaltenen Seifenstiicke sind durchscheinend

1ound zeigen eine gute Transparenz wie handelsiibliche Trans-
parentseifen; sie haben eine ausgezeichnete Schaumkraft, zei-
gen eine geringe Neigung, nach dem Trocknen Risse zu bil-
den, sie haben eine gute weichmachende Wirkung und blei-
ben hinsichtlich ihrer Transparenz stabil. Das Aussehen die-

1sser attraktiven Seifenstiicke und weitere Eigenschaften dieser
konnen durch Zusatz von Farbungsmitteln, Stabilisatoren,
Bakteriziden und dergleichen in dem Mischer mit Parfum
verbessert werden.

20 Bei einem abgewandelten Versuch wurden Isopropanol-

amin und andere niedere Alkanolamine anstelle des Trietha-
nolamins verwendet, wobei ebenfalls durchsichtige Seifen-
stiicke erhalten wurden. Bei anderen Varianten wurde die
Natriumseife zumindest teilweise, beispielsweise in einer

25 Menge von 10% durch Kaliumseifen und/oder Seifen mit
anderen niederen Alkanolaminen oder niederen Alkylami-
nen wie Diethanolaminseifen der gleichen Fettsiurezusam-
mensetzung und Triethylaminseifen ersetzt. Ebenso konnen
die Lanolinseifen, die der Kesselseife oder der Grundseife zu-

30 gesetzt werden, durch Alkalihydroxidseifen wie Natrium-
oder Kaliumseifen oder Seifen mit Ammoniumhydroxid er-
setzt werden, wobei wiederum durchscheinende Toilettensei-
fenstiicke erhalten werden.

Wenn das Kokos/Talg-Verhiltnis auf 25:75 oder auf
20:80 gedndert wird, erhoht sich die Transparenz, vermutlich
aufgrund des hoheren Talganteiles in der Seife.

35

s Beispiel 5

Es wurde analog Beispiel 1 ein durchscheinendes Seifen-
stiick der folgenden Zusammensetzung hergestellt:

us Gew.-%
Natrium-Kokos/Talgseife (Kokos/Talgverhil- 71,5
tnis 37,5:62,5)
Lanolinfettsduren 3
Sorbitol 4

5o Glycerin 2
Feuchtigkeit 18
Parfum L5

100,0

Die Eigenschaften dieser Seifenstiicke entsprechen denen
der vorherigen Beispicle; es werden némlich gute und hinrei-
chend durchscheinende Seifen mit ausgezeichneter Weichma-
chungseigenschaft erhalten.

55

6  Die obige Zusammensetzung kann dadurch abgewandelt
werden, dass man einen geringen Anteil von 0,1 bis 1,5
Gew.-% eines optischen Aufhellers und entsprechende An-
teile geeigneter Farbstoffe, Bakterizide und Antioxydantien
in dem Crutcheransatz vorsieht, und zwar auf Kosten der
65 Grundseife. Auch hierbei wird ein gutes durchscheinendes

Produkt erhalten.

Wenn man in den Crutcher oder den Mischer 0,3 bis

0,8% perlmuttartigen Glimmer, und zwar vorzugsweise in
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dem erforderlichen Glycerinanteil dispergiert, zumischt, er- Ferner kann man einen Vakuumseifenextruder nach Tra-
hilt man ebenfalls ein attraktives perlmuttartig schimmern-  filino verwenden und ein marmoriertes und perlmuttartig
des Seifenstiick. schimmerndes oder gestreiftes Seifenstiick erhalten.
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