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Laitteisto sellaisen puuaines-puristusainematon jatkuvaksi puristamiseksi,
jolla on ennalta médrédtyt,kuitenkin tilastollisesti heilahtelevat maton
parametrit, lastulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten puuaineslevyjen
valmistuksen yhteydessi. Tunnetut ratkaisut maton parametrien heilahte-
luista johtuvien ongelmien ratkaisemiseksi ovat monimutkaisia eivatkd
toimi kaikissa oloissa tyydyttdvisti. Niiden ongelmien ratkaisemiseksi
keksinndn periaatteelliseen rakenteeseen kuuluu puristimen yldosa (2),
pddttdmdsti ympdri kiertdviksi viedyt, tahdistetusti kdytetyt puristus-
hihnat (4), kdyttdlaite ja puristusraon siitdBlaite (5), jolloin puris-~
tushihnat (4) kulkevat tulopiistd lihtien ensiksi puristusalueen (6) ja
sen jilkeen kalibrointialueen (7) 14pi ja puristusalueella (6) on sid-
dettdvissd puristusainematoon (M) vaikuttava puristuspaine, kalibrointi-
alueella (7) puristusraon paksuus. Puristushihnat (4) on viety vdlilli-
sesti tai vdlittimdsti palkkielementteji vasten. Keksinn®n mukaisesti
puristusalueella (6) on ainakin kalibrointialueen (7) puolelta ainakin
yksi puristimen yldosassa ja/tai puristimen alaosassa oleva palkkiele-
mentti liitetty tasausjousilaitteen (9) vdlikytkennilld puristusraon
sddtblaitteeseen (5). Tasausjousilaitteella (9) on tasausalueella oleel-
lisesti vaakasuuntainen jousiominaiskdyr#, jonka avulla maton paramet-
rien tilastolliset heilahtelut ovat tasattavissa.
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Anldggning f&r kontinuerlig pressning av en tri-pressmaterialmatta med
férutbestimda, dock statistiskt varierande mattparametrar i samband med
tillverkning av spanplattor, fiberplattor och liknande plattor av trd-
material. Kinda utvigar fbr att ldsa de problem, som hdrrdr fran matt-
parametrarnas variationer, ir invecklade och fungerar inte tillfreds-
stillande i alla férhillanden. F¥r att 18sa dessa problem hdér till den
principiella konstruktionen enligt uppfinningen en pressbverdel (2), 1
4ndl8st omlopp styrda, synkront drivna pressband (4), drivanordning

och anordning (5) f&r reglering av presspringan, varvid pressbanden (4)
frin inloppssidan f8rst genomldper ett kxompressionsomrdde (6) och ddr-
efter ett kalibreringsomré&de (7), och varvid i kompressionsomrddet (6)
kan instdllas det pd pressmaterialmattan (M) verkande presstrycket och

i kalibreringsomridet (7) presspringans vidd. Pressbanden (4) 4r indi-
rekt eller direkt f&rda 8ver balkelement. Enligt uppfinningen &r pd komp-
ressionsomridet (6) Atminstone pd kxalibreringsomrddessidan (7) minst ett
balkelement i pressdverdelen och/eller pressunderdelen anslutet till an-
ordningen (5) fdr reglering av presspringan dver en mellankoppling av

en fjiddringsanordning (9) fér utjdmning. Fjddringsanordningen (9) for
utjdmning har en vésentligen vagrit karakteristika inom utjdmningsom-

rddet, varigenom de statistiska variationerna i mattans parametrar kan
utjdmnas.
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Laitteisto puuaines-puristusainematon jatkuvaksi puris-

tamiseksi

Keksinndén kohteena on lajimdiritelmin mukaisesti
laitteisto sellaisen puuainespuristusainematon jatkuvaksi
puristamiseksi, jolla on ennalta md&rdtyt, kuitenkin ti-
lastollisesti heilahtelevat maton parametrit, lastulevy-
jen, kuitulevyjen ja sentapaisten puuaineslevyjen valmis-
tuksen yhteydessé jatkuvasti ty&skentelevdn puristimen
puristusraocssa, joka laitteisto kdsitt#i puristimen yl&-
Oosan, puristimen alaosan, pddttdmdsti ympdri kiertiviksi
viedyt, tahdistetusti k&ytetyt puristushihnat, k&dyttdlait-
teen ja puristusraon sdidtSlaitteen, jolloin puristushih-
nat kulkevat ensiksi tulopd&std ldhtien puristusalueen
ja sen jdlkeen kalibrointialueen ldpi ja puristusalueella
on sdddettdvissd puristusainemattoon vaikuttava puristus-
paine, kalibrointialueella puristusraon paksuus (ja siten
puristusainelevyksi muuttuvan ouristusainematon paksuus),
jolloin edelleen puristushihnat on viety vilillisesti
tai vdlittOmdsti palkkielementtej&i vasten. On ymmirret-
tdvdd, ettd puristimen yl3osa ja puristimen alaosa on
varustettu kuumennuslaitteilla. koska nuristusainematol-
le on tuotava painetta ja 1&mpdi puuaineslevyiksi muotoi-
lemiseksi. Kuvaillun rakenteen omaavien laitteistojen
yhteydessd jdrjestely on suoritettu siten, ettd puris-
tusainematon jokainen tilavuuselementti joutuu jatkuvas-
sa ldpikulussa puristusraon ldpi puristuspaineen kohteek-
si, joka vastaa puuteknologisista syistd asetettua puris-
tuspaineen ominaiskdyrdd, jolloin laskelmateknisesti
oletetaan ihanteelliset edellytykset maton parametreja
ajatellen. Toisin sanocen on todettava, ettd kuvaillun
rakenteen omaavan laitteiston yhteydessd ei-jatkuvista
levynpuristimista tunnettu puristuspaineen ominaiskdyrd,
joka luovuttaa puristuspaineen ajasta riippuvaisesti,

muunnetaan ensiksi laskemalla matkasta riippuvaksi kdy-
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riksi, nimittdin puristukseksi puristusainematon ldpi-
kulkumatkalla puristusalueella ja sen jédlkeen myds kalib-
rointialueella. Siten erilaisia maton parametrejd varten
laskettu kdyrd luovutetaan jatkuvasti ty&skentelevdn pu-
ristimen puristuspaineesta riippuvan ohjauksen yhteydes-
si siitbteknisesti asetusarvojen muodossa l&dpikulun yk=-
sittdisiin kohtiin, jolloin ty®skennellddn sylinterimédn-
tilaitteilla. Matkasta riippuvan ohjauksen yhteydessda
geometria sd&detddn yhteyksid vastaavasti.

Tunnetut toimenpiteet johtavat vaikeuksiin, kun
maton parametrit (maton paksuus, esim. lastun koostumus
ja lastun jakautuminen, puulaatu, liimaus ja muut) heilah-
televat. T4118in syntyy puristusalueella niin kutsuttuja
ylipuristuksia tai my®s liian vihdisen puristuksen aluei-
ta, miki vaikuttaa erittdin haitallisesti valmiisiin pu-
ristusainelevyihin. Tosiasiallisesti kulkevat sellaises-
sa tapauksessa erilaisen tiiviyden omaavat puristusaine-
maton alueet sisiin kalibrointialueelle, joka liittyy
puristusalueeseen siin3, missd puristusainematon puris-
tusaine menettdi joustavan k&yttdytymisensd ja tiivistys-
teknisessd mielessid tulee plastiseksi. Kalibrointialueella
tapahtuu kalibrointi puristushihnojen vdlisten ennalta
mddrdttyjen etdisyyksien mitan mukaisesti.

Tunnettu lajimiiritelmén mukainen laitteisto (DE-
hakerusjulkaisu 23 43 427) on jo tunnettu toimenpiteistd,
joiden tarkoituksena on poistaa heilahtelevista maton
parametreistd johtuvat ongelmat. Némé toimenpiteet ovat
siitdteknisii. Xalibrointialueella toimivat paineenmit-
tausrasiat,jotka havaitsevat heilahtelevista maton para-
metreisti tuloksena olevat reaktiopaineen heilahtelut pu-
ristushihnoilla ja vast. palkkielementeilld kalibrointi-
alueella, ja jotka ndiden paineenheilahtelujen suhteen
mukaisesti ohjaavat sddtimen vdlitykselld puristuspaineen
tuottajia ottaen huomioon huomattavan, ldpikulkunopeudes-

ta riippuvan hukka-ajan puristusalueella. T&md on moni-
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mutkaista ja epdtyydytt&vas, koska sellaisia maton para-
metrien heilahteluja ei voida siitisi, joiden 1l&pikulku
puristusalueen lipi tarvitsee aikavdlin, joka on pienem-
pi tai mySs ainoastaan verrattavissa hukka-aikaan.

Keksinndn tehtdvini on kehittii lajimdédritelmin
mukaista laitteistoa edelleen siten, ettd puristusalu-
eella maton parametrien tilastollisten heilahtelujen kom-
pensoiminen on mahdollista ilman erityisid sddtdteknisii
toimenpiteitd ja ilman hukka-aikavirheiti.

Tdmd tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaisesti si-
ten, ettd puristusalueella on ainakin kalibrointialueen
puolelta ainakin yksi puristimen yldosassa ja/tai puris-
timen alaosassa oleva palkkielementti liitetty tasaus-
Jjousilaitteen vilikytkennilla puristusraon sditdlaittee-
seen ja ettd tasausjousilaitteella on tasausalueella
oleellisesti vaakasuuntainen jousiominaiskdyri, jonka
avulla maton parametrien tilastolliset heilahtelut ovat
tasattavissa. Muotoilu, etti tasausjousilaitteella on
tasausalueella oleellisesti vaakasuuntainen jousiominais-
kdyrd, sallii jousiominaiskiyrédn kallistumat ja myds kaa-
rimaisen kulun, niin kauan kuin sen vuoksi puristusaine-
maton puristus pysyy kokonaisuudessaan madrdttyjen tole-
ranssien sisdpuolella. On ymmérrettivii, ettd keksinndn
puitteissa on suoritusmuoto, jonka yhteydessi puristus-
alue kdsittdd puristimen yliosassa ja vast. puristimen
alaosassa kummassakin ainoastaan yhden palkkielementin,
joka on kuvaillulla tavalla liitetty tasausjousilaittei-
den vidlitykselld puristusraon sddtdlaitteeseen, joko pu-
ristimen yldosassa ja/tai puristimen alaosassa. Selitet-
tyjen toimenpiteiden yhdistelmissi palkkielementit ovat
asetettavissa kalibrointialueella keksinnén edullisen
suoritusmuodon mukaisesti puristusraon siitSlaitteen
avulla vdlillisesti tai vilittdmisti vilike-elementeille.
Vdlike-elementit ovat vaihdettavissa erilaisten levyn-~

paksuuksien mittojen mukaisesti. Ne voivat muodostua vd-
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likelistoista. Vdlike-elementtien sovittamisesta kalib-
rointialueelle on seurauksena, etti mitkidn sddtotekni-
set toimenpiteet eivdt ylip#d&nsd endd ole tarpeen. Ma-
ton parametrien heilahtelut, erityisesti puristusainema-
ton paksuuden heilahtelut eivdt silloin ylldttden vaikuta
valmista tuotetta ajatellen negatiivisesti, kun ndilld
alueilla on kalibrointialueelle tultaessa sama puristus
kuin muilla alueilla. Silloin tapahtuu plastisoinnin yh-
teydessd riittdévd homogenointi.

Keksinn®dn puitteissa voidaan ty®skennelld erilli-
silli palkkielementeilld. Mutta on myds mahdollista teh-
d4 palkkielementit jatkuvan, joustavasti muotoutuvan pal-
kin alueiksi. Tasausjousilaitteen muotoilu on keksinnon
puitteissa periaatteessa mielivaltainen. Erityisesti voi-
daan k4yttdd hydraulisia tai pneumaattisia jousia. Kek-
sinndn erids edullinen suoritusmuoto, jolle on tunnusomais-
ta yksinkertaisuus ja varmakdytt&isyys, on tunnettu siitd,
etti tasausjousilaite on rakennettu mekaanisista jousista,
jotka k#sittdvdt esijdnnityslaitteen, ja ettd tasausalue
on sHidettivissi esijinnityslaitteen avulla. Jos palkki-
elementit kuuluvat yhtendiseen, joustavasti muotoutuvaan
palkkiin, niin tasausjousilaitteen jousiominaiskdyrdn
s43ddn yhteydessd tdytyy luonnollisesti ottaa huomioon
palkin joustavan muotoutumisen mydtdvaikutus.

Keksinndn mukaisen laitteiston yhteydessd voi pu-
ristusraon siitdlaite olla s#dddettdvissé ennalta mddrdt-
tyyn asetusarvoon ohjaustarkoituksessa, joka on matkas-
ta riippuvainen. Se voi siis myds puristuspaineesta
riippuvan ohjauksen puitteissa kuulua ennalta mddrdtyn
asetusarvon omaavaan siitdpiiriin. Laajat sddtotekniset
toimenpiteet, jotka kompensoivat oloarvon heilahteluja,
jotka perustuvat maton parametrien tilastollisiin heilah-
teluihin, eivit ole lainkaan tarpeellisia. Erityisesti jaa
pois jokainen oloarvon toteaminen ja siten jokainen hukka-

aika. Erityisen edullista on, ettd puristusraon sddtdlaite
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voidaan yksinkertaistaa puhtaasti geometriseksi sddto-
laitteeksi. T&1ltd osin viitataan alussa esitettyihin huo-
mioihin, joiden mukaan puristuspaineen ominaiskdyrid voi-
daan muuntaa puhtaasti matkasta riippuvaksi k&dyriksi,

5 joka mddrdd puristuksen ldpikulkumatkalla. Juuri t&ti
suoritusmuotoa varten suositellaan palkkielementtien te-
kemistd jatkuvan, joustavasti muotoutuvan palkin alueiksi,
jolloin yleensd on riittdvdd, ettd puristimen yldosassa
oleva palkki on asennettu vastaavasti joustavasti, kun

1Q taas puristimen alaosassa oleva palkki voidaan tehdd jdy-
kdksi vastatueksi.

Keksintdd selitetddn seuraavassa seikkaperdisem-
min ainoastaan yhtd suoritusesimerkkid esittdvdn piirus-
tuksen yhteydessd. Kaavamaisessa esityksessi esittidi

15 kuvio 1 keksinn6n mukaisen laitteen sivukuvantoa,
kuvio 2 kuvion 1 kohteen suurennettua osaa A edel-
leen kaavamaisena esityksend,

kuvio 3 keksinn&n mukaisen laitteiston tasausjou-
sllaitteen jousiominaiskdyrdd.

2Q Kuvioissa 1 ja 2 esitetty laitteisto on tarkoitet-
""" tu puuaines-puristusainematon M jatkuvaksi puristamiseksi
lastulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten puuaineslevy-
jen valmistuksen yhteydessd jatkuvasti ty&skentelevin
puristimen 1 puristusraossa. Jatkuvasti ty&skentelevd
25 puristin 1 on laitteiston oleellinen osa, joka muuten
kdsittdd erityisid kdyttSteknisid ja ohjausteknisid yk-
sikkéjd. Laitteiston periaatteelliseen rakenteeseen kuu-
luu puristimen yl&osa 2, puristimen alaosa 3, pddttomdsti
ympdri kiertdvdksi viedyt, tahdistetusti kdytetyt puris-
. 3Q tushihnat 4, jotka voivat olla tehdyt terdslevy-puristus-
seeet nauhoiksi, kdyttdlaite, jota ei ole esitetty, ja puris-
tusraon sddtdlaite 5.
Puristushihnat 4 kulkevat ensiksi, tulopddstd ldh-
''''' tien, puristusalueen 6 ja sen jdlkeen kalibrointialueen

35 7 ldpi. Puristusalueella & on sdddettdvissd puristusaine-
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mattoon M vaikuttava puristuspaine. On ymmdrrettdavda,
ettd tdlldin muuttuu myds puristusalueella 6 oleva pu-
ristusrako, joka kapenee kiilamaisesti. Kalibrointi-
alueella 7 on sdddettdvissd puristusraon paksuus ja
siten puristusainelevyksi P muuttuvan puristusainematon
M paksuus. Puristushihnat 4 on viety vdlillisesti tai
vdlittomdsti palkkielementtejd vasten. Suoritusesimerkis-
sd on yhteyksien yksinkertaistamiseksi osoitettu vali-
tdén ohjaus, vdlillisen ohjauksen yhteydessd on esimer-
kiksi rullia tai valsseja kytketty vdliin.
Puristusalueella 6 on suoritusesimerkissd kalib-
rointialueen puolelta puristimen yldosassa 2 oleva palk-
kielementti 8 liitetty tasausjousilaitteen 9 vdlikytken-
ndlld puristusraon sddtblaitteeseen 5. Puristimen ala-
osassa oleva palkki on sitd vastoin tehty jdykdksi ra-
kenneosaksi. Tasausjousilaitteella 9 on tasausalueella
oleellisesti vaakasuuntainen jousiominaiskdyrd, jonka
avulla maton parametrien tilastolliset heilahtelut ovat
tasattavissa. Tdmdn osalta viitataan kuvioon 3. Kuvios-
sa 3 on ordinaattana esitetty jousivoima K, abskissana
jousimatka S. Havaitaan jousiominaiskdyrdn 11 vaaka-
suuntainen alue, joka voi viivoitetulla vythykkeelld 12
kulkea myds viistoon. T&dlld vyShykkeelld 12 johtavat ma-
ton parametrien heilahtelut, jotka puristusainematon M
puristamisen yhteydessd puristusalueella 6 pyrkivit
asettamaan puristamista vastaan suuremman vastuksen,
tasausjousilaitteen 9 vdlitykselld puristusraon sddatd-
laitteeseen liitetyn palkkielementin 8 matkan muutoksiin,
jotka sijaitsevat jousiominaisk&dyrdssd vyShykkeelld 12.
Tdmd taas vaikuttaa siihen, ettei puristuspaine kdytdn-
ndllisesti ottaen muutu ja myds puristusainematon M ta-
md elementti joutuu saman puristuksen kohteeksi kuin
muut elementit. Kalibrointialueella olevat palkkiele-
mentit 13 ovat asetettavissa puristusraon sddtdlaitteen

avulla vidlillisesti tai vilittdmisti vidlike-elementeille,
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jotka puolestaan on tuettu palkille 10. Suoritusesi-
merkissi ovat kysymyksessHd vilikelistat, joita on sovi-
tettu molemmille puolille. Palkkielementit 8,13 voisi-
vat olla tehdyt my8s jatkuvasti joustavasti muotoutuvan
palkin alueiksi.

Keksinndn suoritusesimerkissd ja edullisen suori-
tusmuodon mukaisesti tasausjousilaite 9 muodostuu mekaa-
nisista jousista. N&ihin kuuluu esijdnnityslaite (ei esi-
tetty) . Sovitus ja asennus on kokonaisuudessaan suoritet-
tu siten, ettd tasausalue 12 on sHdHddettdvissd esijdnni-
tyslaitteen avulla. Erityisesti kun tyYskennellddn jat-
kuvalla, tasausalueella 12 joustavasti muotoutuvalla
palkilla 8, 13, myds t&td voidaan kiyttdd tasausjousena.
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Patenttivaatimukset

1. Laitteisto puuaines-puristusainematon Jatkuvaksi
puristamiseksi, jolla on ennalta maddrdtyt, kuitenkin ti-
lastollisesti heilahtelevat maton parametrit, lastulevy-
jen, kuitulevyjen ja sentapaisten puuaineslevyjen valmis-
tuksen yhteydessd jatkuvasti ty®skentelevin puristimen (1)
puristusraossa, joka laitteisto k#sittis puristimen yli-
osan (2), puristimen alaosan (3), paattSmisti ympdri kier-
tdavdksi viedyt, tahdistetusti kdytetyt puristushihnat (4),
kdyttdlaitteen ja puristusraon s#itdlaitteen (5), jolloin
puristushihnat (4) kulkevat ensiksi tulopddstd lihtien
puristusalueen (6) ja sen jédlkeen kalibrointialueen (7)
lapi ja puristusalueella (6) on s#idettidvissi puristusai-
nemattoon (14) vaikuttava puristuspaine, kalibrointi-
alueella (7) puristusraon paksuus, Jolloin edelleen puris-
tushihnat (4) on viety vdlillisesti tai v#littSmasti palk-
kielementtej4 vasten, ja jolloin puristusalueella (6) on
sdddettdvdsti sovitettu palkkielementti (8) valiinkytket-
tyjen tukielementtien avulla, tunnet tu siitd, etta
palkkielementti (8) on sovitettu puristimen ylédosaan (2)
ja/tai puristimen alaosaan (3) tai palkkielementit on so-
vitettu puristimen yl#osaan (2) ja puristimen alaosaan
(3), ettd tukielementit on muodostettu tasausjousilait-
teeksi (9) sekd liitetty puristusraon s#i#tdlaitteeseen
(5), ja ettd tasausjousilaitteella (9) on tasausalueella
oleellisesti vaakasuuntainen jousiominaiskdyrd (11), jonka
avulla maton parametrien tilastolliset heilahtelut ovat
tasattavissa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto,
tunnettu siiti, ettd sen yhteydessd4 palkkielemen-
tit (13) ovat kalibrointialueella (7) asetettavissa puris-
tusraon s#dtblaitteen (5) avulla vilillisesti tai vadlit-
tomésti vdlike-elementeille.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteisto,
tunnettu siit4, ettd palkkielementit (8,13) on
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tehty sekd puristusalueella (6) ettd myds kalibrointi-
alueella (7) jatkuvan, ainakin puristusalueella (6) jous-
tavasti muotoutuvan palkin osakappaleiksi.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen lait-
teisto, tunnet tu siitid, etti tasausjousilaite (9)
on rakennettu mekaanisista jousista, jotka k#&sittdvat esi-
jénnityslaitteen, ja ett#4 tasausalue (12) on s#idettivissa
esijénnityslaitteen avulla.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen lait-
teisto, tunne t tu siit4, ettd palkkielementti (8)
on itse tehty tasausjousilaitteeksi.
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Patentkrav

1. Anordning f4r kontinuerlig pressning av en tri-
pressmaterialmatta med férutbestdmda, dock statistiskt
varierande mattparametrar under framst#llning av spanplat-
tor, fiberplattor och liknande plattor av tr&material i
en presspringa av en kontinuerligt arbetande press (1),
vilken anordning omfattar en pressdverdel (2), en press-
underdel (3), i &ndlYst omlopp styrda, synkront drivna
pressband (4), en drivanordning och anordning (5) f8r reg-
lering av presspringan, varvid pressbanden (4) fran in-
loppssidan fdrst genomlSper ett kompressionsomradde (6) och
darefter ett kalibreringsomrdde (7), varvid i kompres-
sionsomradet (6) presstrycket, som verkar pa mattan, och
i kalibreringsomradet (7) presspringans vidd kan inst#llas
varvid vidare pressbanden (4) indirekt eller direkt styrs
mot balkelement, och varvid i kompressionsomradet (6) &r
reglerbart anordnat ett balkelement (8) medelst mellan-
kopplade sttdelement, k 8 nne tecknad dirav, att
balkelementet (8) 4r anordnat vid presséverdelen (2) och/
eller pressunderdelen (3) eller balkelementen &r anordnade
vid presséverdelen (2) och pressunderdelen (3), att stdd-
elementen 8r utférda som en utjémningsfjdderanordning (9)
samt anslutna till anordningen (5) f8r reglering av press-
springan, och att utj#mningsfj&deranordningen (9) pa ett
utjamningsomrade uppvisar en v#sentligen horisontal fji-
derkarakteristika (11), med tillhj4lp av vilken mattpara-
metrarnas statistiska variationer kan utj4mnas.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 4 n n e -
tecknad darav, att i samband ddrmed balkelementen
(13) i kalibreringsomrddet (7) med tillhjdlp av anord-
ningen (5) f6r instdllning av presspringan kan placeras
indirekt eller direkt pd distanselement.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k 4 n-
netecknad dirav, att balkelementen (8,13) savil
i kompressionsomrddet (6) som i kalibreringsomradet (7)
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4r gjorda som delar av en kontinuerlig, Atminstone i kom-
pPressionsomradet (6) elastiskt formbar balk.

4. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-3,
k8nnetecknad ddrav, att utjdmningsfj#deranord-
ningen (9) bestdr av mekaniska fjddrar med en anordning
f6r forspdnning, och att utjdmningsomrddet (12) 4r in-
stdllbart med tillhj&lp av fdrspanningsanordningen.

5. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-3,
kd8nnetecknad ddrav, att balkelementet (8) 1
sig sjdlvt 4r utfdrt som en utjamningsanordning.
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