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(54) Sm&s pro vyrobu slévirenskych forem a jader

Vynidlez se tykad sm&si pro vyrobu sléva-
renskych forem a jader, jejiZ zpevnovani na-
stava schnutim nebo susSenim za vys$Sich teplot,
kterd nahrazuje dosud pouZivané olejovée smé-
si na suSeni nebo smési na suSeni obsahujici
prysKyPi&né pojivo.

‘J&elem smési podle vynalezu je odstranit
nevyhody dosavadnich smé&si, které spodivaji
v nutnosti pouZivat dal8i prisady zvaznuji-
cich latek, v nutnosti pouZivat dlouhé doby

susSeni.

Smés je sloZena z piskového ostfiva, kar-
boxymetquelulézy a vody a podle vyndlezu

obsahuje .0,01 aZ 4 hmot. dily mooviny.

Takto pPfipravend smés poskytuje vyhody
spo&ivajici ve zkraceni doby suSeni a zlep-
Seni hygieny prace a zlepsSeni rozpadévosti
po odliti. Smé&s .m4 dobrou vaznost a dostate&-
nou pevnost i pro vyrobu sloZitych jader. S
‘vyhodou ji lze pouZivat pfi 1liti lehkych sli-
tin, kde se vyZaduje nadmérné vysoka rozpa-
davost pii soudasnd vysoke kvalit& povrchu

odlitku.
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Vynélez se tyka sm&si pro vyrobu slévarenskych forem a jader, jejiZ zpevnovani nastava

schnutim nebo suSenim za vy38ich teplot.

slévarenské formovaci 5 jadrové smési obsahuji kromé& zrnitého plniva anorganické nebo
organické pojivo, které umoZhuje zpevnéni vyrobenych forem a jader. Zpevnéni nastava pri la-
boratorni teploté reakci s tvrdidlem pfitomnym ve smési (samotvrdnouci smé&si), réakci's tvrdid-
lem zavadénym do sm&si zven&i (Pizené ztuZované smési) nebo pfi zvySenych teplotich vyvoléanim
polymerace nebo pokykondenzaci pojiva ¢i odstranénim rozpoustédla - smési vytvrzované teplem
modelového zarfizeni a sm&si na suSeni. KaZda technologie charakterizovana zpOsobem zpevnovani
ma své vyhody a nevyhody. Tak napf. smési vytvrzované teplem modelového zafizeni jsou vhodné
pouze pro sériovou vyrobu jader, samotvrdnouci smési vyZaduji specidlni zarfizeni, jako misice,
uspobadani jadernikd na linkach apod. Anorganické pojgva poskytuji jadra a formy se zhorsSenou
rozpadavosti, organickd pojiva zabezpetuji dobrou rozpadavost, émési jsod obvykle draZsi.
Pro kusovou a malosériovou vyrobu mendich a tvarové ndrodnych jader se v méné mechanizovanych

slévarnach pouzivaji smé&si na suSeni. Jejich vyhodou jsou nizké poZadavky na strojni zarizeni,

témér neomezeni Zivotnost smési,jejiZ pPiprava je velmi jednoduchd. Smési maji vysoké pevnosti i

po sudeni, umoZnuji zhotovovat i komplikovand jadra. Obvykle se jako pojivo uzivaji vysychave
nebo polovysychavé oleje, které jsou levné a propijEuji jadrim velmi dobrou rozpadavost po od-
liti.,

Olejove smé&si jsou nevazné, pro. jejich zvaznéni je nutno pridat bentonit, resp. dextrin,
gim# se ponékud snizi pevnost a zvysi vyvin plynl pri 1liti.

Nevyhodou olejovych.smé&si je velkd spotfeba energie pri suSeni, nebot jadra se musi susit

pti teploté minimdlné 200 °c 1 az 2 hodiny i vice podle velikosti a tvaru jéadra.

Dalsi nevyhodou je kolisani kvality pojiva, projevujici se ve zmé&nach povrchové odolnosti
a plynotvornosti jader. PouZiti oleju pfindsi hygienicke problémy, pfi.suseni jader i pPfi od-
“1évani se vyvijefi zapachajici a draZdivé dymy a vypary, které siln& zhorSuji pracovni prostie-

di.

Jako pojiva se misto olejli mnohdy pouZivaji pryskytfice a jiné polymery &i polykondenzity. '

Jejich pouZiti nefesi otdzku hygieny, vétsinou se do ovzdusi uvolhuji dalsi draZdivé az karci-
nogenni zplodiny, jako fenoly, formaldehyd a &pavek. Tato pojiva Casto obsahuji nevhodnd roz-
poustédla, &imZ se dale zhorSuje hygiena préace. Zvaznéni pryskyriénych pojiv je obtiZné, do-
provazené zna&n&jsim sniZenim pevnosti jader. Smé&si jsou nachylné k lepeni na ruce i na mode-
lové zabizeni.

Pro speci&lni piipady tenkoséénnych 6dlitkﬁ, odlévanych ze slitin.s nizkym bodem taveni,
m& vétSina téchto péjiv pFilis vysokou tepelnou stabilitu a tim zhoréeﬁou rozpadavost, jez Qe-
de k pouzivéni draZsich specidlnich pojiv.

Jednou z cest PeSeni otézek hygieny préace i :rozpadavosti po odliti je pouziti vodorozpust-
nych derivatd celuldzy, tj. karboxymetylceluldzy, hydroxyetylcelulééy apod. Smési s témito po-

jivy maji dobrou a dobpe regulovatelnou vaznost, jsou hygienicky nezavadné a vyborné rozpadavé.

Nevyhodou je niZsi pevnost po suseni, ktera se dile sniZuje odleZenim sm&si nebo stanim
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jader, kterd maji tendenci navlhat. To vede k nutnost@ zvySovat obsah pojiva i vody ve smési.
Disledkem je zhorSovéni zp&chovatelnosti, zvySovéani lepivosti sm&si, prodluZovani doby suieni
a zvysSovani plynotvornosti forem a jader pri liti. Pouziti smé&si o niZSich pevnostech po vysu-
Seni zvysuje oté&r jader pii manipulaci i liti, coZ md za ndsledek zhordeni povrchové i vnit#ni

jakosti odlitku.

Uvedené nevyhody pouZivanych sm&si na suSeni odstranuje smés, kterd obsahuje kromé& 81 aZ
99,7 hmot. dill ostfiva, 0,3 aZ 5§ hmot. dill vodorozpustné karboxymetylceluldzy a 0,3 aZ 10

hmot. dill vody, podle vynalezu prisadu 0,01 aZ 4 hmot. dila mo&oviny.

Vyhodou smési o sloZeni podle vyndlezu je predevSim to, Ze pfi stejném obsahu pojiva a
vlhkosti se siln&, tém&P dvojnasobné& zvyZuji pevnosti jader po sudeni a povrchova kvalita ja-
der se podstatné zlep3i. Je tedy moZno pouZzit niz&€i obsah pojiva a vsazované vody, tim se vy-

razné& sniZuje spotifeba energie pri susSeni a doba suSeni se zkracuje.

Smdsi jsou nelepivé, hygienicky nezavadné a dostate&né& vazné bez nutnosti pridavat jinou

zvaznujici prisadu; zpéchovatelnbst Jjader je velmi dobra. Skladovatelnost jader se prodluZuje.

V disledku pouzivani nizkeého ohSahu pojiva se sniZuje vyvin plynd ppfi odlévani, rozpada-
vost jader se zlepSuje; vysledkem pouZivaéni smési podle vynélezu je kromé& zlepSeni hygienickych
a pracovnich podminek i 2v§éena kvalita odlitka, sniZeni plynovych vad a zlepSeni hladkosti

povrchu v souvislosti se zvySenim kvality povrchu jader.,

Priprava smé€si je velmi jednoduché&, spoéivéd ve smichéni suchych sloZek v poméru podle
vyndlezu a nasledovném zvlhé&eni suché smési vodou, nadez se micha 5 - 15 minut dle typu misice

tak, aby doSlo k rozpusténi pojiva. Udpada tedy pFedrozpousténi karboxylmetylceluldzy ve vodé&.

Smé&s ma& téméP neomezenou dobu pouZitelnosti, tj. nékolik dni, oschlou smés je moZno zpé&t-
né zvlhéit na potiebnou vlhkost. Jako pojivo lze pouZit karboxymetylceluldzy o réiznem stupni
substituce a razné molekulové vaze. Nebyl shledan rozdil mezi vzorky lisicimi se viskozitou v
rozmezi 0,005 - 0,022 Pas (5 - Zé cP). Karboxymetylcelulozu lze>u2it jak v podobé& mouéky, tak
v podobé& vlo&ek, v suSeném stavu nebo &astelnd zvlhéenou. Molovinu lze pouzit v podobé technic-

kého produktu.

Obsah karboxylmetylceluldzy ve smé&si se voli pPedeviim podle poZadavk( na pevnost jader
- po sufeni, ktery je dan jejich typem a yelikosti. Vaznost je podruZnym kriteriem, nebot ji

lze upravovat pPipadnymi dal$imi pfisadami, jako nap#. hydroxidem vépenatym.

Obvykle dostacuje obsah 1 az 2 % karboxymetylcelulézy;

Obsah vody je dén nachylnosti toho kterého tvaru jadra k lepeni. V nadro&néjsich pripadech
se pouziva obsah vody v dolnim rozmezi. Obsah pojiva i vody je ur&en i druhem a zrnitosti pou-
Zitého pisku, u ¢istgjsich piskli 1ze obsah pojiva snizit, u jemnéjSich zrnitosti se obsah vo-
dy zvySuje.

Jadra se susi pri teplotd& 150 - 220 °c, pPfi horni hranici teplot je nutno nepfekradovat
optimalni doby sudeni, nebot pak by ji% dochazelo k Z4steéné destrukci pojiva. Doﬁy suseni

jsou zhruba polovi&ni neZ je tomu u olejovych smési.

Jadra je moZno nechat zpevnit i pouhym vyschnutim na vzduchu po dobu dostate&nou k odstra-
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néni vlhkosti.
Jadra je moZno povrchové upravovat riznymi zpusoby.

SloZeni smé&si podle vynalezu je patrné z nasledujicich pirikladd, které uvédéji i viast-

nosti smé&si o znamém sloZeni.
Priklad 1
smés znaméa smés

podle vynalezu

pisek o obsahu vyplavitelnych latek 1 %

hmpt.dily : 94,3 i 94,8
karboxymetylceluldza : : hmot.dily‘ 1,5 - : 1,5
moovina o . hmot .dily 0,5 ' 0
voda . hmot.dily © 3,7 3,7
vaznost o o kPa : ' 6 6
pevnost po suéeni‘v tlaku pri 150 oC
. 1 hod.. MPa -~ 6,6 3,0

Pro dosaZeni stejné pevnosti obsahuje smés podle vynéiezu oproti zndmé smési 1 % karboxyl-

metylceluldzy, tedy obsah karboxylmetylceluldzy je & 1/3 nizs8i.

Priklad 2

smés zndma smés
podle vyndalezu

pisek o obsahu vyplavitelnych latek 0,2 %

hmot.dily . 93,7 94,0
karboxymetylceluldza . hmot.dily 1,0 1,0
modovina ) hmot.dily 0,3 0
voda ) hmot.dily 5,0 5,0
vaznost kPa 6 5
. o o s '
pevnost po suSeni v tlaku pfi 150 C
1 hod MPa 5,5 . 2,9

PREDMEYT WYNALEZU

Smés pro vyrobu slévarenskych forem a jader, zpevhovani vysychanim nebo susenim za zvy-

éenych.teplot, obsahujici 81 a%Z 99,7 hmotnostnich dil1d zrnitého ostiiva, . 0,3 -aZ 5 hmotnost-
. . :
nich dild karboxymetylceluldzy a-053-a%-10 hmotnostnich dild vody, vaznadenad tim, Ze dale

obsahuje ‘0,01 aZ 4 hmotnostni dily moZoviny.

Vytiskly Moravské tﬁskai‘ské zavody, ' _ Cena: 240 K¢és -
provoz 12, Leninova 21, 0lomouc  — — = - oo — b o o o e T
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