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in Nitrocellulose und Polyvinvlchlorid (PVC) Zusammensetzungen
eingesetzt. Zusitzlich hierzu finden diese Ester Verwendung
im Benzin, funktionellen Flilssigkeiten und Olen, als flammver-

z&gernde Mittel in Kunststoffen usw.

Normalerweise werden die Phosphorsidurealkylphenylester durch
Zusatz vén Phosphoroxychlorid (POClj) zu Alkylphenolen unter
Erwirmung der Reaktionsmischung auf ungefihr 180°9C hergestellt.
Die Reaktionsgeschwindigkeit wird in Gegenwart von Friedel-
Crafts Katalysatoren, wie z.B. Alluminiumchlorid, beschleunigt.
GemAss den bekannten Verfahren wird das Reaktionsprodukt am
Vakuum destilliert wobei zuerst das nicht reagiert Alkylphenol
als Fraktion anfillt. Alsdann fallt das Alkylphenylphosvhates=
terprodukt als Fraktion an wobeil hochsiedende Verbindungen und
der Katalysator im Riickstand verbleiben. Das abdestillierte
Produkt wird sorgsam mit Natriumhydioxydlésung gewaschen um
noch freie Phenol-und S3ureverbindungen zu entfernen. Alsdann
wird das Produkt mit Wasser gewaschen. Zur Entfernung von
Verschmutzungen welche eine Verfidrbung des Produktes kewirken

konnen wird das Produkt alsdann mit zktivierter Xohle behandelt

Falls dieses Verfahren zur Behandlung von Estern, hergestellt
aus bekannten Nebenproduktalkylphenolen, eingesetzt wird,
werden befriedigende Resultate erzielt. Falls jedoch dieses
Ver fahren mit Bezug auf Alkylphenolmischungen, hergestellt
durch Alkylierung von Phenol mit Olefinen, eingesetzt wird
werden ungenlgende Resultate erhalten. Die letzteren Produkte
verfirben sich bei Kontakt mit Luft, in der Warme oder bei
der Aufbewahrung in der Dunkelheit. Die Verfarbung der Pro-
dukte wurde der'Gegenwart von 2,6-Dialkylphendlen im aikylier- '
ten Phenol zugeschrieben. Durch sterische Behinderung ,hervor-—
gerufen durch die zweifache Orthosubstitution in den 2,6-
Dialkylphenolen und in den 2,4,6-Trialkylohenolen, kkibt

das Waschen mit Natriumhydroxydldosung ohne Wirkung , sodass

sie nicht bei dieser Waschung entfernt werden.

Diese sogenannten "sterizh behinderten Phenole "kdnnen in Ge-
genwart von Luft zu starkgefarbten Phenolen oxydieren und es
.—3_.
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wird angeﬁémmen, dass letztere fir die Verfdrbung der Ester-
produkte verantwortlich sind. Unter Lichteinfluss verblasst
‘die Farbe zu einem gewissen Grad, die Farbe wird jedoch

wieder intensiver wenn das Produkt in der Dunkelheit aufbe-
wahrt wird. Eine Intensivierung der Farbe kann auch bei einer
Vermischung oder einem Vermahlen des Esters mit Polyvinylchlo-
rid (PVC) bei erhShten Temperaturen in Gegyenwart von

. Sauerstoff beobachtet werden.

So snd, z.B., die 2,6-Diisopropylphenol entsprechenden
Diphenoguinon oder Benzoquinon stark gefdrbt. Ester welchev
aus Mischungen aus alkylierten‘Phenolen mit 2,6-Diisopropyl-
phenol hergestellt wurden sind oft so stark verfidrbt, dass’
sie flir verschiedene Verwendungsgebiete, wie z.B. als
Weichmacher, nicht mehr eingesetzt werden kdnnen. Da die
Verwendung als Weichmacher fir solche Esterprodukte beschranh:

_ist verlieren sie auf dem Markt an Wert.

Die US Patentschrift 3 931 364 beschreibt ein Verfahren zur
Erniedrigung und Stabilisierung der Farbung der Phosphor-
sdurealkylphenylester. Gemdss dem Verfahren der genannten
Patentschrift werden die Phosphatester mit einer wirkungs-
vollen Menge eines Phosphitesters wahrend einer Zeitspanne
zusammengebracht, wobei diese Zeitspanne so bemessen ist,
dass die Farbe der Ester erniedrigt und stabilisiert wird.
Das Vertahren der genannten ratentschrift umtasst deswelteren
ein Waschen der PhosphatesLer mit verdiinnter kaustischer

Losung in Gegenwart eines Phosphitesters.

Es wird angenommen, dass die Farbung der Phosphatester durph
dieses Verfahren durch Entfernung der Quinoidverbindungen,
welche die Verfarbung bedingen, erniedrigt und stabilisiert

werden kann,. -

Es ist, z.B., ih dieser patentschrift dargelegt} dass sich
das Phosphitester und die kaustische waschldsung zusammentUn'
um die Quinoidverbindung aus dem rhesphatester zu entfernen.
Ein Mechanismus qeméss welchem die Entfernung ablaufen kann:
-4 -




wurde vorgeschlagen. Gemiiss diesem Mechanismus wilrde eine
Reaktion zwischen dem Phosphit und é&r Quinoidverbindung
stattfinden wodurch die Quinoidverbindung an die Phosvhitmole-
kel gebunden wirde. In einer zweiten Reaktion wurde eih
Natriumsalz oder ein Hydrolysat der Phosphitverbindung duxch
Reaktion mit wissrigem Natriumhydroxyd ausgebildet. Das
Natriumsalz oder Hydrolysat ist in der kaustiscnen Losung
18slich und wird durch Waschen mit kaustischer Losung aus

dem Phosphatester entfernt.

In dieser Patentschrift wurde auch angefithrt, dass einiges
Phosphitester die kaustische-Waschung Uberlebt und unfeagierf
in dem Phosphatester verbleibt. Der restliche Phosphitester
verhindert, obschon er nur in einer geringeren Menge vorliegt,
die Oxydierung irgendwelcher zusatzlicher Alkylphenole welche
noch in den Phosphatestern verbkiben (i.e. 2,6-Dialkylphenocle)
zu zusitzlichen Quinoidverbindungen wodurch eine weitere

Verfarbung der Phosphatester vermieden wird.

Das beschriebene Verfahren ist fir Anlagen mit kaustischen
Wascheinrichtungen sehr vorteilhaft, falls jedoch keine solche.
Einrichtungen vorliegen ist das Verfahren nicht befriedigend.
Es ist mdglich, dass in der taglichen Praxis nur geringe
Mengen Phosphatester behandelt werden missen, wie z.B. einzige
Fisser dieses Materials, und dies an Orten welche nicht

flir eine kaustische Waschung eingerichtet sind. In Anlagen

in welchen eine kaustishe Waschung mdglich ist wird doch,

wie Uberall, vorgezogen auf eine kaustische Waschungfalls

irgendmdglich zu verzichten da kaustische Losungen korosiwv

sind.

Das beschriebene Verfahren weist ein weiteres Problem auf
insofern die kaustishe Waschung den Hauptanteil an Phosphit-
ester entfernt und so die Mdglichkeit pesteht, dass die
verbleibende Menge zu klein ist um die Stabilitét iber eine

lingere Zeitdauer zu gewdhrleisten.

Die bekannten Verfahren weisen somit noch Nachteile auf und
-5 =
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es-ist wilnschenswert, ein Verfahren zu entwickeln, durch
| welches die Farbe des Phosphatester stabilisiert werden
kann, wobei keine kaustische Waschung vorgenommen werden
muB und durch welches die Stabilisierungsmittel nicht aus
dem Phosphatester entfernt werden,

Ziel der Erfindung

Es war somit ein Ziel der vorliegenden Erfindung ein Ver-
fahren zu beschreiben, durch welches die Firbung der Phos-
phatester erniedrigt und stabilisiert werden kann, ohne daS$
hierzu eine kaustische Waschung notwendig wdre., Es war ein
welteres Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur
Erniedrigung und Stabilisierung der Farbe von Phosphatestern
zu beschreiben, durch welches eine genligende Menge des Sta-
bilisierungsmittels in den Phosphatestern verbléibt, um die
Stabilitit iiber eine lange Zeitdauer zu gewdhrlelisten.,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Uberraschenderweise und unerwarteterweise wurde gefunden, o
daB die Farbung von Phosphatestern erniedright und stabie
lisiert werden kann durch Zusatz einer geringen aber wir-
‘kungsvollen Menge eines Phosphitesters gefolgt von Er-
wirmung widhrend einer bestimmten Zeifdauer, welche geniigt,

um die Farbung der Phosphatester zu erniedrigen. GemiB dem
Verfahren der Erfindung wird hierzu keine kaustische

Waschung benttigt. Es ist nicht notwendig, die Reaktionspro-
dukte, welche ausgebildet werden, aus dem Phosphatesterpro-
dukt zu entfernen und restliches, unreagiertes Phosphitester
verbleibt als Farbstabilisierungsmittel in dem Phosphatester.
Das Verfahren der vorldufigen Erfindung zur Erniedrigung
und Stabilisierung der Firbung von Alkylarylphosphatestern

~ besteht also hauptsichlich aus einem Zusatz einer wirxungs-
vollen Menge eines Phosphitesters zu den Alkylarylphospha-
testern gefolgt von einer Erﬁérmung wahrend einer Zeltdauer
welche geniigt, um die Firbung der Phosphatester zu erniedrigen.

.

Das Verfahren der Erfindung kann mit Dezug auf alle, aus
lkkylierten Phenclmicschungen mit sterisch behinders

cen

a
Fhenolen,
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e.g. Phenolen mit Alkylgruppen an beiden Orthostellungen mit
Bezqg auf die Hydroxylgruope eingesetz werden. Die Ester
kdnnen zwischen 0,5 und 3 Alkylarylgruppen und 0 bis 2,5 Dhenyx—'
gruppen aufweisen. Bevorzugt werden durch das Verfahren der
vorliegenden Erfindung Phosphatester zusammengesetzt'aus einer
Estermischung mit 1-2 Alkylarylgruppen'eingeéetzt.'Die‘Bster

entsprechen_dabei der folgenden allgemeinen Formel:

RO/

wobei R ein Alkylaryl nnd Ry und R, Alkyl, Alkylaryl, Arylalkyl
oder Aryl dargellen, und wobei die Alkylgruppe zwischen 2 und
20 Kohlenstoffatome, bevorzugt zwischen 2 und 12 Kohlenstoff-

atome aufweist. Die Ester kdnnen auch einiges Triphenylphosphat
aufweisen.

Die alkylierten Phenole welche sterisch behinderte Phenole
enthalten werden im allgemeinen durch Alkylierung von Phenol
mit C2~C12 ungesidttigten Kohlenwasserstoffen wie Aethylen,
Propylen, Isobutylen und deren Isomere, .Amylen und deren
Isomere, Tripropylen, Tetrapropylen, Decen, Dodecen, Diiscbuty-
len und ahnlichen hergestellt.

Typische Beispiele von Alkylradikalen sind: Aethyl, n-Propyil,
Isopropyl, n-Butyl, Isobutyl, sek-Butyl, tert-Butyl, n-Anyl,
Isoamyl, 2-Methylbutyl, 2,2-Dimethyloronyl, 1-Methylbutyl,
Diaethylmethyl, 1,2-Dimethylpropyl, tert-aAmyl, n-Hexyl, 1l- '
Methylamyl, l-Aethylbutyl, 1,2,2-Trimethylpropyl, 3,3-Dimethyl-
butyl, 1,1,2-Trimethylpropyl, 2-Methylamyl, 1,l-Dimethylbutyl,
l-Aethyl-2- Mehylpropyl, 1,3-Dimethylbutyl, Isohexyl, 3-Methyl-
amyl, 1,2-Dimethylbutyl, 1-Methyl-l-aethylpropyl, 2-Aethyl-n-—
heptyl, 1,1,2,3-Tetramethylpropyl, 1,2-Dimethyl, l-Rethyl-
propyl, 1,1,2-Trimethylbutyl, 1-Isopropyl-2-methylpropyl,
1-Methyl-2-aethylbutyl, 1;1l-Diaethylpropyl, 2-Methyl-hexyl,
1,1-Dimethylamyl, l-Isopropylbutyl, l-Aethyl-3-methylbutyl,
1,4-Dimethylamyl, Isoheptyl, 1-Methyl-l-aethylbutyl, l-Aethyl-
.2—methylbutyl, l1-Methylhexyl, l-Propylbutyl, n-0ctyl, l-Methyl-
heptyl, l]l—Diéthy1—2~methy1propyl, 1,1,3,3-Tetramethylbutyl,
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- 1,1-Didthylbutyl, 1,l-Dimethylhexyl, l?Methyl-l-aethylamyl,
l1-Methyl-l-propylbutyl, 2-Aethylhexyl, 6-Methyl-n-nonyl,
1-Methyloctyl, l-Aethylheptyl, 1,1-Dimethylheptyl, l-Aethyl~
l1-propylbutyl, 1,1-Diaethyl-3-methylbutyl, Diiscbutylmethyl,
3,5,5-Trimethylhexyl, 3,5-Dimethylheptyl, n-Decyl, 1l-Propyl-
heptyl, 1,1-Diaethylhexyl, 1,l1-Dipropylbutyl, 2-Isopropylbutyl
und 2-Isopropyl -5-Methylhexyl und Cll-CZO'Alkylgruppen. |

‘mfAuch Aralkylgruppen kdnnen dabei vorliegen wie z.B. Benzyl,
o\ -oder /3 -Phenylaethyl, o< ., e -Dimethylbenzyl
und dhnliche. Sowie auch Cyclohexyl, Cycloheptyl, Cyclododecyl

und 2hnliche.

Typische Beispiele von Aryl- und Alkylarylradikalen sind Phenyl,
Cresyl, Xylyl, alkoxyliertes Pheﬁyl, Isopropylphényl, Butylphef
nyl, o ~alkylbenzylphenyl und X, & -pialkylbenzylphe-
nyl, e.qg. X ~Methylbenzylphenyl, o, 0 -Dimethylbenzyl-
phenyl, tert-Nonylphenyl, Amylphenyl, tert-Butylphenyl, ISooc-j
tylphenYl,.Dodecylphenyl, tert-Octylphenyl und dhnliche. |

Die vorliegende Erfindung eignet sich insbesondere zur Erniedri-
gung und Stabilisierung der Farbe von Isopropylphenyldiphenyl-

i

phosphatestern.

Die Phosphitester welche gemass dem Verfahren der vorliegenden
Erfindung eingesetzt werden entsprechen der folgenden allgemei-

R40 \ | ‘
/ :

nen Formel:

R4O P : i

RSO

Wobei Ry, Ry und Rg Radikale darstellen welche unabhdngig von
einander ausgewdhlt werden aus der Gruppe bestehend aus
Alkyl, Cycloalkyl, Aryl, Alkylaryl und Arylalkyl wobei die
Alkylgruppen zwischen 1 und 20 Kohlenstoffatome, bevorzugt
zwischen 1 und 12 Kohlenstoffatome, aufweisen. Desweiteren
muss wenigstens 1 Radikal der Ry, Ry oder R5 ein Aryl- oder
Alkylarylradikal sein. Eine Aufzahlung typischer Beispiele
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dieser Radikale -eriibrigt sich da sie den oben, mit Bezug

auf Phosphatester, angegebenen Radikalen entsprechen.’

Bevorzugte Phospitester sind die Alkyldiphenylphosphitester;

Insbesondere wird Octyldiphenylphosphit bevorzugt.

Eine Phosphitestermenge welche die Farbe der Alkylphenylvhos=—
phatester erniedrigt und stabilisiert wird den Alkylphenylphos-
phatestern zugesetzt. Die Phosphitestermenge welche eihe Farb-
erniedrigung und Stabilisierung bewirkt, kann, in Anh3ngigkeit
verschiedener Faktoren, wie z.B. der Kanentration der vorlie-
genden Quinoidverbindungen in den Alkyliphenylphosphatestern
und .der Konzentration des freien Alkylphenol in diesen Estern
abhingen, die Menge bewegt sich jedoch im allgemeinen zwischen
ungefahr 0,1 bis ungefahr 1 Gewichtsprozent mit Bezug auf
Alkylphenylphosphatester. '

Der Phosphitester wird dem Alkylphenylphosrhatester zugesetzt
worauf die Mischung bevorzugt unter Rithrung erwirmt wird

wobei die Zeitspanne der Erwirmung so eingestellt wird, dass

. die Farbung des Alkylphenylphosphatesters erniedrigt wird.

Das Verfahren der vorliegenden Erfindung kann auch zur
Erniedrigung der Farbung der Alkylphenylphosphatester welche
sich durch Aufbewahrung in der Dunkelheit verfarbt haben
eingesetzt werden, wobei die Farbe dieser Ester auf Original-
farbe, welche die Phosphatester vor der Aufbewahrung in der
Dunkelheit hatten, erniedrigt wird.

Die meisten im Handel erhZltlichen Alkylphenylphosphatéster
enthalten einiges 2,6-Dialkylphenol. Die Aufbewahrung und
Verfrachtung dieser Ester erfolgt im allgemeinen in Kunst-
stoffissern oder in Stahlféssern welche innen mit Kunststoff
iberzogen sind da ein Kontakt des Eisens mit den Estern

vermieden werden muss da Eisen eine Entfirbung der Phosphat-

‘ester bewirkt. Die Farbe der Phosphatester wlche nicht

reagiertes 2,6fDialkylphenol aufweist wird jedoch dunkler
oder intensiver bei der Aufbewahrung in diesen Fassern da die-
- 9 -
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se Ester bei Aufbewahrung in Dunkelheit, wie schon oben
angedeutet, nachdunkeln. Diese Verfarbung wird oft erst ,
bei der Uffnung der Fisser durch den Verbraucher festgestellt.

- Das Verfahren der vorliegenden Erfindung eignet sich Vofzﬁgiicﬁ_
zur Erniedrigung der Farbung dieser verfarbten Phosphatester )
ohne Eﬁtfernuné dieser Ester aus dem Fass. Die Phosphitester
* kdnnen direkt zu den Alkylphenylphosphatestern in dem Fass
‘gegeben werden und &r Gesamtinhalt kann erwdrmt und gerfihrt
' werden bis die Originalfarbe der Alkylphenylphosphatester
erhalten ist. Die Temperatur zu welcher das Fass und deren In-
halt erwdrmt werden sollte natilirlich so bemessen sein, dass
die Trommel oder der Kunststoffﬁbefzug in der Trommel nicht
beschédigt werden. ber Temperaturbereich wird somit in
Anhadngigkeit der Materialien welche fiir die Herstellung der
Trommel eingesetzt wurde schwanken.

Die-Alkylphenylphosphatester, zu welchen die Phosphitester
gegeben wurden, wird im allgemeinen auf eine Temperatur um et- |
wa 90°C bis ungefihr 200°C erwirmt. Diese Temperatur kann

ohne spezielle Einrichtung erhalten werden und die Fidrbung

kann in einer verninftigen Zeitspanne erniedrigt wrden. Das
Verfahren der Erfindung kann jedoch auch bei hdheren oder
niedrigeren Temperaturen durchgefilhrt werden. Die zur Ernie-
drigung der Fdrbung zu einem bestimmten Grad notwendige Zeit,
h8ngt, natiirlich r von der Temperatur ab wobei bei niedrigen

Temperaturen eine hohere Zeitspanne bendtigt wird.

Zur Erniedrigung der F#rbung der Phosphatester zu dervOriginal;
farbe dieser Ester kann eine Zeitspanne von einigen Minuten
bis zu einigen Stunden notwendig sein. Eine befriedigende Ex- -
niedrigung der Farbintensit&t kann im allgemeinen uber eine
Zeitspanne von ungefdhr 30 Minuten bis ungefzhr 5 Stunden ‘
erhalten werden wobei jedoch fiir die meisten Anwendungsberei-
che eine Zeitspanne von 2 bis 3 Stunden erforderlich ist.

-

Ausfihrungsbeispiele

Zum besseren VerstZndnis der Erfindung wird Bezug genommen
--10 -
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auf die nachfolgenden Beispiele.

Beispiel 1

Isopropylphenyldiphenylphosphat mit einem Molverh&ltnis von

Isopropyl/Phenyl von ungefi3hr 0,5 wies eine Originalférbe von
75 APHA auf. Nach Aufbewahrung in der Dunkelheit wdhrend

60 Tagen hatte sich das Material zu einer Farbe oberhalb 500
APHA verfarbt. ‘ '

Ein Muster des Verfirbten Isopropylphenyl-divhenylphosphates’
wurde in einem offenen Becher unter Rihrung wdhrend einer
Stunde auf 150°C erwarmt. Die Farbe wurcde leicht besser jedoch
verblieb der Wert bei etwa 500 APHA.

Beispiel 2

Ein zweites Muster des verfirbten isopropylphenyldiphenylphos—
phatesters aus Beispiel 1 wurde in einen offenen Becher
versehen mit einem Magnetrithrer gegeben. Dem Material in dem .
Becher wurden 0,5 Gewichtsprozent "Mark R Cc", ein im Handel
erh&ltlicher Stabilisator der Argus Chemical Company bestehend

im allgemeinen aus Octyldiphenylphosphit, zugesetzt.

Der Inhalt des Bechers wurde alsdann unter Rihren wdhrend einer
stunde auf 150°C erwirmt. Nach der Erwidrmung der Mischung
wurde die Farbe des Isopropylphenyl-diphenylphosphatesters
gemessen wobeil der Wert von 100 APHA erhalten wurde.

Ein Vergleich mit Beispiel 1 beweist dass die Erwarmung der
verfirbten Alkylphenylphosphatesters zusammen wird einer
wirkungsvollen Menge eines Phosphitesters die Farbe des Phos-—

phatesters wesentlich verbessert.

Beispiel 3

Beispiel 2 wurde weitergeflihrt so dass der Becher und deren
Inhalt wéhreﬁd insgesamt zwei Stunden erwdrmt wurden. Hierdurch
wurde die Farbe des Isopropylphenyldiphenylphosphatesters auf
etwe 75 APHAVerniedrigt. v

saglubiy
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Dieser Versuch zeigt, dass &n verfarbten Alkylphenylphosphat-

estern durch das Verfahren der vorliegenden Erfindung ihre

Onginalfarbe wiedergegeben werden kann.

Beispiel 4 - ' ‘ ‘ |
Der verfarbte Phosphatester aus Beispiel 3, dessen Farbung |
gemdss dem Verfahren der Erfindung erniedrigt worden war,
wurde in einem Aufbewahrungsoft des Laboratoriums (i.e. in der
Dunkelheit) wihrend 60 Tagen aufbewahrt. Nach dieser Zeitspanre
wurde die Farbe des Phosphatesters gemessen und ein Wert ;
von APHA 75 wurde festgestellt. ' f
Dies beweist, dass durch das Verfahren der vorliegenden Erfin-
dung die Farbung der Alkylphenylphosphatester nicht nur ernie-
drigt sondern auch gegeniiber von Aufbewahrung in der Dunkel- |
heit stabilisiert werden kann.

Beispiel 5 |
Ein Muster Isopropylphenyl-diphenyldiphosphat mit einem |
Mdverhaltnis Isopropyl/Phenyl von ungefdhr 0,5 wurde durch

das Verfahrenleschrieben in Beispiel 3 behandelt. Die Farbe
dieses Materials wurde vor der Verfiarbung bestimmt (Orginal-
farbe), nach Aufbewahrung in der Dunkelheit wdhrend 60 Tagen
(Verfarbung) nach Behandlung gemass dem Verfahren der vorlie- .
genden Erfindung (nach Behandlung) ,nach darauffolgender '
Aufbewahrung des lrhandelten Musters wdhrend 14 Tagen in der
Dunkelheit, (nach 14 Tagen) und nach Aufbewahrung wahrend

4 Monaten in der Dunkelheit (nach 4 Monaten), Der Ausdruck
"Aufbewahrung in der Dunkelheit " bezieht sich dabei auf die
Aufbewahrung in einem dunklen Laboratoriumsraum.

Die Farbe der Muster wurde nach einer jeden Stufe, wie oben
- angedeutet, bestimmt: ' '

Zeitspanne Farbe (APHA)
Originalfarbe - 75
Verfarbung _ 500

Nach Behandlung 75
_ - 12
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Zeitspanne Farbe (APHA)
Behandeltes Muster nach 14 Tagen. 75
Behandeltes Muster nach 14 Manaten 75

Dieser Versuch zeigt:,

_ legenden Erfindung behandelten Phosphatester mit Bezug auf

dass die gemiss dem Verfahren der vor-

Verfirbung iber lingere Zeitspanne in der Dunkelheit stabili-

siert sind.

Durch das Verfahren der vorliegenden Erfindung kann somit die

Farbung der hlkylohenylphosphatester wirkungsvoll erniedrigt

und stabilisert werden. Das Verfahren ist einfach,

erfordert

keine kostspieliege Anlagen und kann auch mit Bezug auf gerin-

ge Mengen von Phosp

hatester wirtschaftlich eingesetzt werden.

Insbesondere wird durch das Verfahren derxr vorllegenden BErfin-

dung keine kaustische Wascheinrichtung bendtigt.
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Brfindungsanspruch

1.

Je

4.

Verfahren zur Erniedrigung und Stabilisierung der Firbung
der Alkylaryiphqsphatester, gekennzeichnet durch Zusatz
einer wirkungsvollen Menge eines Phosphitesters zu dem
Alkylarylphosphatester und Erwirmung dieser Mischung tiber
eine Zeitspanne welche geniigt, um die Firbung des Alkyl-
arylphosphatesters zu erniedrigen,

Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Alkylarylphosphatester die felgende allgemeine Formel auf—

weist: RO ~\\\\\\\\
. R10/

R,0
2
in welcher R ein Alkylaryl und Ry und R Alkyl, Arylalkyl,
Alkylaryl oder Aryl darstellen, wobei die Alkylgruppen

zwischen 2 und 20 Kohlenstoffatome aufweisen.

P=20

Verfahren nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB besag-
tes Alkylarylphosphatester Isopropylphenyldiphenylphosphat
ist,

Verfahren nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB als
Phosphitester ein Phosphitester der folgenden allgemeinen . -
Formel eingesetzt wird:
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'R, und R. Radikale dsrstellen, welche unab-
. ] 2

hingig voneinander ausgewfhlt werden szus der Gruppe beste-

oalkyl, Aryl, Alkylaryl, Arylalkyl

hend aus Alkyl, Cycl
ki Alkylgruppen zwischen 1 und 20 Kohlenstoffatome

unkt 4, dadurch gekennzeichnet,

it
.
-
[
H
H
o)
iy
=
]
=
=
&
(&
oy
g
<



dass als Phosphifester Octyldiphenylphosphit eingesetzt wird.‘

6. Verfahren nach Punkt 1 , dadurch gekennzéichnet,
dass das Phosphitester in einer wirkungsvollen Menge von
ungefdhr 0,1 bis ungefdhr 1 Gewichtsprozent mit Bezug auf
‘Alkyl aryl phosphatester eingesetzt wird.

7. V Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
- dass die Erwarmung auf eine Temperatur von ungefihr 90 bis

ungefihr 200°C vorgenommen wird.

8. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erwdrmung fiber eine Zeitspanne von ungefihr 30
Minuten s ungefahr 5 Stunden vorgenommen wird.

9. _ Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erwarmung ilber eine Zeitspanne von 2 bis ungefihr
3 Stunden auf etwa 150°C vorgenommen wird.
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