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- Spos6b ciagtej przerdbki plastycznej metali na goraco

Przedmiotem wynalazku jest spos6b ciagtej przerébki plastycznej metali na gorgco znajdujacy zastosowanie
w przemysle przetworczym metali istopéw oraz w przemysle kablowym i elektronicznym, zwtaszcza do
wykonywania wyroboéw o matym przekroju poprzecznym, np. drutu, cienkich tasm itp.

Znany sposéb speczania metali za pomoca elektrospeczarki polega na tym, Zze przez przeznaczong do
speczania czeS¢ wsadu przepuszcza sie prad elektrycziy z réwnoczesnym dziataniem na wsad sita speczajaca.
Wadj tego sposobu jest konieczno$é stosowania duzych sit speczajacych z uwagi na prawie réwnomierny rozktad
temperatury w speczanej czesci wsadu. Ponadto sposéb ten nie nadaje si¢ do przerébki plastycznej na goraco
wsaddw przeznaczonych na wyroby o mniejszych przekrojach poprzecznych od przekroju wsadu.

Celem wynalazku jest zwigkszenie sprawnosci przer6bki plastycznej metali na goraco zwtaszcza w zakresie
wyciskania iwalcowania. Cel ten zostat osiggniety sposobem ciagtej przerébki plastycznej metali na goraco,
wedtug wynalazku, polegajgcym na tym, Ze na przeznaczonym do odksztatcania wsadzie metalowym formuje sie
kotline odksztatcenia, a nastepnie przez uformowana kotling przepuszcza sie prad elektryczny, w kierunku jej

" najmniejszego przekroju, z réwnoczesnym przetozeniem do wadu, w miejscu kotliny odksztatcenia, odpowied-

nich sit nadajacych temu wsadowi ruch i zadany ksztatt.
Spos6b ciagtej przerobki plastycznej metali na goraco, wedfug wynalazku, polega na tym, ze na

' przeznaczonym do odksztatcania wsadzie metalowym formuje sie kotline odksztatcenia, a nastepnie przez

uformowang kotline przepuszcza sie prad elektryczny w kierunku od jej najwiekszego do najmniejszego
przekroju z réwnoczesnym przytozeniem do wsadu, w miejscu kotliny odkszatcenia, odpowiednich sit odtwarza-
jacych nieprzerwanie uformowana uprzednio kotling, a tym samym zadany ksztatt wyrobu gotowego.

Zaletg sposobu ciagtej przerdbki plastycznej metali na goraco, wedtug wynalazku, jest mozliwosé
uzyskiwania duzych wydtuzeri w czasie odksztatcania. '

‘Zastrzezenie patentowe

Sposéb ciagtej plastycznej przerobki metali na goraco, znamienny ty m, Ze na przeznaczonym do
odksztatcania wsadzie metalowym formuje si¢ kotling odksztatcenia, a nastgpnie przez uformowang kotling



o

2 ' 82 319

przepuszcza sie prad elektryczny, w kierunku jej najmniejszego przekroju, z réwnoczesnym przytozeniem do
wsadu, w miejscu kotliny odksztatcenia, odpowiednich sit nadajacych temu wsadowi ruch i zadany ksztatt.
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