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(87) Anotace : Vyroba modifikovanych cere-
. dlnich materidld s vazebnymi vlastn85tmr
vaéi tekutindm pfi teplotdch do 90 "C,
naptiklad mouk, krupic, obilnych smési s
eventudlnim pfidavkem zlep3ovacich &ini-
del vyuZivajici tizené extruze pfi koambi-
novaném déinku extruzni teploty 70 aZ
110 9C, extruzniho tlaku 3 az 9,5 MPa a
vihkosti 15 az 30 % hwot. na suSinu suro-
vin. Po dpravé granulace se extruddty pou-
2ivaji pro potravindfské a krmivdiske
iéely i pro technické asplikace.
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Vyndlez se tykd zpldsobu vyroby modifikovanych ceredlnich materidld s vazebnymi
vlastnostmi vacéi tekutindm pti teplotach 90 OC extruznim postupem.

PFi zahustovdni hmot je v nédkterych pfipadech zapotfebi zajistit vdzdn{ tekutin
v intervalu do 90 °C. V oblasti normdlnich, eventudlnd mirné zvysenych teplot do 40 aZ
45 9C se bé’né pou?ivaji skrobnaté materidly modifikované chemickymi a fyzikdlnimi pos-
tupy. Tyto materidly vykazujf vysokou vazebnou kapacitu vi&i tekutindm za studena, avSak
za zvysené teploty nejsou schopny vézat dalsi mnoZstvi tekutin. V nékterych ptipadech
naopak za zvySené teploty dochézi k rozrudeni vazebnych interakci komplexd s tekutinou

a k jejlmu uvolnovéni.

~ Vazebné schopnostli za 2v9§ené teploty do 90 °c jsoh charakteristické pro nativni
skrobnaté materidly, eventudlné &isté Skroby, které v3ak nejsou schopny vdzat tekutiny
pfi normdlnich, ev. mirné zvy3enych teplotdch. Zahustovdni médif vyZadujici dvoustupno-
vou schopnost vdzat tekutiny se v praxi vétdinou Ee3{ nékolikakomponentnimi smésmi,
které jsou sestavovdny z cGznych podild modifikovanych materidld 8 vazebnou kapacitou
za studena a nativnimi surovinami, jejichZ maximum absoctbce tekutin lezi v intervalu
teplot 80 aZz 95 °c. Prumyslové je vyrdbéna smés s obchodnim ndzvem Modimix.

Zndmy postup vyroby modifikované mouky podle japanského vyndlezu J 6 2118880 vyuZi-
vd extruzniho postupu pfi teplotdch do 50 OC, tlaku 1,5 MPa a vlhkosti surovin 30 aZ
50 % hmot. Extruzni opracovdni pohankové mouky na dvou3nekovém extrudéru popisuje ja-
ponsky vyndlez J & 2208245.

Dobrou zpracovatelnost vykazujc mouka na cukréfske vyrobky-.vyrdbéné podle
J 6 2083858, kdy se mouka udriuje ve fluidnim stavu a extruduje pfi teploté 60 az 100 °c.
Zlepgeni jakosti p3eniéné mouky je dosazeno podle japonského vyndlezu J 6 2143659. Smés
np3eniéné mouky s 0,3 az 5 % hmot. esteru monoacylglycerolu mastné kyseliny se extruduje
ve dvoudnekovém extrudéru pfi teploté 50 az 100 Oc a tlaku 0 aZ 20 MPa.

Nedostatky popsanych postupd odstraﬁuje postup vyroby modifikovanych ceredlnich
materidld s vazebnymi vlastnostmi viéi tekutindm do 98 0C, napfiklad mouk, krupic, obil-
nych smési s eventudlnim pfidavkem zlepSovacich ginidel, vyuZivajic{ fizené extruze
pti optimdlni kombinaci technologickych faktord, kterd nebyla nikde popsdna - extruzni
teplota 70 az 110 0C, extruzni tlak 3 a% 9,5 MPa a vlhkost 15 aZ 30 % hmot. na suSinu

surovin.

Timto postupem se ziskajf materidly s &dste&né podkozenymi - modifikevanymi vazeb-
nymi slozkami, kteeé jsou schopny vdzat vysoké podily tekutin nejen za studena, ale i
za zvy3ené teploty, napfiklad v koneéné fdzi peéeni pekafskych vyrobkd.

P¥iklady vyroby modifikovanych ceredlnich materidld dokiddaji moZné postupy vyro-
by podle vyndlezu.

PRIKLAD L. Instantni zahu3favadlo tvarohovych naplni - Polymex p%eniénd krupice 100 %

PEeni&nd krupice se ddvkuje z pfedzdsobniku podle vyrobni kapacity extrudéru, do doprav-
ni sekce extruzniho t&lesa. Technologické mnoZstvi vody, kterd slouzi jako katalyzdtor
plastifikaénich reakci, se pfiddva bud ptimo do dopravani sekce extrudéru, nebo pfi
smésovdn{ v michacim bubnu. Surovina je extrudovdna pfi teploté 95 0C, tlaku 7 MPa a
vlhkosti 18 % hmot. na sudinu suroviny. Po ochlazeni zhruba na 45 O se u extruddtu
upravi granulace podle poZadavk( odbératele a vyrobek se zabal{ do vhodnych potravindi-
skych oball. Ze 100 kg suroviny se vyrobi 84 kg instantniho zahudtovadla s minimdlni
trvanlivosti 6 mésict ode dne vyroby.

PRIKLAD 2. Modifikované kukufiZné krupice  kukuFi&nd krupice 100 %

Vyrobni postup je shodny s pfikladem 1. Surovina se extruduje pfi teploté 110 0C, tlaku
9,5 MPa a vlhkosti 30 % hmot. na sudinu suroviny. Ze 100 kg suroviny se vyrobi 90 kg
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modifikovand kukuti&né krupice s winimdlni trvanlivosti 4 mésice ode dne vyroby.

PRIKLAD 3. Vazebny prosttedek na bdzi ryze

ryze 80,0 % hmot.
kukuFiénd krupice 20,0 % hmot.
celkem 180,0 % hmnot.

Homogenni sm&s s upravenou vihkosti se ddvkuje do extrudéru, kde se extruduje pfi
teploté 70 UC, extruznim tlaku 3 MPa a vlhkesti 15 % hmot. na su$inu suroviny. Po ochla-
zeni zhruba na 45 9C se extruddt drti, ev. pfemild a balf{ do vhodnych potravindfskych
obalt. ‘Ze 100 kn recepturni smési se vyrobi zhruba 86 kg vazehného prostiedku na bdzi
ry?e s minimdlni trvanlivosti 6 mésici ode dne vyroby. Vyrobek je urfen pro zahustovs-
ni pokrmd v rezimu hbezlepkové diety. '

ZpGsob vyroby modifikovanych ceredlnich materidld podle vyndlezu umoznuje ptipravu
materidld s vazebnou kapacitou v intervalu ‘teplot 0 az 90 9 v jedné vyrobni operaci,
bez nutnosti michdni nékolikakomponentnich smési 3krobnatych vaiebnich prepardtd. Ex-

truzn{ vyroba je energeticky méné ndro&nd.

vyrobky majf{ pfiznivou dobu trvanlivosti, dobré organoleptické vlastnosti a vyso-
kou vazebnou kapacitu. Svou funkci vazebnych materidld plni dobfe jak pfi vyrobé potra-
vin a krmiv, tak pfi nepotravindfskych aplikacich, kde jsou kromé& vazebnych charakteri-
stik hodnoceny pozitivné i jejich netoxické vlastnosti. ‘

PATENTOVE NAROKY

Zp&sdb eroby‘modifikovanych ceredlnich materidld s vazebnymi vlastnostmi va&i teku-
tindm pfi teplotdch do 90 OC, napfiklad mouk, krupic, obilnych smési s eventudlnim pfi-
davkem zlepéovacich Einidel, vyznaéeny tim, Ze se suroviny vystavi fizené extruzi pfi )
kombinovaném Udéinku extruzni teploty 70 aZ 110 OC, extruzniho tlaku 3 aZ 9,5 MPa a vlh-

kosti 15 a2z 30 % hmot. na sudinu surovin.
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