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Niniejszy wynalazek dotyczy mecha-
nicznej obrobki tasm metalowych, uzywa-
nych zwlaszcza jako linje, wktadki i t. d.
do celéw drukarskich. Dotychczas w celu
obrobki metalowych tasm napreza sie je w
odpowiednich przyrzadach i przesuwa obok
nozy, ktére obrabiaja obydwa waskie boki
tasmy jednoczesnie. Jednakze w ten spo-
sob mozna obrabiaé tylko tasmy stosunko-
wo krotkie, o ile maszyna nie ma byé nad-
miernie dluga. W znanych maszynach
tasma metalowa jest prowadzona ptaskie-
mi bokami po torze prowadniczym, zaopa-
trzonym po obydwu stronach w noze, kto6-
re obrabiaja gore i spod tasmy.

Niniejszy wynalazek umozliwia obréb-
ke bardzo dtugich mosieznych tasm, od-
wijanych z krazka. Obrabiang tasme przy-
ciska od gory do prowadnicy urzadzenie
sprezynowe. Prowadnica sklada sie =z
dwoch bocznych listw i listwy podstawo-
wej. Tasma jest przeciggana przez cia-
gniecie przedniego jej korica. Poniewaz
podczas obrabiania dlugiej tasmy maszy-
ny nie mozna czys$cié, a zanieczyszczenia,
znajdujace sie na tasmie, fatwo powoduja
niepozadane przerwy w biegu maszyny,
wiec wedlug wynalazku po stronie wejscio-
wej umieszczone sa zgarniacze, ktére o-
czyszczaja wprowadzang metalowa tasmg



po obydwéch jej stronach, zanim jeszcze
dostaje Si‘e’d(‘)’ ‘maszyny. Précz tego zaopa-

truje- su;» ‘maszyne w przyrzady pomiaro-

we, stw1erdza)qce szerokosé j grubosé ob-
robionej tasmy. Te przyrzady pomiarowe
posiadaja szczegélne znaczenie, gdyz przy
wytwarzaniu bardziej dlugiej tasmy wy-
magana jest stala kontrola jej wyrmaréw.
aby zapobiec bledom w obrébce. "

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku, przyczem fig. 1
przedstawia widok boczny maszymy, fig. .
2 — widok maszyny zgéry; fig. 3 — prze-
kréj wzdtuz linji A—B na fig. 2; fig. 4 —
urzadzenie do nawijania tasmy, a fig. 5 —
widok tego urzadzenia zgéry.

Loze 1 maszyny jest umieszczone w
dowolny sposéb na podstawie lub jest za-
opatrzone w nézki. Na gornej stronie loza
ciagnie sie na jego calej dlugosci prowad-
nica 3, ograniczona z obydwu bokéw przez
dwie prowadnicze listwy 2. Po prowadnicy
3 oraz pomiedzy prowadniczemi listwami
przeciggana jest obrabiana tasma. Narze-
dzia, sluzace do obroblki, umieszczone sa
zboku prowadnicy w sankach 5, osadzo-
nych przesuwnie w prowadnicach 4, po-
przecznych wzgledem prowadnicy 3. Pro-
wadnice 4, przytwierdzone nieruchomo do
loza maszyny, skladaja sie najkorzystniej
z bocznych listw, pomiedzy ktéremi poru-
szaja sig sanki 5 i do. ktoérych przymoco-
wane sa gorne listwy, pokrywajace czescio-
wo sanki 5, tak iz sanki te s3 wodzone za-
réwno z bokéw, jak i od gory.

Qd strony zewnetrznej prowadnice 4
sa zakryte pokrywkami 6, ktére stuzg za
tozyska $rub nastawczych 7, ktore sa
wkrecone do gwintowanych otworéw sa-
nek 5 i maga si¢ obracaé, ale nie przesu-
waja si¢ osiawo, lecz przesuwaja sanki w
prawadnicach 4. Kazde sanki 5 sa zaopa-
trzone na wewnetrznym koricu w néz 8.
Ksztalt noza jest dowalny: moze on po-
siada¢ np. zwykle ostrze, uzywane po-
wszechnie 'w obrabiarkach, lub tez ostrza

y

kolowe, zaopatrzone w wyciecia, tworzace
krawedzie tnace. Tego rodzaju noze przed-
stawiong na fig. 2 i 4. Kolowe noze sa przy-
mocowane wymiennie do sanek 5 $rubami
* 8a i sa zabezpieczone przed obracaniem sie.

Jesli chodzi o obrébke wkladek dru-
karskich lub podobnych przedmiotéw, to
uiywa sie nozy, zaopatrzonych w prosta
krawedz tnaca. Jezeli natomiast chodzi o

- otrzymanie linij ozdobnych, to uzywa sieg

nozy, profilowanych odpowiednio do po-
zadanego ksztaltu linji. Noze mozna prze-
stawiaé w celu otrzymania dokladnej wy-

.sokosci linji.

Boczne listwy, 2 posiadaja naprzeciw
nozy wyciecia, przez ktére noze siggaja do
prowadzonej po prowadnicy 3 obrabianej
tasmy metalowe;j.

Po stronie, przeciwlegltej do nozy,
boczne listwy 2 sg usztywnione przez listwy
9 w celu uniemozliwienia wyboczenia sig
listw 2 wskutek nacisku, wywieranego przez
noze podczas skrawania. Obrabiana tasme
metalowa 20 (fig. 1) wprowadza sig od le-
wej strony, przeciaga si¢ po prowadnicy 3
i odbiera ja po prawej stronie maszyny. Do
przyciskania tasmy do prowadnicy 3 stuza
krazki 10, z ktérych kazdy jest umieszczo-
ny bezposrednio przed przynaleinym no-
zem 8. Krazki 10, zamiast ktérych mozna
oczywiscie zastosowaé innego rodzaju
przyrzady dociskajace, np. szczeki, sa osa-
dzone na ramionach 11, ktére sa przymo-
cowane do bocznych wzmacniajacych listw
9 zapomocy trzpieni 12, przyczem listwy 9
sa zaopatrzone w skierowane wgore wy-
stepy 13 do osadzania trzpieni 12. Po ze-
wnetrznej strome wystepow 13 na trzpie-
riach 12 sa umieszczone ramiona 14, do
ktérych sg przymecowane sprezyny 15.
Drugie korice tych sprezyn sa przymoco-
wane do foza I lub do wzmacniajacych

listw 9 np. zapomocsy precikéw 15a, tak iz

sprezyny 15 dociskaja krazki 10 wdét do
ohrabianej tasmy, poniewaz trzpienie 12
sa osadzone w wystepach 13 obrotowo, na-



tomiast ramiona 11, 14 sa do tych trzpieni
przymocowane nieruchomo. Do prowadze-
nia metalowej ta§my mozna réwniez uzyé
listewek 16, przymocowanych koricami do
wzmacniajgcych listw 9 i szczelnie przyle-
gajacych do tas$my. Listewki te stuza nie-
tylko do prowadzenia tasmy, lecz réwniez
do usuwania z przesuwanej pod niemi ta-
$my brudu i wiéréw, powstajacych przy ob-
rabianiu. Dzieki ukosnemu ustawieniu li-
stewek 16 wiory sa odsuwane whok.

Na wlotowym koricu maszyny znajduje
sie jeden Tub kilka dociskanych sprezyna
zgarniaczy 17, ktore rowniez stuza do
zgarniania brudu z doprowadzanej tasmy.
Tasma jest odwijana z zapasowego krazka
25 (fig. 1), a nawijana na drugim koricu
maszyny na krazek 26 (fig. 4).

Przy wstepnem nakladaniu tas$my na-
lezy podniesé krazki 10. Krazki pozostaja
w swem gérnem potozeniu, gdyz sprezyny
15 dziataja na ramiona 14, ktérych martwe
polozenia . zostajg przekroczone przy
podniesieniu krazkéw 10 w ich skrajne po-
tozenie gorne. Tasme przecigga sie przez
maszyne w ten sposéb, ze krazek 26 jest
mechanicznie napedzany np. silnikiem e-
lektrycznym, ktéry zapomoca napedu §li-
makowego 27 obraca walek krazka 26.

Nastepnie nastawia si¢ dokladnie ko-
lejne noze jednego szeregu. Do obrébki
spodu linji wystarcza mniejsza liczba no-
zy (w przedstawionym przykladzie wyko-
nania zastosowano trzy noze}, podczas gdy
do obrébki gornej strony linji nalezy uzyé
wiekszej liczby nozy; wedlug przedstawio-
nego przykladu uzyto do tego celu siedem
nozy. W tym przypadku kazdy néz zbiera
stosunkowo maty wiér. Jasne jest, ze licz-
ta nozy zalezy od rodzaju obrabianej linji.

Noze mozna réwniez przestawiaé w
kierunku pionowym, np. aby temi samemi
nozami uzyskaé rozmaite profile.

W celu obrébki tasmy na plaskich stro-
nach, np. w celu wytworzenia mna linjach
rowka, sluzacego za sygnature, nalezy w

dowolnem miejscu toza maszyny, najko-
rzystniej przed ostatnim noZem, umiescié
sanki 22, prowadzone pomiedzy listewka-
mi 21, podobnie jak sanki 5. Wewnetrzny
koniec tych sanek jest wygiety wgére tak,
7e wystaje ponad prowadnicza listwe 2 i
lezy nad prowadnica 3. Do tego korica sa-
nek 22 przymocowana jest pionowa tulej-
ka 23, w ktorej osadzone jest narzedzie,
najkorzystniej w postaci §ruby rylcowej
24. Jasne jest jednak, 2e mozna réwnmiez
uzyé dowolnego narzedzia, prowadzonego
w tulejce 23, ktére przy pomocy $ruby 24
mozna przestawiaé¢ w kierunku pionowym
tak, aby ostrze narzedzia wbijalo si¢ w
tasme, wytwarzajac rowek odpowiedniej
gtebokosci. W lozu maszyny mozna réw-
niez umie$cié rylec lub inne narzedzie,
ktére obrabiatoby dolna strone tasmy.
"W celu kontrolowania pracy maszyny

umieszcza sie na jej wylotowym koricu dwa
przyrzady pomiarowe. Obydwa przyrza-
dy przymocowuje sig do loza maszyny; je-
den przyrzad 18 przylega swym krazkiem
do powierzchni gotowej tasmy; sluzy on
do dokladnego mierzenia grubosci tasmy;
drugi przyrzad 19 obejmuje krazkami bo-
ki gotowej tasmy, mierzac jej wysokosé.

Na koricu wylotowym zaopatruje sie
maszyne w przyrzad 28, stuzacy do farbo-
wania profilowanej gérnej powierzchni li-
nji. Zafarbowana tasma przechodzi obok
papierowegdo paska, osadzonego wymiennie
na powierzchni obracajacego si¢ walca 29,
ktorego szybkosé obwodowa odpowiada
szybkosci przesuwanej tasmy i ktory w
znany spos6b jest rowniez przesuwany w
kierunku osiowym. Na powierzchni walca
29 powstaje zatem linja Srubowa, dzieki
czemu po zdjeciu paska papieru poznaje
sie, czy profil tasmy jest we wszystkich
miejscach dokladny oraz czy i gdzie znaj-
duja sie wadliwe miejsca, ktére mozna z
gotowej tasmy wyciaé.

Tasme mozna przeciaga¢é w dowolny
spos6b pomiedzy nozami, np. zapomoca



obcegow, ktéremi chwyta sie przedni ko-
niec tasmy i ciagnie wzdtuz linji prostej;
taéme mozna oczywiscie prowadzié réw-
niez na waskim brzegu, przyczem noze mu-
sza byé¢ wtedy umieszczone na pionowej
$cianie maszyny i musza byé nastawne w
plaszczyzZnie pionowej.

Chwytanie korica materjalu obcggami
lub podobnem mnarzedziem ma miejsce
wowczas, gdy linje wytwarza si¢ z grub-
szego materjalu, nie dajacego si¢ nawijaé.

W takim przypadku zamiast obcegow
mozna roéwniez przeciagaé¢ sztywny mate-
rjal zapomoca krazka 26. Uzywa sie wtedy
stalowej tasmy, liny lub podobnej wstegi,
dajacej sie nawija¢ na krazek 26, podczas
gdy wolny koniec liny lub tasmy laczy sie
z przeciaganym pretem, np. zaopatruje sie
pret w otwér, a wolny koniec liny lub ta-
$my rozwidla si¢ i zahacza dwoma preci-
kami w tym otworze. Jasne jest, ze w tym
przypadku krazek 26 musi byé dostatecz-
nie odsuniety od ostatniego noza, aby przez
nawinigcie liny lub tasmy cala obrabiana
tasma przesunela si¢ pomiedzy nozami.
Jezeli krazek 26 znajduje sie zbyt blisko
ostatniego noza, to ling lub tasme, przy
pomocy ktérej przeciaga si¢ pret, nalezy
przeprowadzi¢ przez pomocniczy krazek
wodzacy, . umieszczony w odpowiedniej
odleglosci od maszyny. .

Za ostatnim mnozem 8 mozna umiesci¢
na lozu I maszyny przyrzad zgarniajacy
30, ktory stuzy do usuwania wi6réw, po-
wstajacych przy obrébce.

Zastrzeienia patentowe.

1. Maszyna do obrébki tasm metalo-
wych, uzywanych zwlaszcza jako linje,
wkladki i t. d. do celow drukarskich, w
ktorej metalowa tasma prowadzona jest
po plaskiej prowadnicy, zaopatrzonej po
obydwu stronach w noze, obracajace gore
i spéd tasmy, znamienna tem, ze zaopa-
trzona jest w dzialajace zgéry na obrabia-
na tasme (20) urzadzenie naciskowe, w u-
rzgdzenie do prowadzenia tasmy, sklada-
jace si¢ z dwoch bocznych listw (2) i spod-
niej prowadnicy (3), oraz w urzadzenie do
przeciagania tasmy, ktére zostaje przyla-
czone do przedniego korica tasmy.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze na wlotowym korcu po-
siada zgarniacze (17), oczyszczajace oby-
dwie strony wprowadzanej metalowej ta-
s$my.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze posiada przyrzady pomia-
rowe (18, 19), ktére stuza do okreslania
szerokosci i grubosci obrobionej tasmy.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 o wielu
nozach, znamienna tem, ze pomiedzy po-
szczegélnemi nozami znajduja sie ukosne
listewki (16), ktére przylegaja do gérnej
strony obrabianej tasmy i usuwaja nagro-
madzone na niej struzyny, brud i t. d.

Johannes Wagner.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.,
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