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69 Biegsame Glasspiegelplatte, Verfahren zur Herstellung derselben und deren Verwendung.

@ Die Glasspiegelplatte ¢1) kann in Form nicht-planer
reflektierender Flichen eingesetzi werden. Sie zeich-

net sich durch einen schichtférmigen Aufbau aus wenig- /
stens einer Glasschicht (2), einer reflektierenden Schicht
(3), einer Klebstoffschicht (5) und einer Trigerplatte (8)
aus. Die Glasschicht (2) kann in einzelne Elemente (11) 12
unterteilt sein oder aus einer biegsamen Glasfolie bestehen.

Solche Glasspiegelplatten (1) eignen sich insbesondere

fiir konzentrierende Sonnenkollektoren, dasie sich wegen

ihrer Biegsamkeit an unterschiedliche Formen gut an-

passen lassen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Biegsame Glasspiegelplatte, gekennzeichnet durch einen
schichtenformigen Aufbau aus wenigstens einer Glasschicht
(2), einer reflektierenden Schicht (3), einer Klebstoffschicht
(5) und einer Trégerplatte (8).

2. Biegsame Glasspiegelplatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen Klebstoffschicht (5) und Trd-
gerplatte (8) eine elastische Schicht (6) mit Haftschicht (7) an-
geordnet ist. ’

3. Biegsame Glasspiegelplatte nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass auf der reflekticrenden Schicht (3)
eine Schutzschicht (4) vorgesehen ist.

4. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Glasschicht )
eine Deckschicht (10) mit Haftschicht (9) angeordnet ist.

5. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasschicht (2) aus
einer Glasmatte aus nebeneinanderliegenden Glaselementen
(11) besteht.

6. Biegsame Glasspiegelplatte nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Glaselemente (1 1) eine Dicke zwi-
schen 0,3 und 2 mm, eine Breite zwischen 0,5 und 3 cm und
eine Linge zwischen 10 und 100 cm aufweisen.

7. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasschicht (2) aus
einer Glasfolie besteht.

8. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckschicht (10) aus
einer Kunststoffolie oder Papier besteht.

9. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebstoffschicht (5)
aus einem elastischen Klebstoff besteht.

10. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebstoffschicht (5)
diskontinuierlich vorgesehen ist.

11. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
2 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die elastische Schicht
(6) aus einer Gummi-, Kunststoff- oder Schaumstoffolie be-
steht.

12. Biegsame Glasspiegelplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Trigerplatte (8) aus
einer flexiblen Metall- oder Kunststoffplatte besteht.

13. Verfahren zur Herstellung der biegsamen Glasspiegel-
platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Glasschicht mit einer reflektierenden Schicht versehen wird
und die mit der reflektierenden Schicht versehene Glasschicht
mittels einer Klebstoffschicht mit einer Trigerplatte verbunden
wird.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass mit einer reflektierenden Schicht versehene Glaselemente
nebeneinander, in geringem Abstand distanziert, plan aufge-
legt werden, auf die nicht mit reflektierender Schicht verse-
hene Seite der Glaselemente eine Deckschicht mit Haftschicht
aufgebracht wird, auf die andere Seite eine plane Klebstoff-
schicht aufgebracht wird, die auch die Zwischenriume zwi-
schen den einzelnen Glaselementen ausfiillt, und darauf die
Trigerplatte aufgebracht wird.

15. Verwendung der Glasspiegelplatte nach einem der An-
spriiche 1 bis 12 fiir konzentrierende Sonnenkollektoren.

Die Erfindung bezieht sich auf eine biegsame Glasspiegel-
plaite, ein Verfahren zur Herstellung derselben und auf deren
Verwendung.

Fiir verschiedene Einsatzgebiete, beispielsweise fiir kon-
zentrierende Sonnenkollektoren, bendtigt man nichtplane re-
flektierende Flichen.

10

15

Fiir solche Zwecke sind reflektierende Kunststoffolien be-
kannt. Diese Folien zeigen jedoch wesentliche Nachteile. Ins-
besondere ist ihre Temperaturbestindigkeit und Witterungsbe-
standigkeit nicht zufriedenstellend. Im Laufe des Gebrauchs
verschlechtern sich die Reflexionseigenschaften erheblich. Re-
flektierende Kunststoffolien haben sich fiir die Verwendung in
konzentrierenden Sonnenkollektoren als ungeeignet erwiesen.

Reflektierende grosse Glasplatten, insbesondere in nicht- '
planer Form, sind schwer transportabel und einer hohen
Bruchgefahr ausgesetzt. )

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Glasspiegel-
platte, die in Form nichtplaner reflektierender Flichen ein-
setzbar ist, die leicht herstellbar und transportierbar ist und
die sich durch gute Temperaturbesténdigkeit, Witterungsbe-
standigkeit sowie ein hohes Reflexionsvermogen auszeichnet.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass diese
Aufgabe durch Schaffung einer biegsamen Glasplatte, die sich
durch einen schichtenférmigen Aufbau auszeichnet, gelost

" werden kann.
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Gegenstand der Erfindung ist eine biegsame Glasspiegel-

- platte, gekennzeichnet durch einen schichtenformigen Aufbau
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aus wenigstens einer Glasschicht, einer reflektierenden
Schicht, einer Klebstoffschicht und einer Trégerplatte.

Gegenstand der Exfindung ist ferner ein Verfahrenzur
Herstellung der biegsamen Glasspiegelplatte, das dadurch ge-
kennzeichnet ist, dass eine Glasschicht mit einer reflektieren-
den Schicht versehen wird und die mit der reflektierenden
Schicht versehene Glasschicht mittels einer Kiebstoffschicht
mit einer Trigerplatte verbunden wird.

Gegenstand der Erfindung ist schiiesslich die Verwendung
der Glasspiegelplatte fiir konzentrierende Sonnenkollektoren.

Die Herstellung der Glasspiegelplatte geméss der Erfin-
dung ist einfach, worauf nachstehend niher eingegangen wird.
Insbesondere ist von Vorteil, dass das Aufbringen der reflek-
tierenden Schicht in planem Zustand erfolgen kann.

Die Glasspiegelplatten konnen plan gelagert und transpor-
tiert werden, wodurch Schwierigkeiten, insbesondere im Hin-
blick auf die Bruchgefahr, bei Transport und Lagerung ausge-
schaltet werden.

Bei der Fertigung werden die Glaselemente in exakt planer
Lage angeordnet. Bei Kriimmung der Glasspiegelplatte behal-
ten die Glaselemente eine definierte Lage bei. Aus diesem
Grund weisen die Glasspiegelplatten auch in gekriimmter
Form einen hohen Wirkungsgrad auf.

Die mechanischen Eigenschaften, die Witterungsbestén-
digkeit und die Temperaturbestindigkeit liegen weit iiber de-
nen von reflektierenden Kunststoffolien.

Die Glasspiegelplatten sind biegsam und lassen sich bei ge-
eigneter Ausgestaltung jeder abwickelbaren Fliche anpassen.

Die Glasspiegelplatte stellt ein in sich geschlossenes Ele-
ment dar, wodurch das Eindringen von Feuchtigkeit und einer
daraus resultierenden Beschidigung vermieden wird.

Der Einsatz der Glasspiegelplatten ist aufgrund ihrer
Struktur dusserst einfach und unproblematisch.

Aus vorgenannten Griinden eignen sich die Glasspiegel-
platten geméss der Erfindung besonders fiir die Herstellung
von konzentrierenden Sonnenkollektoren.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung,
die beispielhafte Ausfiihrungsformen zeigt, niher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Ausfiihrungsform der Glas-
spiegelplatte gemiss der Erfindung, und

Fig. 2 einen Sonnenkollektor, der als reflektierende Schicht
eine Glasspiegelplatte gemiss der Erfindung aufweist.

Die Glasschicht 2 muss, um eine insgesamt biegsame Glas-
spiegelplatte zu erhalten, biegsam ausgestaltet sein. -
Gemiss einer bevorzugten Ausfithrungsform wird dies da-



durch erreicht, dass die Glasschicht 2 aus einer Vielzahl von
einzelnen Glaselementen 11 besteht.

Die Grosse der Glaselemente 11 kann in weiten Bereichen
varijert werden und héingt vorwiegend vom Verwendungs-
zweck und insbesondere von dem Ausmass der gewiinschten
Kriimmung der Glasspiegelplatte ab. Es versteht sich, dass es
vorteilhaft ist, bei stirkerer Kriimmung der Glasspiegelplatte
kleinere Glaselemente 11 zu wihlen, wihrend bei schwicherer
Kriimmung grossere Glaselemente zum Einsatz kommen kon-
nen.

Die geometrische Form der Glaselemente ist gleichfalls va-
riabel und héngt im wesentlichen davon ab, in welcher Weise
die Glasspiegelplatte beim Einsatz gekriimmt werden soll. Fiir
die Form der Glasspiegelelemente kommen insbesondere fol-
gende in Betracht: Streifen, Rechtecke, Quadrate, Sechsecke,
Trapeze, Kreisausschnitte und Segmente.

Zur Anwendung der Glasspiegelplatten in Parabolzylin-
derkollektoren eignen sich insbesondere streifenférmige Glas-
elemente, d.h. solche in Form liinglicher Rechtecke.

Beispielsweise weisen die Streifen eine Breite von etwa 0,5
bis 3 cm und vorzugsweise 1 bis 2 cm und eine Linge zwischen
etwa 10 und 100 cm und vorzugsweise zwischen etwa 15 und
40 cm auf.

Die Dicke der Glaselemente betriigt vorzugsweise etwa 0,3
bis 2 mm und liegt insbesondere zwischen etwa 0,5 und 1 mm.
Die Dicke der Glaselemente ist nach unten lediglich aus Preis-
griinden beschrinkt, da die Herstellung sehr diinner Glasplat-
ten schwierig und teuer ist. Eine prinzipielle Beschridnkung der
Dicke nach oben ist gleichfalls nicht gegeben, jedoch ist bei
dickeren Glaselementen ein erhShter Materialverbrauch erfor-
derlich und ein hGheres Transportgewicht gegeben.

Die Verwendung eines witterungsbestindigen Glases wird
bevorzugt.

Bei einer alternativen Ausfithrungsform besteht die Glas-
schicht 2 nicht aus einzelnen Glaselementen, sondern aus einer
biegsamen Glasfolie.

Die Herstellung diinner, biegsamer Glasfolien ist bekannt.

Die eingesetzten Glasfolien miissen entsprechend der be-
absichtigten Kriimmung der Glasspiegelplatte biegsam sein.
Glasfolien in einer Stirke zwischen etwa 0,1 und 1 mm sind ge-
eignet. Vorzugsweise werden solche einer Stiirke zwischen 0,1
und 0,5 mm verwendet. Diesbeziiglich ist auch die Glasqualitit
in Betracht zu ziehen, da die Biegsamkeit des Glases von des-
sen Zusammensetzung abhiingt. Nach unten ist der Stiirke der
Glasfolie theoretisch keine Grenze gesetzt. Sie kann beispiels-
weise nur wenige #m betragen. Die Herstellung sebr diinner
Glasfolien ist jedoch aufwendig, so dass die Stirke der ver-
wendeten Glasfolie unter anderem von wirtschaftlichen Ge-
sichtspunkten abhéingt.

Insbesondere fiir stirkere Kriimmungen sind thermisch
oder chemisch behandelte bzw. vorgespannte Gliser geeignet.
Solche Verfahren zur Erhéhung der Biegsamkeit von Glas sind
bekannt.

Die reflektierende Schicht 3 wird in iiblicher Weise auf die
Glasschicht 2 aufgebracht. Geeignete Ausfiihrungsformen sind
das Aufbringen einer diinnen Silberschicht in bekannter Weise
oder das Aufdampfen von Aluminium im Hochvakuum,

Anstelle der iiblichen Verspiegelung kann die Glasschicht
2 mit einer reflektierenden Metallfolie verklebt werden.

Bei Verwendung einer Glasfolie fiir die Glasschicht 2 und
der Herstellung grosser Glasspiegelplatten, die einer starken
Kriimmung unterworfen werden sollen, ist aufgrund der unter
Umstidnden schwachen Haftung zwischen reflektierender
Schicht und Glasfolie ein Abldsen der reflektierenden Schicht
zu befiirchten.

Ein Ablésen kann jedoch vermieden werden, wenn gemass
einer bevorzugten Ausfithrungsform die reflektierende Schicht
unterteilt ausgebildet wird.
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Durch die Unterteilung der reflektierenden Schicht wird
erreicht, dass sich diese auch bei grossen, gekriimmten Flichen
nicht von der Glasschicht abhebt. In den schmalen Bereichen,
in denen keine reflektierende Schicht vorgesehen ist, kommt
der Klebstoff der Klebstoffschicht 5 in direkten Kontakt mit
der Glasschicht. Die Verminderung der Reflexionswerte durch
die nicht mit reflektierender Schicht bedeckten schmalen Zwi-
schenbereiche ist vernachléssigbar.

Die Unterteilung der reflektierenden Schicht kann in viel-
féltiger Weise vorgenommen werden. Beispielsweise kdnnen
die reflektierenden Bereiche in Form von Rechtecken, Qua-
draten, Sechsecken (Wabenmuster), Trapezen, Segmenten
oder Kreisausschnitten nebeneinanderliegen. Die Grosse der
reflektierenden Bereiche hingt hauptsichlich von der gegebe-
nen Haftung der reflektierenden Schicht auf der Glasschicht
und der Kriimmung der Glasspiegelplatte ab. Bei schlechterer
Haftung und stérkerer Kriimmung wird eine kleinere Untertei-
lung vorgesehen. Geeignete Abmessungen fiir rechteckige
oder quadratische, mit reflektierender Schicht bedeckte Berei-
che liegen zwischen 0,5 und 25 cm, insbesondere zwischen 2
und 10 cm.

Die Abstinde zwischen den einzelnen mit reflektierender
Schicht bedeckten Segmenten konnen Ausserst gering sein,
wobei jedoch sicherzustellen ist, dass die einzelnen Bereiche
isoliert vorliegen. Der Abstand kann somit nur einige um be-
tragen. Es wird jedoch vorgezogen, einen etwas grosseren Ab-
stand vorzusehen, so dass der Klebstoff in ausreichendem
Masse in direktem Kontakt mit der Glasschicht steht. Insbe-
sondere kommen deshalb Abstéinde zwischen etwa 0,05 und 2
mm und vorzugsweise 0,1 und 1 mm in Betracht.

Das Aufbringen der reflektierenden Schicht in diskontinu-
ferlichen Bereichen kann in verschiedener Weise erfolgen. Die
Auswahl des geeigneten Verfahrens richtet sich vorwiegend
danach, in welcher Weise die reflektierende Schicht aufge-
bracht wird und wie breit die zwischen den reflektierenden Be-
reichen angeordneten Stege sind.

Beim Aufbringen der reflektierenden Schicht im Hochva-
kuum wird beispielsweise die Verwendung eines Abdeckra-
sters bevorzugt. Es werden dann nur die vom Abdeckraster
nicht bedeckten Bereiche der Glasschicht mit reflektierender
Schicht bedeckt.

Beim Aufbringen einer reflektierenden Schicht, z.B. einer
Silberschicht, im Nassverfahren wird es bevorzugt, ein
Trennmittel in den Stegbereichen aufzubringen. Dies kann bei-
spielsweise durch Siebdruck oder Walzendruck erfolgen. Al-
ternativ kann ein Raster aus einem geeigneten Klebstoff auf-
gebracht werden.

Eine weitere Moglichkeit besteht darin, die reflektierende
Schicht zuerst kontinuierlich aufzubringen und anschliessend
die Stegbereiche zu entfernen. Dies kann auf mechanische,
z.B. Ritzen, oder chemische Weise erfolgen. Im zweiten Fall
wird auf die kontinuierliche reflektierende Schicht in solcher
Weise ein Decklack aufgetragen, dass die Stege frei bleiben.
Dies kann beispielsweise wiederum durch Siebdruck oder Wal-
zendruck erfolgen. Anschliessend wird die reflektierende
Schicht in den Stegbereichen herausgeldst.

Vorzugsweise wird die reflektierende Schicht 3 mit einer
Schutzschicht 4, iiblicherweise einer Lackschicht, versehen.

Auf die Schutzschicht 4 oder gegebenentalls direkt auf die
reflektierende Schicht 3 wird eine Klebstoffschicht 5 aufge-
bracht. Die Klebstoffschicht 5 dient zur Verbindung mit dem
Tréger 8. Die Auswahl des Klebstoffes der Klebstoffschicht 5
richtet sich nach den zu verbindenden Materialien. Die Kleb-
stoffschicht 5 kann selbstklebend, durch Wirme aktivierbar
oder auf andere Weise aktivierbar sein. Vorzugsweise besteht
die Klebstoffschicht 5 aus einem elastischen Klebstoff, Bei-
spiele fiir Klebstoffe sind Silikonkautschuk, Acrylharze, Epo-
xidharze und Asphalt.
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Bei Verwendung einzelner Glaselemente fiir die Glas-
schicht 2 soll der Klebstoff der Klebstoffschicht 5 vorzugsweise
in die Zwischenrdume 12 zwischen den einzelnen Glaselemen-
ten 11 eindringen. Es wird bevorzugt, dass der Klebstoff die
Zwischenriume 12 vollstéindig ausfiillt, jedoch nicht dariiber-
hinaus ragt.

Die Klebstoffschicht 5 soll gleichmissige Dicke aufweisen.
Nur bei exakt planer und paralleler Ausfiihrung und Anord-
nung der einzelnen Schichten kénnen optimale Wirkungsgrade
erreicht werden.

Die Dicke der Klebstoffschicht 5 liegt vorzugsweise zwi-
schen etwa 0,05 und 1 mm und insbesondere zwischen 0,1 und
0,5 mm.

Gemiiss einer bevorzugten Ausfiihrungsform, insbesondere
wenn als Glasschicht eine Glasfolie verwendet wird, wird die
Klebstoffschicht 5 nicht kontinuierlich iiber die gesamte Fléiche
aufgebracht, sondern in diskreten Bereichen. Insbesondere ist
es vorteilhaft, die Klebstoffschicht 5 rasterformig oder punkt-
formig aufzubringen. Bei dieser Ausgestaltung ist es auch mog-
lich, in den Randbereichen der Glasplatte die Klebstoffschicht
durchgehend aufzubringen, d.h. eine Art Randversiegelung
vorzusehen. Diese Art des Aufbringens der Klebstoffschicht
hat den Vorteil, dass wenig Klebstoff notwendig ist und auch
schlecht hirtende Klebstoffe eingesetzt werden kénnen.
Schliesslich werden dadurch die Dehnungseigenschaften der
Glasspiegelplatte verbessert.

Es kommt auch in Betracht, die Klebstoffschicht in ge-
kriimmtem Zustand, d.h. in etwa solcher Form, wie sie die
Glasspiegelplatte bei ihrem beabsichtigten Einsatz einnehmen
wird, aushérten zu lassen. Dadurch wird erreicht, dass weniger
Spannungen im Gebrauchszustand zu befiirchten sind. Lage-
rung und Transport der Glasspiegelplatten konnen jedoch in
planem Zustand erfolgen.

Da einerseits elastische Klebstoffe teuer sind und ander-
seits das Aufbringen einer Kiebstoffschicht der vorgenannten
Stiirke in gleichmissiger Dicke nicht einfach ist, kommt es in
Betracht, zwischen der in diesem Fall sehr diinnen Klebstoff-
schicht 5 und dem Triger 8 eine elastische Schicht 6 mit Haft-
schicht 7 anzuordnen. Bei dieser Ausfiihrungsform dient die
Klebstoffschicht 5 lediglich zur Verbindung der Glasschicht
mit der elastischen Schicht, wihrend die zum Ausgleich von
Temperaturspannungen und zur Erh6hung der Schlagfestigkeit
erwiinschte Elastizitiit von der elastischen Schicht 6 geliefert
wird.

Die elastische Schicht 6 kann aus einer diinnen Gummi-,
Kunststoff- oder Schaumstoffolie bestehen. Eine geeignete
Dicke liegt im Bereich zwischen etwa 0,05 und 2 mm und ins-
besondere zwischen 0,2 und 05 mm.

Die Verbindung der elastischen Schicht 6 mit dem Tréger
erfolgt iiber eine Haftschicht 7 aus geeignetem Klebstoff, der
eine sichere Verbindung zwischen beiden Schichten sicher-
stellt. Die Haftschicht 7 ist jedoch entbehrlich, wenn die elasti-
sche Schicht 6 mit dem Triger wirmeversiegelbar ist. )

Der Triger 8 besteht aus einer biegsamen Platte. Beson-
ders eignen sich Stahlblech, Aluminiumblech und diinne
Kunststoffplatten. Die Stirke kann je nach Material beispiels-
weise zwischen 0,1 und 0,5 mm liegen. Flexible Platten werden
bevorzugt.

Zur Herstellung der Glasspiegelplatten gemdss der Erfin-
dung, worauf nachstehend niher eingegangen wird, sowie ge-
gebenenfalls zum Schutz derselben bei Lagerung und Trans-
port kann auf der Oberseite der Glasschicht 2 mittels einer
Haftschicht 9 eine Deckschicht 10 vorgesehen werden.

Die Deckschicht 10 besteht vorzugsweise aus biegsamem
Folienmaterial, insbesondere solchem aus Kunststoff, z.B. Po-
lydthylen oder Polypropylen, oder Papier.

Die Haftschicht 9 kann aus jedem geeigneten Material, das
eine Haftung zwischen Deckschicht 10 und Glasschicht 2 be-
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wirkt, bestehen. Die Verbindung zwischen Deckschicht und
Glasschicht soll jedoch wieder Isbar sein. Die Haftschicht 9
kann beispielsweise als selbstklebende Schicht auf der Deck-
schicht 10 aufgebracht sein, so dass die Deckschicht in einfa-
cher Weise mit der Glasschicht 2 verbunden werden kann.

Als Material fiir die Haftschicht 9 kommen jedoch auch
aus Kostengriinden wasserlésliche Klebstoffe in Betracht, die
ferner den Vorteil ergeben, dass diese einfach und vollsténdig
von der Glasschicht 2 entfernbar sind.

Gemiiss einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird die Glas-
spiegelplatte gemiss der Erfindung folgendermassen herge-
stellt: ‘ :

Glaselemente in Form von Streifen, die bereits mit einer
reflektierenden Schicht und vorzugsweise mit einer Schutz-
schicht versehen sind, werden mit der reflektierenden Schicht
nach unten auf eine plane Platte nebeneinander in geringem
Abstand aufgelegt. Der Abstand zwischen den einzelnen Ele-
menten kann beispielsweise zwischen 0,1 und 2 mm, vorzugs-
weise zwischen 0,5 und 1 mm betragen. Zur genauen Distan-
zierung weist die Auflageplatte geeignete Einrichtungen, bei-
spielsweise senkrecht nach oben stehende Metallstreifen ge-
eigneter Dicke, die in zwei Reihen léngs der Seite der Aufla-
geplatte angeordnet sind, auf. Dazwischen werden die Glas-
streifen eingelegt. Nach Einlegen der Glasstreifen ist es
zweckmissig, Qualitit und Lage der einzelnen Streifen zu kon-
trollieren. Dies kann mit dem freien Auge oder einem geeigne-
ten Messverfahren erfolgen. )

Nach erfolgter Kontrolle und eventuell erforderlichem
Austausch einzelner Elemente wird oben die Deckschicht mit
Haftschicht aufgelegt. )

Nunmehr wird die Schichtstruktur von der Auflegeplatte,
eventuell unter Zuhilfenahme einer weiteren planen Platte, ab-
genommen. Falls eine Aushértung des Klebstoffs der Haft-
schicht erforderlich ist, wird die Schichtstruktur bis zum Aus-
hirten gelagert. : ' ' ,

Die Schichtstruktur wird danach mit der Deckschicht nach
unten und der reflektierenden Schicht nach oben plan aufge-
legt und die Klebstoffschicht aufgebracht. Dabei ist zuerst da-
fiir Sorge zu tragen, dass die Zwischenrdume zwischen den
Glaselementen mit Klebstoff ausgefiillt werden. Dies kann
durch Walzen- oder Rakelauftragung erfolgen. Panach wird
die Klebstoffschicht in gleichformiger Dicke aufgebracht. Wie
vorstehend ausgefithrt wurde, kann die Kiebstoffschicht sehr
diinn gewzhlt werden und zusitzlich eine elastische Schicht mit
Haftschicht vorgesehen werden.

Auf die Klebstoffschicht oder bei Verwendung einer elasti-
schen Zwischenschicht auf die Haftschicht wird danach die
Trigerplatte aufgebracht.

Alternativ kann die Haftschicht auch auf der Trigerplatte
vorgesehen werden oder eine Warmeversiegelung zwischen
elastischer Schicht und Trégerplatte erfolgen.

Es ist fiir den Fachmann ersichtlich, dass zur Herstellung
der erfindungsgeméssen Glasspiegelplatten auch alternative -
Verfahren in Betracht kommen. Beispielsweise kann die re-

“flektierende Schicht und die Deckschicht erst zu einem spite-

ren Zeitpunkt auf die Glasschicht aufgebracht werden.

Die Glasspiegelplatten gemiss der Erfindung sind fiir ver-
schiedene Anwendungsmoglichkeiten geeignet. Die Glasspie-
gelplatten sind biegsam, konnen jedoch ohne der Gefahr von
Bruch und Beschidigung in planer Form transportiert werden.

Als Einsatzmoglichkeiten kommen beispielsweise Ver-
kehrsspiegel in Betracht.

Insbesondere sind die Glasspiegelplatten jedoch fiir kon-
zentrierende Sonnenkollektoren geeignet. o

Konzentrierende Sonnenkollektoren, beispielsweise in
Form von Parabolzylinderspiegeln, erlangen aufgrund der
Energieverknappung zunehmende Bedeutung. )

Es ist bekannt, Sonnenkollektoren aus metallisiertem



Kunststoff herzustellen. Solche Sonnenkollektoren zeigen je-
doch schlechte Reflexionswerte. Das Reflexionsvermégen
nimmt ferner aufgrund von Umgebungseinfliissen mit der Zeit
betréchtlich ab.

Es ist ferner bekannt, Sonnenkollektoren mit verspiegeltem
Glas auszukleiden. Damit werden zwar gute Reflexionswerte
erreicht, jedoch miissen eine Reihe von schwerwiegenden
Nachteilen in Kauf genommen werden. Die Herstellung von
parabelformig gebogenen Glasplatten fiir die Auskleidung von
wannenformigen Sonnenkollektoren ist schwierig und daher
teuer. Die parabelformige Kriimmung der Glasplatten muss
durch thermische Verformung erfolgen. Die Verspiegelung der
nichtplanen Glaswannen ist aufwendig, kann nicht kontinuier-
lich durchgefiihrt werden und gibt somit zu weiteren hohen
Kosten Anlass. Die wannenfSrmig gebogenen Glaskollektoren
sind aufgrund ihrer vorgegebenen Form nicht stapelbar,
schwer transportierbar und dusserst bruchempfindlich.

Die vorgenannten Nachteile lassen sich auf elegante Weise
dadurch ausschalten, dass Glasspiegelplatten gemiiss der Er-
findung fiir Sonnenkollektoren verwendet werden.

Die Glasspiegelplatten kénnen in planer Anordnung und
ohne Bruchgefahr transportiert werden. Die Herstellung ist
Husserst einfach und wirtschaftlich. Die Glasplatten kénnen
aufgrund ihrer Biegsamkeit ohne thermische Behandlung an
Ort und Stelle in einfachster Weise in ein Sonnenkollektorge-
hiuse eingesetzt werden. Eine arbeitsintensive Installierung an
Ort und Stelle ist nicht erforderlich. Durch die fabrikations-
méssige Herstellung der Glasspiegelplatten ist eine gleichblei-
bende Qualitit gesichert, so dass beziiglich der Eigenschaften,
wie der mechanischen Eigenschaften, der Witterungsbestén-
digkeit und der Alterungsbestindigkeit, hdchste Anforderun-
gen erfiillt werden. Gegeniiber Kunststoffolien zeichnen sich
die Glasspiegelplatten durch besseres Reflexionsvermogen,
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bessere Witterungsbestindigkeit, Bestindigkeit gegen Ver-
kratzen (Flugsand) und dadurch verursachte Reflexionsminde-
rung und bessere Reinigungsmoglichkeit aus.

Ein konzentrierender Sonnenkollektor mit den Glasspie-
gelplatten gemdss der Erfindung ist in Fig. 2 gezeigt.

Das Kollektorgehduse 13 kann beispielsweise aus einer
Strebenkonstruktion aus Metall oder Kunststoff bestehen. In
dieses Gehduse ist die Glasspiegelplatte 1 eingesetzt. Dies
kann in einfacher Weise dadurch erfolgen, dass die Glasspie-
gelplatte unter eine der Klemmleisten 14 geschoben wird und
nach unten gedriickt wird, bis die andere Seite unter die an-
dere Klemmleiste 14 einrastet. Die Glasspiegelplatte liegt
dann auf der parabelférmigen Profilspante 16 an und erhilt da-
durch die gewiinschte parabelformige Kriimmung.

Fiir grossere Sonnenkollektoren kénnen mehrere Glasspie-
gelplatten zum Einsatz kommen. Die Stossstellen zwischen den
Platten kommen dann auf geeignet ausgebildete Profilspanten
16 und gegebenentfalls einer Auflageleiste 15 zu liegen. Die
Zwischenrdume zwischen den einzelnen Platten kénnen mit
geeignetem Material, beispielsweise Silikonkautschuk, verfugt
werden. In der Zeichnung ist ferner schematisch das Absorber-
rohr 17 gezeigt.

Die Profilspanten 16 haben vorzugsweise ein T-Profil zur
Auflage fiir die Glasspiegelplatten und zur Erhhung der
Steifheit. Beispielsweise konnen sie aus Aluminium gegossen
sein. Die Profilspanten sind mit den Klemmleisten 14 fest ver-
bunden, beispielsweise verschraubt. Die Strebenkonstruktion
liefert die erforderliche Massgenauigkeit und Verwindungs-
steifheit und kann einfach an Ort und Stelle aus den Einzeltei-
len zusammengebaut werden. .

Die Verwendung der Glasspiegelplatten ist nicht auf Para-
bolzylinderspiegel beschriinkt. Beispielsweise kénnen auch
kreisformige Parabolspiegel damit hergestellt werden.

1 Blatt Zeichnungen
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