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Sposdb urabiania kopalin zwtaszcza rudy siarkowej
i urzgazenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb urabiania kopalin zwtaszcza rudy siarkowej i frezarka do stosowania
tego sposobu. Poza tym frezarka moze by¢ stosowana do urabiania innych twardych i zwieztych kopalin-oraz
zmarznigtych gruntéw.

Ruda siarkowa urabiana jest réwnolegle dwoma sposobami. Wstepne rozluznienie ztoza uzyskuje sie przy
pomocy materiatéw wybuchowych. Nastepnie przy pomocy ciezkich spycharek wyposazonych w zrywarki ura-
bia si¢ ztoze warstwami, ktérych grubosé uzalezniona jest od twardosci skaty. Kazda warstwa urobku zgarniana
i spychana jest spycharkami na ruszt zatadowczy, z ktérego mniejsze kesy i drobne frakcje transportowane sq
‘przenos$nikami tasmowymi do kruszarni i do dalszej przerébki: Znaczna ilo$é ponadwymiarowych bryt rudy
poddawana jest rozbijaniu mtotami pneumatycznymi a nastepnie kruszeniu w kruszarni wstepnego krusgenia.‘

Niedogodnosci techniczne stosowanych metod eksploatacji rudy siarkowej polegajq na tym, ze technologia
wymaga koncentracji duzej ilosci maszyn iréznorodnych niebezpiecznych robSt na ograniczonej przestrzeni
odkrytego ztoza, co utrudnia organizacje oraz stwarza niekorzystne dla pracownikéw warunki pracy. Ponadto
transportowanie przenos$nikami taSmowymi duzej ilosci bry+t rudy siarkowej powoduje przys$pieszone zuzycie sig
tych urzadzen. Préby mechanicznego urabiania ztoza rudy siarkowej przy pomocy specjalnie skonstruowanego
bebna urabiajacego zainstalowanego na wysiegniku koparki w mlejsce tyzki nie daty pozytywnych wynikéw
a jedng z trudnosci byto odbieranie urobku.

Celem wynalazku jest wprowadzenie takiego sposobu urabiania kopalin zwtaszcza rudy siarkowej, ktéry
7zpewnia uzyskanie drobnych frakcji urobku pozwalajagcego na wyeliminowanie kosztownych i powodujacych
szkody gérnicze robét strzatowych, rozbijania bryt ponadwymiarowych i ich kruszenia.

Celem wynalazku jest ponadto zwigkszenie zywotno$ci przeno$nikéw tasmowych oraz zwigkszenie wydaj-
nosci wydobycia rudy, poprawa organizacji i warunkOw pracy zwigzanej z eksploatacjq rudy siarkowej poprzez
wyeliminowanie wymienionych proceséw technologicznych

Urzadzeniem do stosowania sposobu wedtug wynalazku jest iiczarka przejezdna doczepiona do ciggnika
gasienicowego lub innej maszyny samobieznej. Frezarka doczepna lub stanowigca iftegralng cze$¢ maszyny
samobieznej, bedaca przedmiotem wynalazku sktada sie z nastepujacych gtéwnych zespotéw i podzespotdw.
Rama jest konstrukcja przestrzenng zbudowana z blachy i profili walcowanych. Wymiary ramy przystosbwane do

. ._gabarytéw maszypy samobieznej. Rama umocowana jest przegubowo do konstrukcji zawieszenia ciagnika lub
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Podnoszenie i opuszczanie ramy wraz z gtowicami frezujacymi odbywa sie w pionie w sposb ptynny za
pomocy sitownikéw hydraulicznych. Pozwala to na zgtebianie si¢ pracujacych gtowic frezujacych w skate
kopaliny na gteboko$é okreslong wymiarem wysokosci gtowicy frezujacej.

Sterowanie podnoszeniem, zagtebianiem i ruchem roboczym gtowic frezujacych odbywa sie ze stanowuska
roboczego kabiny operatora za pomoca uktadéw hydraulicznych.

Gtowica frezujaca o ksztatcie bryty obrotowej odwréconego stozka $cietego posiada proste lub $rubowe
wyciecia (wreby) wzdtuzne w odniesieniu do obrotowego stozka scigtego. Pozostate wystepy materiatu tworza
ramiona gtowicy do mocowania narzedzi skrawajacych. Ptaszczyzny natarcia ramion stuza do wygarniania
i odrzucania urobku z catego obszaru urabiania gtowicy. Ptaszczyzny natarcia ramion gtowicy wykonane s3 pod
niewielkim ujemnym katem, co zapewnia wyrzucanie urobku sita odsrodkowa z wrgb6w gtowicy.

Narzedziami urabiajacymi sq noze styczne lub promieniowe osadzone w ramionach gtowicy i odpowiednio
mocowane w siodtach. Stozkowy ksztatt gtowicy o mniejszej srednicy u dotu i pionowe jednostronne mocowa-
nie w ramie, pozwala na uzyskanie dobrych warunkéw urabiania calizny oraz przez réznice predkosci obwodo-
wych dolnej igérnej czesci gtowicy uzyskania efektu usuwania ruobku z wykonanego wrebu, pozostawiajac
wolne od urobku zfoze dla nastepnej gtowicy.

Gtowice frezujace osadzone s3 w sposOb roztaczny na wrzecionach odpowiednio utozyskowanych na
ramie. Frezarka moze byé wyposazona w jedna lub wieksza ilo§é gtowic frezujacych w zaleznosci od dysponowa-
nej mocy napedu. Naped wrzecion z gtowicami frezujacymi przenoszony jest od silnika spalinowego. lub elek-
trycznego za posrednictwem odpowiedniej przektadni k6t zebatych walcowych i stozkowych.

Technologia urabiania skaty kopaliny polega na zagtebianiu pracujacych gtowic w calizne kopaliny na
odpowiednia gtebokos¢ a nastepnie wykonywanie ruchu postepowego maszyna samobiezng z pre&koécia odpo-
wiadajaca posuwowi skrawania. Urobiona kopalina w formie drobnego urobku jest przemieszczana spycharka na
ruszt zasypowy zabudowany nad przenosnikiem taimowym.

Techniczne i techniczno-uzytkowe zalety wynalazku polegaja na tym, Ze eliminuje wszystkie posrednie
procesy w fazie urabiania i doprowadzenia urobku do zadanej granulacji pozwalajacej przesyta¢ urobek (w tym
wypadku rude siarkowa) bezposrednio do miynéw. -

Posrednimi procesami w fazie urabiania twardych i zwieztych kopalin, ktére wynalazek eliminuje sg: zluzo-
wanie spoistosci kopaliny materiatami wybuchowymi, rozbijanie ponadwymiarowych bry+ powstatych w wyniku
zastosowania materiatéw wybuchowych lub stosowania zrywarek, wyeliminowanie kruszarek i koparek taduja-
cych urobek na przenosniki tasmowe.

Upraszcza organizacje technologii urabiania na froncie eksploatacyjnym wyrobiska.

Zwigksza bezpieczeristwo pracy na skutek uproszczenia technologii urabiania.

Przedtuza zywotnos$¢ tasm przeno$nikowych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadach wykonania na rysunkach, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok z boku w schemacie ogdélnym, fig. 2 i fig. 3 przedstawia gtowice frezujace z ramionami splralnyml
i prosty mi.

Gtowice frezujace 2 i 3 otrzymuja naped z silnika spalinowego ciagnika gasienicowego 1 poprzez wat
pedny 5, przektadnie walcowa 6, przektadni¢ katowg 7. Wrzeciona gtowic utozyskowane sa w ramie 4. Gigbo-
ko$¢ zagtebienia H w caliznie kopaliny regulowana jest za pomocg sitownika hydraulicznego 8.

Widok z boku samej doczepnej frezarki do ciagnika w uktadzie schematycznym przedstawiono na rysunku
fig. 4.

Na rysunku fig. 5 przedstawiono widok z géry uktadu kmematycznego przenleslenla napedu z silnika na
gtowice frezujace.

Na rysunku fig. 6 przedstawiono schematycznie uktad wspétpracy gtowic frezujgcych, oraz $lady wrebéw
wykonanych w caliznie.

Na rysunku fig. 7 przedstawiono wykonany wrab w caliZnie kopaliny — widok z gory i przekroju A—A.

Szerokos¢ B i gtebokosé H wrebu zalezy od odpowiedniego rozstawienia gtowic w ramie i wielkosci gto-
wic. Wymiary te uzaleznione sg od wielkosci mocy dysponowanej na danej maszynie samobiezne;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b urabiania kopalm zwtaszcza rudy S|arkowe|, znamienny tym, 2e gtowice frezujace o kszta&cue
bryty obrotowego odwréconego stozka $cigtego jednostronnie mocowane do wrzeciona utozyskowanego w ra-
mie zagtebia si¢ w calizng skaty i urabia sie jednoczesnym ruchem roboczym obrotowym i postepowym jednej
lub wielu gtowic.
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2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze gtowice frezujgce (2 i 3) o ksztatcie odwréconego
stozka $cietego lub walcowe, posiadajqa wreby i wystepy stanowigce ramiona spiralne lub proste w ktérych
mocowane sg narzedzia skrawajace kopaling a ptaszczyzny natarcia ramion maja kat ujemny, co zapewnia odrzu-

_canie sitq od$rodkowa urobionego urobku z gtowicy, zapewniajac samooczyszczania sig.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ilo$¢ jednoczesnie pracujgcych gtowic jest dowolna
uzalezniona od mocy dysponowanej imoze stanowié¢ urzadzenie doczepne do odpowiedniej maszyny
samojezdnej lub stanowié integralng ¢ze$¢ odpowiednio zbudowanej maszyny urabiajacej.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze gtowice frezujgce mogq byé wykonane z segmentéw
nastepnie sktadanych i mocowanych na wspéinym taczniku, segmenty posladajq odpowiednie narzedzia
skrawajace kopaline.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze rozmieszczenie gtowic w ramie frezarkl jest dowolna
i wymaga sie takiego ich usytuowania, azeby nie pozostawata calizna kopaliny a r6zna predko$é obwodowa
wdolnej igoérnej czesci gtowicy zapewniata odrzuceme urobku zwykonanego wrebu nie powodujac jego
ponownego zasypania.
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