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Sposéb wytwarzania kalkomanii przesuwankowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia kalkomanii przesuwankowej, zwlaszcza w za-
stosowaniu do szklanych 0zd6b choinkowych.

Znane sposoby dekorowania o0zdéb choinkowych
polegaja na recznym malowaniu poszczegblnych
sztuk na podstawie opracowanych wzoréw.

Ozdoby choinkowe odznaczajg sie duzg iloscig
i réznorodno$cia wzordéw, przy czym czesto wyste-
puja tu wzory rysunkowe bardzo skomplikowane i
trudne do identycznego odtwarzania w masowej
produkcji.

Pocigga to za sobg duzg pracochlonno§é przy
tego rodzaju produkcji. Znany jest réwniez sposéb
odtwarzania skomplikowanych wzoréw przy po-
mocy kalkomanii.

Jednak powszechnie stosowana kalkomania na-
daje sie jedynie do nakladania na powierzchnie
ptaskie lub walcowe. Przy nakladaniu na powierz-
chnie kuliste kalkomania ta marszczy sie i peka.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i opra-
cowanie technologii wytwarzania i nakladania kal-
komanii, ktéra zapewnilaby dobre przyleganie ry-
sunku do powierzchni kulistej nawet o malym pro-
mieniu.

Spos6b wytwarzania kalkomanii wedlug wyna-
lazku polega na natozeniu na podklad papierowy
przy pomocy sitodruku specjalnej blony nos$nej o
wymaganej grubo$ci i elastycznoS$ci.

Blona no$na jest wykonana z lakieru powstale-
go w wyniku polimeryzacji metakrylanu butylu
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wzietego wagowo w iloSci 43%—52% w roztworze
tetraliny w iloSci 24%—32% i benzyny lakowej
w ilosci 17%—25%, przy czym dodaje sie bieli ty-
tanowej w ilosci 5%—9%. Mieszanine te otrzymuje
sie w reaktorze podgrzewanym i chlodzonym
Przeponowo.

Lepkosé lakieru w temperaturze 50°C wynosi
1750 cP.

Blone przygotowang w spos6b uprzednio opisa-
ny nadrukowuje sie tak zwang warstwg rysun-
kowsg, skladajgca sie z wybranych koloréw ko-
lejno nadrukowywanych na siebie.

Sg to farby olejne offsetowe bazowane na po-
kostach naturalnych, obcigzane wypelniaczami i
zabarwiane odpowiednimi barwnikami. Warstwe
zabezpieczajacg stanowi wodoodporny, bezbarwny
lakier pokostowy nitro lub polimetakrylonowy.

Dla nalozenia kalkomanii na ozdobe choinkowag
nalezy ja namoczy¢é na 2—3 minuty w wodzie o
temperaturze pokojowej, po czym zsungé rysunek
z papieru na ozdobe choinkowa.

Po przesunieciu elementu zdobniczego kalko-
manii na ustalone miejsce na ozdobie, wykorzy-
stujac elastyczno§é kalkomanii nacigga sie ja tak
aby roéwno przylegala do powierzchni.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania kalkomanii przesuwanko-
wej zwlaszcza do szklanych ozdéb choinkowych,
skladajgcej sie z podkladu papierowego i blony
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noénej znamienny tym, Ze na podklad papierowy traliny, 17% do 25% wagowych benzyny lakowe]
nadrukowywuje sie za pomocg sitodruku blone i 5% do 9% wagowych bieli tytanowej po czym
nosng, sktadajaca sie z 43% do 52% wagowych po- na tak przygotowang blone nanosi sie w znany
limetakrylanu butylu, 24% do 32% wagowych te- spos6b warstwe rysunkows.

LZGraf. Zam. 2932 20.XI.1971 190

Cena zl 10.—



	PL64693B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


