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Naped zwrotny pneumatyczny lub hydrauliczny,
zwlaszcza do zawordow obrotowych

Przedmiotem wynalazku jest naped zwrotny pneumatyczny lub hydrauliczny zwtaszcza do zaworéw
obrotowych, ktérych zakres obrotu wrzeciona napedowego miesci si¢ w granicach kata 90°.

Znane s napedy i ukfady napedowe wykorzystywane do wymienionego celu. Stosowane rozwigzania
polegaja na konstrukcyjnym potaczeniu sitownika liniowego hydraulicznego lub pneumatycznego z mechaniz-
mem zamiany ruchu liniowego na obrotowy, a ktéry konstrukcyjnie zabudowywany bywa wewnatrz cylindra
sitownika liniowego lub na zewnatrz. Najczesciej wykorzystywanymi mechanizmami zamiany ruchu liniowego na
obrotowy s3 mechanizmy $rubowo-korbowe, zebatkowe rzadziej srubowe. W przypadkach zabudowy wymienio-
nych mechanizméw na zewnatrz cylindra sitownika utworzony naped stanowi uktad o stosunkowo duzych
wymiarach gabarytowych, co najmniej dwukrotnie wigkszych od rozwiazari zabudowa wewnetrzna.

- Znane dotychczas napedy wykorzystywane do okre$lonego celu nie wypetniajg catkowicie istniejagcych’
potrzeb w tym wzgledzie. Jak wykazata praktyka aktualny rozwoéj konstrukcji armatury przemystowej wymaga
stosowania odpowiednich napedéw o wysokich parametrach uzytkowych, gabarytowo matych, a jednoczesnie
odznaczajacych sie prost i tanig konstrukcjg szczegdlnie w wykonaniu masowym. Stosowane napedy z zewne-
trzng zabudowa mechanizmu zamiany ruchu liniowego na obrotowy z powodu zbyt duzych wymiaréw i duzego
ciezaru przekraczajacych prawie dwukrotnie, a nawet wigcej wymiary i ciezar napedzanej armatury, nie znajduja
technicznego ani “ekonomicznego uzasadnienia. Drugie, opisane wyzej napedy — z zabudowa mechanizmu
zamiany ruchu wewnatrz cylindra sitownika, odznaczaja sie wyjatkowo wysokim kosztem wykonania — niepro-
porcjonalnym do kosztu wykonania danej armatury. Wymagaja bowiem wyjatkowo starannej i skomplikowanej
obrébki skrawajacej oraz cieplnej, wzglednie cieplno-chemicznej, zwigzanej z pasowaniem w wysokich klasach
dok#tadnosci elementéw wewnetrznych wspétpracujacych z uktadem hydrauliki lub pneumatyki sitowej. Nawet
nieznaczne odchylenia tolerancyjne prowadza do powstawania luz6w obwodowych przenoszonych na uktad
zamkniecia armatury. Mozliwo$é zaistnienia i wystepowania tego typu niedokfadnosci zmusza do dodatkowego
wyposazenia stosowanych napedéw w odpowiednie dodatkowe elementy kompensujgce, ktdre oczywiscie
zwiekszaja stopiert skomplikowania mechanizmu napedowego, a tym samym i koszt wykonania.
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Celem wynalazku jest wypetnienie istniejacej luki wrozwigzanisch napadéw okreflonego typu. Dla
osiggniecia tego celu postawiono zadanie skonstruowania takiego napedu, w ktdrym wykluczone zostang
przyczyny powstawania opisanych wad i niedogodnosci.

W napedzie wedfug wynalazku, sitownik liniowy posiada dwa odpowiednio zakorczone cylindry, ktére
zataczone czotowo bezposrednio lub posrednio maja w $rodkowej czesci czteroscienng komore bezcisnieniows.
W komorze tej, utozyskowany jest poprzecznie do osi wzdtuznej sitownika watek napedowy, z wystajgcy na
zewnatrz koricowka ztaczna. Na obwodzie watka napedowego wewnatrz komory $rodkowej nawiniqte jest
odpowiednio izamocowane miejscowo co najmniej jedno ciegno elastyczne np. stalowe lub z tworzywa
o odpowiedniej wytrzymatosci. Koricéwki tego ciegna zamocowane sa w réznych ptaszczyznach wzdtuinych do
dwéch przeciwlegle usytuowanych w cylindrach denek ttoka zespolonego co najmniej dwoma rozpdrkaml
réwnolegtymi do osi sitownika. Koricéwki rozpérek taczone sq z denkami ttoka korzystnie Srubowo dla regulacji
odstepu odlegtosciowego tych denek i regulacji odpowiedniego naciagu ciegien gietkich. Po obu stronach denek
zespolonego ttoka w dwdch cylindrach zamknietych czotowo pokrywami utworzone sg dwie komory robocze,
do ktérych doprowadzany jest wlot i wylot sterowanego zewnetrznie czynnika ci$nieniowego. Obrdt watka
napedowego dokonany przez przesuw zespolonego tfoka spowodowany wlotem czynnika ci$nieniowego do
jednej komory roboczej ijednoczesny wylot czynnika z drugiej wskazywany jest przez wskaZnik wkrecony
czotowo w koricowke watka napedowego na odpowiednio wyskalowanej podziatce usytuowanej w obudowie
sifownika. ‘

Rozwigzanie wedtug wynalazku charakteryzuje sie mata i zwarta budowa. Wykonanie napedu jest bardzo
proste i nieskomplikowane. Przy stosunkowo minimalnych wymiarach gabarytowych, uzyskuje sie¢ maksymalnie
duze momenty obrotowe statej wielkosci w zakresie kata obrotu. Przez wykorzystanie wtasciwosci ciegien
gietkich sita liniowa ttoka z niewielkimi stratami przenoszona jest na site obwodowa watka napedowego dajacq
wysoki moment obrotowy. Ponadto ze wzgleau na obecnosé czynnika cisnieniowego w komorach cisnieniowych
po obu stronach ttoka i bezposrednie przeniesienie sit przez zastosowany uktad ciegien elastycznych, naped
wedtug wynalazku jest w kazdym potozeniu samohamowny i poza blokada zastosowang na instalacji doptywu
oraz odptywu czynnika cisnieniowego nie wymaga dodatkowych urzadzen blokujacych. Bardzo cenng zaletg jest
to, ze naped sktada sie z minimalnej ilosci czesci prostych, ktére nie wymagaja skomplikowanej technologii
wykonania ani stosowania drogich materiatéw.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na zataczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekrdj
poziomy wzdtuzny, a fig. 2 — przekréj pionowy wzdtuzny przyktadowego wykonania napedu. '

Sitownik liniowy napedu tworzg dwa cylindry 1 i 2 tgczone czotowo ztgczem kofnierzowym przystosowa-
nym do zamontowania ipofaczenia z napedzang armatura. Cylindry 1 i2 wczeéci $rodkowej posiadajg ~
odpowiednio wyksztatcong czteroscienng komore 3, w ktorej utozyskowany jest poprzecznie do osi sitownika
watek napedowy 4. Denka 5 i 6 potaczone sg srubowo 7 rozpérkami 8 tworzac zespolony ttok 9 o regulowanej
dfugoéci poruszajacy sie liniowo w gtadzi cylindra 1 i2. Ciegna gietkie 10 nawiniete i przytwierdzone na
obwodzie watka napgdowego 4 drugimi koricami s zamocowane do wewnetrznych czotowych czesci denek 5
i 6. Wpokrywach czotowych 11 i12 cylindréw 1 i2 wykonane sa otwory zaopatrzone w ztaczki 13 dla
zamocowania przewodoéw instalacji z regulowanym mechanicznie lub elektromagnetycznie wlotem i wylotem
czynnika cisnieniowego do komoér cisnieniowych cylindra 1 i2. Jedna z koricowek watka napedowego 4
przystosowana jest do potaczenia z wrzecionem napedzanej armatury za$ druga zaopatrzona jest w urzadzenie
wskaznikowe 14 wskazujgce obr6t watka napedowego 4. ]

Dziatanie opisanego napedu wedtug wynalazku jest nastepujace. Czynnik ci$nieniowy doprowadzany do
jednej komory roboczej cylindra 1 lub 2 posiada réwnoczesny wylot z drugiej komory drugiego cylindra
powodujac przesuw liniowy tfoka 9. Sita liniowa powstajaca na ttoku 9 przenoszona jest przez ciegna gietkie 10
powodujac jego obrét momentem, ktérego wielko$¢ zalezna jest od wielkosci tej sity liniowej i od $rednicy
nawojowej ciggien gigtkich 10 na watku napgdowym 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Naped zwrotny pneumatyczny lub hydrauliczny, zwtaszcza do zaworéw obrotowych, posiadajacy
sitownik liniowy pneumatyczny lub hydrauliczny oraz mechanizm zamiany ruchu liniowego na obrotowy,
znamienny tym, ze sitownik liniowy stanowig dwa cylindry (1) i (2), ktére taczone czotowo ze sobg
bezposrednio lub posrednio majq w Srodkowej czesci czteroscienng komore bezcisnieniowq (3) dla poprzecznego
(prostopadtego do osi sitownika) utozyskowania watka napedowego (4) z odpowiednig koricowka do przekazy-
wania obrotu, na ktérym w czesci srodkowej — wewnatrz komory $rodkowej (3) nawinigte jest odpowiednio co
najmniej jedno ciggno elastyczne (10) stalowe lub z tworzywa o odpowiedniej wytrzymatosci, zamocowane
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miejscowo na obwodzie watka (4), ze$ drugie koricéwki tego ciggna (10) lub ciggien zamocowane s3 do dwéch
przeciwlegle usytuowsnych w cylindrach (1) 1(2) denek (5, 6) ttoka (9) zespolonego co najmniej dwoma
rozpérkami (B) wkrecanymi wdenka (5, 6) dla regulacji naciagu ciegna lub ciggien gietkich (10), przy czym
w komory robocze zamknigte czotowo pokrywami . (11), (12) cylindra (1), (2) doprowadzany jest czynnik
cisnieniowy odpowlednio sterowanym i blokowanym wlotem i wylotem mechanicznie lub elektromagnetycznle,
za$ dle wskazania obrotu watka napedowego (4) wykorzystany jest wskaznik (14) osadzany czotowo w jednej
z koricéwek watka napgdowego (4) oraz wyskalowana podziatka umieszczona na czescl nieruchomej obudowy
napedu. ' .

2. Naped wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ciegno lub ciegna elastyczne (10) posiadajg
w przekroju poprzecznym ksztatt ptaski, owalny lub okragty i mocowane s koricami w denkach tiokéw
wréznych ptaszczyznach wzdtuznych sitownika, dla uniemozliwienia wzajemnego nachodzenia i ocierania sie
tych koricowek ciggna lub ciggien (10) w czasie przewijania sig ich na watku napedowym (4)."
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