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4 Subler pentru m¥surarea adincimii alezajelor

(570 Rezumat: Inventia se refera la un subler
pentru masurarea addncimii alezajelor cu diametrul
sub 3 mm, pentru care nu pot fi utilizate sublerele 9
standardizate. Sublerul se compune dintr-o sonda
(1) cu sectiune rotunda, cu diametrul mai mic

decit al alezajului a carui adincime se masoara, la ‘ ) A
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Inventia se refera la un gubler pentru
masurarea adincimii alezajelor pentru
care nu pot fi utilizate gublere stan-
dardizate.

Se cunosc sublere standardizate care
prezinta dezavantajul ci tija lor nu poate
patrunde in alezaje cu diametrul mai mic
de 3 mm.

Mai este cunoscut un instrument
pentru masurarea adincimilor, cum ar fi
alezaje profunde, compus, in principal,
din trei piese, montate culisant, unele in
raport cu altele, si dotate cu mijloace
de blocare, doui cite doud, dupa nece-
sitati, aceste trei piese fiind un corp in
forma de T, ce are un vemier, o rigleta,
prevazuta cu o suprafata inclinati gradati
in mm §i o tija lungd §i subtire.
Dezavantajul acestei solutii consti in
aceea ca nu prezinti siguranti in exploa-
tare (brevet Fr. nr. 1126634).

Problema, pe care o rezolvi inventia,
consta in realizarea unui gubler pentru
masurarea de precizie a adancimii ale-
zajelor cu diametrul sub 3 mm.

Sublerul, conform inventiei, inli-
tura dezavantajul mentionat mai sus, prin
aceea ca, in scopul masuririi adincimii
alezajelor cu diametrul mai mic de 3 mm,
este prevdzut cu o sondi cu sectiune
rotundi cu diametrul mai mic decit al
alezajului a cirui addncime se misoar3,
pe capdtul activ de masurare avind bra-
zata o pastild de metal dur, spre celilalt
capat indoit, pentru manevrare usoari,
avand gradat vernierul §i care gliseazi
intr-un alezaj transversal al unui suport,
in care se afld practicat un alt alezaj
longitudinal, care contine mecanismul de
mentinere a sondei in pozitie statici de
masurare, format dintr-un dop, un arc
§1 un gtift filetat, care regleazi apisarea
dopului pe sondd, precum §i mecanismul
de blocare, format dintr-un dop si un
surub de blocare, sonda glisind si pe
un ghidaj al unei rigle gradate pe ambele
fete laterale,  nclinate, fiind tinuti in
contact cu aceasta de nigte bratiri elas-
tice.

Sublerul, couform inventiei, pre-
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zinta urmatoarele avantaje:

- constructie simpla, tehnologica, ro-
bustd si fiabila;

- masoara adancimile alezajelor pen-
tru care nu pot fi folosite gublerele
standardizate;

- simplu de utilizat.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legdtura cu fig. 1...
4, care reprezinta:

- fig.1, vedere principali in plan
vertical a sublerului, conform exemplu-
lui de realizare;

-fig2, sectiune transversala dupa axa
A - A a sublerului din fig.1;

- fig.3, vedere de detaliu a scarii
gradate a riglei conform cu fig.1;

- fig.4, vedere laterala a gublerului.

Sublerul, conform inventiei, este
format dintr-o sonda 1, cu sectiune ro-
tunda si diametru mai mic decit al
alezajului de masurat, care gliseazi in
timpul masurarii in alezajul unui suport
2, paralelipipedic si pe ghidajul semi-
rotund al unei rigle 3, gradati in mm.

Sonda 1 are, pe capitul activ de

~ masurare, brazati o pastild 4, din metal

dur, iar spre celdlalt capat, indoit, in
vederea unei manevrari ugoare, este
gradat vernierul.

Rigla 3 are, pe ambele suprafete
laterale, inclinate, dispusa scara milime-
tricd. Pentru mentinerea contactului din-
tre sonda 1 i rigla 3s-au prevazut doui
bratari elastice 5, deplasabile in lungul
acesteia.

In scopul realizirii frecirii dintre
sonda 1 si suportul 2, necesare men{inerii
acestora in pozitie statici de masurare,
s-au prevazut, in suportul 2, un alezaj
axial, in care s-a introdus un dop 6 i
un arc elicoidal 7 a caror apasare asupra
sondei 1 este reglati cu ajutorul stiftului
filetat 8. Alezajul longitudinal din corpul
2 este acoperit cu dopul ornament 9.

Conform figurii 4 si 1, pentru blo-
carea sondei 1, in timpul masuririi s-a
prevazut un dop 10, care stringe sonda
1, prin intermediul gurubului de blocare
11.
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Revendicari

1. Subler pentru masurarea adinci-
mii alezajelor, in special a celor cu
diametrul sub 3 mm, previzut cu tija
lunga si subtire §i cu o rigla gradati
in mm, pe partea inclinati, caracterizat
prin aceea ca este format dintr-o sonda
(1), cu sectiune rotundd care gliseaza
intr-un alezaj al unui suport (2) si pe
un ghidaj al unei rigle gradate (3), fiind
tinutd in comtact cu aceasta de nigte
bratari elastice (5).

2. Subler, conform revendicirii 1,
caracterizat prin aceea ci, pentru men-
tinerea sondei (1), in pozitie statici de
masurare, s-a prevazut, in suportul (2),
un alezaj longitudinal, in care s-a introdus
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un dop (6) si un arc elicoidal (7), a caror
apasare asupra sondei (1) este reglati cu
ajutorul unui stift filetat (8).

3. Subler, conform revendicirii |,
caracterizat prin aceea ca, sonda (1) are,
pe capatul activde masurare, brazata o
pastila (4), din metal dur, iar spre celalalt
capat indoit, in vederea unei manevrari
ugoare, este gradat vernierul.

4. Subler, conform revendicirii 1,
caracterizat prin aceea ca, pentru blo-
carea sondei (1), in timpul masuririi, s-a
prevazut un dop (10), care stringe sonda
(1) prin intermediul unui surub de
blocare (11).

5. Subler, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ci, rigla (3) este
gradati in mm pe ambele suprafete
inclinate.

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Petrescu Ioan Cristea
Examinator: ing. Hagiu Alexandra
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