
(19)国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201910367961.9

(22)申请日 2019.05.05

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 110745448 A

(43)申请公布日 2020.02.04

(73)专利权人 药鲁班（杭州）医疗科技有限公司

地址 310000 浙江省杭州市余杭区仓前街

道仓兴路1号8幢A座108室

(72)发明人 李金龙　王现成　陈伟　

(74)专利代理机构 杭州浙科专利事务所(普通

合伙) 33213

专利代理师 刘元慧

(51)Int.Cl.

B65G 1/06(2006.01)

(56)对比文件

CN 208394227 U,2019.01.18

CN 210479830 U,2020.05.08

CN 207551153 U,2018.06.29

审查员 吴晓炜

 

(54)发明名称

一种多层上下药箱切换装置

(57)摘要

本发明公开了一种多层上下药箱切换装置，

包括机架、设在机架上的若干送料带、设在机架

上对送料带进行药箱供给的进料机构和移出到

指定位置的出料机构，机架上设有对送料带进行

上下控制的第一控制机构，第一控制机构包括用

于连接送料带的滑轨、对滑轨上的送料带进行上

下驱动的第三驱动器，送料带通过第三驱动器沿

着滑轨滑动连接在机架上，通过进料机构供给到

送料带上的药箱抓取完药材后，再通过第一控制

机构将送料带移动到出料机构上对药箱进行送

出。能够及时将待抓药的药箱从供料输送带上获

取后移动到操作台上等待抓取、以及对于抓取后

的药箱能够自动的再次移动到回料输送带上进

行传输，操作难度低，劳动强度低，调剂周期短且

效率高。
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1.一种多层上下药箱切换装置，其特征在于：包括机架、设在所述机架上的若干送料

带、设在所述机架上对所述送料带进行药箱供给的进料机构和对所述送料带上的药箱移出

到指定位置的出料机构，所述机架上设有对所述送料带进行上下控制的第一控制机构，所

述第一控制机构包括设在所述机架上用于连接所述送料带的滑轨、设在所述机架上对所述

滑轨上的所述送料带进行上下驱动的第三驱动器，所述送料带通过所述第三驱动器沿着所

述滑轨滑动连接在所述机架上，通过所述进料机构供给到所述送料带上的药箱抓取完药材

后，再通过所述第一控制机构将所述送料带移动到所述出料机构上对药箱进行送出，所述

送料带包括滑设在所述滑轨上的连接座、设在所述连接座上的两条平行的传动带、设在所

述连接座上对所述传动带进行正反转运行的驱动机构，通过所述驱动机构的正反转带动所

述传动带对药箱进行不同方向的移动，所述驱动机构包括设在所述连接座上的对所述传动

带进行转动的第二驱动器和至少两个传动轮，所述连接座上还设有若干对所述传动带的张

紧力进行调节的张紧轮；两条所述传动带之间设有药箱称重台，所述药箱称重台与所述连

接座之间设有高度调节机构，药箱通过所述高度调节机构升高所述药箱称重台后与所述送

料带分离并称重；所述高度调节机构包括设在所述连接座上的第一驱动器、设在所述药箱

称重台底部的升降架、设在所述第一驱动器与所述升降架之间的凸轮机构，所述药箱称重

台通过所述第一驱动器带动所述凸轮机构的转动实现所述升降架的升降；所述进料机构包

括设在所述机架上的第一安装架、设在所述第一安装架上的两条平行设置的进料带、设在

所述第一安装架对所述进料带进行驱动的进料电机，所述出料机构包括设在所述机架上的

第二安装架、设在所述第二安装架上的两条平行设置的出料带、设在所述第二安装架对所

述出料带进行驱动的出料电机。

2.根据权利要求1所述的一种多层上下药箱切换装置，其特征在于：所述凸轮机构包括

设在所述第一驱动器旋转轴上的连接块、设在所述连接块上的驱动轮、设在所述升降架上

的连接孔，所述驱动轮位于所述连接孔内。

3.根据权利要求1所述的一种多层上下药箱切换装置，其特征在于：所述机架上还设有

分别对所述进料机构和所述出料机构进行上下移动控制的第三控制机构和第二控制机构，

药箱通过所述第三控制机构和所述第二控制机构进行拾取或放回。

4.根据权利要求3所述的一种多层上下药箱切换装置，其特征在于：所述第三控制机构

包括对各个所述进料机构进行串联的连接轴、设在所述连接轴两端的第三滑座，设在所述

机架上对所述第三滑座进行上下滑动的第四驱动器，所述第二控制机构包括对各个所述出

料机构进行串联的连接轴、设在所述连接轴两端的第二滑座，设在所述机架上对所述第二

滑座进行上下滑动的第五驱动器。

5.根据权利要求4所述的一种多层上下药箱切换装置，其特征在于：所述进料机构和所

述出料机构呈上下层设置，所述进料机构的上端还设有一层一端固定在所述机架上的进料

机构。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110745448 B

2



一种多层上下药箱切换装置

技术领域

[0001] 本发明涉及中药药箱位置切换设备技术领域，具体涉及一种多层上下药箱切换装

置。

背景技术

[0002] 在中医药领域中，由于中药药材或中药饮片或中成药的品种及规格繁多(多达数

千种)，而每一种中药药材或中药饮片或中成药均需要通过一个单独的存储空间进行存储，

从而导致传统中药房的四周呈现数千个密密麻麻药箱整齐排列在药房中。当工作人员对中

药处方进行调剂时，首先需要熟记处方内容和药房各味药材药箱所在位置，按一定顺序，再

在从药房内不同部位将本处方中的中草药或中药饮片或中成药单品种进行识别、对照、匹

配、取放、称量、取放过量药材放回药箱、取量不足部分再次补足，重复上述操作直至处方调

剂完成(多达数几十来回，方可完成单个中药处方调剂工作)。基于目前的传统中药房所存

在的众多缺陷，我们生产了一种药箱和立体药品或药材库(简称立体药库)，药箱堆叠放置

到立体药库的货架上后药箱底部悬空，且在每个药箱上均设有识别器或唯一识别标识，在

通过自动取货设备进行取放时可以快速取放和精确放入，而在当配药过程中，方便了取放

机构抓取药箱并放置到输送带上再往前移动至抓药人员的操作区域进行药材的抓取，抓取

完成的药箱通过输送带再次输送到对应的货架旁边后也能够通过取放机构再次放回原始

位置。

[0003] 但是，由于药材的品种及规格繁多，对于常用的主药材一般会放置在离操作台比

较近的货架上，而一些辅助药材则会放置到离操作台较远的空余位置，当需要了再零时调

取，如果药箱货架距离抓药人员的距离较近时，可以通过可正反转的输送带直接连接货架

与操作台就能够实现药箱的快速供给和退回，一般一个操作台只需配备3‑4条输送带就能

够有效的对药材进行快速供给和切换，从而免药材供给不及时的请发送，而当药箱货架离

操作台有一定的距离时，如果采用双向移动的输送带，输送带的数量少时，则严重影响了药

箱的输送效率，输送带的数量多了又放置不下，且当多个操作台并排时，通过一条正反转的

输送带根本无法对药材进行药效的供给，因此，则需要通过一条从货架到操作台区的供料

输送带和一条对已经抓取完成的药箱再次输送到对应货架前的回料输送带配合才能有效

的保证药箱的来回移动，两条输送带为了减少占用空间，一般都采用上下层设置，而操作人

员抓药的操作台无论离输送带多近，由于供料输送带和回料输送带一直处于持续转动的过

程中，如果不能及时的对所需的药箱从输送带上拿出，则很容易导致药箱供给位置过头的

情况发生。

[0004] 基于以上药箱在货架与操作台之间的输送过程中存在的问题，需要设计一款能够

对药箱在供给时及时的从供料输送带上自动分离后再移动到操作台上以待抓取、以及对于

抓取后的药箱能够自动的再次移动到回料输送带上的切换机构。

[0005] 同时，现有货架和输送带虽然解决了药材的自动供给和存放的问题，但是在实际

的药方调剂过程中，对操作人员素质要求高、劳动强度大、调剂周期长、效率低下；可追溯性
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差，监管困难；工作环境粉尘大，环境恶劣，导致操作人员流动性大，服务质量难以保证，而

且调剂成本高。

[0006] 因此，在解决了药材的存储和自动供给的情况下，还需要设计一种能够自动对供

给的药箱中的药材成分、抓药药材的重量以及药方内容等信息进行自动快速分析判断的调

剂台，以解决目前调剂过程中所存在的问题。

发明内容

[0007] 为了解决现有技术中存在的某种或某些技术问题，本发明提供一种多层上下药箱

切换装置，能够及时将待抓药的药箱从供料输送带上获取后移动到操作台上等待抓取、以

及对于抓取后的药箱能够自动的再次移动到回料输送带上进行传输，从而解决了药箱通过

输送带输送时出现的供给不及时以及药箱供给过位的情况发生，人员需求更少，对人员素

质要求更低，有效的减低人员成本，降低人员流动性，操作难度低，劳动强度低，调剂周期短

且效率高。

[0008] 为解决上述现有的技术问题，本发明采用如下方案：

[0009] 一种多层上下药箱切换装置，包括机架、设在所述机架上的若干送料带、设在所述

机架上对所述送料带进行药箱供给的进料机构和对所述送料带上的药箱移出到指定位置

的出料机构，所述机架上设有对所述送料带进行上下控制的第一控制机构，所述第一控制

机构包括设在所述机架上用于连接所述送料带的滑轨、设在所述机架上对所述滑轨上的所

述送料带进行上下驱动的第三驱动器，所述送料带通过所述第三驱动器沿着所述滑轨滑动

连接在所述机架上，通过所述进料机构供给到所述送料带上的药箱抓取完药材后，再通过

所述第一控制机构将所述送料带移动到所述出料机构上对药箱进行送出。

[0010] 进一步地，所述送料带包括滑设在所述滑轨上的连接座、设在所述连接座上的两

条平行的传动带、设在所述连接座上对所述传动带进行正反转运行的驱动机构，通过所述

驱动机构的正反转带动所述传动带对药箱进行不同方向的移动。

[0011] 进一步地，所述驱动机构包括设在所述连接座上的对所述传动带进行转动的第二

驱动器和至少两个传动轮，所述连接座上还设有若干对所述传动带的张紧力进行调节的张

紧轮。

[0012] 进一步地，两条所述传动带之间设有药箱称重台，所述药箱称重台与所述连接座

之间设有高度调节机构，药箱通过所述高度调节机构升高所述药箱称重台后与所述送料带

分离并称重。

[0013] 进一步地，所述高度调节机构包括设在所述连接座上的第一驱动器、设在所述药

箱称重台底部的升降架、设在所述第一驱动器与所述升降架之间的凸轮机构，所述药箱称

重台通过所述第一驱动器带动所述凸轮机构的转动实现所述升降架的升降。

[0014] 进一步地，所述凸轮机构包括设在所述第一驱动器旋转轴上的连接块、设在所述

连接块上的驱动轮、设在所述升降架上的连接孔，所述驱动轮位于所述连接孔内。

[0015] 进一步地，所述进料机构包括设在所述机架上的第一安装架、设在所述第一安装

架上的两条平行设置的进料带、设在所述第一安装架对所述进料带进行驱动的进料电机，

所述出料机构包括设在所述机架上的第二安装架、设在所述第二安装架上的两条平行设置

的出料带、设在所述第二安装架对所述出料带进行驱动的出料电机。
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[0016] 进一步地，所述机架上还设有分别对所述进料机构和所述出料机构进行上下移动

控制的第三控制机构和第二控制机构，药箱通过所述第三控制机构和所述第二控制机构进

行拾取或放回。

[0017] 进一步地，所述第三控制机构包括对各个所述进料机构进行串联的连接轴、设在

所述连接轴两端的第三滑座，设在所述机架上对所述第三滑座进行上下滑动的第四驱动

器，所述第二控制机构包括对各个所述出料机构进行串联的连接轴、设在所述连接轴两端

的第二滑座，设在所述机架上对所述第二滑座进行上下滑动的第五驱动器。

[0018] 进一步地，所述进料机构和所述出料机构呈上下层设置，所述进料机构的上端还

设有一层一端固定在所述机架上的进料机构。

[0019] 作为优选，所述机架上还设有若干对每个所述送料带供给的药箱进行分别取药的

取料窗口、对取出的药物进行称重的总称重台、设在所述机架上的主显示器和若干对每个

通道内的药箱信息进行分别显示的药箱信息显示器、对各机构功能进行控制的控制台，所

述取料窗口内的药箱通过所述送料带供给和退回，所述取料窗口用于对所述送料带供给的

药箱中药物进行人工抓取，人工抓取的药物放入所述总称重台称重，各个所述取料窗口上

均设有感应报警装置，不能抓取药物的取料窗口进入物体时通过所述感应报警装置发送报

警信号。

[0020] 进一步地，所述感应报警装置包括对所述取料窗口进行监控的光栅、设在所述机

架上对所述取料窗口取药状态的信号指示灯、以及设在所述机架上的报警器，所述光栅用

于对所述取料窗口是否有物体进入进行实时监测，所述指示灯用于提示所述取料窗口的操

作优先级、当前操作完成情况及特殊状况报警提示，所述报警器用于对误入不可取药的所

述取料窗口进入物体时发出报警信号。

[0021] 进一步地，所述机架上还设有外接设备安装槽，所述外接设备安装槽内设有打印

机。

[0022] 相比现有技术，本发明的有益效果在于：

[0023] 机架上安装有若干对待抓取的药箱传送到操作台上以及将抓取完成的药箱再次

退回后以待再次供给的送料带，能够使操作台上的操作人员能够及时的对药材进行抓取，

药材的供给效率更高，且药箱在从货架与送料带之间进行传递时，进料机构可以作为药箱

的中转待定区，通过进料机构及时的将药箱从输送带上获取后，等到送料带需要供给药箱

时再从进料机构上获取，而对于送料带上已经抓取完成的药箱则能够第一控制机构对整个

送料带进行上下移动后实现位置的切换，从而使药箱通过送料带往回输送后进入到出料机

构内，再通过出料机构移动到回料输送带上，能够及时将待抓药的药箱从供料输送带上获

取后移动到操作台上等待抓取、以及对于抓取后的药箱能够自动的再次移动到回料输送带

上进行传输，供料输送带和回料输送带也不需要频繁的停止，从而解决了药箱通过输送带

输送时出现的供给不及时以及药箱供给过位的情况发生，人员需求更少，对人员素质要求

更低，有效的减低人员成本，降低人员流动性，操作难度低，劳动强度低，调剂周期短且效率

高。

附图说明

[0024] 图1为本发明实施例二的结构示意图；
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[0025] 图2为本发明实施例二中未安装出料机构和进料机构的结构示意图；

[0026] 图3为本发明中连接座上机构的结构示意图；

[0027] 图4为本发明中机架未安装侧板状态的整体连接结构示意图；

[0028] 图5为本发明中药箱切换装置的结构示意图一；

[0029] 图6为本发明中药箱切换装置的结构示意图二；

[0030] 图中：总称重台301、第三控制机构302、机架303、出料机构304、进料机构305、感应

报警装置306、药箱信息显示器307、主显示器308、打印机309、报警器310、安装槽311、控制

台312、光栅313、药箱称重台314、取料窗口315、信号指示灯316、送料带317、第一控制机构

318、第三驱动器319、高度调节机构320、第一驱动器321、升降架322、连接孔323、连接座

324、驱动机构325、传动带326、传动轮327、张紧轮328、第二驱动器329、连接块330、驱动轮

331、凸轮机构332、滑轨333、出料电机334、第二安装架335、出料带336、进料带337、第一安

装架338、进料电机339、第四驱动器340、连接轴341、第三滑座342、第二控制机构343、第二

滑座344、第五驱动器345

具体实施方式

[0031] 下面，结合附图以及具体实施方式，对本发明做进一步描述，需要说明的是，在不

相冲突的前提下，以下描述的各实施例之间或各技术特征之间可以任意组合形成新的实施

例。

[0032] 实施例一

[0033] 如图3、图5和图6所示，一种多层上下药箱切换装置，包括机架303、设在所述机架

303上的若干送料带317、设在所述机架303上对所述送料带317进行药箱供给的进料机构

305和对所述送料带317上的药箱移出到指定位置的出料机构304，所述机架303上设有对所

述送料带317进行上下控制的第一控制机构318，所述第一控制机构318包括设在所述机架

303上用于连接所述送料带317的滑轨333、设在所述机架303上对所述滑轨333上的所述送

料带317进行上下驱动的第三驱动器319，所述送料带317通过所述第三驱动器319沿着所述

滑轨333滑动连接在所述机架303上，通过所述进料机构305供给到所述送料带317上的药箱

抓取完药材后，再通过所述第一控制机构318将所述送料带317移动到所述出料机构304上

对药箱进行送出，所述第三驱动器319与所述连接座324之间通过传动链传递动力。

[0034] 在实际操作过程中，进料机构305既可以直接与药箱货架相连，也可以与输送带相

连，而出料机构304一般与输送带连接，当进料机构305直接与药箱货架连接时，一般货架距

离操作台距离比较近，能够快速的来回移动，药箱来回输送时一般一个来回只运输一个药

箱，通过进料机构305实现同时供料和出料的功能，而当进料机构305上的药箱只往送料带

317移动时，其一端供料输送带连接，一般运送不常见的辅助药材，在操作时，药箱货架或供

料输送带上的药箱通过进料机构305获取后进行缓存等待，当送料带317需要供给药材到操

作人员的操作台上时，再通过进料机构305往前输送到送料带317上，然后通过送料带317输

送到指定的位置以待药材的抓取，当操作人员对药箱内的药材抓取完成后，再通过第一控

制机构318对送料带317的高度位置进行调整，使送料带317与出料机构304对其，然后通过

送料带317往回输送到出料机构304后再移动到回料输送带上进行药箱的复位，在整个操作

过程中，机架303上安装有若干对待抓取的药箱传送到操作台上以及将抓取完成的药箱再
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次退回后以待再次供给的送料带317，每个送料带317都能够单独工作，灵活性更好，能够使

操作台上的操作人员能够及时的对药材进行抓取，药材的供给效率更高，且药箱在从货架

303与送料带317之间进行传递时，进料机构305可以作为药箱的中转待定区，通过进料机构

305及时的将药箱从输送带上获取后，等到送料带317需要供给药箱时再从进料机构305上

获取，而对于送料带317上已经抓取完成的药箱则能够第一控制机构318对整个送料带317

进行上下移动后实现位置的切换，从而使药箱通过送料带317往回输送后进入到出料机构

304内，再通过出料机构304移动到回料输送带上，能够及时将待抓药的药箱从供料输送带

上获取后移动到操作台上等待抓取、以及对于抓取后的药箱能够自动的再次移动到回料输

送带上进行传输，供料输送带和回料输送带也不需要频繁的停止，从而解决了药箱通过输

送带输送时出现的供给不及时以及药箱供给过位的情况发生，人员需求更少，对人员素质

要求更低，有效的减低人员成本，降低人员流动性，操作难度低，劳动强度低，调剂周期短且

效率高，在通过第一控制机构318对送料带317进行高度控制时，送料带317通过滑块滑动连

接在机架303上的滑轨333上，第三驱动器319与送料带317之间通过传动链传递动力，当第

三驱动器319进行正反转时，能够通过传动链直接带动送料带317沿着滑轨333进行移动，且

移动的位置可以通过位置感应器进行控制，操作更加简便，第三驱动器319优先采用伺服电

机，在系统控制时更加方便，且结构简单，生产成本低。

[0035] 作为优选，所述送料带317包括滑设在所述滑轨333上的连接座324、设在所述连接

座324上的两条平行的传动带326、设在所述连接座324上对所述传动带326进行正反转运行

的驱动机构325，通过所述驱动机构325的正反转带动所述传动带326对药箱进行不同方向

的移动。

[0036] 在通过送料带317对药箱进行前后移动的过程中，送料带317通过连接座324安装

在滑轨333上，并通过驱动机构325的正反转驱动带动两条平行的传动带326进行转动，从而

使放置在两条平行的传动带326上的药箱实现移动，传动带326采用两条且平行设置，能够

使药箱在移动过程中稳定性好。

[0037] 再进一步地，所述驱动机构325包括设在所述连接座324上的对所述传动带326进

行转动的第二驱动器329和至少两个传动轮327，所述连接座324上还设有若干对所述传动

带326的张紧力进行调节的张紧轮328。

[0038] 在通过驱动机构325对传动带326进行转动时，传动带326的两端通过传动轮327进

行定位并转动，同时通过第二驱动器329带动两条传动带326进行转动，成本更低，第二驱动

器329与传动轮327之间设有张紧轮328，能够对传动带326的松紧度进行调整，其最简单的

结构为在两条传动带326的两端各安装一个传动轮327，第二驱动器329采用伺服电机，通过

第二驱动器329带动一根旋转轴进行转动，旋转轴的两端各安装一个主动轮，两侧的传动带

326通过主动轮带动旋转，而主动轮的两侧均按住有一个张紧轮328，通过张紧轮328既可以

实现张紧的效果，也可以对其传动带326的运行轨迹进行变换。

[0039] 进一步的，两条所述传动带326之间设有药箱称重台314，所述药箱称重台314与所

述连接座324之间设有高度调节机构320，药箱通过所述高度调节机构320升高所述药箱称

重台314后与所述送料带317分离并称重。

[0040] 在两条传动带326之间还安装了一个可通过高度调节机构320进行伸缩控制的药

箱称重台314，由于传动带326采用两条且平行设置，使药箱的底部具有中空区间，可以方便
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药箱称重台314的放置和伸缩，放置在药箱称重台314上端药箱稳定性更好，当药箱通过送

料带317输送到药箱称重台314上方时，通过高度调节机构320使药箱称重台314往上移动后

托起药箱，从而对药箱内的药物进行称重处理，称重所得信息通过药箱信息显示器307进行

显示，且由于药箱上贴有识别码，通过与感应器结合后，药箱信息显示器307的显示内容包

括当前药物名称外和药箱重量等基本信息外，还具有实时显示已减少重量的信息，从而方

便快速计算，当药物在拿出的瞬间就能知道拿取了多少重量，对于药方的药物重量抓取计

算更加方便快速，且对于药箱的支撑稳定性也更高。

[0041] 再进一步的，所述高度调节机构320包括设在所述连接座324上的第一驱动器321、

设在所述药箱称重台314底部的升降架322、设在所述第一驱动器321与所述升降架322之间

的凸轮机构332，所述药箱称重台314通过所述第一驱动器321带动所述凸轮机构332的转动

实现所述升降架322的升降；所述凸轮机构332包括设在所述第一驱动器321旋转轴上的连

接块330、设在所述连接块330上的驱动轮331、设在所述升降架322上的连接孔323，所述驱

动轮331位于所述连接孔323内。

[0042] 在通过高度调节机构320对药箱称重台314进行升降控制时，只需通过第一驱动器

321带动凸轮机构332进行转动，就能够通过凸轮机构332带动升降架322进行升降控制，从

而使药箱称重台314实现升降控制，结构简单方便，操作灵活，且上下高度调节稳定，控制精

度高，生产成本低，而且在通过凸轮机构332对第一驱动器321和升降架322进行连接时，第

一驱动器321上通过一个安装有驱动轮331的连接块330作为凸轮，而在升降架322的底部开

设一个连接孔323与驱动轮331转接，驱动轮331的轴线通过连接块330与第一驱动器321的

旋转轴错开，当第一驱动器321进行转动时，就能够通过驱动轮331带动升降架322进行高度

的控制，升降架322通过安装在药箱称重台314底部的两根导杆和一根位于两根导杆底部的

连接杆组成，连接孔323位于连接杆内，导杆与连接座324之间设有导套，在对升降架322进

行上下移动时，通过导杆在导套内进行上下滑动，第一驱动器321采用伺服电机。

[0043] 同时，所述进料机构305包括设在所述机架303上的第一安装架338、设在所述第一

安装架338上的两条平行设置的进料带337、设在所述第一安装架338对所述进料带337进行

驱动的进料电机339，所述出料机构304包括设在所述机架303上的第二安装架335、设在所

述第二安装架335上的两条平行设置的出料带336、设在所述第二安装架335对所述出料带

336进行驱动的出料电机334。

[0044] 在通过进料机构305将药箱从货架或输送带等位置移动到送料带317的过程中，进

料机构305的一端通过第一安装架338固定在机架303上，另一端伸入药箱运行轨迹内，当药

箱进入进料带337后，通过进料电机339带动进料带337进行移动，从而实现供料的目的，而

当药箱需要从送料带317上移出时，则只需通过送料带317将药箱移动到出料带336上并继

续往前移动就能够实现操作，进料电机339和出料电机334一般采用正反转电机或者伺服电

机，药箱的位置和各电机的启动可以通过位置感应器进行控制。

[0045] 进一步的，所述机架303上还设有分别对所述进料机构305和所述出料机构304进

行上下移动控制的第三控制机构302和第二控制机构343，药箱通过所述第三控制机构302

和所述第二控制机构343进行拾取或放回。

[0046] 对于药箱的移动，当货架离操作人员区域有定距离时，目前通过滚轴式的输送带

进行循环移动，因此为了使进料机构305和出料机构304与输送带之间快速的对药箱进行切
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换，在机架303上分别安装了对进料机构305和出料机构304进行上下移动控制的第三控制

机构302和第二控制机构343，进料带337和出料带336的一端伸入两根输送带的滚轴之间，

当药箱需要在输送带上移动时，则通过第三控制机构302和第二控制机构343对进料机构

305和出料机构304进行降低，使其接触面低于滚轴的工作面，当需要药箱在进料机构305和

出料机构304上移动时，则通过第三控制机构302和第二控制机构343对进料机构305和出料

机构304进行升高，从而使药箱的底面高于滚轴，操作灵活方便，药箱的轨迹切换简单。

[0047] 再进一步的，所述第三控制机构302包括对各个所述进料机构305进行串联的连接

轴341、设在所述连接轴两端的第三滑座342，设在所述机架303上对所述第三滑座342进行

上下滑动的第四驱动器340，所述第二控制机构343包括对各个所述出料机构304进行串联

的连接轴、设在所述连接轴两端的第二滑座344，设在所述机架303上对所述第二滑座344进

行上下滑动的第五驱动器345。

[0048] 进料机构305和出料机构304分别通过个字的连接轴341串联，第四驱动器340和第

五驱动器345分别位于机架303的两侧，连接轴341的两端又通过中转块连接在传动链上，当

需要对进料机构305和出料机构304进行上下移动时，只需通过各自的驱动器对传动链进行

转向的控制，就能够实现对高度的调节，操作简单，高度调节简便，且所需的成本和耗电更

低，第四驱动器340和第五驱动器345都采用正反转电机或伺服电机。

[0049] 更进一步的，所述进料机构305和所述出料机构304呈上下层设置，所述进料机构

305的上端还设有一层一端固定在所述机架303上的进料机构305。最顶端的进料机构305直

接与常用药物货架连接，从而保证了常用药箱能够第一时间快速的移动到送料带317上进

行抓药。

[0050] 实施例二

[0051] 如图1～6所示，在实施例一的基础上进步一改进，在所述机架303上还设有若干对

每个所述送料带317供给的药箱进行分别取药的取料窗口315、对取出的药物进行称重的总

称重台301、设在所述机架303上的主显示器308和若干对每个通道内的药箱信息进行分别

显示的药箱信息显示器307、对各机构功能进行控制的控制台312，从而使抓药用的操作台

与机架相结合后形成了一种新的调剂台或操作台，所述取料窗口315内的药箱通过所述送

料带317供给和退回，所述取料窗口315用于对所述送料带317供给的药箱中药物进行人工

抓取，人工抓取的药物放入所述总称重台301称重，各个所述取料窗口315上均设有感应报

警装置306，不能抓取药物的取料窗口315进入物体时通过所述感应报警装置306发送报警

信号。

[0052] 在实际使用过程中，机架303上并排安装有多个取料窗口315，各个窗口上安装有

感应报警装置306，且每个取料窗口315都对应有条供给药箱的送料带317和一个对药箱信

息进行分别显示的药箱信息显示器307，在机架303上还具有一个对药方进行调取和内容显

示的主显示器308、对所有已抓取药物进行重量显示的总称重台301以及对多通道调剂台进

行各功能控制的控制台312，配方中所需的药箱通过送料带317供给到取料窗口315进行抓

药并将完成抓药的药箱再复位，当需要抓取的药方显示在主显示器308后，通过送料带317

对药方内的药物进行供给到取料窗口315内以待抓取，并通过药箱信息显示器307显示当前

取料窗口315内药物的基本信息，而对于已抓取药物存储用的配药框则放置到总称重台301

上，当已经药箱称重台314进行重量检测后的药物再次通过总称重台301的增重量进行对比
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后，还能二次确认药物重量，避免药物因设备出错而导致比例不对的问题，有效的保证的每

一副药房的精确度，操作人员从对应的取料窗口315内进行抓药，在抓药时，如果手伸入正

确的取料窗口315内，则感应报警装置306不会发生报警信号，如果进入错误的取料窗口315

则感应报警装置306发出报警，当药箱内药物抓取完成后，再次通过送料带317传输出去并

送入未抓取药物的药箱，由于多通道调剂台上具有多条可以单独控制的送料带317和取料

窗口315，从而使多通道调剂台(操作台)在对药方上的药物抓取时，存在多个待取药药箱，

使抓药时效率更好，等待药箱供给的时间更短，同时，当药箱进入各个取料窗口315后，通过

系统能够自动识别药箱内药物的信息并通过各个药箱信息显示器307对其进行直接显示，

药箱信息显示器307的显示内容包括当前药物名称外和药箱重量等基本信息外，还具有实

时显示已减少重量的信息、当前药箱的操作优先级别、药箱内药品名称、代号、药品图片、应

取重量、实取重量、特殊要求等信息，不再需要人工去识别药物的基本信息，药物精确度更

高，在抓取时也不易出现错抓现象，而药方的信息则能够通过主显示器308进行显示，对于

药方的管理更加方便，主显示器308的显示内容一般包括药方基本信息以及已抓取药物、当

前抓取药物或未抓取药物等信息中的一种或多种，而药箱信息显示器307的显示内容一般

包括当前药物名称以及药箱重量、药物重量、已减少重量等信息中的一种或多种，总称重台

301上一般放置有配药框，当药箱内的药物抓取并放入配药框后，能够直接通过总称重台

301对抓取药物的重量进行显示，时抓取药物过程中不再需要单独进行称重处理，尤其是当

药箱信息显示器307的显示内容包括已减少重量时，通过两者的对比后，能够精确的确定抓

取药量是否有误，控制台312上设有进行不同操作的功能按键，抓取完成的药物通过可以通

过对应送料带317上的控制开关使其翻转后向外传输，从而可以方便新的药箱供给，由于多

通道调剂台通过一个取料窗口315和一条送料带317就形成了一个药箱通道，而且每个多通

道调剂台上都具有多条通道，为了避免操作人员在配药过程中伸入非当前应抓取药物的取

料窗口315内抓药，在每个取料窗口315上均安装了感应报警装置306，当不能抓取药物的取

料窗口315进入物体时，能够通过感应报警装置306发送报警信号，从而提醒操作人员出现

的操作失误，而当取料窗口315为开口设计时，也能避免异物掉进取料窗口315而对设备造

成损害，在整个操作过程中药箱均通过自动供给和退回，不再需要人工对药箱进行搬运，劳

动强度低，且采用多个并列的取料窗口315结构，能够使药箱的供给效率更快，对于药方中

药物的抓取效率更高，整个操作过程中一台多通道调剂台只需一个操作人员就能精确的完

成操作，人员需求更少，对人员素质要求更低，有效的减低人员成本，减少了人工出错和损

耗，降低人员流动性，操作难度低，上手速度快，取料窗口315和送料带317均采用3‑4组，当

一个人操作一台多通道调剂台时，供给的速度和抓药的时间分配更加合理，由于调剂台一

般安装在输送带的旁边且多个依次放置，调剂台与输送带之间通过进料机构305和出料机

构304连接，当药箱货架均离调剂台比较远时，药箱一般通过一条或上下堆叠的多条供料带

进行供给，然后通过一条回料带返回，此时，每一条供料输送带上均连接一个进料机构305，

通过进料机构305将供料带上的药箱进行截取并供给到送料带317上，而一些常规药材的货

架离送料带317比较近时，则可以直接将进料机构305的一端伸入药箱货架内，通过进料机

构305的正反转直接进行来回移动，有效的避免了常用药材也需要通过供料输送带进行频

繁供给的问题，一般每台调剂台都配备一个常规药材货架，这一货架上的药材只需通过可

来回输送的进料机构305就能够快速的进行供给，配药时效率更高。
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[0053] 进一步地，所述感应报警装置306包括对所述取料窗口315进行监控的光栅313、设

在所述机架303上对所述取料窗口315取药状态的信号指示灯316、以及设在所述机架303上

的报警器310，所述光栅313用于对所述取料窗口315是否有物体进入进行实时监测，所述指

示灯用于提示所述取料窗口315的操作优先级、当前操作完成情况及特殊状况报警提示，所

述报警器310用于对误入不可取药的所述取料窗口315进入物体时发出报警信号。

[0054] 在通过感应报警装置306对取料窗口315进行监测时，窗口区域通过光栅313覆盖，

当有异物伸入时，光栅313会出现遮挡而信号间断，从而触发报警器310发出报警，通过光栅

313进行监测，还能够使取料窗口315的结构为敞口的形式，在对药箱内药物进行抓取时，只

需打开药箱上端的盖子就能直接抓取，而且为了方便操作人员快速判断，在取料窗口315的

旁边还安装有取药状态的信号指示灯316，例如红灯为静止取药的窗口，绿灯为当前取药窗

口，从而使取料窗口315的确定时更加快速方便。

[0055] 进一步地，所述机架303上还设有外接设备安装槽311，所述外接设备安装槽311内

设有打印机309。

[0056] 外接设备安装槽311上设置有各种外接接口，在外接设备安装槽311内连接有打印

机309，当药方抓取完成后，能够通过打印机309直接打印药方，且还可以安装电话机、刷卡

机等设备，对于外接设备的管理更加整洁。

[0057] 上述实施方式仅为本发明的优选实施方式，不能以此来限定本发明保护的范围，

本领域的技术人员在本发明的基础上所做的任何非实质性的变化及替换均属于本发明所

要求保护的范围。
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图5
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