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BOQUILLA DE DESAGUE MULTIPLE POR INMERSION
DESCRIPCION

La invencion se refiere a una boquilla de desagie por inmersion para
introducir un caldo metalico, en especial de un material de acero liquido con
exclusion de aire debajo del nivel de fundicidon de una coquilla de colada en cuerda.

Una boquilla de desaglie de este tipo se describe por ejemplo en el documento
DE 10 2005 047399.7 no publicado. La boquilla de desaguie alli descrita comprende
un vastago con un canal longitudinal que discurre a lo largo de su eje de vastago y un
canal transversal, que discurre al menos aproximadamente perpendicularmente al eje
de vastago, con al menos dos aberturas de salida laterales. El canal longitudinal
desemboca con su boca del lado de salida en el canal transversal. La base en el lado
interior del canal transversal presenta una depresion con relacion a la boca del canal
longitudinal.

También se describe una boquilla de desagiie de este tipo en el documento DE
3839214. Un caldo metélico se desvia dentro de un tubo de fundicién a través de una
depresion en la base del tubo de fundicién y con ello se frena tan intensamente, que
el caldo metélico sale casi laminarmente con una velocidad muy reducida de forma
correspondiente, desde aberturas laterales en la pared del tubo de fundicion, a una
coquilla de desbaste.

Partiendo de este estado de la técnica, la invencion se ha impuesto la tarea de
perfeccionar una boquilla de desagtie conocida, con la finalidad de que haga también
posible la introduccion del caldo en regiones mas profundas mas alejadas del nivel de
fundicion.

Esta tarea es resuelta mediante el objeto de la reivindicacion 1. Segun esto la
boquilla de desaglie antes descrita esta caracterizada porque la base del canal
transversal presenta en los dos segmentos, entre sus dos maximos y las aberturas de
salida laterales del canal transversal, en cada caso una rendija, en donde las rendijas
funcionan como aberturas de salida adicionales para el canal transversal.

La configuracion geométrica reivindicada del contorno interior de la boquilla
de desague ofrece la ventaja de que el nivel de fundicion sigue siendo todavia mas
silencioso, incluso a elevadas velocidades de fundicién, que en la boquilla de
desagtie conocida del estado de la técnica, porque las velocidades o las turbulencias
del caldo en la region del menisco son también bastante menores, a causa de la
configuracion reivindicada, que en el estado de la técnica. De este modo la
configuracién reivindicada garantiza ventajosamente una elevada calidad uniforme
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de los productos de fundicién resultantes incluso a velocidades de fundicion
elevadas.

Las geometrias de tubo de inmersion habituales estan limitadas en su
comportamiento de circulacion 6ptimo y permiten solo un uso limitado dentro del
abanico de anchuras y grosores requerido. La presente geometria de tubo de
inmersion aumenta el campo de aplicacion, en condiciones de circulaciébn asimismo
Optimas, hasta una relacion de corriente volumétrica de 1:7.

En las reivindicaciones subordinadas se describen otras configuraciones
constructivas que, por su lado, contribuyen en cada caso a una estabilizacion ulterior
del nivel de fundicion y con ello a una calidad del producto todavia mayor.

A la descripcion se han adjuntado dos figuras, en donde
la figura 1 muestra la boquilla de desagiie conforme a la presente invencion en una
representacion en alzado; y
la figura 2 la boquilla de desaglie conforme a la figura 1 en una representacion en
seccion transversal.

La invencién se describe a continuacién en detalle en forma de ejemplos de
ejecucion, haciendo referencia al mismo tiempo a las dos figuras citadas. En las
figuras las mismas particularidades técnicas estdn designadas con los mismos
simbolos de referencia.

Las figuras 1 y 2 muestran una boquilla de desagie 100 conforme a la
presente invencion para introducir un caldo metalico, en especial un material de
acero liquido, con exclusion de aire debajo del nivel de fundicion de una coquilla de
colada en cuerda (no mostrada aqui). La boquilla de desaglie 100 comprende un
vastago 110 con un canal longitudinal 112, que discurre a lo largo de su eje de
vastago S, y un canal transversal 114 que discurre al menos aproximadamente
perpendicularmente al eje de vastago S. El canal transversal presenta dos aberturas de
salida laterales 114-1, 114-2. El canal longitudinal 112 desemboca con su boca M del
lado de salida en el canal transversal 114.

La boquilla de desagie presenta conforme a la invencion varias
particularidades geométricas de configuracion, las cuales sirven todas
fundamentalmente para mantener en reposo el nivel de fundicion al introducir caldo
adicional.

La primera de estas particularidades de configuracion consiste en que la
depresion Mu opuesta a la boca M del canal longitudinal 112 est4 configurada en
forma de una acanaladura, cuyo eje longitudinal @scurre al menos
aproximadamente tanto transversalmente al eje de vastago S como transversalmente
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al eje longitudinal Q del canal transversal 114. La depresion frena la velocidad del
caldo, cuando éste se desvia al canal transversal 114 al venir del canal longitudinal
112 que discurre verticalmente. La direccion de flujo del caldo se ha indicado con
flechas en la figura 2.

La base B esta configurada plana en la direccion en anchura, es decir
transversalmente al eje longitudinal el canal transversal 114.

Segun se mira en seccién transversal a lo largo del eje longitudirdgl Q
canal transversal 114, el recorrido V de la base B esta configurado senoidalmente y
simétricamente al eje de vastago S, en donde la seccion transversal de la depresion
Mu representa en el recorrido V un minimo a la altura del eje de vastago.

El recorrido V de la base presenta a la derecha y a la izquierda,
simétricamente al minimo representado por la depresién, en cada caso un maximo
M1, M2 que discurre constantemente.

En los dos segmentos |, Il entre los maximos M1, M2 y sus aberturas de
salida 114-1, 114-2 discurren el canal transversal 114 y su base B en cada caso
rectilineamente, con un angulo de inclinacidna, con relacién a la horizontal y
simétricamente al eje de vastago S. Para los dos angulos de inclingcignse
aplica por ejemplou; = a, = -20°.

La base B presenta en la region de los dos segmentos I, Il en cada caso una
rendija 116-1, 116-2 en la direccién longitudinal @@l canal transversal 114. En la
region de los lados estrechos 117-1, 117-2 de las rendijas vueltos hacia el eje de
vastago S la base B puede estar biselada con un ghgdéoforma preferida con
B~55° con respecto a la horizontal. Las rendijas 116-1, 116-2 actian como aberturas
de salida adicionales o aumentadas del canal transversal 114. Mediante las mismas se
conduce el caldo metalico introducido adicionalmente a través de la boquilla de
desaglie en regiones mas profundas del caldo ya disponible y, de este modo, hacia
fuera del nivel de fundicion; el nivel de fundiciébn no se ve con ello perturbado y
permanece en reposo.

Por ultimo, el canal transversal 114 est4 configurado de forma preferida con
una seccion transversal rectangular.
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REIVINDICACIONES
1.- Boquilla de desague por inmersion (100) para introducir un caldo
metalico, con exclusion de aire, debajo del nivel de fundiciébn de una coquilla de
colada en cuerda, que comprende:

5 un vastago (110) con un canal longitudinal (112) que discurre a lo largo de su
eje de véastago (S) y un canal transversal (114), que discurre
perpendicularmente al eje de vastago (S), con al menos dos aberturas de
salida laterales (114-1, 114-2);
en donde el canal longitudinal (112) desemboca con su boca (M) del lado de

10 salida en el canal transversal (114);
en donde la base (B) en el lado interior del canal transversal (114) presenta
una depresiéon (Mu) opuesta a la boca del canal longitudinal (112);
Segun se mira en seccion transversal a lo largo del eje longitudinad€lQ
canal transversal (114), el recorrido (V) de la base esta configurado

15 senoidalmente y simétricamente al eje de vastago (S), en donde la seccion
transversal de la depresion (Mu) representa en el recorrido (V) un minimo a la
altura del eje de vastago, en donde el recorrido (V) de la base presenta a la
derecha y a la izquierda, simétricamente al minimo representado por la
depresion, en cada caso un maxima,(M.) que discurre constantemente;

20 en donde la depresion (Mu) esta configurada en forma de una acanaladura,
cuyo eje longitudinal (B discurre tanto transversalmente al eje de vastago
(S) como transversalmente al eje longitudinal)(@el canal transversal (114);

y
en donde el canal transversal (114) incluyendo su base (B), en los dos
25 segmentos (I, 1l) entre los maximos (MM;) en la base y sus aberturas de

salida laterales, en cada caso rectilineamente, con un angulo de inclinacion a
az con relacion a la horizontal y simétricamente al eje de vastago (S),
caracterizada porque la base (B) del canal transversal (114) presenta en los
dos segmentos (I, Il), entre sus dos maximos, (M) y las aberturas de
30 salida laterales (114-1, 114-2) del canal transversal, en cada caso una rendija
(116-1, 116-2), en donde las rendijas funcionan como aberturas de salida
adicionales para el canal transversal.
2.- Boquilla de desagie por inmersion (100) segun la reivindicacion 1,
caracterizada porgue la base (B) estd configurada plana transversalmente al eje
35 longitudinal (Q) del canal transversal.
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3.- Boquilla de desague por inmersion (100) segun la reivindicacion 1 0 2,
caracterizada porque para los angulos de inclinagiém ¢e aplican; = a, = -20°.

4.- Boquilla de desaguie por inmersién (100) segun una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque la base (B) estad biselada en la region del lado
estrecho de la rendija, por ejemplo con un angulde 55° con respecto a la
horizontal.

5.- Boquilla de desaguie por inmersion (100) segun una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque el canal transversal (114) presenta una seccion
transversal rectangular.

Sigue una hoja de dibujos.



ES 2348 892 T3

-6 -

S!L 112 s Ill 7/ )
&y =
N N | 7
- n

= 0l
xfﬂﬂ ?/ X
ﬁ \ o
uly g 'IS\ w
Al ' A/
1M f/: i fé
-~
1 Z 7 '*.,r
oy — M Ao
1161 ! L1142
i ¥ AN RS ¥ S
Mg — ‘B—l_— ] E:
116- 9 116-2
T t\m
My | B HL




	Primera Página

	Descripción

	Reivindicaciones




