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Spos6éb hartowania powierzchniowego przed-
miotéw stalowych sklada sig z dwoch operaciji.
Najpierw ogrzewa si¢ dany przedmiot plomie-
niem z dowolnego palnika gazowego, a naste-
pnie chlodzi sie ogrzane miejsca strumieniem
wody. Hartowanie takie wykonuje sie zwykle
stopniowo, przy czym za palnikiem ogrzewaja-
cym material postepuje strumien wody.

Do takiego hartowania stosuje si¢ zwykle urza-
dzenia, w ktérych palnik posiada szczeling lub
szereg rozmieszczonych obok siebie otworow,
a réownolegle do tej szczeliny lub szeregu otwo-
row znajduje sie szereg otworéw do doprowa-
dzania wody chtodzgcej. '

Jednak przy takim hartowaniu napotyka sig
czesto na trudnosci, gdyz przewodnictwo cieplne
hartowanego materialu nie wystarcza do dopro-
wadzania ciepta z wewnatrz hartowanego przed-
miotu. W przypadku gdy pragnie sie uzyskaé
ogrzanie warstwy w gigb, trzeba badz wolniej

‘towanej warstwy powierzchniowej i

przesuwa¢ przedmiot lub plomien, badz tez
zwigkszy¢ intensywno$¢ plomienia. Jednak
w obydwéch przypadkach nastepuje silne nie-
pozadane przegrzanie materialu w warstwie po-
wierzchniowej.

Stale narzedziowe sklonne do przegrzewania
sie¢ oraz niskostopowe stale konstrukcyjne moz-
na hartowaé¢ jedynie tylko na nieznacznej gtg-
bokosci warstwy powierzchniowej.

Stwierdzono, co stanowi przedmiot wynalazku,
ze mozna uzyska¢ znacznie wiekszg grubo§é har-
mniejszg
réznice temperatury na powierzchni i w dol-
nych warstwach tej hartowanej warstwy, a tym
samym unikngé niedopuszczalnego przegrzania
warstwy powierzchniowej, jezeli
przeprowadza si¢ stopniowo w ten sposéb, iz ob-
rabiany przedmiot przed ogrzewaniem bezpo$re-
dnio poprzedzajacym hartowanie podgrzewa sie
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cej popad tempe t_ur' tyczna.
§ wem:ﬁa u wykonuje sie naj-
lepie , ze’ : im palnikiem umiesz-

cza sie jeden lub wigksza liczbe palikéw po-
mocniczych. ‘

 Wprawdzie znane juz jest stosowanie przy
haktowaniu® przedmiotéw stalowych dwoch pal-

nikéw umieszczonych jeden, za drugim, jednak .

wedlug takiego znanego sposobu pierwszy pal-
nik, bardzo slaby w stosunku &% drugiego ma na
celu jedynie zapolieganie odks#talceniu, podozas
gdy wedlug wynalazku obydwa palniki stuzg do
hartowania. ' ; '

Stosujgc sposéb wedtug wynalazku nvozna pra-
cowac tak, ze badz zesp6l hartujacy, skladajacy
sie .z palnikéw i urzadzenia chlodzacego, jest
nieruchomy, a hartowany przedmiot porusza sie
(obraca) w stosunku do zespotu, badz tez przed-
miot jest nieruchomy a zesp6t hartujgcy poru-
sza sie (obraca) wzgledem niego.

Na rysunku przedstawiono, tytulem przykla-

du, sposéb hartowania przy agyclu jednego pal- -

nika, a fig. 2 — spos6b hartowania wediug wy-
nalazku przy uzyciu dwoch palnikéow.

Wedlug fig. 1 plyte stalowa 1 hartuje si¢ w
znany sposéb przez przesuwanie ku przodowi
wzdluz powierachni plyty zespolu 2, skiwdaje-
cego sie z palnika 3 dysz wodmyoh €. Uwidocz-
nione na rysunku izotermy X wykazujg nagle
i silne ogrzanie warstw powierzchniowych, Licz-
ba 5 oznaczono zahartowans warstwe.

Fig. 2 przedstawia sposéb hartowania wediug
wynalazku. Za znanym zespotem  hartujacym 2
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mieéci sie palnik pomocniczy 3, a uwidocznione
na rysunku izotermy Y wykazuja osiagniecie
wiekszej glebokoSci hartowanej warstwy 6 oraz
mniejsza roznice temperatury miedzy;'w / stwa
powierzchniowa a warstwami glebsgs

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob powierzchniowego hariowania przed-

" miotéw stalowych, wedtug ktérego hartowa-
ny przedmiot przed jego ogrzaniem poprze-
dzajacym Bezpodredamio hartewanie jest do-
datkowo podgrzewany najlepiej za pomoca
jellnego lub ~ wigkszej liczby pomocniczych
padtnikéw -hartowniczych, znamienny tym, ze
hartowane przedmioty ogrzewa si¢ za pomo-
cag palnika lub palnikéw pomocniczych do
temperatury 3Iezacej powyzej temperatury
krytycznej.

2. Urzadzenie do wykonywania spesobu ‘wediug
zastrz. 1, znamienne tym, ze przed znanym
zespolem hartujgcym, skladajgcym sie z pal-
nika gazowego i urzadzenia chlodzacego, po-
siada jeden lub wiekszg liczbe réwniez zna-
nych pomocniczych palnikéw gazowych, kté-
rych pojemno$é podgrzewania jest jednak co
nwjmenied rowna lub wicksza niz pojemnosé
painikas hartajacago.
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