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Przy stosowaniu elektrod grafitowych
do elektrolizy plytkowe elektrody umie-
szcza si¢ poziomo w kapieli w ten sposéb,
7e wkreca sie w mie jeden lub pare preci-
kow grafitowych, na ktorych plyty wisza.
Preciki te stuza réwniez do doprowadzania
pradu.

Jak wiadomo, w praktyce preciki dopro-
wadzajace prad napawa i pokrywa si¢ pa-
rafing catkowicie lub czesciowo. Parafino-
wanie grafitowych precikéw ma na celu u-
suniecie dzialania wloskowatosci, ktéra po-
woduje wznoszenie si¢ elektrolitu i nagry-
zanie kontaktéw i zaciskow metalowych.
Parafinowanie celem wusuniecia wloskowa-
tosci nie wywieralo zadnego wplywu i nie
posiadato zadnego znaczenia dla miejsc, w
ktérych ptytki taczono z precikami lub in-

nemi ksztaltkami, Okazalo sie mianowicie,
Ze miejsca te sa narazone ma niekorzystne
zjawiska, podobnie jak wogéle niepokryte
elektrody; mianowicie, przy uzyciu takich
elektrod ptytkowych obok wkreconych pre-
cikow, a wigc tam, gdzie znajduja sie male
odstepy pomiedzy plytka i precikiem, prze-
waznie na dolnej stronie gwintu §ruby, wy-
stepuja zjawiska, tak zwanej, posredniej
elektrolizy, przyczem staba nitka gwintu
zostaje tak nagryzioma, ze plytki spadaja
na dlugo przed choéby tylko przyblizonem
ich uzyciem. Opadajace plytki wywoluja
rozmaite szkody. '
Tak np. odpadnigcie plytki powoduje
wypadanie powierzchni doprowadzajacych
prad, przez co z jednej strony znacznie
wzrasta napiecie kapieli, a z drugiej — ge-



Catosé pradu na pozostatych jeszcze plyt-

kach elektrodowych. Obie te okolicznosci
powodujawnadzwyclaj szybkie zuzycie nie-
naruszonych jeszcze plytek, przez co znacz-
nie zwieksza si¢ zuZycie grafitw.

Odpadajace plytki mozna bylto czescio-
wo uzyé powtérnie, np. przez wycigcie no-
wego wiekszego gwintu, jednakze pociagato
to za soba koszt robocizny i dawalo wiele
odpadkéw, Précz tego nalezato zastosowaé
nowe narzady do doprowadzenia pradu, to
jest uzyé swieze preciki, gdyz stary gwint
byl nagryziony, a do nowego nie mozna by-
to wkreci¢ precikéw dotychczasowych noz-
miaréw, gdyz z jednej strony byly one za
knétkie, a z drugiej za cienkie. Obie te oko-
licznosci bardzo zwigkszaja zuzycie grafitu.

Niniejszy wynalazek ma na celu usunie-
cie tych niedogodnosci w ten sposéb, Ze pre-
ciki napawa si¢ trudnotopliwym woskiem
lub innym plastycznym lecz topliwym ma-
terjatem, odpornym na wptywy reakcji che-
micznych, zachodzacych podczas elektro-
lizy.

W tym celu stapia si¢ odpowiedni wosk,
cerezyne i tym podobne materjaly, same
lub w postaci mieszaniny rozmaitych gatun-
kéw, poczem otrzymang ciecza napawa si¢
uprzednio ogrzane preciki, a zwlaszcza kon-
ce gwintéw. Poniewaz tego rodzaju woski i
mieszaniny prawie nigdy nie sa dostatecz-
nie rzadkie, wigc nie zostaja one calkowi-
cie wessane, lecz tworza réwniez powloke
na gwincie,

Preciki o gwincie pokrytym powloka
wkreca si¢ do gwintowanych otworéw row-
niez uprzednio ogrzanej plytki, przyczem
bezposrednio przed wkreceniem gwint o-
tworu jeszcze raz ogrzewa si¢ do wysokiej
temperatury przy pomocy lampy do luto-
wania lub plomienia dmuchawki, dzieki
czemu powloka staje sie jaknajbardziej
plynna,

Nastepnie preciki szybko sie wkreca i
silnie dokreca, przez co gérna powierzchnia
gwintu i gwint otworu $cisle si¢ stykaja, a

jednoczesnie wosk, pokrywajacy nacigcia
gwintu, zostaje wycisniety skutkiem dokre-
cenia $ruby i zbiera si¢ na dolnej stronie
gwintowanej czgsci precika w malej szczeli-
nie, znajdujacej si¢ w tem miejscu, ktéra
catkowicie wypelnia i gdzie krzepnie (patrz
rysunek). Poniewaz masa wypelnia wszyst-
kie odstepy pomiedzy gwintem ptytki elek-
trodowej i gwintem precika doprowadzaja-
cego prad, wiec nie moze tu zaj$é tak zwa-
na elektroliza posrednia, nagryzajaca gwin-
ty i powodujaca opadanie ptytek.

Proby wykazaty, ze plytlki, umocowane
w wskazany sposéb, zuzywaija sie prawie
catkowicie, co daje, jak to tatwo zrozumieg,
duze oszczednosci na drogim materjale gra-
fitowym. -

Opory polfaczeni ptytek z precikami nie
zwickszajq sig, przeciwnmie, okazalo sie, ze
przecietne poczatkowe napiecie kapieli by-
to w dawnych urzadzeniach mniejsze o pare
dziesiatych volta, a natomiast przecietne
pézniejsze napiecie kapieli byto juz znacz-
nie nizsze, mianowicie, dlatego, ze na po-
czatku elektroliza posrednia nie zuzywa
pradu, natomiast z biegiem czasu zuzywa
go coraz wiecej z powodu stalego zmniej-
szania si¢ powierzchni bezposredniego ze-
tknigcia precikéw i ptytek. Opér polaczer
mozZna nastepnie zmniejszyé przez dodanie
do wosku lub podobnego materjatu, wypet-
niajacego szkodliwe odstepy, drobnozmielo-
nego grafitu, jako masy wypelniajacej,
dzieki czemu omawiany materjal staje sie
zupelnym lub czesciowym przewodnikiem
pradu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb taczenia plyt, pretéw lub in-
nych ksztattek do celéw elektrolitycznych,
znamienny tem, ze wszystkie, nawet mnaj-
mniej widoczne odstepy miejsc laczenia
wypelnia si¢ plastyczna, i topliwa masa, ce-
lem usuniecia szkodliwej elektrolizy posred-
niej,



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- mu stajg si¢ zupelnemi lub czesciowemi
ny tem, ze, jako mase¢ wypelniajaca szczeli- przewodnikami pradu.
ny, stosuje si¢ trudnotopliwe woski czyste

lub ich mieszaniny. Firma .,,C. Conradty”
3. Sposéb wedtug zastrz. 1i2, znamien- Zastepca: Inz, J. Wyganowsk-i,
ny tem, ze masy wypelniajace szczeliny za- rzecznik patentowy.

wieraja drobnozmielony grafit, dzieki cze-
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