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Sposéb wykoficzania tkanin brezentowych z przedz
poliolefinowych i celulozowo-poliolefinowych

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykoncza-

nia tkanin brezentowych z przedz poliolefinowych -

i celulozowo-poliolefinowych zapewniajacy tka-
ninie cechy wodoodpornos$ci, odpornosci na pro-
mieniowanie i elastycznos$é.

Znany spos6b zapewnienia tkaninom brezento-
wym wymaganej wodoodporno$ci polega na im-
pregnowaniu ich poprzez mechaniczne osadzanie
na ich powierzchni warstwy réznych substanciji,
glownie kaolinu, zwigzkéw glinu i parafiny, przy
czym zadowalajace wyniki uzyskuje si¢ przy za-
wartosci impregnacji od 15%, do 20%, w stosunku
do masy tkaniny.

Stosowane impregnacje glinowo-parafinowe ze
wzgledu na jedynie mechaniczne polaczenie z tka-
ning ulegaja stopniowemu wykruszaniu i wymy-
waniu w wyniku czego wodoodpornosé systema-
tycznie maleje, az do catkowitego przepuszczania
wody'. Inng niedogodnoscigtego sposobu jest znacz-
ne zwiekszenie ciezaru tkaniny i jej usztywnienie,
co znacznie utrudnia konfekcje i uzytkowanie wy-
rob6w. Inny znany spos6b wodoodpornego wykon-
czania tkanin brezentowych polega na nanoszeniu
na ‘tkanine zwigzk6w miedziowo-amoniakalnych,
przy czym zawarto§é miedzi na impregnowanej
tkaninie waha sie w granicach od 1%, do 29%,.
Wada tego sposobu jest bardzo mala odpornosé
impregnacji miedziowo-amoniakalnej na dzialanie
warunkéw atmosferycznych. Znany jest réwniez
spos6b wodoodpornego wykonczania tkanin bre-
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zentowych poprzez napawanie ich kapielg zawie-
rajacg od 5% do 109, zywic silikonowych, susze-
nie w temperaturze 110°C i dogrzewanie w tempe-
raturze 145°C przez 5 min. Podstawowa trudnoscig
w stosowaniu tej metody jest skomplikowany spo-
s6b przygotowywania jednorodnych emulsji Zywic
silikonowych. .

Wszystkie znane sposoby, polegajace na napa-
waniu tkanin kapiela, s3 przydatne do wykoncza-
nia tkanin z wiékien naturalnych, a zawodza przy
wykonczaniu tkanin z przedz poliolefinowych
i celulozowo-poliolefinowych, poniewaz tkaniny te
chiong kapiel w minimalnych ilo§ciach. Nawet
‘wielokrotne napawanie kapiela tkanin z przedz
poliolefinowych nie zapewnia im wymaganej wo-
doodporno$ci. Znane sposoby nie zapewniaja réw-
niez tkaninom odpornosci na dzialanie promienio-
wania ultrafioletowego, na kt6re tworzywa polio-
lefinowe sa szczegb6lnie wrazliwe.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
wodoodpornego wykonczania tkanin z przedz po-
liolefinowych i celulozowo-poliolefinowych umozli-
wiajacego naniesienie na tkanine wystarczajgcej
ilosci Srodk6w impregnujacych do osiggniecia cal-
kowitej wodoodporno$ci i odpornosci na dzialanie
promieniowania ultrafioletowego, przy jedno-
czesnym zapewnieniu duzej trwalosSci naniesionej
impregnacji. Cel ten oOsiagga sie przez powlekanie
tkanin brezentowych z przedz poliolefinowych
i celulozowo-poliolefinowych elastomerami siliko-
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nowymi o konsystencji pasty metoda raklowg lub
przez nakladanie pasty metoda kurtynowsa, przy
czym do elastomeru silikonowego dodaje sie kata-
lizator organiczny, substancje pochlaniajace pro-
mieniowanie i pigmenty barwne.

Tkanine z naniesionym elastomerem silikono=
wym suszy sie i dogrzewa w temperaturze powy-
zej 80°C. Spos6b wykonczenia tkanin poliolefino-
wych 1 celulozowo-poliolefinowych przewyzsza
znane sposoby znacznie wiekszg towaltoscia wytwo-
rzonej impregnacji poniewaz zastosowane sub-
stancje wiazg sie w spos6b trwaly z wibknami
tkaniny. Jednocze$nie spos6b ten powoduje znaczne
zwickszenie elastyczno$ci tkaniny, co przy grubych
tkaninach brezentowych jest bardzo wazne. Bar-
wienie stosowanych elastomeréw silikonowych
pigmentami organicznymi lub metalicznymi oraz
dodatek substancji pochianiajgcych promieniowa-
nie zapewnia wykonczanej tkaninie dodatkowa od-
pornosé na dzialanie promieni stonecznych.

Przyktad:
- Tkanine brezentowa wykonanag z tasiemki folii
polipropylenowej fibrylizowanej skreconej po-

wleka sie pasta elastomeru silikonowo-kauczuko-
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wego (Dyckrylan SL-SE) zawierajaca 19, aminy
polisiloksanowej (Dyckrylan SL-A), 19, dwualkilo-
cynodwukarboksylanu (Dyckrylan SL-C), 1% po-
chodnych benzokryazolu pochlaniajacych promie-
niowanie ultrafioletowe (Timiwin P) i 05% pig-
mentu barwnego (Orasol Blue). Bezposrednio po
naniesieniu pasty na tkanine suszy sie ja i do-
grzewa w temperaturze 150°C przez 5 min. Catko-
witag wodoodporno$é osigga sie przy naniesieniu
od 30 g do 80 g elastomeru silikonowego na 1 m?
tkaniny, w zaleznos$ci od jej grubosci.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b  wykonczania tkanin  brezentowych
z przedz poliolefinowych i celulozowo-poliolefino-
wych, przy zastosowaniu zywic silikonowych z do-
datkiem katalizator6w organicznych i dogrzewaniu
wykonczonych tkanin w temperaturze powyzej
80°C, znamienny tym, ze tkaniny powleka sie ela-
stomerami silikonowymi o konsystencji pasty 'metoda,
raklowa lub naklada sie je na tkaniny metodg
kurtynowa, przy czym do elastomeru silikonowego
dodaje sie pigmenty barwne i substancje pochia-
niajgce promieniowanie.
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