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Szlifierka do szlifowania zewnegtrznych powierzchni obrotowych

~ Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do szlifowania zewnetrznych powierzchni obrotowych jak watkéw,
szlifowanych w uchwycie i w ktach lub bezktowo, $limakéw i gwintéw zewnetrznych.
Znane i stosowane powszechnie szlifierki do szlifowania zewnetrznych powierzchni obrotowych zawieraja

+4ciernice tarczowe, skrawajace przedmiot szlifowany zewnetrzng powierzchnia obwodowa $ciernicy. Znana te2

jest szlifierka do szlifowania drutu okragtego w kregach wedfug polskiego opisu patentowego nr 59091, ktdra
wyposazona jest w dciernice pierScieniowa Pracuigca Wewnetrzng powierzchnig Cylindryczng, przy czym
przedmiot obrabiany przechodzi przez przelotowe wrzeciono $ciernicy.

W znanych szlifierkach powszechnie dazy sie do stosowania coraz to wy#szych szybkosci skrawania, co
jednak jest ograniczone wytrzymatoscig $ciernicy, ktéra nara?ona jest na rozrywanie znacznymi sitami
odérodkowymi. ' o

Celem wynalazku jest umozliwienie uzyskania wy2szych predkosci skrawnia przy zachowaniu bezpiecznych
warunkdw pracy szlifierki. Cel ten osiggnieto przez zastosowanie nowej konstrukcji szlifierki.

Szlifierka wedtug wynalazku jest przeznaczona do szlifowania zewnetrznych powierzchni obrotowych.
Zawiera ona ustawione pod katem wrzecienniki przedmiotu obrabianego i $ciernicy z tarcza zabierakowa,
w ktérej osadzona jest z naprezeniem $ciskajacym na obwodzie $ciernica pierécieniowa o stotkowej lub profilowej
opisanej na stozku powierzchni roboczej. Obsadzenie $ciernicy pierscieniowej w zewnetrznym pierscieniu,
wykonanym z materiatu o duzej wytrzymatoéci, pozwala na znaczne, bezpieczne zwigkszenie szybk0SCi
szlifowania w stosunku do znanych dotychczas rozwigzar, poniewa2 powstajace sity adérodkowe nie obcig2ajq
same]j $ciernicy, a przenoszone s przez ten pierscieri. Takie rozwigzanie pozwala na osiggnigcie wy2szych
wydajnosci oraz zwigkszonej gtadkosci powierzchni szlifowanych przy zapewnieniu bezpieczeristwa pracy.

Zastosowanie do obrébki wewnetrznej stozkowej powierzchni $ciernicy lub wewnegtrznej powierzchni
opisanej na stozku pozwala w stosunku do znanego rozwigzania na samoczynne usuwanie.wiéréw Z miejsca
obrébki. .

Dla szlifierki przeznaczone] do obrébki walcowych powierzchni obrotowych lub powierzchni walcowych
i czotowych, osie wrzeciennikéw przedmiotu obrabianego i éciernicy przecinajq sie pod katem réwnym katowi
pochylenia tworzacej stozka <ciernicy. Dla szlifierki do szlifowania zewnetrznych stotkowych powierzchni
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obrotowych, lub powierzchni stozkowych i czotowych, osie wrzeciennikéw przecinajg si¢ pod kqtem réwnym
sumie katéw pochylenia tworzacej stozka $ciernicy istotka przedmiotu obrabianego gdy pochylenia tych
stozkéw sq wzajemnie przeciwne, albo pod katem réwnym réznicy katéw pochylenia tworzace] stotka ciernicy
| tworzace] stozka przedmiotu obrabianego gdy pochylenia tych stotkéw sq wzajemnie jednokierunkowe,

W szczegélnym przypadku kat ten bedzie réwny zeru gdy kat pochylenia szlifowanej powierzchni
stozkowej i kat pochylenia $ciernicy sg soble réwne Przypadek taki wystepuje w szlifierkach do szlifowania
gwintu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadach wykonania na rysunku,na ktérym fig. 1 do fig. 8
przedstawiajg rézne warianty szlifowania powierzchni walcowych. Kat przecinania sie osi wrzeciennikéw
i przedmiotu obrabianego i $ciernicy wynosi a ijest réwny katowi pochylenia a tworzacej stozka powierzchni
roboczej éciernicy; fig. 1 przedstawia szlifowanie przedmiotéw mocowanych w uchwycie, szlifowanych na -
powierzchni walcowej z jednoczesnq mozliwoscia szlifowania powierzchni czotowej; fig. 2 i fig. 3 przedstawiajg
szllfpwaqle przedmiotéw mocowanych w uchwycie, szlifowanych na powierzchni walcowej bez mozliwosci
wdnoczesnego “szlifowania powierzchni czotowej; fig. 4 przedstawia szlifowanie przedmiotow mocowanych
w kfa'ch, szlifowanych na powierzchni walcowej z jednoczesng mozliwoscia szlifowania powierzchni czofowej;
‘ fig. 5 przedstawia szlifowanie przedmiotéw mocowanych w ktach, szlifowanych na powierzchni walcowej bez

‘mozliwosei szlifowania powierzchni czotowej; fig. 6 i fig. 7 przedstawiajq szlifowanie bezktowe z mozliwoscia
szlifowania powierzchni -czotowej; fig. 8 przedstawia szlifowanie bezktowe bez mozliwosci szlifowania
powierzchni czotowej; fig. 9 przedstawia szlifowanie powierzchni stozkowej o kacie pochylenia ¥ w przypadku
gdy robocza powierzchnia éciernicy ma bochy‘l»e:nie w przeciwnym kierunku pod katem .

Kat a przecinania si¢ osi wrzeciennikow przedmiotu obrabianego i $ciernicy jest réwny sumie katéw v i §;
fig. 10 przedstawia szilifowanie powierzchni stozkowej o kacie pochylenia vy  w przypadku gdy robocza
pawierzchnia $ciernicy ma pochylenie wtym samym kierunku pod katem (. Kat a przecinania si¢ osi
wrzeciennikéw przedmiotu obrabianego i éciernicy jest réwny réznicy katow 7v.i 8; fig. 11 przedstawia szlifowanie
gwintu lub §limaka. Poniewaz jednoczeénie szlifowane oba boki gwintu wymagajq zastosowania $ciernicy o dwu
powierzchniach stozkowych o przeciwnych pochyleniach, wystepuje tu. przypadek, gdy kat pochylenia kazdej
z powierzchni roboczych. ciernicy jest rowny pochyleniu powierzchni szlifowanej i skierowany w tym samym
kierunku co powierzchnia szlifowama. Osie obu wrzeciennikow w zwigzku z tym nie przecinaja sie; fig. 12
przedstawia przykfad mocowania $ciernicy w pierécieniu z napreteniem wstepnym; a fig. 13 przedstawia
macowanie $ciernicy pierécieniowej w dwéch pierscieniach zabierakowych o wewnetrznych powierzchniach -
i stozkowych.

Na wrzecionie 1 umocowana jest tarcza zabierakowa 2 wykonana wformle pierécienia, ktéra stanowi
obsade dla éeiernicy 3. Przyktady obsadzania éciernicy 3 pokazane s3 na fig. 12 i fig. 13. Sposéb pokazany na
fig. 12 polega na osadzeniu tarczy w pierécieniu podgrzanym dzigki czemu zacisk uzyskuje si@ przez jego
ostudzenie do temperatury otoczenia. Sposéb pokazany na fig. 13 polega na zsuwaniu dwéch pierscieni
z wewnegtrznymi powierzchniami stozkowymi. Pomigdzy sciernica 3 i pierécieniem zabierakowym 2 umieszczony
jest pierscieri z plastycznego materiatu 12, ktéry zapweni przenoszenie sit catg zewnetrzng powierzchnig
obwodowa éciernicy. Przedmiot szlifowany 4 zamocowany jest w uchwycie 5, w ktach 6 lub podpierany jest
rolkq 7 ilistwq prowadzaca 8. Wrzeciono $ciernicy 1 dla szlifowania watkéw ustawione jest pod katem
wstosunku do osi przedmiotu szlifowanego 4, dzigki czemu umoiliwione jest odrzucanie na zewngtrz
2eskrawanych wiéréw oraz wykruszonego w czasie szlifowania $cierniwa, .

Do szlifowania watkéw w ktach ido szlifowania bezklowego wrzeciono 1 posiada otwor przelotowy
i utozyskowane jest wobudowie 9 na du2ej $rednicy.- Naped tego wrzeciona mole by¢ zrealizowany
przyktadowo za pomoca przektadni pasowe] jak pokazano na fig. 4, lub za pomocg silnika elektrycznego,
ktérego wirnikiem jest wrzeciono. Dla ustawienia $ciernicy do szlifowania watkéw bez motliwosci jednoczesnego
szlifowania powierzchni czotowej (fig. 2) w obudowie tarczy wykonane s3 otwory do odprowadzenia
" zeskrawanego materiatu i wykruszonego éclerniwa. ‘

Zastrzelenia patentowe

1. Szlifierka do szlifowania zewnetrznych powierzchni obrotowych lub zewngtrznych powierzchni
obrotowych i powierzchni czotowych, wyposaZona we wrzeciennik przedmiotu obrabianego i wrzeciennik
éciernicy z tarczq zabierakowa, w ktére] osadzona jest Sciernica pierécieniowa, znamienna tym, 2e osle
wrzeciennikéw przedmiotu obrabianego (4) i tarczy éciernej (3) przecinajq si¢ pod katem (a) odpowiadajacym
kgtowi (8) pochylenia tworzacej stotka wewnqtrznej powierzchni roboczej éclernicy ikqtowi (‘r) pochylenia
tworzacej szlifowanel powierzchni obrotowej. ;
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2, Szlifierka wedfug zastrz. 1, znamienna tym, 2e $ciernica piercieniowa (%! jest csadinne
w pierécieniu zabierakowym (2) ze wstepnym napre2eniem $ciskajgcym, -
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