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Prasa do obwodowego wykrawania ksztaltowych nacieé
w materialach wyjsciowych w ksztalcie krazka
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Przedmiotem wynalazku jest prasa do obwodo-
wego wykrawania ksztaltowych nacie¢ w materia-
lach wyjsciowych w ksztalcie krazka, zwlaszcza
nacieé pit tarczowych.

Znane jest wykrawanie ksztaltowych nacieé w
materialach wyjSciowych w postaci krazka, np.
nacieé pit tarczowych, na prasach korbowych lub
mimoérodowych. Te znane prasy maja jednak nie-
dogodno$é polegajacg na tym, ze ich korpusy i in-
ne elementy maja znaczne sprezynowanie, na sku-
tek czego ksztaltowe naciecia sg wykonywane z
malg dokladno$cig, odbijajaca sie ujemnie na ja-
ko$ci gotowego wyrobu.

Wynalazek ma na celu usunigcie tej niedogod-
nosci przez skonstruowanie prasy, ktéra posiada-
laby zwartg i sztywna konstrukcje i byla przy-
stosowana do zautomatyzowanego wykrawania z
duza dokladnos$cig takich nacieé ksztalttowych jak
uzebienia pit tarczowych, otwory w blachach sto-
janéw i wirniké6w silnikéw elektrycznych itp. Dal-
szym celem wynalazku jest uzyskanie prostej
i dzieki temu trwaltej w eksploatacji konstrukecji.

Wedlug wynalazku cel ten osigga sie przez za-
opatrzenie prasy w skrzynkowy korpus z wydlu-
zonym stolem, a w otworze stolu w walcowo
uksztaltowanych powierzchniach oporowych sa
osadzone prowadnice suwaka. Pionowo uksztalto-
wany suwak ma ksztalt haka zwréconego wysie-
giem w kierunku obrabianego przedmiotu. Pro-
wadnice s3 umieszczone ponizej stolu prasy. Su-
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wak jest napedzany od walu korbowego zamoco-
wanego pod nim. Prasa jest zaopatrzona w me-
chanizm podzialowy napedzany od wspomnianego
walu korbowego oraz w pneumatyczny uchwyt do
mocowania krazka materialu na tarczy mechaniz-
mu podzialowego. Ponadto prasa ma ukiad elektro-
pneumatyczny do synchronizacji pracy sprzegia
i uchwytu pneumatycznego, uniemozliwiajacy wig-
czenie sprzegla przy zwolnionym uchwycie.

W prasie wedlug wynalazku szczegélnie korzyst-
ne jest wyeliminowanie sil rozciggajacych w kor-
pusie. W czeSci korpusu ograniczonej plyta stotu
i walem prasy wystepuja jedynie sily $ciskajace.
Ta korzystna cecha lacznie z osiggnieta zwartosScig
i prostota konstrukcji umozliwia osiggniecie szyb-
kobieznosci rzedu 200—250 skok6w na minute i wy-
eliminowanie ukladéw odcigzajacych przy réwno-
czesnym zabezpieczeniu wysokiej dokladno$ci wy-
krawania ksztaltowych nacieé.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia prase w widoku z boku, fig. 2 — te
samg prase w widoku od przodu fig. 3 — prze-
kroj pionowy przez lewg cze$§¢ prasy pokazanej na
fig. 1, w powiekszeniu, a fig. 4 — przekr6j pozio-
my przez suwak prasy, w powiekszeniu.

Jak pokazano na rysunku, suwak 1 prasy po-
siada niewielki wysieg, ktory zapewnia dobre pod-
parcie i prowadzenie narzedzia. Korpus 2 ma
ksztalt skrzynkowy z wydluzonym stoltem 3. W
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otworze stolu sg osadzone w walcowo uksztalto-
wanych powierzchniach oporowych cztery prowad-
nice §lizgowe 4 suwaka, przy czym prowadnice
tylne sg odpowiednio dluzsze dla korzystniejszego
przeniesienia sil poprzecznych. W suwak wbudo-
wana jest specjalna wkladka 5 sluzgca do regu-
lacji zaglebiania sie stempla w matryce. Z przodu
suwaka znajduje sie dociskacz sprezynowy 6 do-
ciskajagcy material do matrycy w momencie wy-
krawania. W stole prasy znajduje sie wzdluzne
prowadzenie 7 uchwytu pneumatycznego 8 oraz
mechanizmu podziatlowego 9.

Prasa napedzana jest od silnika elektrycznego

10 zamocowanego na ptycie podstawy 11, skad na-
ped przenosi sie za poSrednictwem przekladni pa-
sowej 12 na kolo zamachowe 13 osadzone na wale
mimoS§rodowym 14 prasy. Z walu naped przeno-
szony jest przez korbowdd 15 na suwak prasy wy-
konujgcy ruch posuwisto-zwrotny. Obrét mecha-
nizmu podzialowego, a wraz z nim krazka mate-
rialu w czasie biegu prasy jest realizowany przy
wilgczonym uchwycie pneumatycznym. Mechanizm
podzialowy napedzany jest od walu prasy za po-
mocg przekladni larficuchowej 16, ukladu ciegno-
wego z tarczg mimosrodowag 17 oraz ukladu cier-
nego 18 typu hamulca ciernego.
" Przez regulacje polozenia sworznia na tarczy mi-
mosrodowej uzyskuje sie bezstopniowg zmiane
wielko$ci podzialki, odpowiadajgcej zgdanemu po-
dziatowi obwodu obrabianego krazka 20. Wielkosé
mimosdrodu jest tak ustalona, aby uzyskaé wycinek
obrotu wiekszy od zadanej podziatki, a dzieki wy-
stepowaniu cofania sie kota zapadkowego 21 do
zapadki eliminuje sie réznice tych wielkos$ci otrzy-
mujac dokladny podzial. Zmiane wielkoéci podzia-
lu uzyskuje sie przez wymiane kola zapadkowego.
Mechanizm podzialowy ma mozliwo§é zmiany od-
legloSci od suwaka prasy. Nacinanie obwodu krgz-
ka materialu jest poprzedzone wigczeniem uchwy-
tu pneumatycznego, ktéry zaciska krgzek materia-
tu na tarczy 22 mechanizmu podzialowego. Zalg-
czenie uchwytu pneumatycznego mocujgcego ma-
teriat wyprzedza zalgczenie sprzegla prasy. Naste-
puje to dzieki elektropneumatycznemu ukladowi
synchronizacji.
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Przy wylaczeniu prasy kolejno$¢ jest odwrécona
— najpierw nastepuje wylgczenie sprzegla, poéz-
niej uchwytu. Odbywa sie¢ to automatycznie po
wykonaniu przez mechanizm podzialowy pelnego
obrotu. Odleglo$¢ polozenia uchwytu pneumatycz-
nego od suwaka jest regulowana za pomocg po-
krecania kélkiem 23. Przesuw uchwytu sprzezony
jest z mechanizmem podzialowym i odbywa sie
jednoczesnie. Uchwyt pneumatyczny sklada sie z
cylindra pneumatycznego 24 osadzonego w wysieg-
niku 25 oraz tarczy dociskowej 26 osadzonej wahli-
wie. Wylgcznik ci$nieniowy 27 ma za zadanie za-
pewnié dostateczng sile zacisku uchwytu w czasie
wykrawania. Spadek ci$nienia przekraczajacy usta-
long warto§¢é powoduje wylaézenie napedu prasy.
Od momentu zalgczenia sprzegla prasa pracuje ru-
chem cigglym do chwili naciecia np. uzebienia na
pelinym obwodzie pity.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa do obwodowego wykrawania ksztaltowych
nacieé w materiatach wyjéciowych w ksztalcie
krazka zaopatrzona w naped suwaka za pomocg
walu mimosrodowego lub korbowego, znamien-
na tym, ze ma pionowo usytuowany suwak (1)
osadzony w otworze stolu (3) i uksztaltowany
w czeSci roboczej w formie haka zwré6conego
wysiegiem w strone obrabianego przedmiotu
(20), ktéry jest prowadzony w prowadnicach (4)
umieszczonych ponizej stolu (3) prasy i jest na-
pedzany od walu mimo$rodowego (14) zamoco-
wanego pod nim, a ponadto jest zaopatrzona
w mechanizm podzialowy napedzany od watu
mimos$rodowego (14) oraz w uchwyt pneuma-
tyczny do mocowania krgzka materialu na tar-
czy (22) mechanizmu podzialowego, przy czym
uchwyt pneumatyczny jest wyposazony w elek-
tropneumatyczny uklad synchronizacji koordy-
nujgcy zalgczanie sprzegia i uchwytu pneuma-
tycznego.

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze co
najmniej dwie prowadnice (4) suwaka (1) maja
powierzchnie oporowe uksztaltowane walcowo,
co zapewnia ich samonastawno$é.
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