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Vynélez se tykd vrstveného ploSného o-
hebného ttvaru, ktery je urfen piedevsim
pro galanterni, od&vni a obuvnické aplika-
ce, a zplsobu vyroby tohoto Gtvaru. Vrstve-
ny ploSny ohebny ttvar se sklddd z podkia-
dové vldknité vrstvy, pfimo nebo prostied-
nictvim laminalni vrstvy pFipojené stiedni
lehCené vrstvy a kryci vrstvy, piipadné z
podkladové vldknité vrstvy a pifimo nebo
prostiednictvim laminalni vrstvy pripojené
kryci vrstvy. Podstatou vynédlezu je to, Ze
laminaéni vrstva, stfedni lehend vrstva a
kryci vrstva, nebo alespoii jedna z téchto
vrstev je produktem termoreaktivni bezroz-
poustddlové smési na bézi uretanového
predpolymeru z polyéteru a/nebo polyeste-
ru s prim&rnymi molekulovymi hmotnost-
mi 400 aZ 5000 a izokyandtd, pfi¢emZ po-
mé&r OH/NCO je vrozmeziod 1:15do1: 3,
a blokovaného prodluZovadla polyaminové-
ho a/nebo alkanolaminového typu. Déle je
popsén rovnéZ zpiisob vyroby pro vSechny
vy8e uvedené kombinace vyrobku.
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Vynélez se tykd vrstveného plodného o-
hebného ttvaru, propustného pro vodni pa-
ry a zplisob jeho vyroby.

Mezi syntetickymi plodnymi materialy,
urdenymi pro galanterni, ¢alounickeé, textil-
ni i obuvnické udely zaujimaji vyznamné
misto vyrobky na bdzi polyuretanil. Vzhle-
dové i materidlové vlastnosti téchto plos-
ngch dtvard i vysokd troveil technologie
jsou diivodem obliby i zna€ného rozSirovd-
ni vyroby i sortimentu. Souasné& provozo-
vand technologie v§roby ploSnych polyure-
tanovych ttvard vychézi z rozpou$tédlovych
sm#si a plo¥né materidly zpravidla na upra-
vovanych nebo neupravovanych textilech se
piipravuji suenim nebo srdZenim nanosi.
Borceni struktury p¥i srdZeni nebo suSeni
koagulovanych nédnosil, nutnost skladovat
znané objemy polymernich roztokid, exha-
lace a zdravotni zdvadnost rozpoustédlovych
technologii, vynucujici si regeneraci s né-
kladnym ¢ist&nim rozpoustédel jsou hlavni
divody hleddni jinych systémi pro tvorbu
polyuretanovych nénosii, které by se vy-
hnuly zminénym potiZim.

Jedna cesta, jak odstranit z procesu roz-
poudtddla, vychdzi z technologie, odvozené
z vyroby polyuretanovych p&n a pouZivajict
michaci hlavy. Nevyhodou -toheto. zplisobu
vyroby je narotnost na strojni zafizeni,
zv14§ts na presnost ddvkovéni jednotlivych
slo¥ek, nutnost ponechat materidl vyzréat,
aby se doséhlo vyhovujicich mechanickych
vlastnosti, které nejsou nijak vynikajici. Ji-
ny zplsob vychazi z blokovanych pfedpo-
lymerd.

Priprava materidlt ze smési, obsahujicich
blokované predpolymery, neni p¥ili§ vyhod-
né z toho dévodu, Ze uvolnéné blokovaci ¢i-
nidlo mé v polymerni hmot& funkci vedlej-
§1 neZddouci latky, kterd zhorSuje mecha-
nické vlastnosti vytvrzeného plochého dtva-
ru. Skladovani smdsi s blokovanymi pred-
polymery se musi provddg&t tak, Ze pfedpo-
lymery se skladuji odd&leng& od prodluZo-
vadel, nebot po adjustaci smési dochdzi k
trvalému rdstu viskozity. Viskozita smési
zdvisi predevdim na viskozité predpolyme-
ru, kterd v3ak po prodlouZeni predpolymer-
niho Fet&zce blokovacim Cinidlem je viZdy
dosti vysokd. Je-li tFeba pFipravit nap&né&ny
polymer, musi se do smé&si vmichat dalsi
pomocnd latka, termoreaktivni nadouvadlo,
které je zpravidla dalS$im zdrojem neZadou-
cich vedlej8ich zplodin.

P#i konstrukci vrstvenych ploSnych oheb-
nych Gtvard jsou mechanické vlastnosti ho-
tovych vyrobk velmi ovlivilovdny vlast-
nostmi povrchit vytvrzenych tutvarfl. Zbytky
rozpoustédel, blokovacich &inidel nebo ve-
dlejdi 14tky z vytvrzovaci reakce zpravidla
sniZuji adhezi jednotlivych vrstev navzijem
a jsou pridinou nizkych pevnostnich hod-
not konetného materidlu. VAzani jednotli-
vych vrstev konstrukce ploSnych ttvard na-
vzdjem je tieba fedit adhezivy, jejichZ pri-

4

prava, skladovani a pouZiti dédle kompliku-
je technologii.

VySe uvedené nevyhody v pFevaZné miie
odstraifiuje vrstveny plo3ny ohebny atvar
podle vyndlezu, sestdvajici z podkladové
vldknité vrstvy, piimo nebo prostfednictvim
laminatni vrstvy pFipojené stfedni lehlené
vrstvy a kryci vrstvy, piipadng z podklado-
vé vldknité vrstvy a plfimo nebo prostfed-
nictvim laminaéni vrstvy piipojené kryci
vrstvy. Podstatou vyndlezu je to, Ze lami-
nadni vrstva, stfedni leh¢end vrstva a kry-
ci vrstva, nebo alespoil jedna z t&8chto vrs-
tev je produktem termoreaktivni bezroz-
poustddlové smési na bazi uretanového pied-
polymeru z polyéteru a/nebo polyesteru s
primérnymi molekulovymi hmotnostmi 400
aZ 5000 a izokyanéati, prifemZ pomé&ér OH/-
/NCO je v rozmezi od 1 : 1,5 do 1 : 3, a blo-
kovaného prodluZovadla polyaminového a/
/nebo alkanolaminového typu. '

Z hlediska procesu vyroby vrstvenych
plosnych dtvarft podle vynélezu jsou ob-
zvl4§té vyhodnd prodluZovadla polyamino-
vého a/nebo alkanolaminového typu bloko-
vand adici kysliéniku uhli¢itého nebo tvor-
bou komplexu s nizkomolekuldrnimi kovo-
vymi solemi. U prvni skupiny blokovanych
prodlu¥ovadel lze kysli¢nik uhli€ity, uvol-
nény deblokaci za zvySené teploty vyuZit
jako netoxické nadouvadlo smési lehfenych
vrstev. U druhé skupiny blokovanych pro-
dluZovadel, vhodnych zejména pro bezroz-
poustddlové kompaktni ndnosy — napf. pro
kryci vrstvy plodnych ohebnych dtvard, z-
stdvaji ve smési pouze, vzhledem k celkove
hmotnosti vrstvy, relativngd velmi malé
mnoZstvi deblokaci uvoln#nych neaktivnich
kovovych soli, napf. chloridfl. Bezrozpous-
tédlové termoreaktivni smési, obsahujici
blokované polyaminové nebo alkanolamino-
vé prodluZovadlo, maji navic bez pIistupu
vzdudné vlhkosti témsF neomezenou skla-
dovatelnost za obvyklych skladovacich tep-
lot.

Zplsob vyroby vrstveného plodného oheb-
ného udtvaru spocivd v tom, Ze se na nosnou
separatni podlozku nanese kryci vrstva na
bazi roztoku alifatického nebo aromatické-
ho polyuretanu nebo kryci vrstva na bézi
termoreaktivni bezrozpoust&dlové smési u-
retanového predpolymeru a blokovaného
prodluZovadla. Nanesend vrstva se vysusi,
piipadng vytvrdi pii teploté 30 aZ 160 °C,
s vyhodou p¥i 30 aZ 80°C pFi pouZitl roz-
toku polyuretanu a s vyhodou p¥i 100 aZ
160 °C pii pouZiti termoreaktivni bezroz-
poustddlové smési. Potom se nanese stiedni
vrstva na bazi termoreaktivni bezrozpou$-
t8dlové smési uretanového pfedpolymeru a
blokovaného prodluZovadla, kterd se vytvr-
di za soutasného napdndni pfi teploté 70 aZ
170°C, s vyhodou pii 110 aZ 160°C. Na
stfedni vrstvu se nanese laminalni vrstva
na béazi termoreaktivni bezrozpoust&dlovée
smési uretanového predpolymeru a bloko-
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vaného prodluZovadla, do niZ se ihned la-
minuje impregnovand nebo neimpregnova-
né podkladova vidknita vrstva, kterd se pak
fixuje pri teplot€ 70 aZ 170°C, s vyhodou
110 aZ 160 °C.

Pro materidly urfené k méné& naronym
aplikacim se pouZivd obdobného zpiisobu,
pri kterém se v8ak nanesend stfedni vrstva
na bazi termoreaktivni bezrozpoustédlové
smési uretanového predpolymeru a blokova-
ného prodluZovadla pouze Cdstetnd vytvrdi
a napé&ni krdtkodobou tepelnou expozici v
teplotnim intervalu 70 az 170°C, s vyhodou
v intervalu 110 aZ 160 °C, naceZ se pfimo do
ni laminuje podkladova vldknitd vrstva. Fi-
xace podkladové vrstvy se pak provede pro-
dlouZenou tepelnou expozici v teplotnim in-
tervalu 70 aZ 170°C, s vyhodou v intervaiu
110 aZ 160 °C.

Pfi zpl@sobu vyroby vrstvenych plo3nych
materidll bez stfedni leh&ené vrstvy se na
nosnou separalni podloZku nanese kryci
vrstva na b4zi termoreaktivni bezrozpous-
tédlové smési uretanového ptredpolymeru a
blokovaného prodluZovadla. Nanesena vrst-
va se CasteCné vytvrdi krdatkodobou tepel-
nou expozici v teplotnim intervalu 70 aZ
170 °C, s vyhodou v intervalu 110 aZ 160 °C,
a pak se do ni laminuje podkladovd vlak-
nitd vrstva, jejiz fixace se provede prodlou-
Zenou tepelnou expozici v teplotnim inter-
valu 70 aZ 170°C, s vyhodeu v intervalu 110
az 160 °C.

Jiny zptsob vyroby vrstvenych ploSnych
materidld bez stfedni lehCené vrstvy spo-
¢ivd v tom, Ze se na nosnou podkladovou
vléknitou vrstvu nanese laminaéni vrstva na
bé4zi termoreaktivni bezrozpouStddlové smé-
si uretanového predpolymeru a blokované-
ho prodluZovadla. Nanesend vrstva se vy-
tvrdi kratkodobou tepelnou expozici v in-
tervalu 70 aZ 170°C, s vyhodou v intervalu
110 aZ 160°C. Potom se na ni nanese kryci
vrstva na bézi termoreaktivni bezrozpous-
tédlové smési uretanového predpolymeru a
blokovaného prodluZovadla, kterd se vy-
tvrdi tepelnou expozici v intervalu 70 aZ
170 °C, s vyhcdou intervalu 110 aZ 160 °C,
nebo kryci vrstva na bézi roztoku alifatic-
kého nebo aromatického polyuretanu, kte-
ra se vysusi pii teploté 30 aZ 160°C, s vy-
hodou 30 aZ 50°C, piipadn& téZ barevné
kryci vrstva na béazi vodné disperze poly-
uretanu i polyakrylatu, kterd se vysusi a
zesituje pii teploté 80 aZ 160 °C.

Hlavni soucédsti predpolymerti, pouZitel-
nych pro bezrozpouStédlové kryci pénové
nebo laminadni vrstvy, jsou polyoly poly-
éterového typu, jako je napf. polyoxyetylén-
glykol, polyoxypropylenglykol, polytetrame-
tylenglykol o molekulovych hmotnostech
400 aZ 50000, p¥ipadn& jejich smési a také
jejich smési s polyoly esterového typu, jako
jsou polyetylenadipat, polyetylenbutylenadi-
péat, polytetrametylenglykoladipat nebo po-
lykaprolakton s molekulovymi hmotnostmi
1000 aZ 3 500.
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Tyto polyoly nebo jejich smé&si lze pouZit
pro p¥ipravu p¥edpolymerd s polyizokyana-
ty alifatického nebo aromatického typu; pro
prfipravu krycich vrstev lze s vyhodou po-
uZit polyizokyanatt alifatickych, vyznaduji-
cich se svétlostdlosti. Hexametylendiizokya-
nat, izoforondiizokyanat, hydrogenovany di-
fenylmetandiizokyandt lze pouZit k pripra-
vé predpolymer v poméru NCO/OH v roz-
mezi od 1,5 : 1 do 3 : 1 tak, aby vysledny
reakéni produkt byl kapalny p¥i zpracova-
telskych teplotach; obdobné podminky plati
1 pro aromatické polyizokyanaty, jako jsou
toluendiizokyanat, difenylmetandiizokyanat
a jejich smési.

Jako blokovand prodluZovadla slouZici k
pifpravé kompaktnich nanost s funkci kry-
cich vrstev, jsou pouZitelné koordinadni
komplexy alifatickych, cykloalifatickych ne-
bo aromatickych polyamind s kovovymi so-
lemi. K témto slouCenindm patii napf. pro-
pylendiaminovy komplex s chloridem zineé-
natym nebo metylendianilinovy komplex s
chloridem draselnym.

Velmi Sirokd je 3kdla prodluZovadel s G-
¢inkem pénotvornym, k nim¥ lze fadit ali-
fatické a cykloalifatické polyaminy a alka-
nolaminy, jako jsou napf. etyléndiamin, pro-
pylendiamin, diaminobutan, dietyléntriamin,
trietyléntetramin, aminoetylizopropanol-
amin, aminometylbutanolamin, blokované
kysliénikem uhlidityim.

Vrstveny ploSny ohebny ttvar propustny
pro vodni pary md vynikajici fyzik&lné-me-
chanické vlastnosti, jejichZ zéklad je v po-
vZiti bezrozpoustédlové termoreaktivni smé-
si, kterd md vybornou adhezi k jinym, ve
vyrobé vrstvenych ttvart pouZivanym ma-
teridlim, a to jak pri pouZiti, tj. pf¥i nana-
Seni, tak po vytvrzeni. Nizk4 viskozita bez-
rozpoustédlovych smési je pritinou doko-
nalé zatékavosti do mikropért vrstev ttva-
rd, v disledku toho se projevi po vytvrzeni
mimofddnd soudrZnost vrstev. Takovym zpa-
sobem lze naptiklad ziskat opakovanym na-
néSenim bezrozpou$tddlové termoreaktivni
smési na jiZ vytvrzenou vrstvu plosné tutva-
ry prakticky neomezené tloudtky s pravi-
delnou jemnou pérozitou, v pFipads, Ze je
kaZdd vrstva jinak probarvena, obdrZi se
riznobarevna vrstvend polyuretanovd hmo-
ta.

Vysokou adhezi nétérd a vytvrzenych -
tvarll bezrozpoustédlovych termoreaktivnich
smési podle vyndlezu dokumentuje nap¥. i
to, Ze tyto smési lze aplikovat i na velmi
hladké nénosy, ziskané vysuSenim natérdl
rozpoudtédlovych polyuretanovych smési,
pfipadné na hladké nenap&n&né nénosy,
ziskané z bezrozpous$tédlovych termoreak-
tivnich smési. Ndnosy maji vynikajici adhe-
zi téZ k textilnim materidlim impregnova-
nym i neimpregnovanym. Aplikovatelnost
téchto ndtérd na textil neni omezena tuhos-
ti materiald, takZe vyuZitelnost predmétu
vynédlezu zasahuje do oblasti wvrstvenych
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materidlt galanternich, talounickych i pro
obuvnické ucely.

Vrstvené ploSné dtvary podle vynédlezu
1ze té% vyrabét se znacnou tsporou techno-
logie tak, Ze se termoreaktivni bezrozpous-
tédlovy polyuretanovy nénos Castené vy-
tvrdi, pfipadn& napéti a do tohoto polotu-
hého dtvaru se tlakem zalaminuje vldknita
vrstva, jejiz konetna fixace se provede dal-
& tepelnou expozici. Dobu &ésteného vy-
tvrzeni a dobu ukonéeni fixace nelze pfes-
né specifikovat, nebot je zavisld na tloustce
ndnosu, jeho tepelné vodivosti, rychlosti
proudsni teplonosného meédia ve vytvrzova-
cfm zaifizeni, tj. vzduchu nebo inertniho
plynu a na tloutce textilni vrstvy, kterd se
laminuje. V3echny tyto parametry totiZ o-
vliviiuji rychlost ohfevu nanesené termore-
aktivni smési a v zdvislosti na tom doché-
zi t6% k ohfevu ve smdsi obsaZenych bloko-
vanych prodluZovadel, kterda se deblokuijl
a vytvrzuji smés nejprve od ohfivaného po-
vrchu. Nevytvrzend Géast nanosu je v prvni
fazi rozpoustédlem a zmékfovadlem néano-
su jiZ vytvrzeného, takZe dochézi k postup-
nému zvySovani viskozity, kterd prochazi
stadiem, vhodnym pro zakotveni textilu.
Tento zplisob laminace je zvla§t& vhodny
pro textilni materidly s vysokou nasakavos-
ti, u nichZ by laminace do nizkoviskdzniho
nanosu byla nemoZnd, nebot by mohlo do-
jit k dplnému prosdknuti textily, coZ neni
vZdy Zadouci.

Podobnym zplisobem 1ze zhotovit i vrstve-
né plosné materialy, sestdvajici z kryci vrst-
vy na bézi termoreaktivnich bezrozpoustéd-
lovych smési, kterd se kratkodobou tepel-
nou expozici v rozmezi 110 aZ 160°C &as-
tetnd vytvrdi. Do této vrstvy, kterd ma pod-
statnd zvySenou viskozitu, zvlas§té na povr-
chu, se mirnym tlakem laminuje textilni
yrstva. Dokonalé fixace textilu do kryci
vrstvy se dosdhne daldi tepelnou expozicl.

Bezrozpoustédlové termoreaktivni smeésis
blokovanymi prodluZovadly se vyznaduji
dosti &irokym teplotnim rozmezim S$tépeni
blokovaciho &inidla. Je to zplsobeno jed-
nak tim, Ze energie vazby blokovaciho Ci-
nidla na primdrni aminoskupiny je odlidnéa
od energie vazby na sekunddrni aminosku-
piny jak dokazuji termogramy, ziskané di-
ferencidlni termickou analyzou.

MoZnost pouZit jediného ndnosu bezroz-
poustédlové termoreaktivni smdsi, jako Kry-
ci a soutasn® i lamina&ni vrstvy lze vysvét-
lit specifickym chovanim bezrozpoustédlové
termoreaktivni smési p¥i vytvrzovani.

Daldim faktorem, ovliviiujicim teplotu
rozkladu, je velikost &dstic blokovanych
prodluzovadel, kterd jsou jako pevnd féze
dispergovény v kapalném viskéznim pro-
sttedi. Jemngjsi €astice v povrchovych vrst-
véch natfené smési se rychleji ohfeji na
rozkladnou teplotu neZ &astice hrubsi uvnit?
smési, coZ je pritinou, Ze teplotni interval
rozkladu mdZe byti dosti Siroky.

Pozoruhodné jsou fyzikaln&-mechanické
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vlastnosti hotovych tutvarfl, urfenych k po-
uziti. Krom& vysoké flexibility a mé&kkého
omaku maji materidly pro svrskovou useil
vynikajici odolnost v ohybu podle Bally, a
to jak za normdlni, tak za nizké teploty.
Propustnost pro vodni pary mé takové pa-
rametry, Ze tyto materidly lze jednoznatné
zaradit mezi poromerika. Zcela obdobug 1ze
hodnotit i utvary, laminované na tkanych,
gesanych i hladkych podloZkach.

Jak vyplyvd z predchoziho, vyhodou ma-
teridllt podle vyndlezu jsou vynikajici fyzi-
kalns-mechanické vlastnosti, které je pred-
uréuji k Sirokému pouZiti ve v3sch oblas-
tech aplikaci zudlechténych textilnich mate-
rialt, tj. v galanterii, ¢alounictvi i v obuv-
nickém pramyslu. Zpiisob vyroby materidlu
je jednoduchy, nevyZaduje specidlni zafize-
ni, technologie je podobna technologii ko-
Jenek na bazi PVC. Skladovani zédkladnich
sloZek pro vyroby je nendrotné a skladova-
telnost prakticky neomezend.

K bliz§imu objasndni podstaty vyndlezu
jsou uvedeny nasledujici priklady, které
rozsah vyndlezu neomezuji. Uvedené dily
jsou hmotnostni.

Pifiklad 1

Na desénovany separadni papir, opatieny
vrstvou silikonové preparace, byla natira-
cim noZem nanesena termorcaktivni smeés,
sloZend ze 100 dild 25% roztoku polyureta-
nu na bazi polykaprolaktonu, isophorondi-
izokyandtu a etyléndiaminu ve smési toluen,
izopropanol a metyletylketon 1:1:1,8di-
16 barevného batche a 5 dilt povrchové
aktivni latky, ve vrstvé 0,2 mm. Po vysuSe-
ni této vrstvy pii 50°C po dobu 10 minut
byla v tloustce 0,2 mm nanesena stFedni
yrstva na béazi termoreaktivni bezrozpous$-
tédlové smdsi. Tato smds byla tvofena 250
dily zakladni smési, 25 dily plniva, 5 dily
povrchové aktivni latky a 2 dily praskové-
ho pigmentu. Zékladni smés obsahovala ure-
tanovy predpolymer ze smési polypropylen-
glykolu a tetrametylénglykoldiadipatu o
priimérné molekulové hmotnosti 1800 a to-
luendiizokyanatu, ptiCemZ pomér OH/NCO
byl 1 : 2,1 a dale prodluZovadlo na bézi
aminoetylizopropanolaminu, blokovaného
kysliénikem uhli¢itym. Nénos stFedni vrst-
vy byl bghem 3 minut p¥i teploté 160 °C vy-
tvrzen za soufasného napén#ni, nafeZ na
néj byla v tloustce 0,3 mm nanesena lami-
nadni vrstva z bezrozpoustsdlové termore-
aktivni smési stejného sloZeni. Do této vrst-
vy pak byla laminovdna netkand textilni
vrstva, polend polyuretanem, O tloustce
1 mm. Na zavér byla provedena fixace la-
minované vrstvy po dobu 10 minut pii tep-
lots 110°C a cely utvar byl separovan od
podloZky.

Pfipraveny vrstveny materidl o celkové
tlougtce 1,2 mm mé&l tuhost 700 mNcm, ob-
jemovou hmotnost 450 kg . m~3, propustnost
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pro vodni pary 2,2 mg.cm~2.h-~! a nevy-
kazoval p¥i zkou$ce odolnosti proti opako-
vanému ohybu na flexometru Bally po 50
kilocyklech pFi —20°C #4dné poskozeni.

Priklad 2

Na separacni papir byla v tiou$tce 0,03
milimetru nanesena kryci vrstva na béazi
termoreaktivni smési sloZené ze 100 dild
uretanového predpolymeru ze smési poly-
propylengiykolu a polytetrametylénglykolu
0 pramérné molekulové hmotnosti 2 000 a
toluendiizokyanétu, pFi¢emZ pomér OH/NCO
byl 1 : 2, z 17,9 dilu komplexi diaminopro-
panu s chloridem zinetnatym v etylhexyl-
ftalatu (1 : 1) a z 8 dilt barevného batche.
Kryci vrstva byla vytvrzena za 2 minuty p¥
150 °C a opatfena ndnosem sti¥edni vrstvy o
tloustce 0,2 mm na bazi termoreaktivni bez-
rozpouStédlové smési. Tato smés obsahovala
100 dild uretanového piedpolymeru z poiy-
propylenglykolu o primérné molekulové
hmotnosti 2000 a toluendiizokyanatu, p¥i-
¢emZ pomé&r OH/NCO byl 1 : 1,8, 2 dily ety-
léndiaminkarbamatu, 3,5 dilu aminoetyleta-
nolaminkarbamatu, 34 dild smési jemn& mle-
tého siranu barnatého a uhlifitanu vépena-
tého a 15 dild barevného batche. Nénos
stfedni vrstvy byl b&éhem 6 minut p¥i tep-
loté 120 °C vytvrzen za soufasného napéng-
ni, naCeZ na n#&j byla v tloudtce 0,3 mm na-
nesena laminaéni vrstva z termoreaktivni
bezrozpouStédlové smési stejného sioZeni.
Do této vrstvy pak byla ihned laminovana
a vytvrzenim pFi 120 °C po dobu 6 minut fi-
xovana dyftynova tkanina.

Pripraveny porézni plodny dtvar m#l tu-
host 520 mNcm, propustnost pro vodni pary
2,8 mg.cm~2.h~1 a nevykazoval pii zkous-
ce odolnosti proti opakovanému ohybu na
flexometru Bally po 250 kilocyklech za nor-
malni teploty Zadné poskozeni.

Priklad 3

Na hladky separaéni papir byla v tlougice
0,15 mm nanesena kryci vrstva na béazi ter-
moreaktivni smési, kterd se skladala ze 100
dild uretanového pledpolymeru ze smési po-
lytetrahydrofuranu o priiumérné moleku’'o-
vé hmotnosti 2000 a toluendiizokyanatu,
pFiemZ pomér OH/NCO byl 1:2, dale ze
7,25 dilu diaminodifenylmetanu, 4 dil& ba-
revneho batche, 1 dilu silikonové povrcho-
vé aktivni ldtky, 8 dili etylhexylftaldtu a
0,9 dilu chloridu scdného. Do nanesené kry-
¢ vrstvy byla po jejim &astetném vytvrze-
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ni p¥i teplot& 110 °C trvajicim 45 sekund la-
minovéna jednostranng podesand pletenina
ze smési polyetyléntereftalatovych a poly-
amidovych vldken. Textilni vrstva byla pak
fixovana prodlouZenou tepelnou expozici
pri 110 °C po dobu 3 minut a Ziskany vrst-
veny materidl byl po ochlazeni separovén
s podioZky.

Pripraveny material mé& velmi leskly a
mekky povrch, propustnost pro vodni pary
32 mg.cm™? . h~! a nevykazoval pii zkous-
ce odolnosti proti opakcvanému ohybu na
[lexometru Bally po 250 kilocyklech pri tep-
loté +4-25 °C Zadn# poskozeni.

Priklad 4

Na netkanou podkladovou vldknitou vrst-
vu impregnovanou roztokem polyuretanu a
oboustranné obrouvsznou na tlous‘ku 0,9 mm,
byla natirazim noZem nanesena v tloufce
0,3 mm laminatni vrstva na bézi termore-
aktivni bezrozpou$tédlové smdsi stejného
sloZzeni jako v prikladu 1. Tato vrstva byla
vytvrzena pri teploté 120°C b&hem 5 minut
a desénovana desénovacim védlcem za tep-
loty 160°C a tlaku 12 MPa bshem 20 se-
kund. Potom byla stfikaci pistoli nanesena
kryci vrstva na bazi 25% roztoku alifatic-
kého polyuretanu ve smési toluen, izopro-
panol, metyletylketon 1:1: 1, ktery mél vis-
kozitu 0,3 Pa.s pri 30°C. Nanesena Xkryci
vrstva byla vysuSena pii teplotd 60°C bé-
hem 10 minut.

Pripraveny materidl m8&! leskiy povrch s
vyraznym desénem, mé&kky omak a nevyka-
zoval pfi zkouSce odolnosti proti opakova-
nému ohybu na flexometru Bally po 200 ki-
locyklech pii teploté +25°C Zddné posko-
zenl,

Priklad 5

Na upravenou tkanou vidknitou vrstvu,
sloZenou z 50 hmot. % polyamidovych a
50 hmot. % polypropylenovych vidken byla
nanesena natiracim noZem Kryci vrstva ter-
moreaktivii bezrozpoudtédlové smési o sio-
Zeni podie pikladu 3, tloustky 0,5 mm. Na-
nesend vrstva byla p¥i 140 °C bshem 120 se-
kund vytvrzena a p¥i 145 °C a tlaku 20 MPa
desénovéana,

Pripraveny materidl byl leskly, makky,
ohebny a nevykazoval p¥i zkousce odoinosti
proti opakovanému ohybu na flexometru
Bally po 150 kilocyklech pii tepletd +23 °C
Zédné posSkozeni.
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PREDMET

1. Vrstveny plo&ny ohebny ttvar propust-
ny pro vodni pary, sestévajici z podklado-
vé vldknité vrstvy, pfimo nebo prostied-
nictvim lamina&ni vrstvy pFipojené st¥edni
lehtené vrstvy a kryci vrstvy, pfipadné z
podkladové vlaknité vrstvy a piimo nebo
prostiednictvim lamina&ni vrstvy piipojené
kryci vrstvy, vyznaeny tim, Ze laminadéni
vrstva, stfedni lehend vrstva a kryci vrst-
va nebo alespoil jedna z téchto vrstev je
produktem termoreaktivni bezrozpoustédlo-
vé smdsi na bazi uretanového predpolyme-
ru, z polyéteru a/nebo polyesteru s prit-
mérnymi molekulovymi hmotnostmi 400 aZ
5000 a izokyanat®, pritemZ pomér OH/NCO
je v rozmezi od 1:15 do 1:3, a blokova-
ného prodluZovadla polyaminového a/nebo
alkanolaminového typu.

2. Zpfisob vyroby vrstveného ohebného
Gtvaru podle bodu 1 vyznafeny tim, Ze se
na nosnou separaéni podloZku nanese kry-
ci vrstva na bazi roztoku alifatického nebo
aromatického polyuretanu nebo kry.i vrst-
va na bazi termoreaktivni bezrozpoustédlo-
vé smdsi uretanového piedpolymeru a blo-
kovaného prodluZovadla, nanesend vrstva
se vysusi, pripadng vytvrdi pii teploté 30
aZ 160°C, s vyhodou pFi 30 aZ 80°C pii po-
uziti roztoku polyuretanu a s vyhodou pfi
100 aZ 160 °C pri pouZiti termoreaktivii bez-
rozpous$tédlové smési, potom se nanese
stredni vrstva na bazi termoreaktivni bez-
rozpoudtédlové smesi uretanového piedpo-
lymeru a blokovaného prodiuZovadla, tato
vrstva se vytvrdi za soufasného napinéni
pti teplots 70 aZ 170°C, s vyhodou pri 110
aZ 160 °C, nadeZ se nanese laminacCni vrst-
va na béazi termoreaktivni bezrozpoustédlo-
vé smési uretanového piedpolymeru a blo-
kovaného prodluZovadla a ihned se laminu-
je impregnovand nebo neimpregnevand pod-
kladova vidknita vrstva, kterd se pak fixu-
je pfi teplot& 70 aZ 170°C, s vyhodou 110
aZz 160 °C.

3. Zplisob vyroby vrstveného ploSného o-
hebného tutvaru podle bodu 1 vyznaleny
tim, e se na nosnou separa¢ni podiozku
nanese kryci vrstva na bdzi roztoku alifa-
tického nebo aromatického polyuretanu ne-
bo Kryci vrstva na bazi termoreaktivni bez-
rozpoudtédlové smési uretanového piedpo-
lymeru a blokovaného prodluZovadla, nane-
send vrstva se vysudi, pfipadn& vytvrdi pii
teploté 30 aZ 160°C, s vyhodou pri 30 az
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VYNALEZU

80 °C pFi pouZiti roztoku polyuretanu a s vy-
hodou pfi 100 aZ 160°C pFi pouZiti termo-
reaktivni bezrozpoustédlové smési, potom se
nanese stiednf vrstva na béazi termoreaktiv-
ni bezrozpoustédlové smési uretanového
ptedpolymeru a blokovaného prodluZovad-
la, tato vrstva se Céstetné& vytvrdi a napéni
kratkodobou tepelnou expozici v teplotnim
intervalu 70 aZ 170°C, s vyhodou v inter-
valu 110 aZ 160 °C, nateZ se pfimo do stied-
ni vrstvy laminuje impregnovand nebo ne-
jmpregnovand podkladovd vldknitd vrstva,
jejiz fixace se pak provede prodlouZenou
tepelnou expozici v teplotnim intervalu 70
aZ 170 °C, s vyhodou v intervalu 110 aZ 160 °
Celsia. ST

4. Zptisob vyroby vrstveného plo§ného o-
hebného dtvaru podle bodu 1 vyznateny
tim, e se na nosnou separa&ni podloZku
nanese kryci vrstva na bazi termoreaktivni
bezrozpoustddlové smési uretanového pled-
polymeru a blokovaného prodluZovadla, na-
riesend vrstva se G4stetn& vytvrdi kratko-
dobou tepelnou expozici v teplotnim inter-
valu 70 aZ 170°C, s vyhodou v intervalu 110
aZz 160°C, a pak se do ni laminuje impreg-
novand nebo neimpregnovand podkladova
vidknita vrstva, jejiZz fixace se provede pro-
dlouZenou tepelnou expozici v teplotnim in-
tervalu 70 aZ 170°C, s vyhodou v intervalu
110 &Z 130 °C.

5. Zptsob v§roby vrstveného ploSného o-
hebného tutvaru podle bodu 1 vyznaleny
{im, Ze se na nosnou impregnovanou nebo
neimprenovanou podkladovou vldknitou
yrstvu nanese laminadni vrstva na bazi ter-
moreaktivni bezrozpoustédlové smési ureta-
novéko predpolymeru a blokovaného pro-
dluzovadla, nanesend vrstva se vytvrdi krat-
kodobou tepelnou expozici v intervalu 70
a¥ 170°C, s vyhodou v intervalu 110 aZ 160°
Celsia, a pak se na ni nanese kryci vrstva na
bazi termoreaktivni bezrozpou$tédlové smeé-
si uretanového predpolymeru a blokovaného
prodluZovadla, kterd se vytvrd{ -tepelnou
expozici v intervalu 70 aZz 170 ¢C, s vyhodou
v intervalu 110 a¥ 160 °C, nebo kryci vrst-
va na béazi roztoku alifatického nebo aroma-
t'ckéhe polyuretanu, kterd se vysusi pii tep-
lotd 30 a? 160 °C, s vyhodou 30 a% 50 °C, pfi-
padn& té% barevnd kryci vrstva na bazi vod-
né disperze polyuretanu i polyakrylatu,
ktera se vysudi a zesituje pil teploté 80 az
160 °C.
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