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(54) Perforeret draenplade til osteforme

Opfindelsen angdr dranplader til foring af veggene i osteforme.

Ved fremstilling af cheddar eller andre harde ostetyper blandes opskaret
ostemasse med salt og eventuelt andre additiver og osteblandingen udsattes for
et tryk i en form ved udpresning af valle fra ostemassen under dannelse af en
blok af naturlig ost. Af bekvemhedsgrunde vil blandingen af ostemasse og andre
tilsztningsstoffer i det fglgende blive betegnet som ostemasse. De forme, som
i-gjeblikket finder kommerciel anvendelse er sadvanligvis forede med drznplader
med et stort antal smi dbninger, der er jamvnt fordelt over pladernes hele areal,
idet vallen, som presses ud af ostemassen passerer gennem hullerne og afdrznes

gennem de passager, der dannes mellem pladerne og formens veg. Den indre overfla-
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de af drznpladerne, dvs. den overflade, som vender mod ostemassen, skal vare glat
for at muligggre,at den sammenpressede blok kan glide ud af formen efter afslut-
ningen af presningsoperationen.

Det er kendt at fremstille drznplader ved at udstanse smalle rektangulzre
dele af en flad plade bort fra pladens plan, siledes at der dannes smalle strim-
ler, hvis ender er integrale med den resterende del af pladen, men hvis midter-
dele er fjernet i en vis afstand fra pladen, saledes at der dannes spalter mel-
lem pladen og sidekanterne af strimlernes midterdel., Strimlerne er anbragt ind-
byrdes parallelt i rzkker, sdledes at strimler i hver rzkke er forskudt side-
verts i forhold til strimlerne i de tilgransende rzkker. Ved anvendelsen anbrin-
ges draznpladerne i formen med de recesser, som dannes ved udstansningen af de
smalle strimler, mod ostemassen, og strimlerne anbringes parallelt med den ret-
ning, hvori den sammenpressede blok af ostemasse glider ud ved fjernelsen fra
formen. Nir formen underkastes et tryk til udpresning af valle, vil ostemassen
selvsagt presses ind i recesserne i drznpladerne og have tendens til at blive
klemt fast deri. Den kraft, som er ngdvendig til at f£4 blokken til at glide ud
fra formen, skal derfor vare tilstrzkkelig til at friggre ostemassen i recesserme
fra den resterende af blokken af ostemasse. Endvidere har den ostemasse, der for-
bliver tilbage i recessernme tendens til at stoppe drznspalterne, nar den naste
charge ostemasse sammenpresses i formen.

Stgrrelsen af den kraft, der kraves til at overvinde friktionsmodstanden
mellem en blok ostemasse og drznpladerne er sazrligt betydningsfuld, idet oste-
fremstillingsapparatet, som er beskrevet i britisk patentbeskrivelse nr. 1187964,
i hvilket ostemassen tilfgres ved et underatmosfzrisk tryk til en hul sgjle, som
faktisk er en form for osten. Veggene af denne sgjle bestadr af dranplader, sile-
des at ostemassen bibringes form af en sgjle, hvis vagt udnyttes til at tilveje-
bringe det ngdvendige tryk til udpresning af valle fra ostemassen i sgjlens bund
og til at bibringe sgjlen af ostemasse en nedadgiende bevzgelse. Friktionsmod-
standen mellem ostemassen og drznpladerne afhznger af teksturen og arten af den
ost, der fremstilles, og hvis friktionsmodstanden er stor, er der en risiko for,
at der fremkommer revner i sgjlen af ostemasse.

Ifglge opfindelsen tilvejebringes en perforeret drznplade til anvendelse
som foring i en form til fremstilling af osteblokke ud fra ostemasse, hvilken
drznplade er fremstillet ved at udstanse dele af en plade i den ene retning bort
fra pladens plan, til dannelse af parallelle strimler, hvis ender er integrale
med .den resterende del af pladen, men hvis centerdele er fjermet i en vis afstand
fra pladen til dannelse af drznspalter mellem pladen og sidekanterne af strimler-

nes centerdele, idet hzldningsvinklen for enderme af strimlerne i forhold til
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de tilgrznsende dele af pladen ikke overstiger 300, og bredden af dranspalterne
ikke overstiger 0,6 mm. Krumningsradius for den nedsznkede overflade af hver
strimmel er fortrinsvis ikke mindre end 1 mm.

Draznpladen skal ved anvendelsen selvsagt anbringes saledes i osteformen,
at strimlerne er parallelle med den retning, hvori osteblokken glider ud fra
formen ved fjernelsen herfra.

Forsgg, som er udfgrt med drznplader ifglge opfindelsen anvendt som vaggen
i den lodrette sgjle i ostefremstillingsapparatet, der er illustreret i ovennavn-
te britiske patentbeskrivelse nr. 1187964, har vist, at der er vasentligt mindre
modstand mod bevegelsen af sgjlen af ostemasse ned gennem den formdannende sgj-
le, end tilfzldet er i apparater, hvori sidstnzvnte sgjle er fremstillet af de
kendte draznplader, hvori hzldningsvinklen og enderne af strimlernme i forhold til
pladen er stgrre end 300, og bredden af spalterme er stgrre end 0,6 mm. Der er
derfor vasentligt mindre risiko for revnedannelse i sgjlen af ostemasse, nar den-
ne fgres ned gemmem den formdannende sgjle. Endvidere har det vist sig, at med
apparatet ifglge britisk patentbeskrivelse nr. 1187964 forsynet med drznplader
ifglge opfindelsen, vil den ostemasse, som klemmes ind i recesserne i pladerne
have tendens til at glide ud fra recesserne igen, nar sgjlen af ostemasse beve-
ger sig ned gennem kolonnen, i stedet for at fastklemmes i recesserne, siledes
som tilfzldet er ved anvendelse af de kendte drmnplader. Den formindskede mod-
stand mod bevagelsen af sgjlen af ostemasse antages at skyldes den kendsgerning,
at ostemassen glider ud fra recesserne igen. Da der kun er ringe risiko for,at
draznspalterne blokeres med ostemasse, kan stgrrelsen af disse spalter reduceres
til det minimum, der er ngdvendigt til opndelse af passende drzning. Spalterme
i drznpladen ifglge opfindelsen kan passende vere kun 0,4 mm brede.

Dranpladen ifglge opfindelsen kan passende have en tykkelse pa ca. 0,56 mm,
men den kan vare tyndere eller vmsentligt tykkere om gnsket.

En udfgrelsesform for draznpladen ifglge opfindelsen vil i det fglgende
blive beskrevet under henvisning til tegningen, hvor

fig., 1 viser drznpladen anvendt som vegforing i en osteform, og

fig. 2 i tvarsnit viser pladen og formens veg, hvilket snit er taget langs
linien II-II i fig. 1.

Som vist pa tegningen har drznpladen 10 et antal smalle strimler 11
udstanset bort til den ene side i forhold til pladens plan. Enderne 12 af strim-
lerne er integrale med den resterende del af pladen, men strimlernes centrale
dele 13 er i afstand fra pladen til dannelse af spalter 14 mellem pladen og
sidekanterne af strimlerne 11. Pladen er fremstillet af rustfrit stal med en

tykkelse pd ca. 0,56 mm. Strimlerne 11 er ca. 1,5 mm brede. Vinklen mellem
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enderne 12 af strimlerne og pladen er 25° og krumningsradius er mellem de cen-
trale dele 13 og enderne 12 af strimlerne pa den nedstansede overflade af
pladen er 1,25 mm. Krumningsradius s mellem enderne 12 af strimlernme og den
resterende del af pladen pa den nedstansede overflade af pladen er ogsa 1,25 mm,
og spalterne 14 er 8 mm lange og 0,4 mm brede. Strimlerne er indbyrdes paral-
lelle og anbragt i rzkker, idet strimlerme i hver rzkke har en afstand p& 25 mm
og er forskudt 12,5 mm sidevarts i forhold til strimlerne i den nabostillede
rzkke. )

Ved anvendelse af en foring til en osteform anbringes pladen 1. med strim-
lerne 11 mod den ydre veg 20 i formen som vist i fig. 2, saledes at der dan-
nes en snaver passage mellem den udeformerede del af drznpladen og formens yder-
vag til bortdraning af valle, som strgmmer gennem spalterne 14 i pladerne.

En osteform kan selvéagt have en eller flere drznplader 10 til foring af hver

af formens ydervagge.
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PATENTKRAV

1. Perforeret drznplade til anvendelse som foring i en form til fremstil-
ling af osteblokke ud fra ostemasse, hvilken drznplade er fremstillet ved at ud-
stanse dele af en plade til den ene side bort fra pladens plan til dammelse af
parallelle strimler, hvis ender er integrale med den resterende del af pladen,
men hvis centerdele er fjernet en vis afstand fra pladen til dannelse af dran-
spalter mellem pladen og sidekanterme af strimlernes centerdele, ke nd e -
tegnet ved, at heldningsvinklen mellem enderne af strimlerne i forhold til
de tilgraznsende dele af pladen ikke overstiger 30° og ved at bredden af dranspal-
terne ikke overstiger 0,6 mm.

2. Drznplade ifglge krav 1, kend e t e gne t ved, at krumningsradius
for den nedstansede overflade af hver strimmel ikke er mindre end 1 mm.

3. Draznplade ifglge krav 1 eller 2, kend e te gne t ved, at held-
ningsvinklen for enderne af strimlernme i forhold til de tilgrznsende dele af pla-
den er ca. 25°.

4, Draznplade ifglge et vilkarligt af kravene 1-3, kendetegnet

ved, at bredden af drznspalterne er ca. 0,4 mm.
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