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Zpusob formovani smrstitelného protiimplozniho ochranného pasu

Oblast techniky

Vynalez se tykda zpusobu vyroby protiimplozniho ochranného
pasu pro televizni obrazovku se zaoblenymi rohy, ktery je nasazo-
vany na obrazovku za tepla.

Dosavadni stav techniky

Obrazovky jsou cerpdny na velmi nizky wvnitfni tlak a odtud
Jjsou vystaveny moZnosti imploze v dusledku tlaki vytvarenych
atmosférickym tlakem plsobicim na vSechny povrchové plochy obra-
zovky. Tomuto problému se v oboru ¢eli opatrenim obrazovek anti-
imploznimi ochrannymi padsy. Takové pasy se pouzivaji pro vytvore-
ni tlac¢né sily na boc¢ni stény panelu celni desky obrazovky pro
redistribuovani nékterych z panelovych sil. Redistribuce panelo-
vych sil sniZuje pravdépodobnost imploze minimalizaci pnuti
v rozich Celni desky. Protiimplozni ochranné pasy jsou také uzi-
tec¢né, protoze zlepsuji odolnost obrazovky proti razum. Sklo pod
tlakem je pevnéjsi neZ sklo, které tlaku neni vystaveno. Pas zpl-
sobuje tlak v téch oblastech celni desky, které jsou jinak vysta-
veny pnuti. Navic v pripadé imploze redistribuované tlaky zpuso-
buji, Ze implodujici sklo je nasmérovdno dozadu do bedny, v niz
je obrazovka uloZena, ¢imZz se znaé¢né sniZuje pravdépodobnost, ze
by nékdo v blizkosti implodujici obrazovky byl zranén.

Protiimplozni ochranné pasy typu nasazovaného za tepla jsou
typicky vytvareny formovanim ocelového pasku do smyéky, majici
tutéz konfiguraci jako c¢elni deska, ktera ma byt chranéna a spo-
jenim dvou koncl paskd na jedné strané pasu. V nékterych pripa-
dech je pas vyroben spojenim dvou identickych paskd na dvou stra-
nach smy¢ky. Pro oba typy pdsi je obvod smyéky o néco mensi, nez
obvod panelu celni desky. Smyc¢ka Jje vyhrata na priblizné 300
a 500 "C a koeficient roztaznosti materidlu zpuisobi, Ze smycka se
roztahne na rozméry umozniujici pfevleceni smydky podél stran
panelu. KdyZ se pas ochladi, scvrkne se a tésné obepne panel
a takto vyvodi nezbytny tlak na boéni stény panelu pro ochranu
proti implozi. Kompresivni sila miZe byt presné fizena presnym
dimenzovanim pasu, protoZe koeficient roztazZnosti pasového mate-
rialu je znam.

Konce pasu Jjsou nastdlo spojeny bud svarenim, nebo zalemova-
nim. V kazdém pripadé, protoZe pas se pouziva pro vyvozeni pod-
statného tlaku na bocéni stény obrazovky, je dulezité, aby spoj
vytvoreny vzajemnym spojenim dvou konci byl dostateéné silny, aby
vydrzel tento tlak. Je proto dllezité testovat integritu spoje
pfed priloZenim pasu k obrazovce. Je také duleZité pripravit
smycku zpusobem, ktery zajisti, aby smycka spravné sedéla na boé-
nich sténach obrazovky a vyvozovala optimdlni tlaéné sily na
obrazovku.

Podstata vvynalezu

Podle vynadlezu zahrnuje zpusob formovani za tepla nasazova-
ného protiimplozniho ochranného pdsu pro v podstaté pravodhlgu
obrazovku, majici zaoblené rohy, pri kterém se nejprve zformuje
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nejméné Jjeden pruh materidlu se spojenymi konci do pribliZné
pravouhlé smyéky se zaoblenymi rohy o rozmérech mensich, neZ jsou
rozméry obrazovky, potom se tato smycka mechanicky uUhlopfriéné
roztahuje az dojde k vytvoreni zahloubenych oblasti.

Prehled obrazku na vvykrese

Vynalez bude ddle podrobnéji popsén podle pripojenych vykre-
s, kde na obr. 1 je boé&ni pohled na vyhodné prikladné provedeni
pasu vyrobeného podle vyndlezu, na obr. 2 Jje znazornén pohled
shora na prikladné provedeni 2z obr. 1, vcetné zjednoduseneého
ndértu pristroje pro natahovani a formovani pasu, na obr. 3 je
zjednoduseny bocéni pohled na natahovaci a formovaci pristroj a na
obr. 4 je typicka krivka prodlouzZeni pro material, z néhoZ mohou
byt pasy vyrobeny.

Priklad provedeni vynalezu

Na obr. 1 a 2 je za tepla nasazovany pas 10 vyformovan do
smy¢ky spojenim koncu ocelového pasku ve spoji 1l1l. Konce pasku
mohou byt nastalo spojeny bud svarenim, nebo zalemovanim. Na obr.
1 a 2 je zobrazena technika zalemovani, ktera je provadeéna zpuso-
bem popsanym v US patentech ¢&. 4 459 735 a ¢. 4 757 609. Potom,
co jsou konce spojeny, pas 10 ma tvar smyCky s hlavni osou 12
a vedlej$i osou 13. Rozméry hlavni osy 12 a vedlejsi osy 13
a také obvodu smycky jsou o néco mensi, neZ odpovidajici rozméry
obrazovky, k niz je pas 10 priloZen. Pds 10 md zaoblené rohy 1l4.
Bylo zjisténo, Ze pas 10 je uloZen na obrazovce a vyvozuje opti-
malni kompresivni sily na boéni stény obrazovky, kdyz je vnitrni
polomér rohu 14 pasu 10 v podstatée roven vnéjsimu radiu rohu cel-
ni desky obrazovky. Typicky se k obrazovce priklada oboustranna
lepici paska tam, kde je umistén pds 10. Lepici paska zlepsuje
prilnavost pasu 10 v rozich, a to pomaha maximalizovat tlak podeél
stran pasu 10. Odtud, kdyZ se pas 10 scvrkne, optimalni kompre-
sivni sily jsou uplatnény v rozich obrazovky a pas 10 stejnorodé-
ji kontaktuje celou obrazovku.

Podle vynalezu se pas 10 natahuje tak, aby lehce presahl mez
pruznosti kovu, ¢imz se zpUsobi, 2e kov v predem urc¢enych oblas-
tech povoli. Takovym prednatazZenim materialu pase za mez pruznos-
ti se dosahne nékolika vyhod. Materidl jiZz povolil a tak uplatni
znamy predvidany tlak na obrazovku. Toto je zjevné z obr. 4, kte-
ry ukazuje, 2e tlak zustdvd v podstaté konstantni po priblizZné
5 % prodlouzeni. NataZeni také ovéruje integritu spoje 1ll1. Nata-
zeni také vytvari prohloubenou oblast 23, ktera slouzi jako
dtkaz, Z2e spoj 11 byl testovan.

Obr. 2 a 3 jsou zjednodusené nacrty zarizeni, které maze byt
pouzito pro nataZeni pasu 10 pro realizaci shora zminénych vyhod.
PAs 10 je nesen nékterym z bézZnych zpusobu, napriklad na nosici
16. Soustava desek 17 je usporadana tak, aby leZela uvnitr smycky
pasu 1l0.

Desky 17 jsou kluzné pripevnény k nosici 16 a jsou kluzné ve
smérech rovnobéznych s uhlopric¢kami zarizeni a takto s uhlopric-
kami smyé&ky potom, co je vyformovana. Desky 17 jsou kazda vytva-
rovany jako jedna ¢tvrtina pasky a takto formuji a rozméruji pas
10 podle prani. Desky 17 jsou v malém odstupu a mohou mit odstra-
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nén roh pro vytvoreni ukosu 18. Ukosy 18 jsou rovnobéziné s uhlo-
prickami zarizeni. Mezi ukosy 18 je usporadan klin 19, ktery ije
tlacen proti deskam 17 valcem 20. Vybuzeni valce 20 tladi klin
19 mezi desky 17 a zplUsobuje, 2ze desky 17 se pohybuji proti sobé
a natahuji smyc¢ku. Délka drahy desek 17 je presné riditelna rize-
nim zdvihu valce 20. Pas 10 je takto polozZen okolo desek 17
a valec 19 je vybuzen, aby pohyboval deskami 17 o vzdalenost
dostatec¢nou k nataZeni materialu padsky o 1 % az 1,5 %. Potom, co
Je pas 10 natazen, valec je vytaZzen a pds 10 je vynat ze zarize-
ni. Pas 10 je takto formovan do pozadovaného tvaru a vnit#ni
polomér rohu pasky je roven vnéjsimu poloméru rohu obrazovky, na
néZ bude pas 10 nasazen.

Pas 10 obsahuje haéky nebo bodce 21, které jsou usporadany
na obou strandch rohlt 14 a na jinych mistech po pds 10. Bodce 21
se pouzivaji pro pripojeni demagnetizac¢nich civek a dalSich zari-
zenl, nezbytnych pro ¢innost obrazovky, k vnéjsku obrazovky. Bod-
ce 21 jsou usporadany podél jednoho okraje pasu 10 a malé vysek-
nuté casti 22 1lezi v sousedstvi téchto bodcu 21. Odtud, kdyzZ je
pas 10 natazen, vytvori se v pasu v bezprost¥edni blizkosti bodcu
21 zahloubené oblasti 23. Vytvdfeni zahloubenych oblasti 23 Je
vyhodné z nékolika duvodu. Jsou primym dikazem toho, ze integrita
spoje 11 byla testovana natahovanim pasku po vytvoreni spoje 11.
Zahloubené oblasti 23 mohou byt tedy pouzity v testu pro verifi-
kaci, Ze bylo provadéno natazZeni. V takovém testu pasu 10 je
poloZen na osvétlenou desku se zahloubenymi ¢&astmi 23, lezicimi
na desce a bodce 21 nasmérovanymi nahoru. Zahloubené oblasti 23
jsou pak okamzité viditelné jako verifikace, Ze spoj 11 byl tes-
tovan na integritu a nepritomnost zahloubenych oblasti 23 ma za
nasledek odmitnuti pdsu. Na obr. 1 jsou zahloubené oblasti 23
prehnané pro snadnéjsi zobrazeni. Tyto oblasti jsou vsak vizudlné
zjevné vV pasech prilozZenych k obrazovkam a takto slouzi Jjako
dikaz, Ze pas 10 byl spravné formovan a testovan.

Prumyslovada vvuzitelnost

Vynalez je vyuZitelny zejména v elektrotechnickém prumyslu
pPri vyrobé televiznich prijimaédd a monitoru.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob formovani smr&titelného protiimplozniho ochranného pasu
(10) pro obrazovku, kde se nejprve zformuje nejméné jeden pruh
materialu se spojenymi konci do pravouhlé smy¢ky se zaoblenymi
rohy (14) o rozmérech mensich, neZ Jjsou rozméry obrazovky,
vyznac¢uijic i s e t i m, 2e takto vytvofena smyc&-
ka se mechanicky uhlopricéne roztahuje, aZ dojde k vytvoreni
zahloubenych oblasti (23).

2. Zpusob podle naroku 1, VvV Yy 2 nac¢ujici s e t m,

e Uhlopriéné rozméry této smyéky se roztahnou o 1 az 1,5

o0

3. Zpusob podle naroki 1 nebo 2, vyzna ¢uijici s e
£t i m, Ze vnitrni polomér rohl (14) smycky se V podstaté rov-
na vnéjsimu poloméru rohtt chranéné obrazovky.

2 vykresy
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