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@& Montre 2 lunette tournante.

@) La lunette tournante {11) en matiére synthétique
forme avec une bague en matiére synthétique 12
munie de cliquets (16) venus d'une piéce avec cette
bague (12) et une bague de tension métallique (13),
un sous-ensemble constituant une unité de construc-
tion facile & monter sur la bo#te (1) ou 2 enlever de
cette bofe. Si la botte est en matigre synthétiqus, la
bague porte-cliquets (12) peut &tre supprimée par
intégration compléte 2 la bote.
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Montre a lunette tournante.

La présente invention a pour objet une montre
3 lunette tournante comprenant une lunette tour-
nante montée rotativement autour d'une portée cy-
lindrique d'une lunette fixe faisant partie de Ia

- Carrure de la bofe, cette lunstte tournante étant
retenue axialement sur la carrure par une portés
annulaire radiale coopérant avec une bague solidai-
re de la carrure et étant munie d'une denture en
dents de scie coopérant avec des cliquets venus
d'une piéce avec une partie solidaire de la carrure,
de maniére 2 autoriser la rotation de la lunette
tournante dans un seul sens et & maintenir cette
lunette tournante dans la position placée manuelle-
ment.

Une montre de ce type est connue du brevet
DE 3 205821. Dans cstte montrs, la portée radiale
de la lunette tourmnante est constituée par une ba-
gue rapportése, fixée au moyen de vis. Cette bague
rapportés est retenue par I'épaulement d'uns ba-
gue fixée 2 la carrure. La denture en dents de scie
de la lunette tournante est une denture de champ
formée sur la bague rapportée, cette denture de
champ coopérant avec des cliquets constitués par
des langueites découpées et relevées dans une
bague métallique montée librement dans un loge-
ment de la carrure. La mise en place d'une telle
lunette tournante est relativement compliquée. I
st tout d'abord cessaire de mettre en place la
‘bague munie des cliquets; puis de placer la bague
munie de la denture en dents de scie, puis de
chasser la bague de retenue sur Ia carrure et enfin
de mettre en place la lunette et de fixer la bague
dentée au moyen de vis 2 Ia lunette. Un change-
ment de lunette tournante est difficilement envisa-
geable, étant donné qu'il apparat trés difficile de
retirer la bague de retenue ds la carrure.

La présente invention a pour but de réaliser
une lunette tournante de construction plus simple
et susceptible d'étre montée et démontée facile-
ment sur la boe de montre. Elle a notamment
pour but de permettre un remplacement simple et
rapide de la lunette tournante lors d'un service
aprés-vente.

Ce but est atteint par les moyens définis par la
revendication 1.

Pour sa mise en place, la lunette tournante,
dan laquelle on a préalablement introduit la bague
de tension, est simplement pressée sur la portée
cylindrique de Ia carrure.

En général, dans Is cas d'une botte en métal,
les cliquets sont de préférence. venus d'une piéce
avec une bague en matiére synthétique elle-méme
entourée par la bague de tension. La lunette tour-
nante, la bague de tension at la bague porte-
cliquets en matiére synthétique forment un sous-
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ensemble préalablement assemblé qui se laisse
facilement monter sur la carrure de la bote pal
une simple pression. Le frottement entre la matiére
synthétique de la bague et la carrure, ainsi que lz
bague de tension assurent une trés bonne fixatior
du sous-ensemble 4 la bote. Ce sous-ensemble
peut étre également enlevé facilement sans outilla:
ge spécial.

Dans le cas dune bolte en matidre
synthétique, il est cependant possible de suppri-
mer la bague porte-cliquets en formant les cliqusts
directement dans la matiére de la bote. L'utili-
sation de matiére synthétique pour la denture en
dents de scie et les cliquets permet en outre de
supprimer totalement la corrosion.

Le dessin annexé représente, & titre d'exem-
ple, une forme d'exécution de Iinvention.

La figure 1 est une vus partielle en coups
axiale d'une bote de montre selon une premiére
forme d'exécution.

La figure 2 est une vus de détail d'une pariig
de Ia bague porte-cliquets.

La figure 3 est une vue en coupe selon ill-lli
de la figure 2.

La figure 4 est une vue partielle en coups
axiale d'une seconde forme d'exécution.

La figure 5 est une vue partielle en coupe
axiale d'une bofte de montre selon une troisitme
forme d'exécution.

La montre représentée 2 la figure 1 comprend

-une carrure-lunette métallique 1 fermée d'un cotsé

par une glace 2 fixée par lintermgdiaire d'une
gamiture d'étanchéité 3 dans le cran de glace de la
lunette fixe 4 faisant partie de la carrure-lunette, et
de l'autre c6té par un fond métallique 5. Cette
bofte abrite un mouvement 6 porté par un cercle
d'encageage 7 en matidre synthétique et suppor-
tant un cadran 25. Le mouvement 6 est accessible
a travers Ia carrure par un passage de tige 8 gainé
d'un tube 9. La tige de mise & I'heure et sa
couronne n'ont pas €té représentées. L'étanchéité
du fond est assurée par une garniture 10.

Cette montre porte en outre une lunette tour-
nante 11 en matiére synthétique montée sur une
bague porte-cliquets en matigre synthétique 12 et
retenue axialement sur cette bague 12 par une
bague en laiton 13 de section rectagulaire chassée
sur une portée cylindrique de la bague 12. La,
lunette tournantse 11 est munie & cet effet d'une:
gorge 14 dans laquelle s'engage la bague en laiton.
13. La lunette tournante 11 présente, dans sa partie:
inférieurs, une denture intérisure 15 en dents de:
scie coopérant radialement avec quatre cliquets!
venus d'une pigce avec la bague 12 et répartis sur;
la circonférence de la bague 12. L'un de ces cli-i
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quets 16 est visible 4 la figure 1. La lunette tour-

- nante 11, la bague porte-cliquets 12 et ia bague en

laiton 13, jouant le réle d'une bague de tension,
forment un sous-ensemble préalablement as-
semblé qui se fixe aisément 3 la main par intro-
duction sur la portée cylindrique 17 de Ia carrure-
lunette.

La forme des cliquets 16 de Ia bague porte-
cliqusts 12 est représentée aux figures 2 et 3, la
figure 2 représentant la bagus 12 vue de dessus.
La bague 12 est constituée d'un manteau cylindri-
que 18 présentant extérieurement un épaulement
19 formant butée axiale pour.la bague de tension
13. Chaque cliquet 16 comprend un bras élastiqus
20 découpé dans la moitié inférieure ds la bague
12, ce bras 20 s'élargissant & son extrémité pour
former un bec de cliquet présentant une facs radia-
le 16a du c6té de Ia direction du sens horaire et
une face oblique 16b du coté opposé. Lorsque
I'utilisateur entrathe la lunette tournante 11 en rota-
tion dans le sens horaire, les dents de la denture
en dents ds scie 15 ds Ia lunette toumante glissent
sur la face oblique 16b en repoussant le cliquet 16
dont le bras élastique 20 fléchit.

Une rotation de la lunetts tournante 11 en sens
inverse est impossible car la face radiale 16a des
cliquets vient buter contre Ia face radiale des dents
de scie de la denture 15. L'utilisation de quatre
cliqusts 16 permet d'assurer un centrage de la
lunetts tournante st d'obtenir un encliquetage 3 la
fois doux, précis et sdr.

Le sous-ensemble formé par la lunette tournan-
te 11, la bague ds tension 13 et la bague porte-
cliquets 12 est réalisé sous la forme d'une unité de
construction qu'il est facile de monter sur une bote
ou d'enlever d'une bofte, ce qui simplifie non seu-
lement le montage de la lunstte tournante en usine,
mais simplifie extrémement le service aprés-vente.
il est en outre possible d'équiper une bote de
plusieurs sortes de lunettes, vu la facilité de pose
et dépose de la luneite tournante.

Le mode de construction décrit est également
applicable & une lunette tournante en métal. La
figure 4 représente une telle lunette tournante en
métal 21. Cette lunetts métallique 21 ne differe de
1a lunette tournante 11 de Ia figure 1 que par e fait
qu'elle présente un évidement dans lequel est
insérée une bague en matidre synthétique 22
munie de la denture en dents de scie 15 et qui
vient en outre former la paroi inférieure de la gorge
14. Pour le reste, cette exdcution est semblabie &
celle représentée 2 la figure 1. '
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La figure 5 représente une troisitme forme
d'exgcution, dans laquelle la bofe de montre com-
prend une carrure-lunette 23 en matiere
synthétique. Ceci permet de supprimer la bague
porte-cliquets 12 qui se trouve en quelque sorte
intégrée 4 la carrure-lunette 23. Les cliquets 24,
analogues aux cliquets 16, sont formés directement
dans la matiére de la carrure 23. Le profil de la
carrure-lunette 23 au niveau de la lunette tournante
11 correspond au profil de la bague porte-cliquets
12 de la figure 1, ce qui permet d'utiliser 1a méme
lunette tournante 11 que dans la premiére forme
d'exécution.

Il est bien entendu possible de monter la lunet-
te 21 de ia figure 4 sur ia carrure-lunetie 23 de la
figure 5.

Revendications

1. Montre a lunette tournants comprenant une
lunette tournante (11, 21) montée rotativement au-
tour d'une portée cylindrique (17) d'une lunette fixe
faisant partie de la carrure (1; 23) de la boite, cette
lunette tournante étant retenus axialement sur la
carrure par une portée annulaire radiale coopérant
avec une bague (13) solidaire de Ia carrure et étant
munie d'une denture en dents de scie (15)
coopérant avec des cliquets (16; 24) venus d'une
piéce avec une partis (12; 23) solidaire de la carru-
re, de maniére 2 autoriser la rotation de la lunette
tournante dans un seul sens et 4 maintenir cette
lunette tournante dans la position placée manuelle-
ment, caractérisée par le fait que ladite portée
annulaire radiale de la lunette tournantg (11; 21) est
formée par l'une des faces latérales d'une gorge
intérieure (14), que ladite bague (13) solidaire de fa
carrure est une bague de tension en métal et que
les cliquets (16; 24) sont en matiére synthétique et
dirigés radialement.

2. Montre 2 lunette tournante selon la revendi-
cation 1, caractérisée par le fait que les cliquets -
(16) sont venus d'une piéce avec une bague (12)
en matiére synthétique pincée entre ladite portée
cylindrique (17) de la carrure et la bagus de ten-
sion (13). )

3. Montre & lunette tournante selon la revendi-
cation 2, caractérisée par le fait qus la lunette -
tournante (21) est en métal et que sa denture en
dents de scie est formée sur une bague (22) en
matiére synthétique fixée dans la lunette tournante.

4. Montre a lunette tournante selon la revendi-
cation 1, caractérisée par Ie fait que la boftte est en
matiére synthétique (23) et que les cliquets (24)
sont venus d'une piéce avec la bofe.
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